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लाकडी काम तंत्रज्ञ 
WOOD WORK TECHNICIAN

NSQF स्तर - 3

ट््र रेड थिअरी
TRADE THEORY

क्रेत्र : कन्स््र क्शन 

SECTOR : Construction

(संशोथित अभ्ास क्रमानुसार जुलै 2022 - 1200 तास)
(As per revised syllabus July 2022 - 1200 hrs)

प्रथशक्ण महासंचालनालय
कौशल्य थिकास आथण उद्यमशीलता मंत्रालय

भारत सरकार

पोस्ट बॉक्स क्र. 3142, CTI कॅम्पस, थिंडी, चरेन्नई - 600 032

नॅशनल इंस्ट्रक्शनल 
मीथडया इन्सन्स्ट्यूट्, चरेन्नई
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(ii)

क्रेत्र : कन्स््र क्शन

कालाििी : 1 िर््ष

ट््र रेड : लाकडी काम तंत्रज्ञ  - ट््र रेड थिअरी - NSQF  स्तर - 3 (संशोथित 2022)

द्ाररे  थिकथसत आथण प्रकाथशत  

नॅशनल इंस्ट्रक्शनल मीथडया इन्सन्स्ट्यूट् 
पोस्ट बॉक्स क्र. 3142, CTI कॅम्पस, 
थिंडी, चरेन्नई - 600 032

भारत
ईमरेल : chennai-nimi@nic.in
संकरे तस्थळ : www.nimi.gov.in

कॉपीराइट © 2023 नॅशनल इंस्टट्र क्शनल मीडिया इन्स्टिट्यूट, चेन्नई

पडिली आवृत्ी : सप्टटेंबर, 2023                         प्रती: 1,000

Rs./-

सव्व िक्क राखीव.

या प्रकाशनाचा कोणतािी भाग नॅशनल इंस्टट्र क्शनल मीडिया इन्स्टिट्यूट, चेन्नई यांच्ा डलन्सखत परवानगीडशवाय फोटोकॉपी, 

रेकॉडििंग डकंवा कोणत्ािी माडितीचे संचयन आडण पुनप्रा्वप्ी प्रणालीसि कोणत्ािी स्वरूपात डकंवा इलेक्ट्र ॉडनक डकंवा 

यांडरिक पद्धतीने पुनरुत्ाडित डकंवा प्रसाररत केले जाऊ शकत नािी. 
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(iii)

अग्रलरेख

राष्ट्र ीय कौशल्य डवकास धोरणाचा एक भाग म्हणयून त्ांना नोकऱ्या सुरडषित करण्ात मित करण्ासाठी भारत 

सरकारने 2020 पयिंत 30 कोटी लोकांना कौशले्य प्रिान करण्ाचे मित्ताकांषिी लक्ष्य ठेवले आिे, प्रते्क चार 

भारतीयांपैकी एक. डवशेषत: कुशल मनुष्यबळ उपलब्ध करून िेण्ाच्ा दृष्ीने औद्ोडगक प्रडशषिण संस्ा (ITIs) या 

प्रडरियेत मित्ताची भयूडमका बजावतात. िे लषिात घेऊन, आडण प्रडशषिणार्थथींना सध्ाच्ा उद्ोगाशी संबंडधत कौशल्य 

प्रडशषिण िेण्ासाठी, ITI अभ्ासरिम अलीकिेच डवडवध भागधारकांचा समावेश असलेल्या मटेंटॉर कौन्ससिलच्ा 

मितीने अद्यावत करण्ात आला आिे. उद्ोग, उद्ोजक, डशषिणतज्ज्ञ आडण आयटीआयचे प्रडतडनधी.

नॅशनल इंस्टट्र क्शनल मीडिया इन्स्टिट्यूट (NIMI), चेन्नईने आता वाडष्वक पॅटन्व  सुधाररत अभ्ासरिमाला अनुसरून 

शैषिडणक साडित् आणले आिे. कन्स््र क्शन क्रेत्र - लाकडी काम तंत्रज्ञ  - ट््र रेड थिअरी - NSQF स्तर - 3 

(संशोथित 2022). NSQF स्तर - 3 टट्र ेि डर्थअरी प्रडशषिणार्थथींना आंतरराष्ट्र ीय समतुल्य मानक डमळडवण्ात मित 

करेल डजरे्थ त्ांची कौशल्य प्रवीणता आडण योग्यता जगभरात योग्यररत्ा ओळखली जाईल आडण यामुळे पयूववीच्ा 

डशषिणाच्ा ओळखीची व्ाप्ी िेखील वाढेल. NSQF स्तर - 3 प्रडशषिणार्थथींना आयुष्यभर डशषिण आडण कौशल्य 

डवकासाला प्रोत्ािन िेण्ाची संधी िेखील डमळेल. मला शंका नािी की NSQF स्तर - 3 सि ITI चे प्रडशषिक आडण 

प्रडशषिणार्थवी, आडण सव्व भागधारकांना या IMPs चा जास्तीत जास्त फायिा िोईल आडण NIMI चे प्रयत्न िेशातील 

व्ावसाडयक प्रडशषिणाची गुणवत्ा सुधारण्ासाठी खयूप पुढे जाईल.

प्रडशषिण मिासंचालक NIMI चे काय्वकारी संचालक आडण कम्वचारी आडण मीडिया िेव्हलपमटेंट कडमटीचे सिस्य 

िे प्रकाशन प्रकाडशत करण्ासाठी त्ांच्ा योगिानाबद्दल कौतुकास पारि आिेत.

जय डिंि

 

 अतुल कुमार थतिारी I.A.S
 सेरेिटरी 
 कौशल्य डवकास आडण उद्ोजकता मंरिालय 
 भारत सरकार.
सप्टटेंबर 2023

नवी डिल्ी - 110 001
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(iv)

प्रस्तािना

नॅशनल इंस्टट्र क्शनल मीडिया इन्स्टिट्यूट (NIMI) ची स्ापना 1986 मधे् चेन्नई येरे्थ तत्ालीन रोजगार आडण 
प्रडशषिण मिासंचालनालय (D.G.E & T), श्रम आडण रोजगार मंरिालय, (आता कौशल्य डवकास आडण उद्ोजकता 
मंरिालयाच्ा अंतग्वत) भारत सरकार, तांडरिक सि. सरकारकियू न मित फेिरल ररपन्सलिक ऑफ जम्वनीचे. कारागीर 
आडण डशकाऊ प्रडशषिण योजनटेंतग्वत डवडित अभ्ासरिमानुसार (NSQF LEVEL - 3) डवडवध टट्र ेि्ससाठी शैषिडणक 
साडित् डवकडसत करणे आडण प्रिान करणे िे या संसे्चे प्रमुख उडद्दष् आिे.

भारतातील NCVT/NAC अंतग्वत व्ावसाडयक प्रडशषिणाचे मुख्य उडद्दष् लषिात घेऊन िी डशकवणी सामग्ी तयार 
केली गेली आिे, जी एखाद्ा व्क्ीला नोकरी करण्ासाठी कौशल्यांमधे् प्रभुत्व डमळवण्ास मित करणे आिे. 
डनिदेशात्मक साडित् इ्टिट्र क्शनल मीडिया पॅकेजेस (IMPs) स्वरूपात तयार केले जाते. IMP मधे् डर्थअरी बुक, 
पॅ्रन्सक्कल बुक, टेस्ट आडण असाइनमटेंट बुक, इ्टिट्र क्र गाइि, ऑडिओ न्सव्हजु्अल एि (वॉल चाट्व आडण पारिश्वकता) 
आडण इतर सपोट्व मटेररयल असतात.

टट्र ेि पॅ्रन्सक्कल पुस्तकात प्रडशषिणार्थथींनी काय्वशाळेत पयूण्व करावयाच्ा एक्सरसाइजांची माडलका असते. िे व्ायाम 
डवडित अभ्ासरिमातील सव्व कौशले्य समाडवष् आिेत याची खारिी करण्ासाठी डिझाइन केलेले आिेत. टट्र ेि डर्थअरी 
पुस्तक प्रडशषिणार्थथींना नोकरी करण्ास सषिम करण्ासाठी आवश्यक संबंडधत सैद्धांडतक ज्ान प्रिान करते. चाचणी 
आडण असाइनमटेंट्स प्रडशषिकाला प्रडशषिणार्थवीच्ा कामडगरीच्ा मयूल्यमापनासाठी असाइनमटेंट िेण्ास सषिम करतील. 
वॉल तके् आडण पारिश्वकता अडवितीय आिेत, कारण ते केवळ प्रडशषिकाला डवषय प्रभावीपणे मांिण्ासाठीच 
मित करत नािीत तर प्रडशषिणार्थवीच्ा आकलनाचे मयूल्यांकन करण्ासिी मित करतात. प्रडशषिक माग्विश्वक 
प्रडशषिकाला त्ाच्ा सयूचनांचे वेळापरिक, कच्च्ा मालाची आवश्यकता, िैनंडिन धिे आडण प्रात्डषिकांचे डनयोजन 
करण्ास सषिम करते.

कौशले्य उत्ािनषिम रीतीने पार पािण्ासाठी या डनिदेशात्मक सामग्ीमधील व्ायामाच्ा QR कोिमधे् डनिदेशात्मक 
न्सव्हडिओ एमे्ि केले आिेत जेणेकरुन व्ायामामधे् डिलेल्या प्रडरियात्मक व्ाविाररक पायऱ्यांसि कौशल्य 
डशषिण एकडरित करता येईल. उपिेशात्मक न्सव्हडिओ व्ाविाररक प्रडशषिणाच्ा िजा्वची गुणवत्ा सुधारतील आडण 
प्रडशषिणार्थथींना लषि कटें दडरित करण्ास आडण कौशल्य अखंिपणे पार पािण्ास प्रवृत् करतील.

IMPs प्रभावी काय्वसंघ काया्वसाठी डवकडसत करणे आवश्यक असलेल्या जडटल कौशल्यांशी िेखील संबंडधत आिे. 
अभ्ासरिमात डवडित केल्यानुसार संलग्न व्ापारातील मित्ताच्ा कौशल्य षेिरिांचा समावेश करण्ाचीिी आवश्यक 
काळजी घेण्ात आली आिे.

संसे्मधे् संपयूण्व सयूचनात्मक मीडिया पॅकेजची उपलब्धता प्रडशषिक आडण व्वस्ापन िोघांनािी प्रभावी प्रडशषिण 
िेण्ास मित करते.

IMPs िे NIMI चे कम्वचारी सिस्य आडण साव्वजडनक आडण खाजगी षेिरिातील उद्ोग, प्रडशषिण मिासंचालनालय 
(DGT), सरकारी आडण खाजगी ITIs अंतग्वत डवडवध प्रडशषिण संस्ांमधयून खास काढलेल्या माध्म डवकास सडमत्ांच्ा 
सिस्यांच्ा सामयूडिक प्रयत्नांचे पररणाम आिेत.

NIMI डवडवध राज् सरकारांचे रोजगार आडण प्रडशषिण संचालक, साव्वजडनक आडण खाजगी षेिरिातील उद्ोगांचे 
प्रडशषिण डवभाग, DGT आडण DGT फील्ड इन्स्टिट्यूटचे अडधकारी, प्रयूफ रीिर, वैयन्सक्क मीडिया िेव्हलपर आडण 
त्ांचे मनः पयूव्वक आभार व्क् करण्ासाठी या संधीचा लाभ घेऊ इन्सछित आिे. समन्वयक, परंतु ज्ांच्ा सडरिय 
समर्थ्वनासाठी NIMI िे साडित् आणयू शकले नसते.

चेन्नई - 600 032 काय्षकारी थनदरेशक
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(v)

आभार

नॅशनल इंस्टट्र क्शनल मीडिया इन्स्टिट्यूट (NIMI) खालील माध्म डवकासक आडण त्ांच्ा प्रायोजक संस्ांनी िे 

डनिदेशात्मक साडित् आणण्ासाठी डिलेल्या सिकाय्व आडण योगिानाबद्दल आभार मानते. लाकडी काम तंत्रज्ञ 

(ट््र रेड थिअरी) च्ा व्ापारासाठी (NSQF स्तर - 3) (संशोडधत 2022) अंतग्वत  ITIs साठी कन्स््र क्शन षेिरिांतग्वत.

माध्यम थिकास सथमती सदस्य

श्री. जी. एलुमलाई  -  प्रडशषिण अडधकारी (से. डन.)
   Govt.  ITI, अंबत्यूर, चेन्नई - 98.

श्री. आर. सेकरन  -  कडनष्ठ प्रडशषिण अडधकारी, (से. डन.) 
   MDC सिस्य, NIMI, चेन्नई.

श्री. सी. सी. सुब्रमण्म  -  प्रडशषिण अडधकारी (से. डन.) 
   बालमंडिर PHMITI, चेन्नई - 17.

थनमी समन्वयक

श्री. डनमा्वल्य नार्थ -  उप संचालक,
   NIMI, चेन्नई - 32.

श्री. जी. मायकेल जॉनी - मॅनेजर,
   NIMI, चेन्नई - 32.

श्रीमती बी. रेवती - JTA (DTP)
   NIMI, चेन्नई - 32.

NIMI िेटा एंटट्र ी, CAD, DTP ऑपरेटस्वचे या डनिदेशात्मक साडित्ाच्ा डवकासाच्ा प्रडरियेत उतृ्ष् आडण समडप्वत 
सेवांसाठी त्ांचे कौतुक नोिंवते.

या डनिदेशात्मक साडित्ाच्ा डवकासासाठी योगिान िेणाऱ्या इतर सव्व NIMI कम्वचाऱ्यांनी केलेल्या अमयूल्य प्रयत्नांची 
NIMI आभार मानते.

िे डनिदेशात्मक साडित् डवकडसत करण्ासाठी प्रत्षि डकंवा अप्रत्षिपणे मित करणाऱ्या प्रते्काचे NIMI आभारी आिे. 
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(vi)

पररचय 
ट््र रेड पॅ्रन्सटिकल

टट्र ेि पॅ्रन्सक्कल मॅनु्अल व्ाविाररक काय्वशाळेत वापरण्ाचा िेतयू आिे. यात प्रडशषिणार्थथींनी लाकडी काम तंत्रज्ञ टट्र ेिच्ा 
िरम्ान पयूण्व करावयाच्ा व्ाविाररक एक्सरसाइजांची माडलका समाडवष् आिे आडण एक्सरसाइज करण्ास मित करण्ासाठी 
सयूचना/माडितीविारे पयूरक आडण समडर्थ्वत आिे. NSQF स्तर - 3 (संशोडधत 2022) अभ्ासरिमाचे पालन करणारी सव्व कौशले्य 
समाडवष् आिेत याची खारिी करण्ासाठी िे एक्सरसाइज तयार केले आिेत. मॅनु्अल ििा मॉड्यूल्समधे् डवभागलेले आिे.

मॉड्यूल 1 -  सुरषिा खबरिारी, िॅन्ड टयू ल्स  आडण लाकयू ि  

मॉड्यूल 2 -  फे्डमंग, िाऊडसंग, िोव्हटेल, रंुिीकरण आडण जॉइंट्स  लांबवणे  

मॉड्यूल 3 -  डसम्पल फडन्वचर बनवणे

मॉड्यूल 4  -  लाकयू ि कोरीव काम

मॉड्यूल 5  -  लाकयू ि डफडनडशंग

मॉड्यूल 6  -  ऍिव्हासि वयूि  वकवीग मशीन 

मॉड्यूल 7  -  मॉड्यूलर डकचन

मॉड्यूल 8  -  मयूलभयूत डफडटंग

मॉड्यूल 9  -  मॉड्यूलर फडन्वचर

मॉड्यूल 10  -  इमारत क्टिट्र क्शन   - लाकयू ि, अलु्यडमडनयम आडण पीव्हीसी

शॉप फ्ोअरमधील कौशल्य प्रडशषिण िे कािी व्ाविाररक प्रकल्ाभोवती कटें दडरित असलेल्या व्ाविाररक एक्सरसाइजांच्ा 
माडलकेविारे डनयोडजत आिे. तर्थाडप, अशी कािी उिािरणे आिेत डजरे्थ वैयन्सक्क अभ्ास प्रकल्ाचा भाग बनत नािी.

पॅ्रन्सक्कल मॅनु्अल डवकडसत करताना प्रते्क एक्सरसाइज तयार करण्ाचा प्रामाडणक प्रयत्न केला गेला जो सरासरीपेषिा 
कमी प्रडशषिणार्थथींना िेखील समजण्ास आडण पार पािण्ास सोपा असेल. तर्थाडप, डवकास संघाने िे मान् केले की आणखी 
सुधारणेला वाव आिे. मॅनु्अलमधे् सुधारणा करण्ासाठी NIMI अनुभवी प्रडशषिण डशषिकांच्ा सयूचनांची अपेषिा करते.

ट््र रेड थिअरी 

टट्र ेि डर्थअरीच्ा मॅनु्अलमधे् लाकडी काम तंत्रज्ञ च्ा कोस्वसाठी सैद्धांडतक माडिती असते -  टट्र ेि डर्थअरीच्ा क्टिट्र क्शन 
NSQF स्तर - 3 (सुधाररत 2022) मधे् समाडवष् असलेल्या व्ाविाररक एक्सरसाइजांच्ा मजकयू र रिमवारी लावला आिे. 
प्रडशषिणार्थथींना कौशले्य पार पािण्ासाठी आकलन षिमता डवकडसत करण्ास मित करण्ासाठी िा परस्परसंबंध राखला 
जातो.

टट्र ेि पॅ्रन्सक्कलच्ा मॅनु्अलमधे् समाडवष् असलेल्या संबंडधत एक्सरसाइजसि व्ापार डसद्धांत डशकवला आडण डशकला 
पाडिजे. या मॅनु्अलच्ा प्रते्क शीटमधे् संबंडधत व्ाविाररक एक्सरसाइजांचे संकेत डिले आिेत.

शॉप फ्ोअरमधे् संबंडधत कौशले्य पार पािण्ापयूववी प्रते्क एक्सराइजाशी संबंडधत व्ापार डसद्धांत डकमान एक वग्व 
डशकवणे/डशकणे शे्रयस्कर असेल. व्ापार डसद्धांत िा प्रते्क व्ायामाचा एकडरित भाग मानला जातो.

िे साडित् स्वयंडशषिणाच्ा उदे्दशाने नािी आडण ते वगा्वतील सयूचनांना पयूरक मानले जावे.
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(vii)

  एक्सरसाईस िड्ाचरे शीर््षक थशकत आहरे पृष्ठ
 क्र.  पररणाम क्र.

  सामग्री

  मॉड्यूल 1 : सुरक्ा खबरदारी, हॅन्ड ट्यू ल्स  आथण लाकयू ड 
                    (Safety precautions hand tools and timber)

 1.1.01 कारपटेंटर टट्र ेि चा पररचय (Introduction of carpentry trade)  1 
 1.1.02 लाकिा चा पररचय आडण झािांची वाढ (Introduction of timber and growth of  trees)  12
 1.1.03 सामान् भारतीय लाकयू ि (Common Indian timbers)  15
 1.1.04 & 05 कारपटेंटरकाम िँि टयू ल्सचा पररचय (Introduction of carpentry hand tools)  22
 1.1.06 वक्व  िोन्सलं्डग डिव्हाइसेस (Work holding devices)  29
 1.1.07 िॅन्ड ऑपरेटेि पोटदेबल टयू ल्स  (Hand operated portable tools)  31
 1.1.08 बटेंच व्हॉईस चे प्रकार आडण त्ांचे उपयोग (Type of bench vice and their uses)  32
 1.1.09 वेगवेगळ्ा सॉ चा पररचय आडण त्ांचे उपयोग (Introduction of different saws and 
  their uses)  33
 1.1.10 पोटदेबल पॉवर सकु्व लर सॉ मशीन आडण त्ाचे उपयोग पररचय (Introduction portable power 
  circular saw machine and its uses)  36
 1.1.11 सॉ शाप्वनीगं आडण रर शाप्वनीगं टयू ल्स (Saw sharpening and re-sharpening tools)  38
 1.1.12 बोररंग  टयू ल्स (Boring tools)  40
 1.1.13 पोटदेबल इलेन्सक्ट्र कल डिट्र डलंग मशीन (Portable electrical drilling machine)  45
 1.1.14 िँि ऑगर (Hand auger)  46
 1.1.15 लाकिी वकवीग पे्नस (wood working planes)  47
 1.1.16 माडकिं ग गेज आडण मोटा्वइज गेजचा वापर (Using of marking gauge and mortise gauge)  52
 1.1.17 - 19 वायंडिंग न्सस्टट्र प वापरून सरफेस चा सपाटपणा आडण डविस्टनेस  तपासणे (Checking flatness 
  and twistness of surface, using winding strip) 1 53
 1.1.20 पोटदेबल पॉवर पे्नर (Portable power planner)  55
 1.1.21 & 22 वेगवेगळ्ा प्रकारचे डिन्नी (चीझल) आडण उपयोग (Different type of chisels and uses)  56
 1.1.23 स्टट्र ाइडकंग टयू ल्स - िॅमर आडण मॅलेट (Striking tools - Hammers and mallets)  59
 1.1.24 वक्व  बटेंच, बटेंच स्टॉप आडण बटेंच हुक (Work bench, bench stop and bench hook)  64

  मॉड्यूल 2 :  फ्रे थमंि, हाऊथसंि, डोव्हट्रेल, रंुदीकरण आथण जॉइंट््स  लांबिणरे
                    (Framing housing dovetail broadening & lengthening joints) 

 1.2.25 लाकिा चा सीझडनंग (Seasoning of timber)  66
 1.2.26 लाकिा ची कॅररकत्रन्सस्टकस, लाकिा चे भौडतक आडण यांडरिक गुणधम्व (Characteristics of 
  wood, physical and mechanical properties of wood)  70 
 1.2.27 - 30 लाकिी जॉइंट्स चे वगवीकरण (Classification of wooden joints)  72
 1.2.31 - 34 लाकिा चे संरषिण (Preservation of timber)  76
 1.2.35 - 37  िोव्हटेल जॉइंट्स  आडण त्ांचे काय्व, वापर (Dovetail joints and their function, uses) 2 79
 1.2.38 गोिं, प्रकार आडण त्ांचे उपयोग (Glues, types and their uses)  80
 1.2.39 - 42 जॉइंट्स रंुिीकरण (Broadening joint)  81
 1.2.43 िॉवेल वापरण्ाची पद्धत (Method of dowel application)  84
 1.2.44 ऍिेडसव्ह (ऍिेडसव्ह  )वापरण्ाचे फायिे आडण त्ांचे प्रकार (Advantage of adhesives use 
  and their types)  85
 1.2.45 - 50 जॉइंट्स लांब करणे , प्रकार आडण अन्सप्केशन (Lengthening joints, types and 
  applications)  86
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(viii)

  एक्सरसाईस िड्ाचरे शीर््षक थशकत आहरे पृष्ठ
 क्र.  पररणाम क्र.

  मॉड्यूल 3 : थसम्पल फथन्षचर बनिणरे (Simple furniture making)

 1.3.51 व्हीडनयर (Veneers)   89 
 1.3.52 प्ायवुि, प्रकार आडण फायिा (Plywood, types and advantage)  90
 1.3.53 िाि्व बोि्व, इसुिलेशन बोि्व, लिॉक बोि्व आडण लॅडमनेटेि बोि्वचा वापर (Application of hard 
  board, Insulation board, block board and laminated board)  93
 1.3.54 - 56 पोटदेबल पॉवर डिस्क सँिर मशीन (Portable power disc sander machine)  96
 1.3.57 लाकिी पाडट्वशन (Wooden partition)  97
 1.3.58 - 61 िरवाजाची चौकट, िरवाजा आडण न्सखिकीचे पॅनल (Door frame,door and window panels)  99
 1.3.62 - 64 स्टयू लसाठी आवश्यक लाकिा ची कॅलु्कलेशन (Calculation of timber required for stool)   102
 1.3.65 फडन्वचरच्ा कामात लाकयू ि वापरले जाते (Timber used in furniture work)   103
 1.3.66 डवडवध फडन्वचर लाकिा चे गुणधम्व आडण वैडशष्टे् (Properties and characteristics of 
  different furniture wood)  104
 1.3.67 लाकिा चे रूपांतरण (Conversion of timber)  2 & 3 105
 1.3.68 & 69 बेि रूम, िायडनंग िॉल, लायब्ररी, ऑडफस आडण वक्व शॉप क्ास रूममधे् वापरल्या जाणार् या 
  लाकिी डभंतीच्ा युडनटची रचना (Design of Wooden wall unit used in bed room, 
  dining hall, library, Office and workshop class room)   108
 1.3.70 लिान टेबलसाठी जॉइंटचा वापर (Uses of joint for small table)  113
 1.3.71 डबजागरांचे प्रकार आडण उपयोग (Types and uses of hinges)  116
 1.3.72 न्सखळे आडण स्कयू , प्रकार आडण उपयोग (Nails and screws, types and uses)  119
 1.3.73 लॉक डबजागर िॅस्प आडण से्टपल (Lock hinges hasp and staple)  123
 1.3.74 इतर प्रकारचे डफडटंग (Other types of fitting)  130

  मॉड्यूल 4 : लाकयू ड कोरीि काम (Wood carving)

 1.4.75 डवडवध कोरीव टयू ल्स चे वण्वन (Description of different carving tools) 4 133

  मॉड्यूल 5 : लाकयू ड थफथनथशंि (Wood finishing) 

 1.5.76 & 77 पटेंट्स आडण त्ाचे साडित् आडण एजंट (Paints and its ingredients and agents)   137 
 1.5.78 & 79 से्टडनंगसाठी सरफेस ची तयारी (Preparation of surface for staining)   139
 1.5.80 वेगवेगळ्ा गे्ि च्ा सँि पेपरचा वापर (Uses of different grade sand paper)  141 
 1.5.81 पुट्ी तयार करणे (Preparation of putty) 5 143 
 1.5.82 & 83 फ्टें च पॉडलश (French polish)  145 
 1.5.84 & 85 वॅक्स पॉडलश लावण्ाची पद्धत (Method of applying wax polish)  147
 1.5.86 लाकिी फडन्वचरची अंिाज (इन्सस्टमेशन) प्रडरिया (Estimation process of wooden furniture)   148

  मॉड्यूल 6 : ऍडव्हान्स ियूड  िककीि मशीन (Advanced wood working machines)

 1.6.87 - 89 बँि सॉ मशीन (Band saw machine)  150 
 1.6.90 बँि सॉ मशीनसाठी वैयन्सक्क संरषिणात्मक उपकरणे (पस्वनल प्रोटेन्सक्व्ह इकुपमेन्ट) (पीपीई) 
  (Personal protective equipment (PPE) for band saw machine)  153
 1.6.91 & 92 बँि सॉ मशीन – ऑपरेशन (Band saw machine - Operation)  155
 1.6.93 & 94  बँि सॉ मशीनची सुरषिा खबरिारी, काळजी आडण िेखभाल (Safety precaution, care & 
  maintenance of band saw machine)  156
 1.6.95 - 97 सरु््वलर  सॉ मशीन (Circular saw machine)  157
 1.6.98 & 99 सरु््वलर सॉ मशीनचे काय्व आडण डवडवध प्रकारचे लेिि आडण त्ाचे उपयोग (Function of 
  circular saw machine and different types of blades and its uses)  158
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(ix)

  एक्सरसाईस िड्ाचरे शीर््षक थशकत आहरे पृष्ठ
 क्र.  पररणाम क्र.

 1.6.100 सरु््वलर  सॉ मशीनची सुरषिा खबरिारी, काळजी आडण िेखभाल (Safety precaution, 
  care & maintenance of circular saw machine)  160 
 1.6.101 & 102 पोटदेबल पॉवर सकु्व लर सॉ मशीन – ऑपरेशन (Portable power circular saw machine - 
  operation)  161 
 1.6.103 & 105 पे्डनंग  मशीन आडण P.P.E (Planing machine and P.P.E)  163
 1.6.106 - 109 सरफेस / डर्थकनेस पे्नर- ऑपरेशन, सुरषिा, काळजी आडण िेखभाल आडण ऑइडलंग (Surface/
  Thickness planer- Operation, safety, care and maintenance,and  oiling)  166
 1.6.110 - 112 पेिेस्टल ग्ाइंडिंग मशीन सुरषिा खबरिारी P.P.E आडण काळजी आडण िेखभाल (Pedestal 
  grinding machine safety precautions P.P.E and care and maintenance)  167
 1.6.113 पेिेस्टल डिट्र डलंग मशीन सुरषिा खबरिारी काळजी आडण िेखभाल  P.P.E (Pedestal drilling 
  machine safety precautions P.P.E of care and maintenance)  169
 1.6.114 & 116 डिट्र ल मशीनमधे् वापरले जाणारे डिट्र ल डबटचे प्रकार (Types drill bits used in drill machine)  171
 1.6.117 & 118 वयूि टडनिंग लेर्थ (Wood turning lathe) 6 173
 1.6.119 & 120 वयूि टडनिंग लेर्थसाठी सुरडषिततेची खबरिारी आडण PPE (Safety precaution and PPE for 
  wood turning lathe)  175
 1.6.121 & 122 वयूि टडनिंग डिन्नी (चीझल )चे प्रकार आडण अन्सप्केशन (Types and applications of wood 
  turning chisels)  177
 1.6.123 & 124 मोटा्वइज मशीन (Mortise machine)  179
 1.6.125 & 126 मॉडट्वडसंग मशीनमधे् सुरषिा खबरिारी, PPE, काळजी आडण िेखभाल (Safety precaution, 
  PPE, care and maintenance in mortising machine)  181
 1.6.127 इमारती लाकिा ची गणना - वजन, एररया आडण व्हॉलु्यम (Calculation of timber - weight, 
  area and volume)  184
 1.6.128 & 129 सँडिंग मशीनचे प्रकार, सुरषिा खबरिारी आडण PPE (Types of sanding machine, 
  safety precaution & PPE)  186

  मॉड्यूल 7 : मॉड्यूलर थकचन (Modular kitchen)

 1.7.130 मॉड्यूलर डकचनचा पररचय (Introduction of modular kitchen)  190 
 1.7.131 मॉडु्लर डकचन मेडकंग िॅन्ड टयू ल्स मडशनरी आडण वापर (Modular kitchen making hand
  tools machineries and uses) 7 191
 1.7.132 डवडवध मॉड्यूलर स्वयंपाकघर मटेररयल ची वैडशष्टे् आडण अन्सप्केशन  (Characteristics and 
  applications of different modular kitchen material)  200
 1.7.133 मॉड्यूलर डकचन असटेंबल प्रडरिया (Modular kitchen assemble procedure)  203 
 1.7.134 मॉडु्लर डकचन अॅके्ससरीज आडण िाि्ववेअर आडण डवडवध प्रकारच्ा लाकिा चा वापर 
  (Application of modular kitchen accessories and hardware’s and different 
  types of timber)  204
 1.7.135 मॉड्यूलर डकचन िट्र े डसंगचे प्रकार (डफडनडशंग) (Types of modular kitchen dressing 
  (Finishing)  209
 1.7.136 मॉडु्लर डकचनमधे् वेगवेगळ्ा रंगांच्ा कॉन्टट्र ास्टमधे् सनमाइका चा वापर (Application of 
  sunmica in different colour contrast in modular kitchen)  210

  मॉड्यूल 8 : मयूलभयूत थफथटं्ि (Basic fitting)

 1.8.137 डफडटंग शॉप माडकिं ग आडण कडटंग टयू ल्समधे् सामान् सुरषिा (General safety in fitting shop 
  marking and cutting tools) 8 212 
 1.8.138 डिट्र ल डबट्सचे प्रकार, काउंटर बोररंग टयू ल, टॅप्स आडण िायज (Types of drill bits, counter 
  boring tool, taps and dies)  226
 1.8.139 थे्िेि फास्टनस्व - मशीन स्कयू , बोल्ट, नट आडण वॉशर (Threaded fasteners - Machine 
  screws, bolts, nuts and washers)   232
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(x)

  एक्सरसाईस िड्ाचरे शीर््षक थशकत आहरे पृष्ठ
 क्र.  पररणाम क्र.

  मॉड्यूल 9 : मॉड्यूलर फथन्षचर (Modular furniture)

 1.9.140 मॉड्यूलर फडन्वचरचा पररचय (Introduction of modular furniture) 9 236
 1.9.141 डिफरटेंट मॉड्यूलर फडन्वचर िँि टयू ल्स आडण मडशनरी आडण अन्सप्केशन (Different modular 
  furniture hand tools and machineries and application)   237
 1.9.142 मॉड्यूलर फडन्वचर असटेंबल प्रडरिया (Modular furniture assemble procedure)  238
 1.9.143 मॉड्यूलर फडन्वचर िाि्ववेअर आडण डवडवध प्रकारच्ा लाकिा चा वापर (Application of 
  modular furniture hardware and different types of timber used)  239
 1.9.144 मॉड्यूलर फडन्वचर िट्र े डसंगचे प्रकार (डफडनडशंग) आडण वेगवेगळ्ा रंगांच्ा कॉन्टट्र ास्टमधे् सनमाइका  
  वापरणे (Types of modular furniture dressing (Finishing) and application of 
  sunmica in different colour contrast)  239

  मॉड्यूल 10 : इमारत कन्स््र क्शन   - लाकयू ड, अलु्यथमथनयम आथण पीव्हीसी 
                      (Building construction - Wood aluminium and PVC)

 1.10.145 इमारत क्टिट्र क्शन पररचय (Introduction to building construction)  240
 1.10.146 & 147 िारांचे प्रकार (Types of doors)  242
 1.10.148 & 149 पॅनेल िरवाजेचे प्रकार (Types of panel doors)  246
 1.10.150 & 151 डवंिो फे्म आडण शटर – वापर (Window frame and shutter - uses)  251
 1.10.152 रुफ आडण ट्रू सेस (Roofs and trusses)  256
 1.10.153 राजा पोस्ट आडण क्ीन  पोस्ट टट्र स (The king post and queen post truss)  261
 1.10.154 अलु्यडमडनयम आडण एनोिायडझंगचे वण्वन (Description of aluminium and anodising)  264
 1.10.155 डवडवध अलु्यडमडनयम   डवभागाचे तपशील (Specification of different aluminium section)   265
 1.10.156 अलु्यडमडनयम सेक्शनतील स्कयू चा वापर ऍिेडसव्ह (Use of screws in aluminium section 
  types of adhesives) 10 271
 1.10.157  फायबर ग्ास रबर पॅडिंग गॅसे्कट टाइप चॅनेल डवंिो (Fibre glass rubber padding gasket 
  type of channel window)  274
 1.10.158 पीव्हीसी िरवाजे (PVC doors)  277
 1.10.159 & 161 जुने पटेंदडटंग काढयू न पुन्ा रंगवणे (Removing old painting and repainting)  284
 1.10.162 & 163 फडन्वचरवर नवीन पटेंदडटंग (New painting on furniture)  285
 1.10.164 & 166 लाकिी फ्ोअस्व (Wooden floors)  287
 1.10.167 लाकिी पाडट्वशन  डभंत (Wooden partition wall)  289
 1.10.168 िुरुस्तीच्ा कामाचे मयूलभयूत तत्त, न्सखळे, स्कयू  आडण बॅ्रकेटचे उिािरण, मटेररयल  अंिाज आडण डिल्टी 
  लेसर टयू ल्स (Basic principle of repairing work, illustrate of nail, screw and 
  bracket,material estimates and hilti laser tools)  290

थशकणरे / मयूल्यांकन करण्ायोग्य पररणाम

िे पुस्तक पयूण्व झाल्यावर तुम्ही सषिम व्हाल

 1 Identify timber / wood / Plywood, apply measuring, marking and testing instrument, 
  Cutting Saws, shaving tools, paring Tools, Screwing Tools, Abrading tools and other 
  holding and supporting devices with following safety precautions.  1.1.01 - 1.1.07

 2 Identify and apply portable power saw and Mitre saw and Jig saw machines for 
  Ripping, cross cutting, oblique sawing and curve cutting, Mitring etc. 1.1.08 - 1.1.14

 क्र. सं. थशकण्ाचा पररणाम संदभ्ष उदा. क्र.      
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(xi)

 क्र. सं. थशकण्ाचा पररणाम संदभ्ष उदा. क्र.
      

 3 Analyze the surface finish with exact sizing by planning operations, with identifying 
  and applying various shaving tools or portable power planning machine. 1.1.15 - 1.1.20

 4 Identify and apply various paring tools and analyze and choose the positioning and 
  employ holding device for chiselling with better finish. 1.1.21 - 1.1.24

 5 Identify and classify various types of joints, analyze and prepare correct joint at 
  correct position, related with strength and appearance. 1.2.25 - 1.3.53

 6 Make small wooden job as per drawing with schedule sizes of timber or alternatives 
  of timber i.e. FRP, MDF, FOAM, WPC using various hardware. 1.3.54 - 1.3.74

 7 Analyze and identify various carving tools and convert a wooden block/ piece into a 
  decorative article.  1.4.75

 8 Demonstrate Seasoning, Conversion and preservation of Timber, wooden item 
  through surface finishing with various processes such as Painting, polishing & 
  varnishing etc.  1.5.76 - 1.5.86

 9 Demonstrate ripping, cross cutting, curve cutting etc. on band saw/ circular saw 
  machine and grinding and setting of blade/cutter. 1.6.87 - 102

 10 Demonstrate different operations on Jointer/surface Planer/Thickness planer 
  machine along with sharpening blades. (Range of operations - Surfacing, 
  thicknessing, chamfering, edge bending etc.) 1.6.103 -109

 11 Demonstrate working on pedestal grinding (Range of operations - grinding of 
  mushroom head, cutting edge of tools, drills, etc.)              1.6.110 -112

 12 Demonstrate working on pedestal /potable drilling machine, use of different types of 
  drill bits, make holes of different sizes in correct location on woodwork.  1.6.113 - 116

 13 Demonstrate different operations on wood turning lathe along with sharpening of 
  cutting tools.                                                                    1.6.117 - 122

 14 Demonstrate different operations on Tenon and mortise machine.

 15 Demonstrate different operations on Sanding machine. 1.6.123 -129

 16 Demonstrate on Modular Kitchen (Domestic) 1.7.130 - 136

 17 Produce component involving different operations of fitting work and check for 
  functionality.  1.8.137 - 139

 18 Demonstrate on Modular Furniture (office and Domestic). 1.9.140 - 144

 19 Prepare various roof truss, door and windows frame, shutters, assembling & fixing 
  (wooden, aluminium & PVC).   1.10.145 - 158

 20 Paint various door, windows frame, stair and furniture (wooden or aluminum). 1.10.159 - 163

 21 Prepare various type of wooden floor, partition wall, and stair etc. Check, identify, 
  analyze the design, Installation and repair the wooden job. 1.10.164 - 168
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(xii)

SYLLABUS

Professional Skills
(Trade Practical)

With Indicative Hours

Professional Knowledge
(Trade Theory)

Duration Reference
Learning
Outcome

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge 10
Hrs

Identify timber / wood
/ Plywood, apply
measuring, marking
and testing
instrument, Cutting
Saws, shaving tools,
paring Tools, Screwing
Tools, Abrading tools
and other holding and
supporting devices
with following safety
precautions.

1. Demonstrate first aid, fire safety
equipment, different types of fire
extinguisher and their
application. (10hrs.)

2. Identification of different wooden
sample piece i.e. - soft wood &
hard wood, wooden grains etc.
& their applications. (04hrs.)

3. Identification of wooden sample
piece (Annual ring, knots, shakes
& chicks etc.). (03hrs.)

4. Demonstrate use of hand
operated tools and showing
different audio-visual clips. (08
hrs.)

• Introduction of carpentry trade.
• General discipline, workshop

discipline & Housekeeping.
• Safety precaution in the

workshop and industrial safety.
• Importance of P.P.E, Types of

PPE and their application.
• Introduction of timber, growth

of timber trees, cross-section
of exogenous tree trunk,
types of tree, different part of
a tree, Soft & hard wood, their
differences.(05 hrs)

5. Identification and use of different
types of the measuring, marking
and testing tools & their
applications. (10hrs.)

6. Identification and use of different
types of work holding devices.
(06hrs.)

7. Demonstrate use of machinery
and hand operated portable tools
and their safety. (09 hrs.)

• Common Indian timbers.
• Defects in timber, diseases of

timber, knots, shakes, grains
etc.

• Introduction of carpentry hand
tools, classification and uses
of marking, work holding
devices.

• Measuring & testing tools.
(05 hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge 05
Hrs

Identify and apply
portable power saw
and Mitre saw and Jig
saw machines for
Ripping, cross cutting,
oblique sawing and
curve cutting, Mitring
etc.

8. Demonstrate the use of bench
vice, bench hook, bench stop&
their application. (03 hrs.)

9. Demonstrate different types of
saws- ripping, cross cutting,
curve cutting, oblique sawing. (04
hrs.)

10.Use and practice Portable power
circular saw. (04hrs.)

11. Sharpen and set different type
saw blade. (06 hrs.)

12.Demonstrate the use of country
drill, hand drill, ratchet brace,
Breast drill and hand augers &
bits. (04hrs.)

13.Demonstrate the use of portable
electrical drill machine. (02hrs.)

14.Demonstrate the Auger
application. (02hrs.)

• Type of bench vice and their
uses.

• Introduction of different saw
and their uses.

• Introduction of power circular
saw and its use.

• Type of special saw and its
uses i.e. -compass saw,
coping saw, bow saw, fret saw.

• Saw sharpening and
sharpening tools. (05 hrs)

• Description of boring tools -
Types, Parts, functions, size
and application.

• Description of portable
electrical drill machine.

• Drill bits, types, sizes etc.
• Hand augers description,

sizes of augers, application of
hand augers. (05 hrs)
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(xiii)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge 05
Hrs

Analyze the surface
finish with exact sizing
by planning operations,
with identifying and
applying various
shaving tools or
portable power planning
machine.

15.Planning face, face edge. (04 hrs.)
16.Demonstrate the use of marking,

mortise gauge etc. (04 hrs.)
17.Test the accuracy of flatness and

twistness of the surface by using
try square. (04hrs.)

18.Demonstrate the use of winding
strips, cross planning, edge
planning. (04hrs.)

19.Grinding and Sharpening process
of the planer blade/ cutter. (05 hrs.)

20.Demonstration of portable power
planer machine and its function.
(04 hrs.)

• Type of different planes and their
proper uses in woodwork -
Description, function and its size,
setting, knowledge of sharpening
and uses etc.

• Knowledge of using marking
gauges.

• Important instruments necessary
for checking flatness and
twistness of surface.

• Sharpening and grinding angle of
cutter.

• Portable power planer - useful in
modern woodwork and new
technology design. (05 hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge 05
Hrs

Identify and apply
various paring tools
and analyze and
choose the
positioning and
employ holding device
for chiselling with
better finish.

21.Demonstrate the use of different
types of chisel, chiselling, chiselling
along& across the grain.  (08hrs.)

22.Grind/ sharpen and honing of a
chisel. (08hrs.)

23.Demonstrate use of different types
of striking tool, hammer and
mallets. (04hrs.)

24.Demonstrate the use of clamps 'G'
or 'C', saw sharpening vice,
carpentry vice etc. (05hrs.)

• Different type chisels -
Definition, identification, their
uses.

• Necessity of grinding and
sharpening.

• Striking tools- Definition, types,
application.

• Files - Types, uses
• Care & maintenance of files
• Function of work bench, bench

vice, bench hook, etc. (05 hrs)

Professional
Skill 70 Hrs;

Professional
Knowledge
30Hrs

Identify and classify
various types of joints,
analyze and prepare
correct joint at correct
position, related with
strength and
appearance.

Demonstration and making
framing joint
25.Single Mortise and tenon Joint.

(03hrs.)
26.Double tenon & mortise joint.

(02hrs.)
27.Plain hunched tenon and mortise

joint. (02 hrs.)
28.Mitre corner tenon & mortise joint.

(02hrs.)
29.Task tenon mortise joint. (02 hrs.)
30.Bare faced tenon joint. (03hrs.)

• Seasoning of timber - Definition,
advantage and disadvantage of
seasoning.

• Moisture content in timber and
its effect on timber.

• Characteristics of wood, physical
and mechanical properties of
wood.

• Quality of good timber.
• Define the classification of

wooden joint.
• Description of different types

joint.
• Uses of joint: Framing joint angle

joint and lengthening joint etc.
(09 hrs)

Demonstration and making
Housing joints
31.Full housing joint. (02 hrs.)
32.Bridle joint etc. (02hrs.)
33.Stopped housing joint. (02 hrs.)
34.Dovetail housing joint. (03 hrs.)

• Preservation of timber.
• Application of different types of

preservation & Process of each
treatment.

• Definition of housing joint.
• Different type of housing joint.
• Uses of housing joint.

Demonstration and making
dovetail joint
35.Single dovetail joint.
(03 hrs.)
36.Common dovetail joint.
(03 hrs.)
37.Lapped dovetail joint.
(03 hrs.)
38.Secret mitre dovetail joint uses of

dovetail template. (03 hrs.)

• Description of different dovetail
joint and their function.

• Uses of dovetail joint.
• Glues - Types of glue and their

uses. (07 hrs)

(xv)
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(xiv)

Demonstration and Making
broadening joints
39.Simple butt joint by hard wood

(100 mm width and 15mm thick).
(02 hrs.)

40.Riveted butt joint on hard wood
(100mm width and 25mm thick).
(02 hrs.)

41.Pocket screw butt joint on hard
wood (100mm width and 15mm
thick). (02 hrs.)

42.Secret pocket screw butt joint on
teak wood or hard wood (100mm
width and 100mm thick). (04 hrs.)

43.Glued butt joint with dowel by a
hard wood (100mm width and
15mm thick). (02 hrs.)

44.Tongue and groove joint on hard
wood (100mm width and 15mm
thick). (03 hrs.)

• Broadening joint description.
• Types of broadening joint.
• Application of broadening joint.
• Setting of end side according

to annual Rings as well as
matching the grain stranding.

• Advantage of adhesives use
and their types.

• Method of Dowel application.
(07 hrs)

Making lengthening joint
45.End half lap joint on hard wood

(50mm X 50mm). (02hrs.)
46.End over lap joint by hard wood

150mm X 25mm.
(01 hr)
47.End bends lap joint on hard wood

(50mm X25mm).
(02 hrs.)
48.Table scrat joint on hard wood

(50mm X 50m).
(03 hrs.)
49.Too then end table & scarf joint on

hard wood (50mm X 50m). (03 hrs.)
50.Bend scarf joint on teak wood or

hard wood (50mm X 50m). (03 hrs.)
Making of Frame using different type

of joints -
51.Stopped Tenon & mortise Joint on

hard wood to make tea table frame
to lock four legs, top rail and bottom
rails. (02 hrs.)

52.Lapped half lap dovetail joint on
bottom rails on hard wood. (02 hrs.)

53.Tongue & Groove joint on tabletop
by hard wood as a broadening joint.
(02 hrs.)

• Lengthening joint description.
• Types of lengthening joint.
• Application of different

lengthening joint.
• Setting of two tapper wedges.
• Advantages of table & scarf

joint.
• Veneer, Plywood
• Types of plywood
• Advantage of plywood
• Application of plywood, block

board, laminated board, hard
board, insulation board, mica
etc. (07 hrs)

Professional
Skill 100 Hrs;

Professional
Knowledge
10Hrs

Make small wooden job
as per drawing with
schedule sizes of
timber or alternatives of
timber i.e. FRP, MDF,
FOAM, WPC using
various hardware.

Make small wall bracket -
54.Make joint on hard wood to make

small frame. (03hrs.)
55. Stopped Tenon & Mortise joint on

hard wood in the frame to set the
selves. (02hrs.)

56.Make selves by six pieces of hard
wood with single lapped half lap
dovetail joint with frame (two nos.
of selves). (03 hrs.)
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(xv)

57.Four sides of chalk box. (100mm
X 120mm X 100mm) locked with
hard wood by common dovetail
joint (3 pin). (03 hrs.)

58.Grooves on three sides. (02 hrs.)
59.Make the lid & base with Masonite

with handle levelled with top. (02
hrs.)

60.Common dovetail joint apply to
lock four sides of tray (400mm X
300mm X 200mm). (02 hrs.)

61.Bases made with ply wood (5mm
thick) and make the handle.  (02
hrs.)

• Parts & terms of portable disc
sander.

• Application of portable disc
sander.

• Care & maintenance of disc
sander.

• Method of making a wooden
partition.

• Door frames.
• Door & window panels. (02 hrs)

62.Layout of stool and make cutting
List for mass production. (03hrs.)

63. Prepare standard height tapper
legged stool as per layout. (03hrs.)

64.Demonstrate application of
adhesive. (03 hrs.)

65.Layout making for notice board or
display board by hard board,
plywood and insulation board. (03
hrs.)

66.Making a small rack by layout with
hard wood and plywood. (02 hrs.)

• Calculation of timber required for
stool.

• List out the sequence of
operation of the job.

• Timbers used in furniture work
- describe Sal, teak, gamar,
pine, deodar etc.

• Properties and characteristics
of different furniture wood.  (02
hrs)

67.Make Frame structure with the
block board, layout as per the size
and cutting by portable circular saw
machine with Common dovetail joint
used in the structure. (8 hrs.)

68.Painting and polishing or fixing sun
mica with adhesive. (08 hrs.)

69.Setting glasses and hard works as
on required location. (03 hrs.)

70.Make a small table use of lock,
hinges, hasp and staple etc. making
a small box with sun mica top.
(Mortise and tenon joint. 'T' half tap
dovetail joint. Secret dovetail joint).
(17 hrs.)

71.Uses sun mica and pest on the top
of table. (05 hrs.)

Demonstration on nailing screwing
on job
72.Use selected nail for the table and

small box. (12 hrs.)
73.Use selected screw for the table

and small box. (08 hrs.)
74.Application of different types of

Nails, screws etc. (06 hrs.)

• Conversion and types of
conversion.

• Parallel sawing
Radial sawing
Quarter sawing
Tangential sawing
Process and advantage

• Design of wooden wall unit uses
in bed rood, dining hall, library,
office, workshop classroom.
(02hrs)

• Uses of joint for small table to
stranger strength.

• Manufacturing process of
various boards and sheets.

• Types of hinges, Uses of hinges
• Types of door lock & their

different uses. (02 hrs)

Nails and screws -
• Nail and screws - type, Uses

etc.
• Nut, bolts and washer -  types

and  Uses
• Lock hinges hasp and staple.
• Knowledge of other fittings -

types, sizes and lenses.
(02 hrs)

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



(xvi)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge 05
Hrs

Analyze and identify
various carving tools
and convert a wooden
block/ piece into a
decorative article.

75.Demonstrate wood carving using
carving tools, sharpen carving tools
and finish by smoothing. (25 hrs.)

• Description of different carving
tools.

• Tools required for ornamental
carving.

• Properties of wood.
• Preparation a bill of materials.
• Estimate the material. (05 hrs)

Professional
Skill 40 Hrs;

Professional
Knowledge
08Hrs

D e m o n s t r a t e
Seasoning, Conversion
and preservation of
Timber, wooden item
through surface
finishing with various
processes such as
Painting, polishing &
varnishing etc.

76.Prepare surface for Painting. (02
hrs.)

77.Apply paints.  (03 hrs.)
Varnish surface of woodwork
78.Prepare surface for varnishing by

smoothing plane. (03 hrs.)
79.Smoothing plane on knotty and

interlocked cross grained. (04
hrs.)

80.Smoothen surface by scraping
with sandpaper or portable sander
machine. (03 hrs.)

81.Varnish on finished surface. (04
hrs.)

• Paints, ingredients of paints.
• Name of the agent of paints.
•  Method of preparation of

surface for staining.
• Necessary tools and equipment

required for staining.
• Uses of different grade

sandpaper.
• Portable sander machine - uses
• Preparation of putty and use.
• Staining - type, process,

methods applied for different
timber. (04 hrs)

Polishing of Furniture -
82.Cleaning of furniture surface.

(02hrs.)
83.Application of French polish.

(05hrs.)
84. Application of wax polishes.

(05hrs.)
85.Remove old polish and re-polish old

furniture. (05hrs.)
86.Prepare an estimation of wooden

furniture. (04hrs.)

• Description & method of French
polish.

• Method of wax polish and its
uses.

• Methods of old furniture re-
polish.

• Estimation process of wooden
furniture.  (04 hrs)

Professional
Skill 60
Hrs;

Professional
Knowledge
14 Hrs

Demonstrate ripping,
cross cutting, curve
cutting etc. on band
saw/ circular saw
machine and grinding
and setting of blade/
cutter.

87.Demonstrate band saw machine
with different parts & their
functions. (05 hrs.)

88.Demonstration to the safety
precaution with operational
techniques. (05 hrs.)

89. Remove and refit band saw
blades. (02 hrs.)

90.Grinding and setting operation of
band saw blade. (04 hrs.)

• Describe constructional
features of band saw machine.

• Types of band saw machine.
• Sizes of band saw machine.
• Parts of band saw machine.
• Function of band saw machine.
• P.P.E for band saw machine

(03 hrs.)

91.Ripping & cross cutting operation
on band saw machine with hard
wood. (05 hrs.)

92.Curve cutting operation on hard
board or soft wood or ply board by
band saw machine. (04 hrs.)

93.Bevelling operation on hard wood/
soft wood. (05 hrs.)

94.Chamfering operation on hard
wood/ soft wood/ ply board by bend
saw machine. (05 hrs.)

• Operation of band saw
machine.

• Safety precaution of bad saw
machine.

• Care & maintenance of band
saw machine with oiling &
greasing. (07 hrs)
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(xvii)

95.Demonstrate circular saw machine,
its parts and their operational
techniques with safety precaution.
(04 hrs.)

96.Remove and refit of circular saw
blade. (02 hrs.)

97.Grinding and setting operation of
the circular saw blade. (04 hrs.)

98.Ripping & cross cutting operation
on hard wood/ soft wood/ ply wood
(not less than 12 mm) by circular
saw machine. (04hrs.)

99.Rebating & grooving operation on
hard wood/ soft wood by circular
saw machine. (04 hrs.)

100.Mitering operation on hard wood/
soft wood/ plywood (not less than
12 mm) (02 hrs.)

101.Demonstrate portable Circular saw
machine with different parts & their
functions. (04 hrs.)

102.Remove and refit of saw blade.
(01 hr.)

• Describe circular saw machine.
• Types of circular saw machine.
• Sizes of circular saw machine.
• Identify the parts of circular saw

machine.
• Function of circular saw machine.
• Different types of saw blades

used in circular saw machine.
• Safety precaution of circular saw

machine.
• Care & maintenance of circular

saw machine with oiling &
greasing.

• Operation of portable type
circular saw machine.

• Safety precautions
• P.P.E for the circular saw

machine (04 hrs)

103.Demonstrate Jointer/surface
Planer machine, its parts and their
operational techniques and safety
precaution. (04 hrs.)

104.Remove and refit of cutter of
planning machine. (04 hrs.)

105.Sharpening and honing operation
of cutter of planning machine. (10
hrs.)

Professional
Skill 40 Hrs;

Professional
Knowledge
08Hrs

Demonstrate different
operations on Jointer/
surface Planer/
Thickness planer
machine along with
sharpening blades.
(Range of operations -
S u r f a c i n g ,
t h i c k n e s s i n g ,
chamfering, edge
bending etc.)

• Describe of planning machine.
• Types of planning machine.
• Sizes of planning machine.
• Parts of surface/thickness

planning machine.
• Function of surface/ thickness

planning machine.
• P.P.E for the surface/ thickness

planning machine.
• (04 hrs)

106.Surfacing operation on hard wood/
soft wood by planning machine.
(06hrs.)

107.Thickness operation on hard wood/
soft wood by planning machine.
(05hrs.)

108.Chamfering Operation (06hrs.)
109.Edge bending operation on hard

wood/ soft wood by planning
machine. (05hrs.)

• Operation of surface / thickness
planning machine.

• Safety precaution of surface /
thickness planning machine.

• Care & maintenance of surface
/ thickness planning machine

• Oiling & greasing. (04 hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge 05
Hrs

Demonstrate working
on pedestal grinding
(Range of operations -
grinding of mushroom
head, cutting edge of
tools, drills, etc.)

110.Demonstrate pedestal grinding
machine, its parts and their
operational techniques with safety
precautions. (06hrs.)

111.Demonstrate off hand grinding
operation as per requirement of the
trade. (07 hrs.)

112.Grind mushroom head, cutting
edge of tools, drill bits and check
correctness. (12 hrs.)

• Pedestal grinding machine -
Description, Types, Sizes,
Parts, Function, Operation of
pedestal grinding machine.

• Safety precaution and P.P.E for
the pedestal grinding machine

• Care & maintenance of pedestal
grinding machine with oiling
&greasing.(05 hrs)
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(xviii)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge 05
Hrs

113.Demonstrate pedestal drilling
machine and its parts & their
operational techniques and safety
precaution. (06 hrs.)

114.Make different sizes of drill hole
on wooden block/ job using
straight/ taper shank drill bit. (10
hrs.)

115.Use of counter sinking bit on job.
(07 hrs.)

116.Demonstrate care &
maintenance.  (02 hrs.)

Demonstrate working on
pedestal /potable drilling
machine, use of different
types of drill bits, make
holes of different sizes in
correct location on
woodwork.

• Pedestal drilling machine -
Description, Types, Sizes,
Parts, Function, Operation of
pedestal drilling machine.

• Safety precaution and P.P.E for
the pedestal drilling machine

• Care & maintenance of
pedestal drilling machine with
oiling & greasing

• Types of drill bits used in drill
machine.(05 hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
05 Hrs

Demonstrate different
operations on wood
turning lathe along with
sharpening of cutting
tools.

117.Demonstrate wood turning lathe,
its parts & chisels sets with
operational technique and safety
precaution. (04 hrs.)

118.Remove, grind and refit cutting
tools and set job. (04 hrs.)

119.Plain turning operation on hard
wood/ soft wood by wood turning
lathe. (04 hrs.)

120.Drilling, boring, taper turning
operation on hard wood/ soft wood
by wood turning lathe. (05 hrs.)

121.Make chisel handle, table lamp
stand, etc on wood turning lathe.
(05 hrs.)

122.Internal turning operation using
face plate. (03 hrs.)

• Wood turning lathe -
Description, Types, Sizes,
Parts, Function, Types,
Operation of wood turning
lathe.

• Safety precaution and P.P.E for
wood turning lathe.

• Care & maintenance of wood
turning lathe with oiling &
greasing.

• Types and application of set of
chisels

• Signature of cutting tools. (05
hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge 05
Hrs

Demonstrate different
operations on Tenon
and mortise machine.

123.Demonstrate working of mortise
machine, its part, their operational
techniques and safety precaution.
(06 hrs.)

124.Adjust table along with feed and
job holding. (03 hrs.)

125.Mortising operation on hard wood/
soft wood (300mmX50 mm X
25mm).  (05 hrs.)

126.Remove and refit of chain &
sprocket with the machine. (05
hrs.)

127.Make groove at the face or edge
on the job. (06 hrs.)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge 05
Hrs

Demonstrate different
operations on Sanding
machine.

128.Demonstrate working of different
types Sanding machine, its part,
their operational techniques and
working safety precaution. (10 hrs.)

129.Operation on hard wood/ soft
wood by using sanding machine.
(15hrs.)

• Mortise machine - Description,
Types, Sizes, Parts, Function,
Operation of mortise machine.

• Safety precaution and P.P.E for
mortise machine.

• Care & maintenance of mortise
machine with oiling & greasing

• Calculation of timber, weight,
area, volume etc. (05 hrs)

• Sanding machine -
Description, Types, Parts of
sanding machine.

• Safety precaution and P.P.E for
sanding machine. (05 hrs)

Professional
Skill 60 Hrs;

Professional
Knowledge 10
Hrs

Demonstrate on
Modular Kitchen
(Domestic)

130.Demonstrate the modular kitchen
and operational technique and
working safety precautions (09 hrs.)

131.Study the drawing and make a plan
for making desired Cabinet (09hrs)

132.Select proper material and tool for
making Cabinet. (06hr.)

• Introduction of Modular Kitchen
• Different hand tool including

machineries.
• Different allocation
• Different Material and its

characteristics, application.
• Assemble Procedure.
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(xix)

Professional
Knowledge 05
Hrs

Knowledge 05
Hrs

Produce component
involving different
operations of fitting
work and check for
functionality.

137.Mark and make hanging plate,
corner plate, name plate, different
types of clamps and angle plate by
chipping, sawing filling, drilling,
counter sinking etc. (14 hrs.)

138.Make nuts, bolts, washers, screws
by drilling, taping and dieing.
(06hrs.)

139.Grind chisels, drills and check for
correct cutting angle. (05hrs.)

General safety in fitting shop
• Types of marking and cutting tools

and their uses. (viz., marking
block, chisels, hammer,
hacksaw, files, etc.)

• Uses and maintenance of tools -
Steel rule, try squares, scriber,
divider, callipers and other tools.
Marking table, marking block etc.

• Application of bench vice,
clamps.

• Types of drill bits, counter boring
tool, taps and dies used in fitting
work.

• Types of nuts, bolts, washers,
machine screws etc. (05 hrs)

Professional
Skill 40 Hrs;

Professional
Knowledge
8 Hrs

Demonstrate on
Modular Furniture (office
and Domestic).

Modular Furniture
140.Study the drawing and make a

plan for making desired Cabinet.
(06hrs.)

141.Select proper material and tool for
making Cabinet. (08hrs.)

142.Prepare layout for Structure.
(12hrs.)

143.Make the material as per layout
considering scale, and   check the
dimensions, Check for accuracy
and finishing of the job. (10hrs.)

144.Perform Structuring the cabinet
with Plywood material and finally
finishing with the sunmica and
hardware. (04hrs.)

• Introduction of Modular
Furniture.

• Different hand tool including
machineries and application.

• Different allocation.
• Different material and its

characteristics, application.
• Assemble Procedure.
• Application of hardware.
• Different types of timber used .
• Types of Job dressing.
• Application of Sunmica in

different Colour contrast. (08
hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

133.Prepare layout for Structure (09
hrs.)

134.Make the material as per layout
considering scale and   check the
dimensions. (09 hrs.)

135.Perform Structuring the cabinet
with Plywood material and finally
finishing with the sunmica and
hardware. (09hrs.)

136.Check for accuracy and finishing
of the job. (09 hrs.)

• Application of hardware.
• Different types of timber used.
• Types of Job dressing.
• Application of Sunmica in

different Colour contrast. (10
hrs)

Professional
Skill 70 Hrs;

Professional
Knowledge 13
Hrs

145.Revision of basic joint related
with building work. (02 hrs.)

146.Making door shutter. (03 hrs.)
147.Making panel door. (06 hrs.)
148.Making door glazed shutter. (03

hrs.)
149.Fitting moulding with glass. (03

hrs.)

• Introduction about building
construction.

• Different type door & windows
and different size.

• Different type panel used for
panel shutter, glazed shutter.

• Substitute of wood viz., block
board, hard board etc. (03 hrs)

150.Marking and making window
frame and window shutter. (06 hrs.)

151.Use protection bar. (02 hrs.)
152.Roof trusses layout. (04hrs.)
153.Make Model type king post and

queen post. (08 hrs.)

Prepare various roof
truss, door and windows
frame, shutters,
assembling & fixing
(wooden, aluminium &
PVC).

• Description of window frame and
shutter

• Uses of frame and shutter of
window

• Definition of roof trusses
• Terms of king post and queen

post. (04 hrs)
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(xx)

Prepare sliding window & 'Z'
battened window by aluminum
channel
154.Angular cutting of aluminium bar

at different angle and size. (03 hrs.)
155.Join angular aluminium bar by

screw and modern adhesive like
dendrite, feviquick etc. (03 hrs.)

156.Aluminium channel bar joining by
fibre glass (03 hrs.)

157.Fiber glass shutter fitted with
aluminium channel. (03 hrs.)

• Description of aluminium
• Anodising of the aluminium

windows, channel, section etc.
• Knowledge of different

aluminium section, channels
required for manufacturing the
windows.

• Drilling of aluminium bar and
joining by screw and adhesive.

• Knowledge of fibre glass
• Introduce about rubber padding

/gasket and aluminium wheel.
• Uses of channel window which

is involved in building
construction.  (04 hrs)

158.Assembling and fixing of P.V.C
door for kitchen and W.C bath. (21
hrs.)

• Cutting angular wise P.V.C door
frame.

• Forming shape by joining adhesive
and screwing.

• P.V.C shutter door finish by
adhesive and screwing.

• Assembling & fixing the PVC door.

• Uses of P.V.C as substitute of
wood.

• Give more get-up and cheapest
in price.

• New style framing work.
• Modern technologies follow up

P.V.C moulding.
• Advantages and disadvantages

(02 hrs)

159.Removal of old painting by
application of chemical paint
remover. (04 hrs.)

160.New painting for door, window
stair, furniture, etc. (04 hrs.)

161.Plain and smoothing of door &
window and staircase railing. (05
hrs.)

162.Apply Synthetic enamel primer on
the new surface. (08 hrs.)

163.Apply synthetic enamel paint or
oil paint on the priming surface as
finishing coat. (04 hrs.)

• Apply of removing old painting
by new chemical then after
repainting on furniture

• Uses of new painting and
priming on furniture. (05 hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge 05
Hrs

Paint various door,
windows frame, stair
and furniture (wooden or
aluminum).

Professional
Skill 35 Hrs;

Professional
Knowledge

8 Hrs

Prepare various type of
wooden floor, partition
wall, and stair etc.
Check, identify, analyze
the design, Installation
and repair the wooden
job.

164.Identification of simple floor
construction.  (07hrs.)

165.Use the cogged joint for wooden
floors. (07hrs.)

166.Demonstrate different type
basement floor single joint
wooden floor and double joint
wooden floor. (07hrs.)

167.Make structure of wooden
partition wall. (07hrs.)

168.Repair and recondition furniture,
door and window, staircase hand
railing. (07hrs.)

• Purpose of using floor
construction with different
types of joist.

• Basic principal of repairing work,
door window, staircase rack
etc.

• Illustrate of nail screw bracket
angle plate nut bolt, etc.

• Economic factors and material
estimates.

• Hilti laser tools, types and their
applications (8 hrs)
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क न (Construction)      अ ास 1.1.01 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

लाकडी काम तं  टेड चा प रचय (Introduction of carpentry trade)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  कारपटर टेड ची ओळख सांगा
•  पुढील िश ण माग कारागीर िश ण योजनेचे वणन करा
•  कारपटर वसाय पूण झा ावर रोजगारा ा संधी  करा.

कारपटरकाम हा इमारती जहाजे, इमारती लाकूड पूल इ ादी ं ा 
बांधकामात क न   मटे रयल  कापून, आकार देणे आिण इं ाल  
कर ाचा लाकूडकामाचा टेड आहे. कारपटर सहसा नोकरी सु  करणारे 
पिहले असतात आिण ते काम पूण होईपयत मोबदला घेतात.

•  कारपटर हाताने िकंवा पॉवर टू  िकंवा दो ी वाप न नमु ानुसार 
िकंवा रेखािच ानुसार लाकडी संरचना आिण व ू बनवतो, एक  
करतो, बदलतो आिण दु  करतो.

•  रचनेचा कार िकंवा व ू बनव ा जाणार् या व ू समजून घे ासाठी 
नमु ावर िच  काढणे आिण आव क लाकडा चे माण मोजणे.

•  गरजेनुसार लाकूड िनवडते.

•  े अर, ाइबर इ. वाप न ांना आकारानुसार मािकग  करा.

•  आरे, िछ ी(चीझल ) आिण ेनस  आव क आकाराचे लाकडी 
तुकडे.

•  आव क जॉइंट्स  जसे की हाफ लॅप, टेनॉन मोटाइज, डो  - टेल  इ. 
आव कतेनुसार करवत, ेन, मोिटिसंग, िछ ी(चीझल ), िडल आिण 
इतर कारपटर काम हॅ  िकंवा पॉवर टू  वाप न करतात.

•  अचूकता सुिनि त कर ासाठी े अर , फूट ल , मेजरीगं  टेप 
इ ादीसह भाग वारंवार तपासतो. 

•  भाग एक  करने आिण ू , खळे िकंवा डोवेिलंग क न ांना 
थतीत सुरि त करते.

•  रेखािच  िकंवा नमुना सह एकि त संरचना तपासते; दोष अस ास, 
दु  करते आिण आव क िविनदशानुसार पूण करते.

•  जु ा रचना िकंवा व ूं ा बाबतीत एिलमट  बदलणे, दु  करणे 
िकंवा बदलणे. 

•  भाग एक  िचकटवा.

•  सँड पेपर आिण तयार केले ा लेखाने सरफेस  ुथ  करा आिण पूण 
करा.

•  फिनचरची िकंमत मोजा.

•  िनयु  केले ा कामाचे िनयोजन आिण आयोजन करा आिण 
प रभािषत मयादेत तः ा  वक ेस त काया त करताना सम ा 
शोधणे आिण सोडवणे.

•  संभा  उपाय दाखवा आिण कायसंघाम े सहमती ा.

•  आव क तेसह क ुिनकेट करा आिण टे कल इं जी समजून 
ा.

•  पयावरण, यं-िश ण आिण उ ादकता यािवषयी संवेदनशील रहा.

पुढील िशक ाचे माग

तसेच टेड यश ीरी ा पूण के ानंतर उमेदवार नोदंणीकृत उ ोग 
सं थेम े िशकाऊ िश ण योजनेअंतगत दोन वषा ा कालावधीसाठी 
ावहा रक कौश े आिण ान संपादन क  शकतो.

रोजगारा ा संधी

हा टेड यश ी र ा पूण के ावर, उमेदवारांना खालील उ ोगांम े पूणतः 
रोजगार िमळू शकेल:

•  रल जसे की पूल, फ र, इमारत आिण क न  .

•  ऑटोमोबाईल बॉडी िब ंग

•  पॉवर ेशन, ि या उ ोग आिण खाणकामासाठी साइट क न   
ि याकलाप. 

•  रेल ा ड ांवर फिनिशंगची कामे.

•  जहाज बांधणी आिण दु ी

•  पायाभूत सुिवधा आिण संर ण सं था

•  सावजिनक े ातील उ ोग जसे BHEL, NLC, इ ादी आिण भारत 
आिण परदेशातील खाजगी उ ोगांम े • हॉटेल आिण हॉ टल 
फिनचर दु ीचे काम

•  यंरोजगार
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सामा  िश , कायशाळेची िश  आिण हाउस  िकपीगं (General discipline, workshop 
discipline and house keeping)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  सं थेतील सामा  िश  सांगा
•  वकशॉप मधील िश  सांगा
•  हाउस  िकपीगं ची संक ना आिण 5s म े े .

सं थेतील सामा  िश :सं थेत असताना नेहमी न , िवन  रहा.

-  ीकरण मागताना इतरांशी, तुम ा िश णाशी संबंिधत िवषयांवर 
िकंवा कायालयाशी वाद घालू नका.

-  तुम ा चुकी ा सवयीने तुम ा सं थेचे नाव खराब क  नका.

-  तुमचा मौ वान वेळ तुम ा िम ांसोबत ग ा मार ात आिण 
िश णा ित र  इतर कामांम े वाया घालवू नका. - थेअरी 
ॅ कल आिण इतर वगाना उशीर क  नका.

-  इतरां ा कामात िवनाकारण ढवळाढवळ क  नका.

-  िश ण कमचार् यांनी िदलेले िस ांत वग आिण ा ि क ा ि क 
दर ान अितशय ल पूवक ा ान ऐका.

-  तुमचा िश क आिण इतर सव िश ण कमचारी, कायालयीन 
कमचारी आिण सह- िश णाथ  यांना आदर ा. - सव िश ण 
ि याकलापांम े रस ा.

-  िश ण घेत असताना आवाज क  नका िकंवा खेळकर होऊ नका.

-  पयावरण दूिषत होऊ नये यासाठी सं थेचा प रसर  व  
ठेवा. - तुम ा मालकीचे नसलेले कोणतेही मटे रयल  सं थेकडून घेऊ 
नका. - सं थेत नेहमी चांगले पोशाख आिण चांगले शारी रक प 
म े यावे.

-  िश णात न चुकता उप थत राह ासाठी िनयिमत रहा आिण सा ा 
कारणांसाठी िथअरी िकंवा ा ि क वगाना अनुप थत राहणे टाळा.

-  परी ा/परी ा िलिह ापूव  चांगली तयारी करा.

-  टे ीगं /परी ेदर ान कोणताही गैर कार टाळा.

- तुमची िथअरी आिण ॅ कल रेकॉड िनयिमतपणे िलहा आिण 
दु ीसाठी वेळेवर सबिमट करा. - ॅ कल करत असताना तुम ा 
सुरि ततेची तसेच इतरां ा सुरि ततेची काळजी ा.

कायशाळेची िश

तु ी उपकरणे आिण मशी  वापर ापूव  िकंवा 
कायशाळेत ावहा रक काम कर ाचा य  कर ापूव  
तु ाला मूलभूत सुर ा ल  समजून घेणे आव क आहे. हे 
ल  तु ाला आिण इतरांना कायशाळेत सुरि त ठेव ास 

मदत करतील.

ोअर  आिण गंॅगवे  आिण यर ठेवा.

कायशाळेत काळजीपूवक िफरा, धावू नका.

मशीन वाइस मोशन म े असताना सोडू नका.

तसे कर ास अिधकृत के ािशवाय कोण ाही उपकरण/मशीनला श 
क  नका िकंवा हाताळू नका.

स डेड  लोड खाली चालू नका.

कामावर असताना ावहा रक िवनोद क  नका.

कामासाठी यो  टू   वापरा.

टू   ां ा यो  िठकाणी ठेवा.

जीण िकंवा खराब झालेली टू   रत बदला.

कॉ ेसड  हवा कधीही तः कडे िकंवा तुम ा सहकम कडे िनदिशत 
क  नका.

कायशाळेत पुरेसा काश अस ाची खा ी करा.

यं  चालत नसतानाच ते  करा.

लाकूड कापून लांब उभे राहा 

तु ी मशीन सु  कर ापूव  मशीनब ल सवकाही जाणून ा.

हाउस  िकपीगं 

हाउस  िकपीगं ही घर/कामाची जागा व थत आिण  कर ाची 
प तशीर ि या आहे. हाऊसकीिपंग देखभाल व थत   कर ासाठी 
आिण ेक गो  व थत आहे याची खा ी दे ासाठी हाऊसकीपर 
जबाबदार आहे आिण तो िवभ  ठेवणे, साठवण, ह ांतरण, ोसेस 
टीटमट आिण घनकचरा (जो साफसफाई दर ान गोळा केला जातो) दान 
करणा या ि याकलापां ा प तशीर शासनासाठी जबाबदार आहे.

हाउस  िकपीगंची ा ी

कामाची ा ी सवसाधारणपणे हाऊिसंग  ची ि या कोठे केली जाते, 
 लाइन आिण सु व थतता राखते, खोली, कायालय, कामाची जागा, 

हाऊिसंग  पयवे क, सहा क हाउस  िकपीगं ारे कसे सहा  करतो 
यावर अवलंबून असतो.

-  आई आवाहन (eye appeal)

-  सुरि तता

-  देखभाल

हाऊिसंग  आिण कामा ा िठकाणी ता एिलमट :मु  एिलमट  
जे सामा त: हाऊिसंग   आिण कामा ा िठकाणी ता प तीमं े 
समािव  केले जातात ांचे खाली वणन केले आहे.
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धूळ आिण घाण काढणे:धूळ आिण घाणेर ा िठकाणी काम करणे 
अ  तसेच कमचार् यांसाठी अ ा कर आहे कारण ासो वासाचा 
ास होऊ शकतो. तसेच, सरफेस वर धूळ आिण घाण साचू िद ास, 
घसर ाचा धोका संभवतो. णून, धूळ आिण घाण काढ ासाठी कामा ा 
िठकाणी िनयिमत झाडू लावणे आिण घराची ता आिण ता सराव 
आव क आहे.

कमचा यां ा सुिवधा:कामा ा िठकाणी कमचा यांसाठी पुरेशा 
कमचा यां ा सुिवधा जसे की िप ाचे पाणी, वॉश म, टॉयलेट ॉ  
आिण रे  म इ ािद, कमचा यांना गरज असेल ते ा ांचा वापर करता 
यावा. या सुिवधां ा िठकाणी ता ही सुिवधांची मह ाची बाब आहे.

ोअ रंग: ोअ रंग िनयिमतपणे आिण व िकंवा इतर मटे रयल  
सांड ास ताबडतोब साफ करणे आव क आहे. ोअ रंग वरील खराब 
प र थती हे कामा ा िठकाणी अपघातांचे मुख कारण आहे.

काशयोजना:पुरेशा काशामुळे अपघाताची श ता कमी होते. खराब 
लाइट िफ चर दु  केले जातात आिण गिल  लाइट िफ चर 
िनयिमतपणे  केले जातात याची खा ी करणे आव क आहे 
जेणेक न कामा ा िठकाणी काशाची ती ता पातळी राखली जाईल.

गळती िनयं ण:गळती िनयंि त कर ाचा सव म माग णजे ांना 
हो ापासून रोखणे. मिशन आिण उपकरणांची िनयिमत ता आिण 
देखभाल ही एक आव क सराव आहे. तसेच, िठबक पॅनचा वापर जेथे 
गळती होऊ शकते, हा एक चांगला ितबंधा क उपाय आहे. जे ा गळती 
होते, ते ा ते रत साफ करणे मह ाचे आहे. गळती साफ करताना, 
यो  साफ करणारे एजंट िकंवा शोषक मटे रयल  वापरणे आव क आहे. 
तसेच टाकाऊ पदाथाची यो  िव ेवाट लावली जाईल याची काळजी 

ावी लागेल.

कचरा िव ेवाट:कचरा मटे रयल चे िनयिमत संकलन चांग ा हाऊिसंग   
आिण ते ा प तीमं े योगदान देते. कच या ा िव ेवाटीसाठी 
जाणा यांपासून पुनवापर करता येणारे मटे रयल  वेगळे करणे देखील 
यामुळे श  होते. ोअ रंग वरील मटे रयल  तयार हो ास परवानगी 
देणे वेळ आिण ऊजा वाया घालवते कारण ते साफ कर ासाठी अित र  
वेळ आव क आहे. ा िठकाणी कचरा िनमाण होतो ा िठकाणी 
कच यासाठी कंटेनर ठेव ाने कच याची व थत िव ेवाट लावली जाते 
आिण संकलन सोपे होते.

टू   आिण उपकरणे:टू   आिण उपकरणे वापर ापूव  ांची तपासणी 
करणे आव क आहे. खराब झालेले िकंवा जीण झालेले टू  वापर ानंतर 
साफ क न ां ा ोरेज ा िठकाणी परत केले जावेत.

देखभाल:चांग ा हाऊिसंग  आिण ते ा प तीपैंकी एक मह ाचा 
एिलमट  णजे उपकरणे आिण इमारतीचंी देखभाल करणे. याचा अथ 
इमारती, उपकरणे आिण यं मटे रयल  सुरि त आिण काय म थतीत 
ठेवणे. जे ा एखादे कामाचे िठकाण दुलि त िदसते णजे तेथे तुटले ा 
खड ा, सदोष ंिबंग, तुटले ा ोअर वरील सरफेस  आिण गिल  
िभंती इ. या प र थतीमुळे अपघात होऊ शकतात आिण कामा ा प तीवंर 
प रणाम होऊ शकतो. तुटले ा आिण खराब झाले ा व ू श  ितत ा 
लवकर बदल ासाठी िकंवा दु  कर ासाठी बदली काय म असणे 
मह ाचे अस ास.

ोरेज:चांग ा हाऊिसंग  साठी आिण ते ा सरावाम े सािह ाचा 
यो  ोरेज आव क आहे.

कायशाळेत सुर ा खबरदारी आिण औ ोिगक सुर ा (Safety precautions in the  
workshop and  industrial safety)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  सुरि ततेचे मह  सांगा
•  वकशॉप /उ ोगात पाळ ा जाणार् या सामा  सुर ा खबरदारीचंी यादी करा.

सुरि ततेचे मह

साधारणपणे अपघात होत नाहीत; ते कारणीभूत आहेत. ब तेक अपघात 
टाळता ये ासारखे आहेत. एक चांगला कारागीर, ाला िविवध सुर ा 
खबरदारीची मािहती आहे, तो त: आिण ा ा अनुयायी कामगारांना 
होणारे अपघात टाळू शकतो आिण उपकरणांचे कोण ाही नुकसानीपासून 
संर ण क  शकतो. हे सा  कर ासाठी, ेक ीने सुर ा ि येचे 
पालन करणे आव क आहे. (आकृती ं  1)

सामा  सुर ा खबरदारी वकशॉप /उ ोग.

-  कारपटरवकशॉप  पाळ ा जाणार् या सामा  सुर ा खबरदारी 
खालील माणे आहेत. 

-  तुमचे सव ल  कामावर ा आिण इतरांचे ल  िवचिलत क  नका.
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-  आप ा वाग ात समजूतदार ा, हॅ  टू  नी खेळू नका.

-  तु ाला टू   वापर ा ा यो  प तीब ल खा ी नस ास, तुम ा 
िश काला िवचारा.

-  तु ी सॉईंग  िकंवा कोणतेही काम सु  कर ापूव  तुम ा वक िपस    
सुरि त आिण से ुअर पणे घ  बांधला आहे याची खा ी करा.

-  ॉ  कापताना आिण उपकरणे ायंिडंग करताना सुर ा गॉगल 
घाला.

-  टोकदार टू  चे टोक  खालं ा बाजूला ठेवा.

-  तु ी साधनासह काम पूण के ावर, ते  करा आिण ते टूल 
बॉ म े परत करा. - टू   कधीही फेकू िकंवा टाकू नका.

-  जागा  ठेवा.

-  टू सह िवखुरलेला वक पीस धोकादायक आहे.

-  तुमची टू   सांभाळा.

-  फ   आिण शापनीगं  टू   सह काय करा.

-  एक चांगली गुणव ा, चांगली देखभाल केलेले टू   तुम ासाठी अध 
काम क  शकते.

-  सैल कपडे नेहमी टाळा.

-  जी टू   वापरली जात नाहीत, ती नेहमी आपाप ा िठकाणी ठेवावीत. 
ांना कामा ा िठकाणी िवखुरले जाऊ देऊ नये.

-  टू   नेहमी चांगली शापनीगं  ठेवली पािहजेत कारण एक बोथट िकंवा 
िन ेज टू   घस न दुखापत हो ास यो  आहे.

-  खळे वा न नेणारे बोड आिण इतर लाकडी तुकडे कधीही रा  देऊ 
नयेत आिण पायाला इजा होऊ नये.

-  दुकानाचा ोवर नेहमी  आिण भंगारापासून मु  ठेवावा 
अ था आपण घस न ावर पडू शकतो.

-  सव आधुिनक मशी ना ां ा हल ा भागांसाठी यो  गाड िदलेले 
आहेत आिण या गाड्सचा पुरेपूर वापर झाला पािहजे.

-  दुकानाचा चाज/िश क यां ा परवानगीिशवाय कोणतेही मशीन चालवू 
नये. - दुकानाचा ोवर आिण आजूबाजूची मिशनरी नेहमी कोण ाही 
अडथ ांपासून मु  असावी. - मशीन सु  कर ापूव . गाड्स यो  
थतीत आहेत आिण सुरि त आहेत याची खा ी करा.

-  मशीन ा किटंग मतेपे ा जा  वेगाने ॉक भर ाचा कधीही य  
क  नका आिण ॉकला िफरणा या चाका ा पलीकडे ने ासाठी 
पुश- क वापर ाचा स ा िदला जातो.

-  स ुलर  सॉ वर काम करत असताना, नेहमी िफरणा या ेड ा 
ेनस ा रांगेत उभे राहणे टाळा आिण हात नेहमी ेडपासून दूर 

ठेवा.

-  किटंग सु  कर ापूव , सॉ ला पूण गती िमळू ा.

-  बँड सॉ वापर ापूव  मागदशक यो र ा अडज   करा.

-  ॉकला थेट िफर ा बँडवर िफड ा आिण बाजंूनी दाबू नका.

-  लेथवर काम करताना, काम क ांदर ान यो र ा धरले गेले पािहजे, 
टू   रे  यो  उंचीवर आिण कामा ा जवळ यो र ा अडज   
केली पािहजे. लेथवर काम करताना यो  ंडल गती वापरा, टिनग 
टू  घ  धरा, लाकूड टिनग मशीनवर काम करताना गॉगल घाला.

-  ंडल मो रवर काम करताना ते घ  पकडून कामाला फीड करा.

-  गाठी असले ा सा ांचा वापर टाळा.

-  जॉइंटरवर काम करताना 30 सेमीपे ा कमी लांबीचा ॉक कधीही 
वाप  नका. हात िफरणा या चाकूपासून दूर ठेवून ेन  ा यो  
िदशेने िफड ा आिण यो  गाड्स वापरा.

वैय क संर णा क उपकरणांचे (पसनल ोटे  इकुइपमट्स) मह  (PPE) 
(Importance of personal protective equipment) (PPE)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  वैय क संर णा क इ पमट आिण ाचा उ ेश सांगा
•  सवात सामा  कार ा वैय क संर णा क इ मट ची यादी करा
• वैय क संर णा क इ पमट िनवड ासाठी अटीचंी यादी करा.
•  वैय क संर णा क उपकरणे िनवड ासाठी अटीचंी यादी करा.

वैय क संर णा क उपकरणे (पसनल ोटे  इकुइपमट्स) 
(PPE)

कामा ा िठकाणी धो ांपासून संर ण कर ासाठी शेवटचा उपाय 
णून कमचा यांनी वापरलेली िकंवा प रधान केलेली इ पमट, इ पमट 

िकंवा कपडे. कोण ाही सुर े ा य ात ाथिमक ीकोन हा आहे की 
कामगारांना होणारा धोका वैय क संर णा क उपकरणे (PPE) वाप न 

कामगाराचे संर ण कर ाऐवजी अिभयांि की प तीनंी काढून टाकला 
जावा िकंवा िनयंि त केला जावा. अिभयांि की प तीमं े िडझाइन बदल, 
ित थापन, वायुवीजन, यांि क हाताळणी, ऑटोमेशन इ ादीचंा समावेश 
असू शकतो. ा प र थतीत धोके िनयंि त कर ासाठी कोण ाही भावी 
अिभयांि की प ती लागू करणे श  नाही अशा प र थतीत कामगाराने 
यो  कारचे पीपीई वापरावे.
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बदल ा काळाने कामा ा िठकाणी आधुिनकीकरण के ामुळे, सरकार 
आिण विकली गटांनी सव कार ा कामा ा वातावरणात अिधक सुर ा 
मानके आणली आहेत. कारखाना कायदा, 1948 आिण इतर अनेक 
कामगार कायदे 1996 म े यो  कार ा पीपीई ा भावी वापरासाठी 
तरतूद आहे. पीपीईचा वापर मह ाचा आहे.

PPE ा कॅटेगरी

धो ा ा पावर अवलंबून, PPE ची मो ा माणावर खालील दोन 
कॅटेगरी म े िड जन  केली जाते:

नॉन-रे ीरेटरी: बॉडी ा बाहेरील दुखापतीपंासून संर णासाठी, णजे 
हेड , डोळा, फेस , हात, हात, पाय, पाय आिण बॉडी ा इतर अवयवांचे 
संर ण कर ासाठी वापरले जातात.

रे ीरेटरी: दूिषत हवे ा इनहेलेशनमुळे होणारे हानीपासून संर ण 
कर ासाठी वापरले जाते.

ांनी िविवध कार ा PPE साठी लागू असले ा BIS (भारतीय ॅ स  
ुरो) मानकांची पूतता केली पािहजे.

‘वैय क संर णा क इ पमटʼ वरील मागदशक त े ांट मॅनेजमे  
मदत कर ासाठी जारी केली आहेत ामुळे ी ं ा धो ांपासून 
संर णा ा संदभात भावी काय म राखला जातो, जे त ा 1 म े 
सूचीब  केले ा अिभयांि की प ती ं ारे न  िकंवा क ोल  केले जाऊ 
शकत नाहीत.

त ा 1

 No. शीषक

 PPE1 िशर ाण (हे ेट)

 PPE2 सुर ा पाद ाणे

 PPE3 सन संर क इ पमट 

 PPE4 हात आिण हात संर ण

 PPE5 डोळे आिण फेस  संर ण

 PPE6 संर णा क कपडे आिण सव

 PPE7 कानांचे संर ण

 PPE8 से ी बे  आिण हानस 

पीपीईची गुणव ा

PPE ने ा ा गुणव े ा संदभात खालील िनकष पूण करणे आव क 
आहे-संभा  धो ांपासून प रपूण आिण पूण संर ण दान करणे आिण 
PPE ची रचना आिण िनिमती अशा मटे रयल तून केली जावी की ते ा 
धो ांिव  वापरायचे आहे ा धो ांचा सामना क  शकेल.

PPE चा यो  वापर

पीपीईचा यो  कार िनवड ानंतर, कामगाराने ते प रधान करणे 
आव क आहे. इतर कामगार पीपीई वापरणे टाळतात. खालील एिलमट  
या सम े ा िनराकरणावर प रणाम करतात.

•  कामगाराला PPE वापर ाची गरज िकती माणात समजते

•  सामा  कामा ा ि येत कमीत कमी ह ेप न करता PPE घातला 
जाऊ शकतो अशी सहजता आिण आराम

•  उपल  आिथक, सामािजक आिण अनुशासना क मंजुरी ामुळे 
सामा  कामा ा ि येत ह ेप होतो

•  उपल  आिथक, सामािजक आिण अनुशासना क िनबध ाचा 
उपयोग कामगारा ा मनोवृ ीवर भाव टाक ासाठी केला जाऊ 
शकतो.

•  या सम ेवर सव म उपाय णजे ेक कमचार् यासाठी ‘पीपीई 
घालणेʼ अिनवाय करणे.

•  इतर िठकाणी, िश ण आिण पयवे ण ती  करणे आव क आहे. 
जे ा कामगारां ा गटाला थमच पीपीई िदले जाते.

वैय क संर णा क उपकरणे आिण ांचे उपयोग आिण धोके 
खालील माणे आहेत

 संर णाचे कार धोके पीपीई वापरावे

 के संर ण (िच  1)  1 पडणा या व ू िशर ाण      
  2 व ूंवर हार करणे        
  3 ॅटर

 पायाचे संर ण (िच  2) 1 हॉट ॅटर लेदर लेग गाड्स     
  2 पडणा या व ू सुर ा शूज      
  3 कायरत ओले े  गम बूट 

 नाक (िच  3) 1 धुळीचे कण नाकाचा मुखवटा     
  2 धूर/वायू/वा   

 हात संर ण (Fig 4) 1 थेट संपकामुळे उ तेने जळणे  हातमोजे      
  2 वारामुळे म म उ ता        
  3 िवजेचा ध ा  
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6

 डो ांचे संर ण (Fig 5, Fig 6) 1 उडणारे धुळीचे कण गॉगल      
  2 अितनील िकरण, IR िकरण उ ता  फेस  ढाल      
  आिण मान िविकरण जा  माणात फेस  ढाल

 फेस  संर ण असलेले हेड   1 वे ंग, ाइंिडंग दर ान ु  ाक कान मफसह िकंवा ािशवाय हेड   
 (िच  6, आकृती  7)  2 वे ंग, ॅटर ाइिकंग ढाल      
  3 अितनील िकरणांपासून फेस चे संर ण वे रसाठी वे र ीनसह हे ेट

 कान संर ण (िच  7) 1 उ  आवाज पातळी इअर ग, इअर मफ

 बॉडी  संर ण (िच  8, आकृती  9) 1 गरम कण लेदर ऍ न

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.01 साठी संबंिधत िस ांत
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सुरि तता सराव - अि शामक उपकरणे (Safety practice - Fire extinguishers)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  आग लाग ाचे प रणाम सांगा
•  कायशाळेत आग लाग ाची कारणे  करा
•  अ ी ितबंधाशी संबंिधत लनासाठी आव क असले ा अटीचंी मािहती ा
• आग रोख ासाठी घेतले ा सामा  सावधिगरीचे उपाय सांगा.

लनशील पदाथा ा लनामुळे आग लागते. अिन  संगी आिण 
अिनयंि त माणात आग लाग ास मालम ेचे आिण सािह ाचे नुकसान 
िकंवा नाश होऊ शकतो. हे लोकांचा िवमा काढू शकते आिण काहीवेळा 
जीिवतहानी देखील होऊ शकते. ामुळे आग रोख ासाठी सवतोपरी 
य  करणे आव क आहे. जे ा आगीचा उ ेक आढळतो ते ा ते 
ता ाळ सुधारणे ारे िनयंि त आिण िवझवणे आव क आहे.

आग रोखणे श  आहे का? होय, आग लाग ास कारणीभूत असले ा 
तीन घटकांपैकी कोणासही दूर क न आग रोखली जाऊ शकते.

आग सतत जळत राह ासाठी खालील तीन एिलमट  एक  असणे 
आव क आहे (िच  1)

इंधन

ऑ जन आिण पुरेसे तापमान अस ास कोणताही पदाथ, व, घन िकंवा 
वायू जळतो.

उ ता : ेक इंधन िविश  तापमानाला जाळले पािहजे. ते बदलते आिण 
इंधनावर अवलंबून असते. गरम झा ावर घन आिण व वा  सोडतात 
आिण ही वाफ पेटते. काही व गरम करावे लागत नाहीत कारण ते सामा  
खोली ा तापमानाला 15°C वर वाफ सोडतात, उदा. पेटोल.

ऑ जन:सामा तः आग पेटवत ठेव ासाठी हवेत पुरेशा माणात 
असते.

आग िवझवणे:यापैकी कोणतेही एिलमट  एक  क न वेगळे करणे िकंवा 
काढून टाकणे आग िवझवते. हे सा  कर ाचे तीन मूलभूत माग आहेत.

-  इंधनाची आग भडकणे इंधनाची आग हा एिलमट  काढून टाकते.

- ोद रंग- णजे ऑ जन ा पुरव ापासून आगीला फोमने ँक 
क न वेगळे करा. वाळू इ.

- थंड करणे- तापमान कमी कर ासाठी पा ाचा वापर करा.

यापैकी कोणतेही एक एिलमट  काढून टाक ास आग िवझते.

आग रोखणे:ब सं  आग लहान उ ेकांपासून सु  होतात जी सुरि त 
धारण होईपयत कोणा ा ल ात येत नाहीत. अिधक काळजी घेऊन आिण 
काही सामा  से र ल चे पालन क न ब तेक आग रोख ा जाऊ 
शकतात.

लनशील कचरा (तेलाने िभजवलेला कापूस कचरा, लाकूड, कागद इ.) 
ऑड कोप यात जमा करणे आगीचा धोका आहे. रफुज कले न पॉइंट 
वर काढला पािहजे.

िवद्त उपकरणांम े आग लाग ाचे कारण णजे गैरवापर िकंवा दुल . 
सैल कने न, चुकीचे रेट केलेले ूज आिण ओ रलोड सिकट्समुळे 
जा  गरम होते ामुळे आग लागू शकते. केब मधील कंड रमधील 
इ ुलेटचे नुकसान देखील आग लावते.

कपडे आिण आग लागणा या इतर कोण ाही व ू हीटरपासून दूर 
ठेवा ात. कामकाजा ा िदवसा ा शेवटी हीटर बंद अस ाची खा ी 
करा.

अ ंत लनशील व आिण पेटोिलयम िम ण (पातळ, िचकट ावण, 
सॉ ट्स, केरोसीन, रट, एलपीजी गॅस इ.) लनशील पदाथा ा 
साठवण े ात साठवले पािहजे.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.01 साठी संबंिधत िस ांत
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ोलॅ  आिण टॉच वापरात नसताना ते जळत ठेवू नयेत. आग िवझवणे: इंधना ा पानुसार आगीचे चार कारात वग करण 
केले जाते.

 इंधन िवझवणे

 सवात भावी णजे. पा ाने थंड करणे. आगी ा पाय ाशी   
 पा ाचे जेट्स फवारावे  आिण नंतर हळूहळू वर ा िदशेने जावे.

 smothered पािहजे. बिनग िल डची संपूण सरफेस  झाकणे हे  
 उ ी   आहे. यामुळे आगीला ऑ जनचा पुरवठा खंिडत हो ाचा  
 प रणाम होतो. जळ ा वपदाथावर कधीही पाणी वाप  नये.

 या कार ा आगीवर फोम, कोरडी पावडर िकंवा CO2   
 वापरले जाऊ शकते.

 वीभूत वायंूचा सामना करताना अ ंत सावधिगरी बाळगणे आव क  
 आहे. संपूण प रसरात ोट आिण अचानक आग लाग ाचा धोका   
 आहे. िसिलंडरमधून भरले ा उपकरणाला आग लाग ास गॅसचा   
 पुरवठा बंद होतो. सवात सुरि त माग णजे अलाम वाजवणे   
 आिण िशि त कमचार् यांनी आग िवझवणे.

 या कार ा आगीवर कोर ा पावडरचा वापर केला जातो.

 िवशेष पावडर आता िवकिसत केली गेली आहेत जी या कार ा   
 आगीवर िनयं ण ठेव ास आिण/िकंवा िवझिव ास स म आहेत.

 अि शामक एजंट्सची ॅ ं डेड  ेणी अपुरी िकंवा धो ाची असते जे ा  
 धातू ा आगीनंा सामोरे जावे लागते. िवद्त उपकरणांना आग.

 हॅलोन, काबन डाय ऑ ाईड, डाय पावडर आिण वा ीकरण  
 व (CTC) िवझव ाचे टू   िवद्त उपकरणांम े  आग हाताळ  
 ासाठी वापरले जाऊ शकतात. कोण ाही प र थतीत िवद्त  
 उपकरणांवर फोम िकंवा व (उदा. पाणी) िवझिव ाचे टू     
 वापरले जाऊ नये.

वेगवेग ा कार ा अि शामक यं ांचा वापर (Use of different types of fire 
extinguishers)
उि :या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• आगी ा वगा ा आधारे वापर ासाठी यो  कारचे अि शामक यं  िनि त करा.

िविवध कार ा आगीनंा सामोरे जा ासाठी िविवध कारचे अि शामक 
‘एजंटʼ उपल  आहेत.(िच  1)

पा ाने भरलेले िवझिव ाचे इ मट:ऑपरेशन ा दोन प ती 
आहेत. (िच  2)
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•  गॅस काटज कार

•  ोर ेशर कार

ऑपरेशन ा दो ी प तीसंह आव कतेनुसार िड चाजम े य 
आणला जाऊ शकतो, हे कॉ ॅ  ए रया चे संर ण कर ासाठी आिण 
पा ामुळे मटे रयल चे अनाव क नुकसान टाळ ासाठी आहे.

फोम ए ं शस (िच  3):हे ोर ेशर िकंवा गॅस काटज कारचे असू 
शकतात. वापर ापूव  नेहमी ए ं शरवरील ऑपरेिटंग सूचना तपासा.

साठी सवात यो

•  लनशील व आग

•  रनीगं िल ड आग.

ा िठकाणी इले क  इ मट चा समावेश आहे अशा आगीत वापरला 
जाऊ नये.

डाय पावडर ए ं शस (िच  4):डाय पावडर लावलेले ए ं शस 
गॅस काटज  िकंवा ोर ेशर कारचे असू शकतात. देखावा आिण 
ऑपरेशनची प त पा ाने भरले ा माणेच आहे. मु  वेगळे वैिश  
णजे का ा ा आकाराचे नोजल. ड वगातील आगीचा सामना 

कर ासाठी पावडर िवकिसत कर ात आली आहे.

काबन डायऑ ाइड (CO2): िविश  आकारा ा िड चाज हॉन ारे हा 
कार सहजपणे ओळखला जातो. (िच  5).

वग ब आगीसाठी यो . ठेवी ं ारे दूिषत होणे टाळले जाणे आव क 
आहे तेथे सवात यो . खु ा हवेत सामा तः  भावी नाही. वापर ापूव  
कंटेनरवरील ऑपरेिटंग सूचना नेहमी तपासा.

ऑपरेशन ा िविवध गॅझेट्ससह उपल  जसे की- गर, ली र, िटगर इ.

हॅलोन ए ं शस (िच  6):हे अि शामक काबन-टेटा ोराईड आिण 
ोमो ोरोिड ुरो मेथलीन (BCF) ने भरलेले असू शकतात. ते एकतर गॅस 
काटज  िकंवा संचियत दाब कार असू शकतात.

ते व ओतणा या लहान आग िवझव ात अिधक भावी आहेत. ही 
िवझिवणारी यं े िवशेषत: िवद्त उपकरणांवर वापर ासाठी यो  आिण 
सुरि त आहेत कारण रसायने िवद्त ा गैर-वाहक असतात.

या िवझवणार् या यं ांनी सोडलेले धूर िवशेषतः  मयािदत जागेत 
धोकादायक असतात.

आग लाग ास अवलंबली जाणारी सामा  ि या

•  अलाम वाढवा.

•  सव मिशनरी आिण पॉवर गॅस आिण वीज बंद करा
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•  दारे आिण खड ा बंद करा, परंतु ांना कुलूप लावू नका. हे 
ऑ जन फीडला आग मयािदत करेल आिण ाचा सार रोखेल.

•  तु ी सुरि तपणे क  शकत अस ास आगीचा सामना कर ाचा 
य  करा. अडक ाचा धोका प  नका.

•  आगीशी लढ ात सहभागी नसले ा कोण ाही सं थेने आप ालीन 
िनगमन वाप न शांतपणे बाहेर पडावे आिण िनयु  केले ा अस ी 
पॉईंटवर जावे. हे कर ात अयश ी झा ाचा अथ असा आहे की 
काही ी इतरांसाठी बेिहशेबी अस ाने ाला िकंवा ितला 
शोध ात त ला धोका असू शकतो.

थमोपचार प रचय (Introduction to First-aid)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  थमोपचाराची उि े सांगा
• थमोपचाराचे ABC  करा
•  ांना थमोपचाराची गरज आहे अशा पीिडतेला थमोपचार कसे ावे ते थोड ात सांगा.

थमोपचार प रचय

ाथिमक उपचार णजे एखा ा गंभीर जखमी िकंवा आजारी ीला 
िदलेली ता ाळ काळजी आिण मदत, ामु ाने जीव वाचव ासाठी, 
पुढील िबघाड िकंवा दुखापत टाळ ासाठी, पीिडतांना सुरि त िठकाणी 
हलव ाची योजना, श  ितत ा चांग ा सोई पुरव ासाठी आिण शेवटी 
ांना पोहोच ासाठी मदत णून प रभािषत केले जाते. सव उपल  

मा मां ारे वै कीय क / ालय. आवा ात उपल  असले ा 
सव संटू  चा वापर क न ही रत जीवन वाचवणारी ि या आहे. 
शाळा, महािव ालये, उ ोग रावर एंटी पॉईंटम े लहान वयोगटातील 
सं था क अ ापना ारे ान आिण कौश े दे ास आता खूप मह  
िदले जाते. लहान वयातच अशा सवयी लाव ाने लोकांम े आरो ा ा 
चांग ा सवयी िनमाण हो ास मदत होते. थमोपचार ि येम े सहसा 
सा ा आिण मूलभूत जीवन वाचव ा ा तं ांचा समावेश असतो जी 
एखादी ी यो  िश ण आिण ानाने करते. थमोपचाराची मु  
उि े तीन मु  मु ांम े सारांिशत केली जाऊ शकतात:

•  जीव वाचवा: जर  ास घेत असेल, तर थम मदतनीस 
सामा तः  ांना पुन ा ी थतीत ठेवतो,  ां ा बाजूला 
झुकतो, ाचा प रणाम घशातून जीभ साफ कर ाचा देखील होतो. 
हे बेशु  ांम े डाई चे एक सामा  कारण देखील टाळते, जे 
पोटा ा पुनरावृ ीमुळे गुदमरतात. घशाची पोकळी िकंवा रयं ात 
अडकले ा परदेशी व ूं ारे ासनिलकेचा माग देखील अवरोिधत 
होऊ शकतो, ाला सामा तः  गुदमरणे णतात. थम मदत 
करणा याला िशकवले जाईल ‘बॅक ॅ ʼ आिण ‘अ ॅबडॉिमनल ्सʼ 
ा संयोजना ारे याचा सामना करा. वायुमाग उघड ानंतर, थम 

मदतकता  ास घेत आहे की नाही हे पाह ासाठी मू ांकन 
करेल.

•  पुढील हानी टाळा:याला काहीवेळा थती िबघड ापासून ितबंिधत 
करणे िकंवा पुढील दुखापतीचा धोका देखील टले जाते, यात दो ी 
बा  घटकांचा समावेश होतो, जसे की ाला कोण ाही हानी ा 
कारणापासून दूर नेणे आिण कृती िबघड ापासून रोख ासाठी 
थमोपचार तं ांचा अवलंब करणे, जसे की दाब लागू करणे. र ाव 
धोकादायक बनणे थांबवा.

•  रक री ो ाहन ा: थमोपचाराम े आजार िकंवा दुखापतीतून 
पुन ा ी ि या सु  कर ाचा य  करणे देखील समािव  आहे. 
काही करणांम े उपचार पूण करणे समािव  असू शकते, जसे की 
लहान जखमेवर ा र लावणे.

िश ण

मूलभूत त े, जसे की िचकट प ी वापरणे जाणून घेणे िकंवा र ावावर 
थेट दाब लागू करणे, जीवना ा अनुभवातून अनेकदा िन ीयपणे ा  
केले जाते. तथािप, भावी, जीवन-बचत थमोपचार ह ेप दान 
कर ासाठी सूचना आिण ावहा रक िश ण आव क आहे. हे िवशेषतः 
खरे आहे जेथे ते संभा  ाणघातक आजार आिण जखमांशी संबंिधत आहे, 
जसे की ांना कािडओप ोनरी रसुिसटेशन (CPR) आव क आहे, 
या ि या आ मक असू शकतात आिण  आिण दा ाला आणखी 
दुखापत हो ाचा धोका असू शकतात. कोण ाही िश णा माणे, 

 आप ालीन थतीपूव  उ व ास ते अिधक उपयु  आहे, 
अनेक देशांम े, आप ालीन वािहका ेषक वािहका मागावर 
असताना फोनवर ाथिमक ाथिमक उपचार सूचना देऊ शकतात. 
िश ण सामा त: कोसम े उप थत रा न दान केले जाते, सामा त: 
माणीकरणाकडे जाते. अ यावत िनकल ानावर आधा रत ि या 
आिण ोटोकॉलमधील िनयिमत बदलांमुळे आिण कौश  िटकवून 
ठेव ासाठी, िनयिमत री े शर कोससम े उप थती िकंवा पु ा माणन 
आव क असते. रेड ॉस आिण सट जॉन वािहका यांसार ा 
सामुदाियक सं थां ारे थमोपचार िश ण सहसा उपल  असते.

ABC िकंवा थमोपचार

ABC णजे वायुमाग, ासो ास आिण अिभसरण

•  वायुमाग:वायुमाग  आहे याची खा ी कर ासाठी थम ल  देणे 
आव क आहे. अडथळा (गुदमरणे) ही जीवघेणी आणीबाणी आहे.

•  ास घेणे: ासो वास थांब ास, पीिडत ीचा लवकरच डाई  
होऊ शकतो. णूनच ासो वासासाठी आधार दान करणे ही एक 
मह ाची पायरी आहे. थमोपचारात अनेक प ती वापर ा जातात.

•  अिभसरण:माणसाला िजवंत ठेव ासाठी र ािभसरण आव क 
आहे. थम सहा कांना आता सीपीआर प ती ं ारे छाती ा दाबांवर 
थेट जा ाचे िश ण िदले आहे.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.01 साठी संबंिधत िस ांत
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रअसुर

पीिडतेला ा ाशी उ ाहवधक बोलून धीर ा.

र ाव थांबवा

पीिडतेला र ाव होत अस ास, जखमी भागावर दाब देऊन र ाव 
थांबव ाचा य  करा.

ता आिण मलमप ी

मलमप ी लाव ापूव  नेहमी जखमेला पूणपणे  करा. जखम  
पा ाने हल ा हाताने धुवा.

थमोपचार

•  आप ालीन मांकावर कॉल करा.

•  ीची वायुमाग, ासो वास आिण नाडी वारंवार तपासा. आव क 
अस ास, रे ू ीिदंग आिण सीपीआर सु  करा.

•  जर ती ी ास घेत असेल आिण पाठीवर पडून असेल, आिण 
पाठी ा क ा ा दुखापतीला नकार िद ानंतर, ीला 
काळजीपूवक बाजूला, श तो डावीकडे वळवा. वरचा पाय वाकवा 
जेणेक न बट  आिण गुडघा दो ी काटकोनात असतील. वायुमाग 
खुला ठेव ासाठी हळूवारपणे हेड  मागे वाकवा. ासो वास िकंवा 
नाडी कधीही थांब ास, ीला ा ा पाठीवर िफरवा आिण CPR 
सु  करा.

•  पाठी ा क ाला दुखापत झा ास, पीिडतां ा थतीचे काळजीपूवक 
मू ांकन करावे लागेल. जर ीला उल ा होत असतील तर संपूण 
बॉडी  एका वेळी बाजूला करा. तु ी रोल करत असताना हेड  आिण 
बॉडी  एकाच थतीत ठेव ासाठी मानेला आिण पाठीला आधार ा.

•  वै कीय मदत येईपयत ीला उबदार ठेवा.

•  जर तु ाला एखादी ी बेहोश झालेली िदसली, तर पडणे 
टाळ ाचा य  करा. ीला जिमनीवर सपाट ठेवा आिण पायाची 
पातळी वर आिण आधार वाढवा.

•  कमी र ातील साखरेमुळे मू त हो ाची श ता अस ास, ी 
शु ीवर आ ावर ाला काहीतरी गोड खा ास िकंवा िप ास ा.

क  नका

•  बेशु  ीला अ  िकंवा पेय देऊ नका.

•  ीला एकटे सोडू नका.

•  बेशु  ी ा डो ाखाली उशी ठेवू नका.

•  बेशु  ी ा फेस वर थ ड मा  नका िकंवा ाला िजवंत 
कर ाचा य  कर ासाठी फेस वर पाणी िशंपडू नका.

जर ती ी ा ा पाठीवर असेल आिण जीभ घशा ा 
माग ा बाजूला गेली असेल, ासनिलका अवरोिधत केली 
असेल तर चेतना न  हो ामुळे जीवाला धोका होऊ शकतो. 
बेशु ीचे कारण शोध ापूव  ती ी ास घेत अस ाची 
खा ी करा. दुखापतीनंी परवानगी िद ास, अपघात  

ीला मान वाढवून पुन ा ी थतीत ठेवा. बेशु  
झाले ा ीला तोडंाने काहीही देऊ नका. (आकृती ं  1)

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.01 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.1.02 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

लाकडा चा प रचय आिण झाडांची वाढ (Introduction of timber and growth of  trees)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  लाकडा चा प रचय सांगा
•  लाकडा ा झाडांची वाढ  करा
•  बा  वृ ा ा खोडा ा ॉस-से नचे वणन करा
•  हाड  लाकूड आिण सॉ वुडम े फरक करा.

इमारती लाकूड प रचय

लाकूड

इमारती लाकूड हे एक मह ाचे अिभयांि की मटे रयल आहे. इमारत 
आिण इतर उ ोगांम े ाचा ापक वापर होतो. लाकडा चा सामा  
अ ास लाकडा चे  वापरा ा उ ादनात पांतर करताना होणा या 
िविवध ि या चांग ा कारे समजून घे ासाठी उपयु  ठरेल.

लाकूड हे अिभयांि की आिण बांधकामासाठी उपयु  असले ा लाकडा 
ला िदलेले सामा  नाव आहे. सामा तः  अिभयांि की ॅ सम े वापर ा 
जाणार् या मटे रयल ा वजना ा तुलनेत ते हलके आिण सामा तः  मजबूत 
असते.  किटंग टू ारे लाकूड सहजपणे हाताळता येते आिण 
कोण ाही आकारात ठेवता येते. हे सजावटी ा कामासाठी, फिनचरसाठी 
आिण गंुतागंुती ा नमु ांसाठी सवात यो  आहे. नीरोधक इमारती 
बनव ासाठीही याचा उपयोग होतो. संरि त आिण यो  उपचार के ास, 
लाकडा चे आयु  ल णीय वाढू शकते. अशी काही लाकडे आहेत ांना 
आग लागत नाही आिण ब तेकदा इमारती ं ा सजावटीसाठी वापरली जाते.

लाकडा ा झाडांची वाढ

मुळे झाडाला जिमनीवर नांगरतात. मुळ हे खिनज अ  मातीतून घेते. ेम 
अ े पानांपयत पोहोचवते. पाने वातावरणातून काबन डाय-ऑ ाइड 
घेतात आिण सूय काशापासून िमळणा या ऊजने वाढीसाठी आव क 
पदाथ तयार करतात.

कंॅिबयम झाडा ा वाढीसाठी जबाबदार आहे आिण यामुळे बाहेरील बाजूस 
साल तयार होते आिण कंॅिबयम ा आत लाकूड केवळ वाढी ा काळातच 
सि य होते आिण सेल ा सतत िवभागणीमुळे उ वते.

उंची वाढणे हे वन तीचे वैिश पूण जीवन आहे. झाडा ा वाढीला 
मयादा नाही. घनदाट जंगलात, झाडे काशासाठी झगडतात आिण उंच 
वाढतात, उघ ावर उगवलेली झाडे मो ा आकाराची असतात.

झाडाची वाढ साधारणपणे वषातून एकदा होते, झाड ेक वष  ा ा 
घेरात एक रंग जॉइंट ते. वाढ साधारणपणे दोन भागात िवभागली जाते, 
लवकर वाढ आिण उशीरा वाढ. बर् याच झाडांम े या दोघांम े  
फरक आहे आिण यामुळे वािषक रं  णून ओळखले जाणारे उदय 
होतात. झाडातील रंगांची सं ा झाडाचे वय दशवते.

झाडांचे कार

ां ा वाढी ा प तीनुसार झाडे दोन कारात िवभागली जातात. 
(आकृती ं  1)

अंतजात झाडे

अंतजात झाडे अशी आहेत जी ेक झाडाचा थर आतम े जमा क न 
शेवट ा भागात वाढतात. अंतजात वृ ाची उभी वाढ साधारणपणे दोन 
दु ांमध् ये एका गाठीसह टोकापासून शेवटपयत जोडले ा  दु ा ा 

पात असते.

या झाडांची पाने सुई ा आकाराची असतात.

अंतजात वृ ांचे सवात सामा  उदाहरण णजे बांबू, पाम आिण नारळाचे 
झाड.

बाहेरील(ए ओिजिनयस) झाडे

जी झाडे झाडा ा खोडा ा आिण फां ां ा बाहेरील बाजूस लाकडा चे 
नवीन थर जोडून वाढतात.

या झाडांची पाने ं द आकाराची या झाडांची पाने शरद ऋतूत पडतात आिण 
वसंत ऋतूम े नवीन िदसतात.

अिभयांि की कामासाठी लाकूड ब तेक या झाडांपासून वापरले जाते.

ए ओिजिनयस झाडांचे सवात सामा  उदाहरण णजे साल, सागवान 
आिण डीओडर.

लाकडा चे आणखी एक मह ाचे वग करण णजे डायकोटीलेडॉन (हाड  
लाकूड) आिण कोिनफर (मऊ लाकूड).
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डायकोिटलेडॉ  िकंवा एंिजयो  हे ं द पाने असलेली झाडे आहेत जी 
कॉिनफर (िज ो ) पे ा वैिश पूणपणे िभ  असतात ात सुई ा 
आकाराची पाने असतात आिण तापमाना ा देशात आिण उ  उंचीवर 
वाढतात.

ए ोजेनस टंक आिण झाडा ा वेगवेग ा भागांचा ॉस-से न

िपठ िकंवा म ा

लाकडा ा िसलडर ा म भागी मेडुलाचे दय िकंवा म भागी 
साधारणतः  1.25 सेमी ासाचे असते परंतु काही वेळा अगदीच मान 
असते. मूळ रोप ाचे ितिनिध  करणारी ही फायबस टीसीयु आहे. 
बाकी ा झाडापे ा ाचा रंग सामा तः  गडद असतो.

िपथ िकंवा मेडुला हे झाडाचे क  िकंवा दय आहे आिण कोव ा झाडातील 
रसासाठी माग बनवते. वेगवेग ा कार ा झाडांसाठी ते आकार आिण 
आकारात बदलते.

खरे लाकूड िकंवा हाटवुड (िच  2):हे पूण िवकिसत लाकूड आहे 
जे िपठा ा सभोवताली आहे. ाला खरे लाकूड णतात कारण ते 
प रप ते ा ट ावर पोहोचले आहे. क न   सािह ासाठी ब तेक 
लाकूड या भागातून घेतले जाते. खरे लाकूड गडद रंगाचे असते आिण 
सभोवताल ा लाकडा पे ा जा  िटकाऊ असते. हे झाडाचा डेड  भाग 
दशिवते आिण ामुळे झाडा ा वाढीम े ाचा सि य भाग नाही.

हाट वुड हा झाडाचा आतील भाग आहे जो म भागी एक छोटासा भाग 
सोडतो. सव झाडांम े उपयु  जीवना ा कालावधीनंतर िजवंत भाग 
शेवटी मरतो. यामुळे डेड  लाकूड हळूहळू जमा होते

झाडा ा म भागी हाट वुड णतात. जसजसे झाडाचे वय वाढत जाते 
तसतसे सॅपवुड ा आतील थरांचे हाट वुड त पांतर होते. झाडा ा 
वयानुसार हाट वुड आकारात वाढते.

सॅप लाकूड:हे सहसा ख या लाकडा ा (िकंवा) ऐकले ा लाकडा ला 
वेढलेले असते जे मऊ आिण िफकट रंगाचे असते. जसजसे झाड वाढत 
जाईल तसतसे सॅपवुड हाड  होईल आिण ख या लाकडा त प रप  होईल.

साठवले ा गोड अ ामुळे ावर कीटकांचा ह ा होतो. प रप  
हो ापूव  कापले ा झाडांम े सॅपवुडचे माण जा  असते. झाडा ा 
वाढीम े ाचा सि य भाग असतो एक रस ातून वर ा िदशेने िफरतो.

कंॅिबयम थर

ही झाडाची साल खाली ताबडतोब िविश  सेलचा एक थर आहे. गे ा 
काही वषा ा वाढीम े ते बाहे न नवीन साल आिण आतील बाजूस 
नवीन सॅपवुड बनवते आिण झाडा ा आतील थरातून पानांपासून खाली 
आणले ा अ ा ारे िदले जाते. ते सू दशकािशवाय पाहता येत नाही.

झाडाची साल

सवात बा  र ाला ओळखले जाऊ शकते ते झाडाची साल आहे. 
लाकडा ा मऊ सेलना संर ण देणे हे झाडाचे मु  काय आहे. झाडाची 
साल आतील झाडाची साल आिण बाहेरची साल णून न ाने कापले ा 
तुक ाम े िदसू शकते. बाहेरील झाडाची साल हाड आिण कठीण असते 
आिण ती लाकडा चे बा  न  करणा या एज ीपासून संर ण करते. साल 
साधारणपणे राळयु  पदाथ आिण रंगांनी समृ  असते.

कंकणाकृती रंग

कंकणाकृती रंग हे लाकडा चे थर असतात जे सहसा दरवष  तयार होतात 
आिण ब तेक जंगलात ते खरे लाकूड आिण सॅप लाकूड दो ीम े िदसू 
शकतात. झाडातील रंगांची सं ा झाडाचे वय दशवते.

मे ुलरी िकरण

या पं ी िकंवा सेल ा िब  आहेत ा कंॅिबयम लेयरपासून िपथ िकंवा 
इंटर मीिडएट ोथ रं पयत ि पणे चालतात. ते रस अ  साठव ासाठी 
आिण झाडा ा आतील वाढणा या भागांपयत पोचव ाचे काम करतात. ते 
देखील वाढ रंग एक  शोध ासाठी कल.

हाड लाकूड आिण मऊ लाकूड यां ातील फरक

 कडक लाकूड मऊ लाकूड

 • जे बाहे न वाढतात • जे आतील बाजूने वाढतात

 •  ं द पाने •  लांब सुई ा आकाराची पाने

 •  सेलम े राळ आिण टप ाइन नसतात •  सेलम े राळ आिण टप ाइन असते.

 •  वािषक रंग  नाहीत •  वािषक रंग  आहेत

 •  मे ुलरी िकरण  आहेत •  मे ुलरी िकरण  नसतात

 •  वािषक रंग एकमेकां ा अगदी जवळ असतात  •  वािषक रंग एकमेकांपासून दूर असतात

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.02 साठी संबंिधत िस ांत
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 •  या झाडांची पाने शरद ऋतूम े पडतात •  या झाडांची पाने समान अंतराने पडतात. आिण वसंत ऋतु म े   
    नवीन िदसतात.

 •  कडक लाकूड सहज कापू शकत नाही •  हे लाकूड सहज कापू शकते

 •  राळ आिण टप ाइन ा अनुप थतीमुळे जळ ायो  नाही •  राळ आिण टप ंग ा उप थतीमुळे जळ ायो

 •  लाकडा ा दा ांची थ  ट कली आिण हॉ रझंटली  •  लाकडा ा दा ांची थ  ट कली मजबूत असते परंतु    
  दो ी सारखीच असते  हॉ रझंटली कमकुवत असते. 

 •  ते ाय ेशन धारण क  शकते •  ते ाय ेशन धारण क  शकत नाही

 •  यात सरळ आिण आकषक धा  आहेत •  यात हाड  अिनयिमत पण सरळ दाणे असतात

  •  साग, साल, ओक, पीच आिण राख या कारात समािव  आहेत •  पाइन, फर, सीडर, लाल लाकूड या काराचा समावेश होतो 

 • उ  दजाचे क न   मटे रयल  •  सामा  लाकडी व ूंम े वापरले जाते

 •  गडद रंग •  हलका रंग

 • कमी आ ता •  हलका रंग

 •  कातडी कमाव ाची ि या खूप लवकर •  कातडी कमाव ाची ि या जा  वेळ 

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.02 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.1.03 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

सामा  भारतीय लाकूड (Common Indian timbers)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• सामा  भारतीय लाकडा चे कार सांगा
• भारतीय लाकडा चे गुणधम  करा
• भारतीय लाकडा चा वापर थोड ात सांगा
• भारतीय लाकडा चे फायदे सूचीब  करा.

साग हे अितशय मौ वान लाकूड आहे. हे हल ा रंगा ा पानांसह एक 
मोठे झाड आहे.

लाकूड सरळ दाणेदार आिण समृ  तपिकरी िपव ा रंगाचे आहे.

सॅप लाकूड िफकट िपवळसर असते आिण हाट वुड  सोनेरी तपिकरी असते. 
भारतात हे म  देश, महारा , आं  देश, केरळ आिण गुजरातम े 
आढळते, जा ीत जा  सागवानी म  देशातील आहे. हे कठीण आिण 
जड आिण वजनदार 650 kg/m3 आहे. कोण ाही कामासाठी, जहाज 
बांधणीचे फिनचर आिण कॅिबनेट बनवणे इ ादीसाठी यो  12% आ ता.

िडओडर

याला सरळ उंच खोड असून लहान फां ा आिण टोकदार पाने असतात. हे 
1200 ते 3000 मीटर उंचीवर आढळते. झाडाला लहान फां ा असलेले उंच 
सरळ खोड असते. हे अ णाचल देश, पंजाब, िहमालय, का ीर आिण 
यूपीम े आढळते.

रसाचे लाकूड पांढरे असते आिण हाट वुड  हलके िपवळसर तपिकरी 
असते. लाकूड 545 kg/m3 सरासरी वजनासह हाड  आिण जड आहे, 
12% मॉईशर  क े  असते. यात म म बारीक आहे आिण अगदी 
टे चर डीओडर हे स  नसलेले लाकूड आहे.

वापर

क न   उ ेश, फिनचर, पॅिकंग केसेस, रेल  ीपर, कॅरेज इ.,

िचर 

हे िडओडरसारखेच आहे परंतु गुणव ेत िनकृ  आहे. रसाचे लाकूड पांढरे 
असते आिण हाट वुड  हलके िपवळसर तपिकरी असते.

हे 575 kg/m3 सरासरी वजनासह हाड  आिण जड आहे. ते सरळ ते सिपल 
िकंवा मुरले ा ेन  सह म म आिण असमान पोत आहे.

वापर

क न   उ ेश, फिनचर, उंची पॅिकंग आिण कॅिबनेट बनवणे.

कैल

हे सदा िहरवेगार झाड आहे.

कैल ही िचर सारखी रचना आहे. हे िहमालयातील का ीर, पंजाब आिण 
उ र देश ा पाय ाशी असले ा टेक ांम े आढळते. रसाचे लाकूड 
पांढरे असते आिण हाट वुड  हलके आिण गुलाबी लाल असते.

हे बारकाईने कणखर आिण िटकाऊ आहे.

ताजे काप ावर ात रेिझनस रंग असतो.

हे 515 kg/m3 सरासरी वजनासह मऊ आिण हलके आहे

वापर

कॅिबनेट बनवणे, फिनचर, पॅिकंग केसेस, डॉइंग बोड आिण रेल  ीपर इ.,

िशशम (िससू)

हे लहान खोड आिण मो ा फां ा असलेले झाड आहे.

हे आसाम, ओ रसा, यू.पी. पंजाब, िहमाचल देश, िबहार इ. िससूचा रस 
िफकट िपवळसर असतो आिण हाट वुड  सोनेरी िकंवा गडद तपिकरी 
असते.

हे सहसा र ा ा कडेला वाढते.

780 kg/m3 ा सरासरी ं दीसह हाड  आिण जड आहे ात म म 
खडबडीत पोत आहे ात अगदी सरळ आंतरबंद दाणे आहेत.

साल

हे एक सरळ वाढणारे झाड आहे.

हे आसाम उ र देश, ओ रसा, महारा , आं  देश, ि पुरा, म  देश 
इ ादी िठकाणी आढळते, रसाचे लाकूड िफकट िपवळसर असते आिण 
हाट वुड  तपिकरी िकंवा लालसर तपिकरी असते.

लाकूड हाड  आिण 855 kg/m3 सरासरीने जड आहे ते आंतरबंद धा ांसह 
खडबडीत पोत आहे.

वापर

हे एक मौ वान लाकूड आहे आिण सवासाठी िशफारस केलेले आहे.

क न   उ ेश आिण रेल  ीपर.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



16

बाभूळ 

ाची पाने लहान आहेत आिण मो ा आकारात उपल  नाहीत. संपूण 
भारतात ते मुबलक माणात उपल  आहे.

लाकूड बंद दाणेदार आहे आिण लाकडा चा कडक रंग िफकट लाल आिण 
785 kg/m3 वजनाचा असतो. ते मो ा आकारात उपल  नाही.

वापर

टूल हँडल, चाके आिण गा ांचे बॉडी, नांगर आिण इतर संरचना क कामे.

आंबा

आंबा संपूण भारतात आढळतो. लाकूड िनकृ  दजाचे, खरखरीत व मोकळे 
दाणेदार व 690 kg/m3 वजनदार आहे लाकडा चा रंग िपवळसर राखाडी 
आहे. ात मो ा माणात मॉईशर  आिण रस असतो.

वापर

िनकृ  दजाचे दरवाजे आिण खड ा, पॅिकंग केस इ.,

बांबू

हे झाड भारता ा सव भागांम े आढळते. ही एक े बल  आिण 
मजबूत मटे रयल  आहे.

बांबू नैसिगकरी ा मातीत उगवतो जे जा  अ ीय िकंवा ारीय नसतात. 
बांबूचे माण मा  आसाम देशात आढळते.

देशभरात ग रबांची झोपडी बनव ासाठी याचा वापर केला जातो.

वापर

िभंती, भाग, फरशी, छत, छताची िशडी, बा े ट बनव ाची चटई, 
चाल ा ा का ा, छ ीचे हँडल, खेळणी आिण कागदाचा लगदा.

लाकडा चे फायदे

1  हे सहजपणे कोण ाही आकारात आिण आकारात पांत रत केले 
जाऊ शकते.

2  यात उ  पुनिव ी आिण तारण मू  आहे.

3  लाकूड क न   वजनाने हलके असते.

4  इमारती लाकडा त चांगले इ ुलेट गुणधम आहेत.

5  लाकडा चा वापर एिलमट  लोड कर ासाठी केला जाऊ शकतो.

6  लाकूड जोडणी  करणे सोपे आहे.

7  िविश  ताकदी ा ीने लाकूड इतर अनेक क न सािह ापे ा 
चांगले आहे. 

8  लाकडा ची िटकाऊपणा खूप जा  असते, जर ते यो  कारे 
वाळवलेले आिण ेस केलेले असेल तर.

इमारती लाकडा तील दोष (Defects in timber)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  लाकडा तील दोष ओळखा
•  नॉट्स, शा  आिण ेन समजावून सांगा
•  लाकडा तील दोषांची कारणे सांगा.

इमारती लाकडा तील दोष

नैसिगक दोष सव कार ा लाकडा म े आढळतात ावर ते वाढतात 
आिण ा हवामाना ा प र थतीम े ते वाढतात ावर अवलंबून असतात.

लाकडा त िकंवा लाकडा त होणार् या कोण ाही अिनयिमततेतील दोष 

दोषांमुळे लाकडा ची िटकाऊपणा िकंवा उपयोिगता मू  कमी होते.

कारणे

काश, जोरदार वारा, आग, रोग, परजीवी (कीटक, बुरशी इ.),

सॉईंग  करताना िन ाळजीपणा, सीझिनंग  , पांतरण, बुरशी आिण 
कीटक.

सामा  दोष

ब

बर  ही झाडा ा बाजूला झालेली असामा  वाढ आहे जी खोडा ा काही 
दुखापतीमुळे िकंवा जळजळीमुळे होते. (आकृती ं  1)

केस कडक होणे

लाकूड बा  थर असामा पणे कठीण आहे एक थती आहे

पूण सीझिनंग  के ाने हे बा  र खूप लवकर वाळवले जातात.

चीक

चीक णजे ेन  ा बाजूने काही (इंच) सटीमीटरपयत पसरलेले लाकूड 
वेगळे करणे आिण कोरडे करताना तयार होणे.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.03 साठी संबंिधत िस ांत
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ए  चीक 

इमारती लाकडा ा तुक ा ा शेवटी उ वते. (िच  2)

अंतगत चीक

तुक ा ा आतील भागात उ वते

सरफेस  चीक

तुक ा ा सरफेस वर उ वते.

चीक ारे

ावर तुक ातून एका सरफेस पासून दुस या सरफेस पयत पसरते.

कोलॅ  

जा  िकंवा असमान कोरडेपणामुळे सेलची खुशामत होऊ शकते. (िच  3)

कमी तापमानात कोरडे झा ास हे टाळता येऊ शकते.

बोिवंग

बोड ा ं द सरफेस सह ेन मधून व ता. सीझिनंग  करताना असमान 
संकोचन आिण असमान कोरडेपणामुळे होते.(िच  4)

बोड ोथ रं ा पॅरलल  बाहेर जात नाही.

किपंग

अवतल बाजूने जा  संकोचन झा ामुळे बोड ा ं दीम े एक साधी 
व ता. (िच  5) हे बॅक सॉन बोडम े अिधक  आहे.

व ता सहसा हाट पासून दूर असते

ंग 

बोड ा काठावर व ता. (िच  6)

फेस वर प रणाम होत नाही, असमान संकोचन आिण लाकूड खराब कोरडे 
झा ामुळे फेस  सपाट राहतो.

वळलेले फायबस  (िच  7)

हा दोष चिलत लाकडा ा बळामुळे झाड सतत एकाच िदशेने िफरत 
अस ामुळे होतो. 

लाकडा ा तुक ा ा लांबी ा बाजूने एक चिलत श ी मुळे

असमान कोरडेपणामुळे असमान संकोचन झा ामुळे हे होऊ शकते.

वॉप

खर् या सपाट सरफेस वरील कोणताही फरक (पूणपणे सपाट नाही).

अपसेट 

हे ेन ा अ ॉस फायबरचे ॅ र आहे आिण ते पडताना झाले ा 
दुखापतीचा प रणाम असू शकतो. (िच  8)
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ेन 

लाकडा ा सेल आिण वािह ां ा िदशेचा संदभ देते. (िच  9)

ॉस ेन

जे ा लाकूड काप ामुळे तुक ा ा अ ाकडे िभ  कल असतो ाम े 
ेन  चा सरळपणा अपूण असतो. (िच  10)

डायगोनल ेन

जे ा सरळ दाणेदार लाकडा पासून कापलेले असले तरी फायबस  
तुक ा ा अ ा ा पॅरलल  चालत नाहीत. हे झाडाची साल पॅरलल  
कर ाऐवजी लॉग ा अ ा ा पॅरलल  काप ामुळे होते. (िच  11)

इंटर लॉक ेन

लाकडा ा समीप रांचे फायबस  िव  िदशेला ायरली झुकलेले 
अस ाने. हा दाणेदार सरफेस  ेन  करणे कठीण आहे. (िच  12)

ायरल ेन

जे ा तंतंूनी झाडा ा खोडात ायरल माग घेतला ते ा असे होते की जणू 
झाड वळले आहे. कारण िनि तपणे ात नाही. (िच  13)

वे  ेन

तंतंूची वे  व था, ाला कल  िकंवा िफडल बॅक ेन असेही णतात. 
ही दाणेदार सरफेस  ठेवणे आिण काम करणे कठीण आहे. (िच  14)

Waney धार

हा दोष रसा ा लाकडा त असतो जो लॉग ा िकफायतशीर पांतरणामुळे 
ीण होतो.

Rind galls 

या िविच  व  सूज डेड  झाडावर िजवंत आढळतात.

साधारणपणे फां ा अपूणपणे काप ा गे ानंतर िकंवा काढून टाक ानंतर 
उरले ा “जखमा” वर थर वाढ ामुळे होतो. (िच  15)

िवंड े क 

सूय आिण वारा इ ादी वातावरणीय एज ीम े उघडले ा बा  सरफेस 
ा आकंुचनमुळे इमारती लाकडा ा झाडा ा बाजूला हे शेक िकंवा 
ट आहेत (िच  16)

गाठी

लॉग अप करव ा ा ि येदर ान फांदी िकंवा फांदी काप ा 
गे ामुळे उ वते. ते िजवंत िकंवा डेड  असू शकतात परंतु फायबस चे 
सात  खंिडत करतात.
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साधारणपणे हे िदस ात िकंवा लाकूड कमकुवत करणारे वेगळे दोष 
आहेत. (िच  17)

सैल िकंवा डेड  गाठ

फां ा तोड ा िकंवा तोड ाआधी तुटले ा आहेत.

ते तुक ा ा सरफेस वर थतीत सैल आहे.

तुक ात थतीत राह ासाठी ावर अवलंबून रा  शकत नाही. 
(िच  18)

िजवंत िकंवा आवाज गाठ

झाड तोड ावर फांदी सोडली जाते.

ते ा ा फेस वर सॉिलड असते आिण ा ा सभोवताल ा लाकडांसारखे 
कठीण असते.

हे िकड ापासून मु  आहे नॉट्स अंितम पाम े सौदंय आिण भाव 
जॉइंट ासाठी मानले जातात.(िच  19)

शॅ

लाकडा ा शेजार ा थरांमधील आंिशक िकंवा पूण पृथ रण आहे.

पेरणी ा वेळी ेमम े असले ा वाढी ा ताणामुळे आराम िमळतो. 
जिमनीसह झाडाचा आघात करणे.

हाट शॅ  

हे म भागी ॅ क िकंवा ट्स आहेत.

िपथपासून सु  होणारे आिण म वत  िकरणां ा िदशेने एक िकंवा िव  
िदशेने सॅप लाकडा ा िदशेने िव ारणे.

असे दोष जा  प रप  झाडांम े आढळतात, परंतु काही वेळा ते 
झाडा ा म भागी झटपट कोरडे के ामुळे होऊ शकतात. (िच  20)

प रप ते ा जवळ असलेले झाड तोडले गेले आिण दीघकाळ न तुटलेले 
रािह ास.

हा दोष हाट वुड  कॉ ेसड  झा ामुळे होतो.

ार शेक

हे ॅ क िकंवा ट आहेत जे झाडाची साल पासून रस लाकडा पयत 
पसरतात.

झाडा ा वाढीदर ान उ ते ा िकंवा दंव ा अधीन असताना हा दोष 
उ वतो.

या ॅ क िकंवा शेकची ं दी बा  टोकांना जा  असते आिण जे ा ते 
म भागी पसरतात ते ा कमी होते. (िच  21)
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कप शेक िकंवा रंग शेक

हे लॉग ा ॉस से नम े स ुलर  िदशेने ऊतकां ा आनंदाने तयार 
होतात. हे सहसा वािषक रंगांसह तयार होते. (िच  22)

रेिडयल शेक

हे तारा शेक सारखेच असतात, परंतु सीझिनंग  लाव ासाठी कापलेली 
लाकूड ठेव ावर सूय काशामुळे असे घडते.

या भेगा बारीक, अिनयिमत आिण असं  असतात.

अनेक ॅ क िकंवा ट वािषक रंगचा पाठपुरावा कर ापे ा झाडाची 
सालापासून म भागी थो ा अंतरासाठी धावतात आिण शेवटी ि ा 
क ाकडे जातात. (िच  23)

जे ा फाटणे केवळ काही भागापयत पसरते ते ा ाला कप शेक 
णतात.

जे ा संपूण माग गोल िकंवा जवळजवळ असेच असते ते ा ाला रंग 
शेक णतात.

हा दोष एकतर असमान वाढीमुळे िकंवा वातावरणातील बदलांमुळे लाकूड 
अचानक आकंुचन पाव ामुळे वा यामुळे वळणावळणा ा ि येमुळे 
होतो.

लाकूड म े रोग आिण लाकूड िकडणे (Diseases in timber and decay of timber)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  लाकडा त होणारा य सांगा
•  लाकडा तील रोगांमुळे होणारे प रणाम  करा.

य

जे ा लाकूड एका जागी मयािदत असते जेथे ते पयायी कोर ा आिण 
ओ ा प र थतीत िकंवा गडद हवेशीर थतीत वापरले जाते ते ा ते दोन 
सामा  रोगांना ज  देते.

1  कोरडा रॉट

2  ओले रॉट

कोरडे रॉट

लाकडा त हा रोग वायुवीजन नस ामुळे होतो. अयो  वायुवीजनामुळे 
बुरशीची वाढ होते जी लाकडा चे फायबस  खाऊन पावडर बनते. बुरशीची 
वाढ कोर ा कुज ा ा ि येला गती देते, परंतु रोगाची उ ी इमारती 
लाकडा तील रसा ा िवघटनामुळे होते. हे िवघटन बुरशी ा वाढीसाठी 
अ  पुरवते. हा रोग अ ंत संसगज  आहे आिण ामुळे लाकडा चा चंड 
नाश होतो. हा रोग अनुभवी लाकूड, लाकूड िकंवा ि झविट सह उपचार 
न केले ा लाकडा म े होऊ शकतो. हा रोग वॉ  सेलसम े सामा  
आहे, लाकडा ा िभंतीमं े बांधले ा लाकडा ा तळघरांम े हवेशीर 
नाही तेथे होतो.

इमारती लाकडा ा चौकटी ा िकंवा लॉग ा एका टोकाला टॅप क न 
आिण दुस या टोकाला आवाज ऐकून हा रोग ओळखला जाऊ शकतो. जर 
वेगळा आवाज ऐकू येत असेल तर तो नी लाकूड सूिचत करतो आिण 

जर मंद आवाज ऐकू येत असेल तर ते कुजले ा िकंवा रोगट लाकडा चे 
ल ण आहे.

हा आजार रोख ासाठी िकंवा न  कर ासाठी खालील प तीचा अवलंब 
करता येईल.

1  मु  हवे ा मु  अिभसरणाची परवानगी देऊन.

2  कोर ा रॉटने आ मण केले ा लाकडा चा काही भाग कापून 
टाकावा आिण उव रत भाग कॉपर स े टने रंगवावा.

3  सं िमत भाग सूय काशात उघड क न आिण बुरशीचे झाडून.

ओले सडणे

हा रोग ओलसर आिण मॉईशर मुळे लाकडा ा िवघटनाचा प रणाम आहे. 
हा रोग पयायी ओ ा आिण कोर ा प र थतीमुळे होतो. ओ ा ह ात 
लाकडा चा भाग राखाडी तपिकरी पावडरम े कमी होतो. या रोगात लाकूड 
ओले असतानाच कुजले जाते आिण नंतर ते सुक ावर ाचे माण वाढते.

हा रोग डेड  िकंवा िजवंत लाकडा म े िवकिसत होऊ शकतो. न 
उघडले ा प र थतीत वापरलेले सव कारचे लाकूड पावसा ा संपकात 
ये ाची श ता असते आिण ामुळे ते ओले कुजतात.

हा ओला रॉट रोग थम सीझिनंग  ारे लाकडा तील रस काढून टाकून 
आिण नंतर संर कांनी उपचार के ाने टाळता येऊ शकतो.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.03 साठी संबंिधत िस ांत
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रोग

लाकूड सडलेले असे टले जाते जे ा ते खराब होते ते ा ते अिभयांि की 
मटे रयल णून ाचे मू  गमावते. जे ा लाकूड जा  दोष, रोग िकंवा 
कीटकां ा ह ा ा अधीन असते ते ा ाची थ  कमी होते. हे कीटक 
देखावा खराब करतात आिण ांची श ी कमी करतात. खालील कीटक 
साधारणपणे लाकडा वर ह ा करतात.

अ)  िपनहोल बोअरस

ते उभे झाडावर िकंवा अलीकडे तोडले ा लाकडा वर ह ा करतात.

b)  पावडर पो  बीटल

सीझिनंग  िव ीसाठी िकंवा वषानुवष वापरा ा ती ेत असताना ते 
लाकडा वर ह ा करतात. 

टरमाईट िकंवा पांढया मंु ा

ते इमारतीचें पूल, खांब, ीपर फे   इ ादी ं ा बांधकामासाठी वापर ा 
जाणार् या लाकडा वर ह ा करतात. य हो ाची िविवध कारणे 
खालील माणे आहेत.

1  अ रनेट कोर ा आिण ओ ा प र थती.

2  लाकडा चे अयो  ॅ िकंग ोरेज.

3  अयो  सीझिनंग   िकंवा हंगाम नसलेले लाकूड.

4  ि झ िट ्जसह उपचार केले ा अनमोसमी लाकडा चा वापर.

5  ि झ िट ्जसह उपचार न करता अनुभवी लाकडा चा वापर.

6  मॉईशर  रस आिण िविवध कार ा कीटकांची उप थती.

7  वाढी ा पांतरणादर ान दोषांचा िवकास अयो  वापर इ.

8  इमारती लाकडा ा संरचना क मबर ची अयो  थती.

9  लाकूड रोगाचा िवकास.

10  नैसिगक सं थांचा भाव.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.03 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction) अ ास 1.1.04&05साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

लाकडी काम तं काम हँड टू चा प रचय (Introduction of carpentry hand tools)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• कारपटरकामा ा हाता ा टू  चे वणन करा.

कारपटरकामा ा हॅ  टू   खालील माणे सूचीब  आहेत:

1  मािकग आिण टे ंग टू  

 (उदा.) बर, ी रट ले ल, टाय ु अर, मािकग गेज  इ., 

2  हो ंग आिण सपोट ग टू  

 (उदा.) मीटर बॉ , कामाचे टेबल, ॅ  इ.,

3  मेजरीगं टू  

 (उदा.) फूट ल, टेप ल, कॅिलपर इ.,

4  किटंग टू

 (उदा.) आरे, िछ ी(चीझल ) इ.,

5  ॅनीगं टू  

 (उदा.) ेनस , ोक शेव इ.

6 बो रंग टू  

 (उदा.) हँड िडल, ऑगर, िबट्स, ि  िबट इ.,

7  ायिकंग टू  

 (उदा.), हॅमर, मॅलेट इ.,

8  डाय ंग टू  

 (उदा.), ू  डाय र, ॅनर इ.,

9  िविवध टू  

 (उदा.) पंच, िपंसर इ.,

10  घषण टू  

 (उदा.), फाई , ऑइल ोन इ.,

मािकग टू चे वग करण आिण वापर (Classification and uses of marking tools)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• िविवध कारचे मािकग टू  सांगा
• मािकग टू चा वापर  करा
• मािकग टू ची संि  क न   वैिश े.

मािकग  करणे िकंवा मांडणी करणे हे ऑपरेशनचे िठकाण सूिचत 
कर ासाठी आिण ऑपरेशन ा अनु मादर ान मागदशन दान 
कर ासाठी केले जाते.

-  मािकग  करणे पे ल िकंवा ाइबर इ ादीसह केले जाते.

कारपटर ची पे ल (िच  1)

-  कारपटर ची पे ल सहसा अंडाकृती ॉस-से न असते.

-  हे िछ ी(चीझल )ने धारदार केले जाते.

-  पे ल अचूक कामासाठी वापरली जात नाही.

-  ‘HB ,̓ ‘Hʼ आिण ‘Fʼ वर मािकग  कर ासाठी यो  पे ल 

मािकग  चाकू (िच  2)

हे एका टोकापयत पोलादाचे बनलेले असते आिण दुसर् या टोकाला धारदार 
ेड असते. ेड िकंवा चाकूचा वापर कट रेषा मािकग  कर ासाठी केला 

जातो जेथे उ ा खां ाला सॉ ने िकंवा िछ ी(चीझल )ने कापायचे असते. 
पॉइंट चा वापर अंतर मािकग  कर ासाठी आिण ओळी िलिह ासाठी 
केला जातो.

ील बर (िच  3)

एक ील ाइबर ा ा पॉइंट वर शापनीगं  असावा. हे ाइिबंग 
ओळीसंाठी वापरले जाते ावर िछ ी(चीझल ) कट िकंवा सॉ कट केला 
जातो.

ाइबर चा वापर awl णून क  नये. हँडलला हातो ाने मा  नका.

मािकग चाकूचा वापर मािकग आिण ाइिबंगसाठी देखील केला जातो 
.हे लाकडी हँडलम े थर केलेले ील ेड आहे. ते ाइबर ा 
उ ेशा माणेच काम करते. (िच  4)
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मािकग गेज (िच  5)

मािकग गेजचा वापर फेस आिण काठा ा पॅरलल  रेषा मािकग  कर ासाठी 
(उदा.) ं दी आिण जाडी मोज ासाठी केला जातो. मािकग गेज लाकूड 
िकंवा ीलचे बनलेले असू शकते.

गेजम े े अर , लाकडी बार िकंवा बीम  असते ावर लाकडी ॉक 
िकंवा ॉक सरकत असतो. हा ॉक थंब ू  वाप न कोण ाही 
आव क मापाने बांधला जाऊ शकतो.

गेज ा चांग ा पात ॉकला सरफेस वर श केले ा िपतळी 
सेट ा तुक ाने पोशाख हो ापासून संरि त केले जाते. बार 
िमिलमीटरम े ॅ ुएट केला जातो आिण शेवटी एक र िकंवा ील 
पॉइंट दान केला जातो. ूरपासून ॉक ा फेस पयतचे अंतर ‘सामा  
लʼ मोज ाचा स ा िदला जातो.

ू  सोडवून गेज सेट केले जाते आिण ॉक रपासून आव क अंतरावर 
हलिवला जातो. िनयमानुसार मेजरीगं  घेतले जाते.

सेट के ानंतर ॉक गेिजंग करताना घ  केले जाते आिण लाकडा ा 
िव  घ पणे मदत केली जाते आिण पुढे िदशेने ढकलले जाते. (िच  6)

मोटाइज गेज (िच  7)

मोटाइज गेज हे दोन स असलेले मेिकंग गेज आहे. दोन स वेगवेग ा 
अंतरावर असू शकतात आिण एका वेळी दोन पॅरलल  रेषा मािकग  क  
शकतात.

हे हाड  लाकडा पासून बनलेले आहे आिण बीम ा शेवटी एक अडज   
ू  आहे.

ू  एका सला वर आिण खाली िकंवा इ े नुसार हलवतो. सामा  
मािकग गेज नस ामुळे बीमची दुसरी बाजू एकाच पॉइंट ने बसिवली जाते.

गेजचा वापर मोटाइज s आिण टेनॉन s मािकग  कर ासाठी आिण पॅरलल  
रेषा वाप न समान जॉइंट्स  कर ासाठी केला जातो.

बीच लाकडा पासून बनवलेले ेम/बीम आिण ॉक. पेटी ा लाकडा 
पासून बनवलेला थंब ू . ीलचा बनलेला िपन िकंवा र.

किटंग गेज (िच  8)

हे फ  मािकग गेजचे क न   आहे.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.04&05 साठी संबंिधत िस ांत
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ेम ा शेवटी ाइिबंग चाकू एका वेज ा मदतीने िनि त केला जातो. 
पाचर सैल क न, चाकूची लांबी वाढवली िकंवा कमी केली जाऊ शकते. 
िव ृत फलकांम े या गेजने ाइिबंग िच े मािकग  केली जाऊ शकतात.

ू ड , रबेट्स आिण डोवेटे  बनव ासाठी या किटंग गेजसह खोल खुणा 
िलिह ा जाऊ शकतात. 3 िममी जाडीपयत लाकूड आिण ायवुड ा 
पातळ प ा कापणे श  आहे.

पॅनेल गेज (िच  9)

हे िसंगल मािकग गेजसारखे आहे परंतु ेम आिण ॉक लांब आहेत. 
ेमची लांबी 450 िममी आहे. 150 िममी पे ा जा  लांबी ा फ ांम े 

पॅनेल गेजसह ाइिबंग िच े तयार केली जातात.

टॅमल पॉइंट्स (िच  10)

टॅमल पॉइंट्सचा वापर मोठी वतुळे आिण आ  घाल ासाठी केला जातो.

दोन सरकते पॉइंट  एकमेकांपासून आव क असले ा कोण ाही 
अंतरावर लाकडी बॅटन िकंवा ील ा रॉडला जॉइंट लेले असतात. पॉइंट 
बॅटन िकंवा ील ा रॉडला बांधला जातो.

कधीकधी पॉइंट पैकी एक पे ल लीडने बदलला जाऊ शकतो. (िच  11)

िवंग कंपास:जर ीलचे बनलेले िड ायडर (पाय) ची जोडी असेल.

पाय पॉइंट  वर शापनीगं  केले जातात आिण शीष थानी ते rivetted िकंवा 
screwed आहेत. ते सेट ू ारे आव क ि ाम े िनि त केले जातात. 
(िच  12)

वापर

1  वतुळां ा आ  सेट कर ासाठी.

2  ील ा ल तून कामावर माप ह ांत रत कर ासाठी.

3  व  मािकग  कर ासाठी.

मेजरीगं  आिण टे ीगं  टू  (Measuring and testing tools)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  िविवध कारचे मेजरीगं  आिण टे ीगं  टू   सांगा
•  मेजरीगं  आिण टे ीगं  टू   चा वापर  करा
•  मेजरीगं  आिण टे ीगं  टू   चे क न   आिण वैिश े संि  करा. 

ल ( ील) (िच  1)

-  वकशॉपम े लाकडी िकंवा ीलचे ल  वापरले जातात

-  सेमीमधील िवभागणी 30 सेमी लांब आहे आिण उप िममी (2) आिण 
हॉफ  िममी (3) म े िवभािजत आहे. - इंच म े िवभागणी 12 इंच 

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.04&05 साठी संबंिधत िस ांत
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(12”) लांब बारा इंच बरोबर एक इं जी फूट 12” = 1ʼ - उपिवभाग 
1/16” (4) म े 1/32” (5) आिण 1/ म े अचूक आहे 64” (6).

-  एका इंच ा भागांचे मेिटक िस ीमम े पांतर कर ासाठी 
(एककांसह: m, cm, mm) एक पांतरण टेबल  उपयु  असू शकते.

 1/16” = 1.6 िममी

 2/16” = 1/8” = 3.2 िममी

 3/16” = 4.8 िममी

 4/16” = 1/4” = 6.35 िममी

 5/16” = 8.0 िममी

 6/16” = 3/8” 9.5 िममी

 7/16” = 11.1 िममी

 8/16” = 1/2” = 12.7 िममी

 9/16” = 14.3 िममी

 10/16” = 5/8” = 15.9 िममी

 11/16” = = 17.5 िममी

 12/16” = 3/4” = 19.05 िममी

 13/16” = = 20.6 िममी

 14/16” = 7/8” = 22.2 िममी

 15/16” = = 23.8 िममी

 16/16” = 1” = 25.4 िममी

को ापसबल कारपटर ल  (Zig-Zag) (िच  2)

ाला Zig-Zag ल  देखील णतात. ाम े ेकी 10 तुकडे असतात 
जे एकमेकांना सैलपणे जॉइंट लेले असतात. ेक तुकडा   10 सेमी लांब 
आहे आिण एकूण लांबी 1 मीटर आहे.

या िनयमाने जा  अंतर मोजता येते. काही वेळा ात दुस या बाजूला 
ि टीश णालीचे मेजरीगं  असते.

फो ंग ल  (फूट ल ) (िच  3)

ाला फूट ल  देखील णतात. यात चार पट आहेत ापैकी ेक 6 
इंच िकंवा 150 िममी लांब आहे. हे ा क ा धातू ा िबजागरात जॉइंट 
लेले असते. मेजरीगं  घेत ानंतर, े ल दुमडलेला आिण धुळीपासून 
मु  ठेवा. ते पॅकेटम े सहजपणे वा न नेले जाते. झीज टाळ ासाठी या 
िनयमा ा शेवटी मेटल प िदली जाते.

टेप मेजरमट ल  (िच  4)

लांब मोजमापांसाठी टेप मेजर वापरले जातात. टेप ीलचा बनलेला आहे 
आिण िटकाऊ आिण अचूक आहे. वापरात नसताना, टेप बॉ म े ठेवावा. 
िवभागणी सटीमीटर िकंवा इंच म े केली जाते.

आतील आिण बाहेरील मोजमापासाठी टेप मेजरम े सरकणारा शेवटचा 
तुकडा   असतो. कॅिलपर

कॅिलपर ही साधी मापन यं े आहेत ाचा वापर ील ा ल तून व ूंम े 
माप ह ांत रत कर ासाठी केला जातो आिण ाउलट.

जॉइंट्स ा कारावर आिण पाया ा आकारानुसार कॅिलपर वेगवेग ा 
कारचे असतात. 

जॉइंट चे कार:सामा तः  वापरलेले कॅिलपर हे फम जॉइंट कॅिलपर आिण 
ंग जॉइंट कॅिलपर असतात.

फम जॉइंट कॅिलपर (िच  5a आिण 5b)

टणक जॉइंट कॅिलपर ा बाबतीत, दो ी पाय एका टोकाला वळवलेले 
असतात. वकपीसचे मेजरीगं  घे ासाठी, कॅिलपर साधारणपणे आव क 
आकारात उघडले जाते. लाकडी सरफेस वर कॅिलपर हलके टॅप क न 
बारीक सेिटंग केले जाते.
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कॅिलपरचे कार

आऊट साइड आिण इन साइड कॅिलपर पायां ा आकारानुसार वेगळे केले 
जातात.

बाहेरील मोजमापांसाठी वापर ा जाणार् या कॅिलपरला आऊट साइड 
कॅिलपर णून ओळखले जाते. अंतगत मोजमापांसाठी वापर ा जाणार् या 
कॅिलपरला इनसाइड कॅिलपर असे णतात.

ंग जॉइंट कॅिलपर (िच  6a आिण 6b)

या कार ा कॅिलपरसाठी, पाय ंगने लोड केले ा िप ोट ारे एक  
केले जातात. कॅिलपर पाय उघड ासाठी आिण बंद कर ासाठी, एक ू  
आिण नट दान केले जातात.

ंग जॉइंट कॅिलपरम े क  सेिटंगचा फायदा आहे. नट चालू 
के ािशवाय केलेली सेिटंग बदलणार नाही. कॅिलपरचा आकार ा ा 
लांबी ारे ेिसफाय  केला जातो, जे िप ोट सटर आिण लेग ा टीपमधील 
अंतर आहे.

घेतले ा मोजमापाची अचूकता हे काम मोजताना ‘ फील ‘ िकंवा ‘ शʼ या 
भावनेवर अवलंबून असते. जे ा पाय फ  सरफेस ला श करतात ते ा 
तु ाला जाणवले पािहजे.

टाय े अर 

टाय े अर हे एक अचूक टू   आहे.

-  ाचा वापर सरफेस ची े अर पणा तपास ासाठी केला जातो.

-  0.002mm ित 100mm लांबी वाप न मोजमापांची अचूकता. 

-  जे ब तेक कामा ा दुकाना ा उ ेशांसाठी पुरेसे अचूक आहे.

-  ेड ॉकवर 90° वर िनि त केले आहे. (िच  7)

वापर

टाय े अर वापरला जातो

-  सरफेस ची सपाटता तपास ासाठी.

-  काठाचा े अर पणा तपास ासाठी.

-  आतील े अर पणा तपास ासाठी.

-  टाय े अरचे ेड हाड  ीलचे बनलेले असतात.

-  हा ॉक अनुभवी कडक लाकूड िकंवा का  आयन, माई   ील 
आिण अ ुिमिनयम  चा बनलेला आहे. - जर ते लाकडा चे बनलेले 
असेल तर ते चांगले लाकूड असले पािहजे.

-  लाकडी ॉक घाल ापासून रोख ासाठी िपतळेची ेट आत ा 
काठावर लावली जाते. - टाय े अर ां ा ेड ा लांबीनुसार 
ेिसफाय  केले जातात.

-  े अर ेडची लांबी 100,150,200,250mm आिण 300mm म े 
उपल  आहे.

मीटर े अर (िच  8)

-  45° मािकग  कर ासाठी आिण मीटर े अर ारे 45° टे ीगं  
कर ासाठी ॉक ा शेवटी आिण ेड कापताना वापरला जातो. हे 
रवेट्स ारे कायमचे िनि त केले जाते, ा ा ेडची लांबी 200 िममी 
ते 350 िममी असते. ा ा ेडवर ॅ ुएशन आहेत.

-  टाय े अर आिण मीटर े अरम े फरक एवढाच आहे की ेड 
आिण ॉक टाय े अरम े 90° आिण मीटर े अरम े 45° िनि त 
केले जातात.
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टाय आिण मीटर े अर

-  टाय े अर आिण मीटर े अर 45°,90° आिण 135° कोनासाठी 
देखील उपयु  आहे (िच  9)

-  टाय अँड मीटर े अर 45 टे ंग चे फस आिण इतर काम 45° िकंवा 
135° वर मायटर सेट कर ासाठी उपयु  आहे. (िच  10)

-  ेड कायम पी िनि त केले आहे ामुळे ॉक ेड ा लांबीवर 
आहे जो 200 िममी ते 350 िममी आहे.

लाकडी टाय े अर (िच  11)

टाय े अर पूणपणे लाकडा चा बनलेला आहे. ाचे हँडल ेडपे ा थोडे 
जड आहे. ेडची लांबी 600mm (24”) आिण ं दी 50mm (2”) आहे. 
हँडलची लांबी काही वेळा 450mm लांबीपयत 400mm असते.

90° कोन न बदलता हँडल आिण ेड एका ेसने ितरपे जॉइंट लेले आहेत. 
लाकडी टाय े अरचा कोन 90° आहे.

वापर

याचा उपयोग कारपटरकामासाठी आिण क न   बांधकामासाठी 
केला जातो. बर काम साठी मो ा आिण ं द फ ा वापर ा जातात.

रट ले ल (िच  13): रट ले लचा उपयोग मु तः कारपटर 
ारे केला जातो. यात लाकडा चा तुकडा   ( रट ले लसाठी सामा  
लाकूड णजे सागवान लाकूड) िकंवा अ ुिमिनयम  चा समावेश असतो 
ाम े रीट ले ल काच आड ा आिण उ ा बांधले ा असतात. 

काचेची नळी भरलेली नस ामुळे, एक बुडबुडा नेहमी राहतो, जे ा बबल 
काचे ा म भागी असतो ावर मािकग  केले ा रेषांनी दशिवलेली 
रचना, ाची रचना असते ती पूणपणे हॉ रझंटली िकंवा ट कली  असते.

काही रट ले लम े हॉ रझंटली  काचे ा नळीला लंब असले ा 
दोन काचे ा ू   असतील. याला ंब ास टले जाईल आिण िभंती 
आिण खड ा लंबवत तपास ासाठी वापरला जातो. (िच  13)

ेट एड्ज (िच  14): ील िकंवा लाकडा पासून बनवलेली ेट एड्ज 
पूणपणे सरळ पॅरलल  एजेस  असलेली, जरी काही वेळा फ  एक ेट 
एड्ज  असते.

उपयोग:सरफेस  आिण एजेस  यां ा ेट एड्ज ची टे ीगं  घे ासाठी.

ाची लांबी 1500 िममी ते 2000 िममी ं दी 50 िममी ते 70 िममी आिण 
जाडी 20 िममी आहे.

‘टीʼ बे ल िकंवा बे ल े अर

T- bevel चा वापर काटकोनां ित र  इतर कोनांची टे ीगं  आिण 
ह ांतरण कर ासाठी केला जातो. बे लला ाइिडंग बे ल णतात 
कारण ात अडज   कर ायो  ाइिडंग ेड आहे. ेडला िवंग नट 
िकंवा सेट ू ने लॉक केले जाऊ शकते.

आव क कोन एका सरळ काठाव न सेट केला जातो आिण अंश एका 
ोटॅ र ा िव  मोजले जातात.
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वापर

ाइिडंग बे लचा वापर डो टे , खु ासाठी साइड रेल, चे फस, 
बे  आिण डॉइंगपासून वक पीसम े कोन थानांत रत कर ासाठी 
केला जातो. बे ल े अरचे भाग. (िच  15)

हँडल: हँडल हाड  लाकूड, का  आयन  आिण अ ुिमिनयम  पासून 
बनलेले आहे. वरचा िकनारा हॉफ  स ुलर  आहे आिण बे ल े अर 
िनि त कर ासाठी एक ॉट आहे.

ेड: ेडची एक धार अध  स ुलर  आहे आिण ांची दुसरी धार 45° वर 
कापली आहे. एक रेखांशाचा ॉट आहे. हँडलला ॅटम े िवंग नट िकंवा 
मशीन ू ने बसवले जाते. ॉटेड ेड ॉकमधील ॉटमधून जातो.

िवंग नट सैल के ावर ेड कोण ाही कोनात हलवता येते. आिण 
आव क अस ास ेड पुढील लांबीसाठी वाढवता येते.

लॉिकंग नट:हे िवंग नट िकंवा ेड सैल कर ासाठी िकंवा घ  
कर ासाठी वापरलेला सेट ू  असू शकतो.

ंब बॉब (िच  16):या साधनाम े एक ठोस िपतळ िकंवा धातूचा 
िसिलंडर असतो ाला टोकदार टोक असते जे स डेड  रेषेला जॉइंट 
लेले असते जेणेक न ाची टीप नेहमी ट कली  खाली िनदिशत होते. 
ाचा वरचा भाग लहान लाकडी ठोकळा असून ा ा म भागी एक 

हो   पाडले आहे जेणेक न ावरील िसलडर असलेली रेषा ा होल तून 
खाली खेचली जाऊ शकते.

लाकडी ठोक ाचा ास िसलडर ा ासापे ा थोडा जा  असतो 
ामुळे िसलडर वक िपस ला श न करता वर आिण खाली मु पणे 

हलवू शकतो.

ंब बॉबचा मु  वापर णजे उ ा रट ले लसाठी अिधक अचूक 
बदलणे आिण मािकगम े ट कली  खाली पॉइंट  ह ांत रत करणे.
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क न (Construction) अ ास 1.1.06 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

वक हो ंग िड ाइसेस (Work holding devices)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• हँड ू चे उपयोग  करा
•  बार ॅ  िकंवा ‘सीʼ ॅ चा वापर सांगा
•  बच हो  फा  आिण ीटचा वापर थोड ात सांगा.

हँड ू  (िच  1) ‘Gʼ िकंवा ‘Cʼ ॅ  (िच  3 आिण 4)

हे वारंवार छो ा जॉब साठी वापरले जातात आिण जेथे दोन हात काम 
करतात अशा ॅ म े ‘एचʼ िवभागाचे आयन  असते आिण ते िड ोशन 
ा कोण ाही वृ ीला िवरोध करतात. ू म े एक मजबूत चौकोनी 
ेड असतो आिण बॉलवर एक गोल शू असतो जो जोडलेला असतो वरील 
ित र  इतर अनेक ॅ  आहेत जसे की कॉनर ॅ , रोप ॅ , 
े बल  बँड ॅ , लाकडी ूइंग िड ाइस इ.

हँड ू  हा एक ॅ  आहे ाम े जब ांची( jaws) जोडी असते.

हे ील िकंवा लाकडा पासून बनलेले आहे. ाला दोन जबडे( jaws) 
असतात एक डावीकडे आिण दुसरा उज ा बाजूला.

आकृतीत दाखव ा माणे दो ी जबडे( jaws) दोन ू  केले ा पातळ 
दां ांनी जॉइंट लेले आहेत. जॉब ॅ  करताना दो ी ू  समान रीतीने 
ू  करा ात.

हे लहान जॉब साठी आिण ूइंग कामांसाठी उपयु  आहे.

बार ॅ  (िच  2)

ील बार ॅ  सामा तः जो ांम े ूइंग हेतूने वापरतात. बार 
आयताकृती िकंवा ‘Tʼ आकाराचा असू शकतो.

टी-बार ॅ  अिधक जड असतात. या उपकरणा ारे कामावर अित र  
दबाव लागू केला जाऊ शकतो. यात दोन ाइिडंग शूज आहेत. एक जोडा 
ू  रॉडला जोडलेला असतो आिण दुसरा आव क ितथे िपन केलेला 

असतो. ू  रॉडला मजबूत चौकोनी ेड असतो.

हे िव ृत काम आिण मो ा े  ॅ ंगसाठी वापरले जातात. टी-
ॅ  160 िममी ते 2500 िममी ा ॅ ंग मतेम े उपल  आहेत.

बच हो  फा  (िच  5)

लाकडी फ ांम े हो   पाड ासाठी फ ा या उपकरणाने न हलवता 
घ  मदत करतात. ेम का  आयन, ू  रॉड, हँडल, हात एक ीलचा 
बनलेला आहे. हे कामा ा टेबल ा हो  म े िनि त केले जाऊ शकते 
आिण फळी घ  के ा जाऊ शकतात.
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ीट (िच  6)

हे कडक लाकडा पासून बनलेले आहे. घ  करावया ा फळीपे ा हे 50 
िममी लांब आहे. यासोबत दो ी टोकांना दोन लाकडी तुकडे ू  केलेले 
आहेत. लाकडी तुक ांम े ठेवायचे आिण घ  करायचे लाकूड ठेवले 
जाते आिण पाचर घ  घात ा जातात. हलकी करायची फळी आता घ  
धरली आहे.
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क न (Construction) अ ास 1.1.07 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

हॅ  ऑपरेटेड पोटबल टू  (Hand operated portable tools)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• ुमॅिटक हॅ  डील चे काय आिण उपयोग सांगा
• हॅ  ऑपरेटेड िडिलंग मशीनचे काय आिण उपयोग  करा.

ुमॅिटक हॅ  डील  (िच  1)

या कारचे िडल कॉ े ड एअर ारे चालवले जाते. एक हवा चालिवणारी 
मोटर केिसंगम े ठेवली जाते आिण िडल सोयी रपणे चालव ासाठी 
एअर पाईपसह हँडल बसवले जाते.

हे िडल वापरले जाते जेथे इले कली चालवले ा िडलला बंदी आहे जसे 
की ोटकांचे कारखाने, पेटोिलयम रफायनरी इ.

हॅ  ऑपरेटेड  िडिलंग मशीन (िच  2)

रल फॅि केशन, शीट मेटल आिण कारपटरकाम, िवशेषत: जेथे वीज 
िकंवा ुमॅिटक पुरवठा उपल  नाही अशा िविवध कारची हॅ  ऑपरेटेड  
िडिलंग मशीन वापरली जातात.

रॅचेट िडिलंग मशीन सामा तः  रल फॅि केशनम े वापरली जाते. या 
यं ांवर े अर हेड, टेपर शँक िडलचा वापर केला जातो.
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क न (Construction) अ ास 1.1.08 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

बच ॉईस चे कार आिण ांचे उपयोग (Type of bench vice and their uses)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• िविवध कार ा बच ॉईस ची क न वैिश े सांगा
•  क  रलीझ ाइस आिण सॉ ाईस वापर  करा
•  बच ॉईस चे उपयोग थोड ात सांगा.

लाकूड थरपणे धरले पािहजे. जर ते अचूकपणे करवत, िछ ी(चीझल ) 
आिण ॅ  करायचे असेल. - या कारणा व सुतारां ा कामा ा बचम े 
िविवध कारचे ाइस  असतात. 

-  सवात सामा पणे िफट केले ा बच ाइसम े काम ठेव ासाठी 
दोन धातूचे जबडे असतात

-  वाइसचा एक जबडा वक बचवर िफ  केला जातो

-  दुसरा जबडा िफ  जब ा ा पॅरलल  मु ेबल असतो

-  हे ऑपरेट कर ासाठी ेडेड शा  आिण हँडल आहे.

-  कामाचे नुकसान हो ापासून संर ण कर ासाठी जब ा ा आत 
दोन लाकडी ठोकळे वापरले जातात

ॉईस चे तीन कार आहेत

1  क रलीझ ाइस (िकंवा) लाकूड कामगाराचा ाइस .

2  saw ाइस  

3  बच  उपा

क  रलीझ ाइस

-  क  रलीझम े हलवता ये ाजोगा जबडा रीत सोडला जातो 
आिण थर जब ाने पकडला जातो.

 -  क रलीझ िस मसाठी ा ा ेडेड शा म े बॉ  नट दान 
केला जातो (िच  1).

-  जबडा का  आयनचा बनलेला असतो.

-  ेडेड शा  ीलचा बनलेला आहे.

-  ाइस  जबडा ा ं दीने ेिसफाय  केले आहे.

सावधिगरी

1  ाइस  चा वापर ANVIL णून क  नये.

2  ेड  शा  आिण बॉ  नट lubricated पािहजे.

3  जबडा घ  कर ासाठी हँडलला हातोडा मारता कामा नये.

Saw ाइस (िच  2)

-  हे लाकूड िकंवा ीलचे बनलेले असते, दात धारदार करताना करवत 
धर ासाठी जबडे लांब असतात. 

-  जबडा बंद कर ासाठी आिण उघड ाचे माग तयार कर ासाठी 
जब ांवर िबजागर केले जाते.

-  हे इतर कोण ाही कार ा कामांसाठी उपयु  नाही.

Saw ॉईस चा उ ेश

-  सॉ ा दातांना शापनीगं  करणे, सॉ ा दातांचा आकार आिण दातांची 
मांडणी या ॉईस ा मदतीने केली जाते.

-  सॉ ॅ ा जब ाने सॉ ा दातां ा खाली 2-3 िममी पकडले 
पािहजे.

बच ॉईस  (िच  3)

वकपीस पकड ासाठी वाइसचा वापर केला जातो. ते वेगवेग ा कारात 
उपल  आहेत. बच ा कामासाठी वापरला जाणारा वाइस बच वाइस 
आहे िकंवा इंिजनस  ाइस णतात.

बच वाइस का  आयन िकंवा का  ीलचा बनलेला असतो आिण ाचा 
वापर फाइिलंग, सॉइंग, ेिडंग आिण इतर हाता ा ऑपरेशनसाठी काम 
ठेव ासाठी केला जातो.

वायसचा आकार जब ा ा ं दीने सांिगतला जातो.उदा. 150 िममी 
पॅरलल  जबडा बच वाइस.
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क न (Construction) अ ास 1.1.09 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

वेगवेग ा सॉ चा प रचय आिण ांचे उपयोग (Introduction of different saws and 
their uses)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• िविवध कार ा सॉ चे वणन करा
•  ेट किटंग सॉ चे िविश  उपयोग थोड ात सांगा.

लाकूड काप ासाठी अनेक कार ा सॉ  आहेत. काही सरळ कट 
कर ासाठी वापरले जातात आिण इतर व  कट कर ासाठी वापरले 
जातात. ा ा नावा माणे, ॉस कट सॉ वापरला जातो लाकूड लंब िकंवा 
लाकडा ा ेन ला कोनात.

सॉ चे कार

1  ेट किटंग करवत

2  क  किटंग करवत (िकंवा) ेशल करवत.

ेट किटंग सॉ 

1  रप सॉ

2  ॉस कट सॉ

3  हॅ  सॉ

4  पॅनेल सॉ

5  टेनॉन सॉ

6  ड  टेल  सॉ

रप सॉ (िच  1)

-  ेड पातळ ंग ीलचे बनलेले आहे.

-  ेन ा बाजूने सॉ साठी वापरले जाते

-  ेड लाकडा ा हँडलला रवेिटंग िकंवा ू  क न िनि त केले जाते

-  कामा ा िफटनेस ा गरजेनुसार रप सॉचे दात वेगवेगळे असतात

 -  हँडल बीच (िकंवा) सफरचंदा ा लाकडा पासून बनलेले असते

-  ाची लांबी ित सटीमीटर दोन दात आहेत

-  ेडची लांबी 60 ते 70 सेमी आहे

-  ा ा लांबी ारे ेिसफाय 

-  दातांचा कोन 900 पे ा कमी आहे

-  यात 3 ते 6 दात ित 25 िममी असतात.

ॉस कट सॉ (िच  2)

-  लाकडा चे ेन काप ासाठी वापरले जाते

-  ेडची लांबी 56 ते 70 सेमी आहे

-  यात ित 25 िममी 5 ते 9 दात आहेत

-  दात काप ाचा कोन 900आहे.

-  दातांचा आकार रप सॉ ा आकारापे ा वेगळा असतो

-  कडक लाकडा साठी बारीक िपच ेडला ाधा  िदले जाते. मऊ 
लाकडा साठी कोस िपच असलेले ेड वापरले जाते.

हँड सॉ (िच  3)

-  ेडची लांबी रप सॉ ा तुलनेत हँड सॉ ची कमी असते.

-  ाचा वापर हल ा कामासाठी केला जातो.

पॅनेल सॉ (िच  4)

हे सवात जा  वापरले जाणारे करवत आहे

-  हे अनेक आकारात उपल  आहे

-  यात ित 25 िममी 10 ते 12 दात असतात
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-  लांबी 50 सेमी आहे

-  िवशेषतः  दरवाजा ा शटरसाठी पॅनेल काप ासाठी वापरला जातो.

टेनॉन सॉ (िच  5)

-  ाचा आकार आयताकृती आहे

-  लांबी 25 ते 40 सेमी लांब आहे

-  यात ित 25 िममी 12 ते 14 दात असतात.

-  हे टेनॉन सार ा बारीक कामांसाठी वापरले जाते

-  मु  वापर णजे लहान आिण सरळ कट करणे

-  ेड वाकणे टाळ ासाठी वर ा बाजूला एक मजबुतीकरण प ी 
दान केली जाते.

 -  बंद हँडल.

ड  टेल  (िच  6)

-  देखावा ारे टेनॉन करवत आहे

-  ाची ेड पातळ आिण अ ं द आहे

-  ाचे लाकडी हँडल उघडे आहे आिण ेड ा पूण लांबीपयत 
हलव ास मोकळे आहे 

-  ते बारीक कामासाठी वापरले जाते

-  िवशेषत: ड  ा टेल ा जॉइंट्स साठी टंग काप ासाठी वापरली 
जाते

-  ेडची लांबी 20 ते 30 सेमी आहे आिण 6 पॉइंट/सेमी आहे.

ेशल सॉ चे कार आिण ाचे उपयोग (Types of special saw and its uses)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  िविवध कार ा ेशल सॉ चे वणन करा
•  ेशल सॉ चे िविश  उपयोग  करा.

व  किटंग सॉ (िकंवा) ेशल सॉ .

1  बोव सॉ

2  कॉपीगं सॉ

3  े ट सॉ

4  कंपास सॉ

5  ने   सॉ

6  की होलसॉ

बोव सॉ (िच  1)

-  यात लाकडा पासून बनवलेली े म, वा न नेणारी, जॉइंट णारी प ी एक 
ंग, ली र आिण दो ी बाजंूनी दोन हँडल असतात.

-  झटपट वाकणारे पातळ व  आिण ोफाइल काप ासाठी वापरले 
जाते

-  ेडची लांबी 20 ते 30 सेमी आिण 6 पॉइंट/सेमी असते.

कॉपीगं करवत (िच  2)

-  ताठ वायर े मम े अितशय बारीक ेड ठेवलेले आहे

-  शापनीगं  आिण क  व  अंतगत आिण बाहे न काप ासाठी 
वापरले जाते

-  ेडची लांबी 25 सेमी आहे.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.09 साठी संबंिधत िस ांत
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े ट सॉ (िच  3)

-  300 िममी ते 500 िममी ा ील े मम े 150 िममी ते 180 िममी 
लांबीची अ ंत बारीक ेड मदत करते.

 -  पातळ लाकूड काप ासाठी वापरले जाते.

कंपास सॉ (िच  4)

-  हँडलम े 300 िममी ते 450 िममी एक अ ं द टेप रंग ेड आहे..

-  मो ा आतील व  काप ासाठी वापरले जाते

-  करवत सु  कर ासाठी कामात हो   पाडणे आव क आहे

-  8 ते 12 दात ित 2.5 सेमी लांबी.

ने   करवत (िच  5)

 -  यात वेगळे कर ायो  हँडलसह तीन ेड असतात

-  ेड हे छाटणी ेड, कंपास ेड आिण की वे होल ेड आहेत, 
ाचा वापर किटंग कवसाठी केला जातो.

-  ेडची लांबी 25 ते 40 सेमी आहे.

की होल सॉ (िच  6)

-  यात 20 ते 30 सेमी लांब ेड आहे

-  हे हँडलजवळ 6 िममी ं द आिण पाया ा बोटाजवळ 3 िममी ं द आहे

-  आिण अंतगत कामांसाठी वापरले जाते

-  ेडची लांबी 25 ते 35 सेमी आहे.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.09 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction) अ ास 1.1.10 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

पोटबल पॉवर सकुलर सॉ मशीन आिण ाचे उपयोग प रचय (Introduction portable 
power circular saw machine and its uses)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• पोटबल सकुलर सॉ मशीन आिण िजग सॉ मशीनचे क न   सांगा 
• पोटबल सकुलर सॉ मशीन आिण िजग सॉ मशीनचे उपयोग  करा 
• पोटबल सकुलर सॉ मशीनचे भाग सांगा.

प रचय

लाकूड काम करणा या उ ोगांम े पोटबल इले क मशी  कारािगरां ारे 
लाकडी फिनचर ा िनिमतीम े मह ाची भूिमका बजावतात.

या टू  नी कारािगरांना, बरीच क ाची कामे क न िदलासा िदला आहे.

लाकूड काम करणार् या उ ोगांना सवात कमी संभा  खच आिण म 
शु  आका न अिधक उ ादकता आव क असते.

या वेगाने िवकिसत होत असले ा आधुिनक जगात सव वसायां ारे 
नवीन तं  आिण यांि क सहा  आिण उजा टू  चा पूण वापर करणे 
आव क आहे.

पोटबल इले क सकुलर हॅ  करवत (िच  1)

साइटवरील क न   बांधकामांम े आिण लाकडी कामा ा 
कायशाळांम े याचा मो ा माणावर वापर केला जातो. िब  इन ेड 
ेक ा िवकासासह हे पॉवर टूल सुधारले गेले आहे. हे किटंग, चर आिण 
रबेटसाठी देखील उपयु  आहे.

पोटबल इले क सकुलर सॉवरील िविवध अडज मे  मुळे ेडची 
अनेक िभ  कार वापरणे श  होते. उदाहरणाथ, कटांची खोली बदलणे 
आिण िविवध बे ल कट, ॉस किटंग आिण रिपंग करणे देखील श  
आहे.

ॉस किटंग आिण रिपंग ाच कारे केले जाते; तथािप रिपंग थोडे अिधक 
कठीण आहे िवशेषतः  जे ा करवत ी हॅ  ने चालिवली जाते.

करवत वापरताना काम अ ं द केले पािहजे कारण किटंग ि येमुळे ल णीय 
कंपन होते हे ा ा वर ा बाजू ा ोकवरील समान किटंगमुळे होते जे 
मशीन लाकडा त खेचते.

50 िममी जाडीपयतचे कडक लाकूड कापले जाऊ शकते. ॉक बोड, 
ायवूड शीट िकंवा वॉल बोड हे सव काही िवशेष ेडने उ  वेगाने 

कापले जाऊ शकतात.

पोटबल इले क िजग सॉ (िच  2)

पोटबल िजग सॉ हे लाकूड, कंपोिझशन बोड, ीिनयर, ॅ क काड बोड 
आिण लेदर काप ासाठी अितशय स म मशीन टूल आहे.

कॅिबनेट बनव ाची दुकाने, फिनचर फॅ री यांम े वापर ासाठी पोटबल 
इले क सॉ ही एक िव ृत श ता आहे. हे ेका ा वापरासाठी एक 
सुरि त टू   आहे आिण अननुभवी िश णाथ  चालव ास केवळ काही 
िमिनटां ा सरावाने उ ृ  प रणाम िमळू शकतात.

मु  भाग आहेत, मोटर, च, हँडल, बॅक ेट आिण ेड. काम करताना, 
सॉ चे हँडल दो ी हातांवर घ  धरलेले असते आिण फेस ची ेट कामावर 
घ  ठेवली जाते, च आगाऊ लावला जातो. ोक णजे सॉ ेडची 
सरळ वर आिण खाली हालचाल.

रटन ोकवर ेडने फ  अप ोकवरच कट केले, मािकग  रेषेतून 
जावे.(िच  3)
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राऊंड कटम े जॉबम े ेडचा ारंिभक वेश सुलभ कर ासाठी 
जॉब ा टाकाऊ भागाम े ेडपे ा मोठे हो   केले पािहजे. हे सामा  
110 िकंवा 220 ो वर ऑपरेट कर ासाठी िडझाइन केलेले आहे.

किटंग गती अंदाजे 4200 ोक ित िमिनट (एसपीएम) आहे. ोक णजे 
सॉ ेडची सरळ वर-खाली हालचाल.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.10 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction) अ ास 1.1.11 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

सॉ शापनीगं आिण र शापनीगं टू  (Saw sharpening and re-sharpening tools)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• सॉ चे दात ‘ शापनीगं करणे आिण सेट करणेʼ म े असले ा े  चे वणन करा 
•  शापनीगं टू   सांगा.

सॉ ची ि या सहजतेने आिण अचूकतेने कर ासाठी करवत चांग ा 
थतीत आिण दात धारदार आिण व थत असणे आव क आहे.

सॉ ला शापनीगं कर ासाठी 4 े  चा समावेश होतो जे खालील माणे 
आहेत.

टॉिपंग

हे सव दातांचे पॉइंट  समान पातळीवर आण ासाठी केले जाते. एक सपाट 
फाइल लाकडी ॉकम े धरली जाते आिण सवात खालचा दात फाईल ा 
फेस ला श करेपयत दातांवर घासली जाते. (आकृती ं  1)

रशेिपग 

दात ा िटपा पुनसचियत करणे आव क आहे. ामुळे यो  आकारा ा 
ि कोणी फाईलचा वापर क न ेक दाताची गुलेट खाली केली जाते. 
गलेट्स, िपच आिण दातांचे कोन एकसमान खोली राख ासाठी काळजी 
घेतली जाते. (िच  2)

सेिटंग

सेिटंग ही ेक पयायी दात िव  िदशेने वाक ाची ि या आहे. हे सॉ 
- सेट प ड वाप न केले जाते. (िच  3)

शापनीगं 

ही शेवटची पायरी आहे ाम े सॉ ा ेक दाताची गुलेट एका ि कोणी 
फाईल ा यो  आकाराचा वापर क न एक ती  किटंग एज तयार 
कर ासाठी फाइल केली जाते. (िच  4)

जे ा सॉ चे दात ां ा उंचीम े असमान होतात ते ाच टॉिपंग आव क 
असते आिण पु ा शापनीगं  करणे हे ाचे अनुसरण करते.

शापनीगं  टू  

सपाट फाइल (िच  5)

सपाट फाईल सॉ ा दातां ा वर ा टोकासाठी वापरली जाते

म टेपर ि कोणी सॉ फाइल (िच  6)

सव सॉ ा दातांसाठी ां ा यो  आकार आिण आकारासाठी फाइल 
वापरली जाते.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



39

ि कोणी सॉ फाइल (िच  7)

सॉ चे दात 30° ते 45° वर शापनीगं  कर ासाठी फाइल वापरली जाते

सॉ सेट (िच  8)

दातांवर आळीपाळीने एका बाजूला आिण नंतर दुस या बाजूला 
वाक ासाठी वापरला जाणारा सॉ सेट.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.11 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction) अ ास 1.1.12 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

बो रंग  टू  (Boring tools)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• बो रंग  टू  चे कार
•  बो रंग  टू  चा वापर  करा
•  बो रंग  टू  चे भाग ओळखा
•  बो रंग  टू  ची काय सांगा.

बो रंग  टू  

िविवध कार ा बो रंग  टू  चा वापर क न लाकडी डोवेल (िकंवा) पेग, 
खळे, ू  आिण बो  लाकूड/लाकडी उ ादनांम े बसवले जातात िकंवा 
बांधले जातात. स ुलर  हो   लाकडा त सो ा प तीनंी आिण बो रंग  
टू  ा सहा ाने वेगाने िडल केली जातात.

कंटी िडल (िच  1)

हे लाकडा पासून बनवले जाते. ाची लांबी 100 िममी ते 250 िममी लाकडी 
काठी असून 60 सेमी लांबीची आिण 90 सेमी लांबीचा ेड  या िडलला 
िफरव ासाठी आव क आहे. हा ेड  लाकडी काठीला ंग माणे 
गंुडाळला जातो आिण िफर ासाठी वापरला जातो. 3 िममी ते 12 िममी 
ासाची ेणी असलेले िडल िबट्स िडिलंगसाठी िडलम े बसतात.

हँड िडल मशीन (िच  2)

बे ल गीअर कारचे िडिलंग मशीन 6 िममी पयत लहान ासाचे हो   
िडल कर ासाठी वापरले जाते.

े  िडिलंग मशीन (िच  3)

 े  िडिलंग मशीन (िच  3) मो ा ासाचे हो   पाड ासाठी वापरले 
जाते कारण जा  दबाव टाकला जाऊ शकतो. या मशीनवर 6 िममी ते 12 
िममी दर ान ा िडलचा वापर केला जाऊ शकतो.

ेस

स ुलर  हो   िडल ा सहा ाने लाकडा त िडल केले जातात िकंवा 
बोअर केले जातात. लाकडी िठकाणी आत वेश कर ासाठी हो   
पाड ासाठी िडल वापरणे आव क आहे.

ेन ेस: हो   पाडताना थोडासा धर ासाठी ेस हे क टू   आहे. 
ेसचा वापर िफरती हालचाल दे ासाठी केला जातो. हेड , नॉब आिण 
हँडल मु पणे िफ  शकतात. (िच  4) 
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चकम े धातूचे ू  केलेले चक शेल असते ाम े जबडे बंद असतात. 
जे ा कवच सैल केले जाते ते ा िबट ा  कर ासाठी जबडे उघडे 
असतात.

ेस िडलला ेस ा चकम े वापर ासाठी टॅपड टँग असते. िडलला 
िसंगल किटंग एज आहे. यामुळे अचूकता आव क असेल तेथे िडलचा 
वापर केला जाऊ नये.

रॅचेट ेस (िच  5)

रॅचेट ेसला रॅचेट यं णा िदली जाते. रॅचेट ेसला इकडे-ितकडे िफरव ाची 
परवानगी देते तर चक फ  एकाच िदशेने िफरते. कॅम रंग घ ाळानुसार 
आिण अँटीकलॉकवाइज रोटेशनसाठी पोिझशनम े सेट केली जाऊ 
शकते.

िडल िबट्स, कार, आकार आिण उपयोग (Drill bits, types, sizes and uses)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  िडल िबट्स ा कारांची यादी करा
•  िडल िबट्सचा वापर सांगा
•  िडल िबट्सचे आकार सांगा.

-  िबट्स िवशेष प र थतीत बो रंग  हो  साठी िडझाइन केलेले आहेत.

-  िविवध वापरासाठी अनेक कारचे िबट्स उपल  आहेत.

-  हाय काबन ील िकंवा हाय ीड ीलचे बनलेले.

ि  िबट (िच  1)

-  काही वेळा ऑगर िबट णतात.

-  या िबटम े ि ेड चा पॉइंट  आिण ि ेड  शँक दो ी आहे.

-  ि ेड पॉइंट  लाकडा त िबट करतो.

-  हाडवुडसाठी दोन जाती फ  एक बनव ा जातात ( स िकंवा 
ाइबरिशवाय). 

-  ूरसह मऊ लाकडा साठी दुसरा.

-  कडक लाकूड िकंवा मऊ लाकडा त खोल हो   पाड ासाठी.

-  शेवट ा ेन म े बो रंग  करताना िवशेषतः  उपयु ,

-  लांब मुरलेली शँक हो   सरळ ठेवेल आिण कचरा बाहेर टाकेल. 

- आकार  6 िममी ते  45 िममी.

सटर िबट (िच  2)

आकारा ा बाबतीत हा िबट इतर िबट्सपे ा वेगळा आहे.

ाची किटंग अॅ न ि  िबट सारखीच असते.

-  म  पॉइंट  िबटला गाइड करतो

-  किटंग पॉइंट काही वेळा ेड केलेले असते.

-  र िकंवा ाइबर (पॉइंट पे ा िकंिचत लहान) होल ा एजेस  
कापतात.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.12 साठी संबंिधत िस ांत
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 -  राउटर िकंवा कटर (पॉइंट पे ा िकंिचत लहान) कचरा भाग कापून 
टाका. 

-  हे िबट्स फ  पातळ लाकडा तून उथळ हो   िकंवा हो   
पाड ासाठी यो  आहेत. 

-  बो रंग  सरळ ठेव ासाठी कोणताही गाइड शंक नाही

-  6 िममी ते 50 िममी आकार

 25 िममी पयत = 16 नग

 25 िममी ते 50 िममी = 8 नग.

ए पा शन िबट (िच  3)

- हे िबट 12 िममी ते 75 िममी पयत हो   काप ासाठी अडज   
कर ास स म आहे

-  ाची किटंग अॅ न सटर िबट सारखीच आहे.

-  पातळ लाकडा तून उथळ हो   पाड ासाठी.

को ा िबट (िच  4)

-  एक ि ेड असलेला पॉइंट  आहे जो लाकडा त िबट काढतो.

-  टोका ा जवळ बो रंग  असताना लाकूड िवभािजत होणार नाही याची 
काळजी घेणे आव क आहे.

-  नै  आिण ू साठी बो रंग  लहान हो  साठी.

-  आकार 2 िममी ते 10 िममी.

 डोवेल िबट (िच  5)

-  ि  िबट माणेच.

-  ते ि  िबटपे ा लहान आहे.

-  डो साठी बो रंग  हो  साठी आिण ाथिमक बो रंग  कचरा बाहेर 
टाक ासाठी. 

-  6 िममी ते 15 िममी आकार.

काउंटर िसंक िबट (िच  6)

-  या िबट्सम े टॅपड किटंग पॉईंट आहेत जे हो  ा वर ा भागांना 
मोठे करतात.

-  या ि येला काउंटर िसंिकंग णतात

-  काउंटर िसंिकंग हेड ू चे हेड ा  कर ासाठी हो  चे टोक 
काउंटर िसंक कर ासाठी. 

-  ेल नमुना सवात “हाड  लाकडा साठी यो  आहे.

-  6 िममी ते 20 िममी आकार.

फो नर िबट (िच  7)

-  हा िबट इतर िबट्सपे ा वेगळा आहे, सटर पॉइंट ारे नाही तर ा ा 
स ुलर  रम ारे िनदिशत केला जातो.

-  ेन  ा िदशेची पवा न करता कामा ा सरफेस वर कोण ाही कोनात 
बोअर कर ासाठी याचा वापर केला जाऊ शकतो.

-  ू साठी बो रंग  ितर ा हो  साठी ( ाला पॉकेिटंग णतात) 

-  पॅटन मेिकंगम े सपाट तळाचे बो  आिण रेसे ड कोरीव िडझाइन.

-  6 िममी ते 40 िममी पयत आकार.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.12 साठी संबंिधत िस ांत
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िगमलेट (िच  8)

-  नेल िबट माणेच

-  एक ि  असलेला पॉइंट  आहे जो लाकडा त िबट काढतो

-  हॅ  बो रंग साठी एक लहान ॉस हँडल आहे

-  ू  आिण नै  ना बो रंग साठी लहान हो   जेथे ेसचा वापर केला 
जाऊ शकत नाही.

 -  िगमलेट काळजीपूवक वापरणे आव क आहे, नाहीतर ते लाकूड 
िवभािजत करेल.

ॅडॉल (िच  9)

-  एक पातळ ील ा रॉडचा बनलेला असतो जो एका टोकाला लहान 
किटंग एजवर चपटा असतो. 

-  दुस या टोकाला बॉ  लाकडा ा हँडलम े टांग बसवले असत.

-  सपाट किटंग धार ेन  ा पलीकडे ठेवली जाते आिण पुढे-मागे 
िफरवताना लाकडा त फोस केली जाते. जेणेक न फायबस  कापून 
एक लहान हो   बनवले जाईल.

-  ेस आिण िबट आव क नसले ा िठकाणी लहान हो   
बनव ासाठी.

-  आकार 3 िममी ते 12 िममी.

िडल (पाटस आिण काय) (Drill (Parts and Functions)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  िडलची काय सांगा
•  िडलचे पाटस ओळखा
•  िडल ा ेक भागाची काय  करा.

िडिलंग ही कामा ा तुक ांवर हो   पाड ाची ि या आहे. वापरलेले 
टू   एक िडल आहे. िडिलंगसाठी, िडल खाली दाबाने िफरवले जाते 
ामुळे टू   मटे रयल म े वेश करते. (आकृती ं  1)

िडलचे पाटस (िच  2)

िडलचे िविवध पाटस आकृती 2 व न ओळखले जाऊ शकतात.

पॉइंट

शंकू ा आकारा ा टोकाला पॉइंट  णतात. ात डेड  क , िल  िकंवा 
किटंग एजेस  आिण िहल असते.

शँक 

हा िडलचा डाय ंग एंड आहे जो मशीनवर बसवला जातो. शँक दोन 
कार ा असतात.

टेपर शँक, मो ा ासा ा िडलसाठी वापरला जातो (िच  2) आिण सरळ 
शंॅक, लहान ासा ा िडलसाठी वापरला जातो. (िच  3)

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.12 साठी संबंिधत िस ांत
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तांग

हा टेपर शंॅक िडलचा एक भाग आहे जो िडिलंग मशीन ंडल ा 
ॉटम े बसतो.

बॉडी 

पॉइंट आिण शँकमधील भागाला िडलचे मु  भाग णतात.

बॉडी चे भाग णजे ूट, लँड /मािजन, बॉडी अर  आिण वेब.

ूट (िच  4)

ूट हे सिपल ू ड  आहेत जे िडल ा लांबीपयत चालतात.

ूट मदत करतात

-  किटंग एजेस  तयार कर ासाठी

-  िच  कल कर ासाठी आिण ांना बाहेर ये ासाठी

-  किटंग एजवर वाह ासाठी कुले .

लँड /मािजन (िच  4)

लँड /मािजन ही एक अ ं द प ी आहे जी ूट ा संपूण लांबीपयत पसरते. 
िडलचा ास संपूण लँड /मािजनम े मोजला जातो.

बॉडी अर  (िच  4)

बॉडी ीयर  हा बॉडी चा एक भाग आहे ाचा ास कमी केला जातो 
आिण िडल आिण हो   यामधील घषण कमी केले जाते.

वेब (िच  4)

वेब हा धातूचा कॉलम  आहे जो ूट  वेगळे करतो. ती हळूहळू टां ा ा 
िदशेने जाडी वाढते.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.12 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction) अ ास 1.1.13 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

पोटबल इले कल िडिलंग मशीन (Portable electrical drilling machine)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• पोटबल िडिलंग मशीनचे िविवध कार ओळखा
•  पोटबल िडिलंग मशीनची िविश  वैिश े सांगा.

वणन

पोटबल इले क िडल हे सहसा होम वकशॉपसाठी िनवडले जाणारे पिहले 
पॉवर टूल असते. हे िडिलंगसाठी “ ीहँड” वापरले जाऊ शकते िकंवा 
अचूक उ ा िडिलंगसाठी िडल ँडम े िनि त केले जाऊ शकते िकंवा 
लहान बच मशीनसाठी पॉवर ोत णून वापरले जाऊ शकते.

पॉवर िडलचे कार

िडल  दोन गटांम े िवभाग ा जाऊ शकतात. ां ातील फरक ां ा 
मोटस ा िवद्त उजा इनपुटला यांि क पॉवर आउटपुटम े पांत रत 
कर ा ा काय मतेवर अवलंबून असतो आिण पुरेसा वेग आिण टॉक 
( ािटग आिण ऑपरेटीगं) राखून जा  गरम न करता लोड अंतगत 
यो र ा काय करते.

साधारणपणे िडल िजतके मोठे असेल िततके आउटपुट जा  असेल याचा 
अथ ते अिधक काळासाठी सतत हल ा कामांना तोडं देऊ शकते आिण 
ते अटॅचमट ना अिधक भावीपणे चालवायला हवे.

इले क हँड िडल (लाइट ुटी) (िच  1)

हे वेगवेग ा पात उपल  आहेत. इले क हँड िडलम े िडल 
चालिव ासाठी एक लहान इले कल मोटर असते. ंडल ा शेवटी, 
एक िडल चक माउंट केले जाते. लाइट ुटीसाठी वापर ा जाणार् या 
इले क हँड िडलम े, सहसा, एकच वेग असतो.

इले क हँड िडल (हेवी ुटी) (आकृती  २ आिण ३)

या िडलम े अित र  वैिश  आहे ा ारे गीअस ा णाली ारे 
िडलचा वेग बदलला जाऊ शकतो. हे िवशेषतः  मो ा ासाचे हो   
पाड ासाठी उपयु  आहे.

खबरदारी

•  च - बंद करा आिण पॉवरमधून ग काढा

•  अडज मे   कर ासाठी च - बंद करा

•  3 कोर े बल  लीड आिण तीन-िपन ग वापरा 

•  ॅ क िकंवा सदोष ग वाप  नका.
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क न (Construction) अ ास 1.1.14 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

हँड ऑगर (Hand auger)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• हँड ऑगरची क न   वैिश े  करा
•  हँड ऑगर ा अ केशन ची यादी करा
•  हँड ऑगरचा साइज सांगा.

वणन

-  ि ेड शँक आिण ेडेड पॉईंट असलेले हँड ऑगर हे लांब टांगले ा 
ि  िबटसारखेच असते आिण हाड  लाकडा त बो  इ ादीनंा मोठे, 
खोल हो   पाड ासाठी वापरले जाते.

-  हे ø 6 िममी ते 25 िममी आकारात उपल  आहे.

हँड ऑगरचे भाग

ऑगरचे िविवध भाग आकृती 1 व न ओळखता येतात.

बॉडी 

ू  पॉइंट आिण शँकमधील भागाला ऑगरचे बॉडी  णतात. 

बॉडी चे पाटस ि ेड असंतात

ि ेड मदत करते

-  किटंग एजेस तयार कर ासाठी.

-  लाकूड िच  कल कर ासाठी आिण ांना बाहेर ये ासाठी .

हॅ ल

•  हाड  लाकडा पासून बनिवलेले.

•  आय होल म े बसवलेले

•  हँडल अिधक फायदा िमळव ास मदत करते.

ऑगरचा अ केशन

•  यो  कोनात ू  पॉइंट धारदार कर ासाठी

•  म भागी पंचासह िडल पॉइंट मािकग  कर ासाठी.

•  ऑगर सरळ धर ासाठी

•  हँडल घ ाळानुसार हळू गतीने आिण उ  टॉक ऑपरेशनसह 
चालव ासाठी.

काळजी आिण देखभाल

•  ेडेड पॉइंटचे नुकसान क  नका

•  हँडल व थत बसवलेले अस ाची खा ी करा

पॉइंट

किटंग करणा या ू ा आकारा ा टोकाला पॉइंट णतात.

शंक

अिधक फायदा दे ासाठी ॉस बार (िकंवा) हँडल बसव ाकरता हे 
डाय ंग हेड डो ाने आकारले जाते.
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क न (Construction) अ ास 1.1.15 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

लाकडी वक ग ेनस (wood working planes)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• िविवध कार ा ेनस ची नावे सांगा
•  िविवध ेनस चे उपयोग सांगा
•  िविवध ेनस चे क न वैिश
•  ेनस  ेिसफाय  करा.

ेन हे लाकडा चे तुकडे ुथ  कर ासाठी िकंवा आकार दे ासाठी 
वापरले जाणारे हॅ  टू   आहे.

सामा  कार आहेत

1  जॅक ेन

2  ूिथंग ेन

3  टाईग ेन

4  टूिथंग ेन

5  िफिनिशंग ेन

6  राउटर ेन

7  ॉउ ेन

8  अडज ेबल मेटल जॅक ेन.

1  जॅक ेन (िच  1)

या ेनचा उपयोग जॉबला रीत आिण ख या अथाने आकार दे ासाठी 
केला जातो. ॉक लाकूड िकंवा ील बनलेले आहे. किटंग आयन ा मागे 
हँडल िनि त केले आहे.

आकार 375 िममी x 66 िममी x 47 िममी आहे. किटंग आयन चा कोन 45° 
आहे आिण किटंग आयन एका व  म े शापनीगं आहे. ेनचे तोडं जाड 
लाकडा ा मंुडणांना सामावून घे ाइतके मोठे आहे. किटंग आयन  इतर 
ेनस पे ा बाहेर ोजे  होते.

2  ूिथंग ेन (िच  2):जे ा सरफेस  ुथ  कर ासाठी पुढे ेन 
करावे लागते ते ा हे वापरले जाते.

 -  आकार 240 x 66 x 65 िममी आहे

-  किटंग आयन ची ं दी 48 िममी आहे

-  किटंग धार आयन वर िकंिचत अंडाकृती धारदार केली जाते. किटंग 
आयन चा कोन 30° आहे. लाकडी ूिथंग ेनला हँडल नसते.

3  टाियंग ेन (िच  3)

 ते इतर ेनस पे ा मोठे आिण लांब आहे. ाची लांबी 600 ते 700 िममी 
आहे. ेड 46 ते 56 िममी ं द आहे. यात डबल  आयन आहे. याचा वापर 
सरळ सरफेस  तयार कर ासाठी केला जातो. लाकडी ॉकचे हँडल 
सहसा ो  कारचे असते.

4  टूिथंग ेन (िच  4)

याचा उ ेश खडबडीत ूइंग सरफेस  तयार करणे आहे. किटंग अँगल 70° 
ते 80° वर सेट केला आहे. किटंग एज णजे ‘Vʼ सारखी दातांची मािलका. 
ेन दो ी िदशांना आिण ेन  ा बाजूने संपूण कामात ितरपे वापरले जाते.
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5  फिनिशंग ेन/िफिनिशंग ेन (िच  5)

हे ूिथंग ेनपे ा िकंिचत लहान आहे. ाचा किटंग अँगल 45 ते 50° 
आहे. हे लाकूड फाट ापासून ितबंिधत करते आिण चांगली िफिनश देते. 
याला रफॉम-िफिनिशंग ेन असेही णतात.

6  राउटर ेनस  (िच  6)

याचा वापर ू ड  आिण मळणी  आिण ेन  कर ासाठी केला 
जातो. हे अ ॉस ेन वापरले जाते. आव क खोली गाठेपयत ेक 
कटानंतर किटंग आयन  कमी केले जाते.

7  ॉउ ेन (िच  7)

हे ेन  ा पॅरलल  ू ड  तयार कर ासाठी वापरले जाते. किटंग आयन  
3 िममी ते 16 िममी ं दीपयत उपल  आहेत. ात टोपी आयन नाही. 
ू ड ची खोली थंब ू ने अडज  केली जाऊ शकते. ेन ा पॅरलल  
एक गाइड कामा ा काठाव न ू ड चे अंतर िनयंि त करतो.

8  अडज ेबल मेटल जॅक ेन (िच  8 आिण िच  9)

•  हे लाकडी जॅक ेनसारखे आहे परंतु किटंग आयन  अडज  
कर ायो  आहे.

•  या ेनचा वापर लाकडा ा ेिनंग साठी आव क मोजमापां ा 
जवळ आण ासाठी केला जातो. 

•  आकार बॉडी ची लांबी 360 िममी आिण कटरची ं दी 50 िममी आहे.

खाली सूचीब  के ा माणे हे भाग वेगवेग ा मटे रयल चे बनलेले आहेत.

बॉडी -  का  आयन 

हँडल  - रोझ  लाकूड

नॉब  - रोझ  चे लाकूड

किटंग आयन / ेड  - टंग न ील

इतर सव भाग – मेटल

अडज ेबल मेटल बच ेनचे फायदे

•  हँडल ा लो पोिजशन मुळे लाकडी ेनपे ा वापर ास सोपे.

•  ऍडज मट ू  आिण लॅटरल ऍडज मट ली र ारे िस ल  
ऍडज मट. 

•  किटंग आयन िथनर ाइंिडंग  आिण शापनीगं  करणे वेगवान होते.

•  बॉडी  आकार कमी वेअर राखून ठेवते.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.15 साठी संबंिधत िस ांत
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ेन ा तळ ावर ीअर ऑइल िकंवा मेण लाव ाने 
घषण कमी होते आिण ेिनंग  सोपे होते.

ेशल ेनस (Special planes)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• ेशल ेनस चा उ ेश आिण वापर सांगा
•  रबेट ेन, कंपास ेन आिण ोक शेवचा वापर  करा.

रबेट ेनस  (िच  1)

लाकडी रबेट  ेनस ना ेन ा आयन सह दान केले जाते ाचा 
किटंग भाग ेन ा ॉक ा पलीकडे, ा ा डा ा आिण उज ा 
बाजूला ोजे  केला जातो.

शे ं  ॉक ा बाजूला असले ा आकारा ा ओपिनंगमधून जातात. 
कॅप आयन  नाही. ॉक आिण वेज बीच लाकडा पासून बनलेले आहेत. 
ेन 20 ते 30 सेमी उंची, 7 ते 9 सेमी जाड आिण अनेक ं दीम े उपल  

आहे. ेनतील आयन  किटंग एजवर 10 िममी ते 40 िममी ं द आहेत.

रबेट ेनचा वापर रबेट  ेिनंग साठी आिण ुिथंग कर ासाठी केला 
जातो.

रबेट  णजे लाकडा ा तुक ा ा काठावरची पायरी.

कंपास ेन (आकृती  २ आिण ३)

 याला बर् याचदा स ुलर ेन असे णतात. हे अवतल िकंवा बिहव  
मो ा व  कामा ा ेिनंग साठी वापरले जाते. किटंग आयन, बॅक 
आयन, कॅप आयन हे सा ा ील ेनसारखेच असतात परंतु ते धातू ा 
उपकरणात धरले जातात. ेनचा सोल े बल  असतो आिण व  
तयार कर ासाठी मु  अडज मे   ेडेड नॉब ारे सोलची दो ी टोके 
वाढवून िकंवा कमी क न केली जाते. सोल सरळ असताना किटंग आयन  
सेट केले पािहजे आिण ेन वापरात नसताना सोलवरील ताण सोडला 
पािहजे.

ोक शे  (आकृती  ४ आिण ५)

Fig 5

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.15 साठी संबंिधत िस ांत
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व  सरफेस  पूण कर ासाठी ोक शे चा वापर केला जातो, ां ाकडे 
ील ा ेनसारखे ेड आिण कॅप आयन  असते आिण काही कारांम े 
ेड सेट कर ासाठी दोन अडज   ू  बसवले जातात.

बिहव  आिण हॉलो(hollow) ेनस  (आकृती  ६ आिण ७)

बिहव   आिण हॉलो ेनस  मो ंग ेनस ा गटाशी संबंिधत आहेत. 
ेन आयन चा आकार तयार करण् याच् या ोफाईलनुसार केला जातो. ेन 
ॉकचा एकमा  आकार अनु प आहे.

समान कटर ं दी ा बिहव  आिण हॉलो समतलाला ‘संच बिहव   आिण 
हॉलोʼ णतात. बिहव  आिण हॉलो ेनस चे कटर ेन  ॉक ा 
पलीकडे बाजूचे माग ेिपत करत नाहीत.

दो ी ेन  आयन  अशा कारे ाउंड आहेत की ते फ  किटंग एज ा 
म भागी कापतात, यामुळे ेन ा आयन ा कोप यां ारे वक िपस चे 
नुकसान होऊ नये.

ेनचे आयन  सैल करताना पाचरातील खाच िव  हातोडा वापरा. ेनचे 
आयन  बॉटम  असले ा ॉकमधून बाहेर काढले जाते. ेन  आयन  
ॉक ा बॉटम  तोडंातून घातला जातो.

जॅक ेन ेड सेट करणे:जॅक ेनचा वापर लाकडा ला ुथ  सरफेस सह 
आव क प रमाणांम े कर ासाठी केला जातो.

ेिनंग  करताना सम आिण एकसमान कट कर ासाठी ेन ेड सेट 
करणे आिण अडज   करणे आव क आहे. 

सेिटंग मधील े : ेन ेड सेट कर ा ा दोन े  आहेत:

-  कटा ा आव क खोलीवर ेन ेड सेट करणे

-  ेन ेडची किटंग एज ेन सोल िकंवा खाल ा फेस ा पॅरलल  
अडज   करणे. 

कट ा आव क खोलीवर ेन ेड सेट करणे

ेनचा तळ तुम ा ीस अनुकूल अंतरावर ठेवून डा ा हाताने ेन धरा.

ेडची किटंग धार ेन ा एकमा  िकंवा खाल ा फेस ा वर येईपयत 
अडज   नटला घ ाळा ा उलट िदशेने वळवा. (िच  8)

ेन ेड ेन ा बॉटम  पॅरलल  अडज   करा: ेडची किटंग धार 
ेन ा खाल ा बाजूस पॅरलल  आहे का ते तपासा. नस ास, पॅरलल  

होईपयत अॅडज ंग ली र हळूवारपणे डावीकडे िकंवा उजवीकडे हलवा.

ेन ेड सेट करताना, काशा ा सोस ला फेस करा. 
ेड ा किटंग एज ा संर णासाठी, टूल िकटम े जॅक 
ेन ठेव ापूव  ेन ेडला ेन मधून बाहेर काढा.

ेन ेड/कटरला शापनीगं  करणे

चांग ा सरफेस ा िफिनशसाठी आिण कमीत कमी य ात अचूक 
ेिनंग  कर ासाठी ेन ेड िकंवा कटरला शापनीगं  करणे आव क 

आहे.

शापनीगं  आिण होिनंग

धार लाव ाची ि या ऑइल ोनवर ेडला ा ा बे ल खाली घासून, 
थर आिण यो  कोन, 25° ते 30° राखून केली जाते. बुर िकंवा वायरची 

धार तयार होईपयत हे घासणे चालू ठेवले जाते. (िच  9)

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.15 साठी संबंिधत िस ांत
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ऑइल ोनवर ेन ेड ा सपाट फेस ा मागील बाजूस घासून, ाचा 
बेवेल वर ठेवून बुर काढला जातो. (िच  10)

 शापनीगं  करताना, घषणामुळे िनमाण होणारी उ ता कमी कर ासाठी 
आिण ऑइल ोन ा हो  मधून धातूचे कण तरंग ासाठी तेलाचा वापर 
केला जातो जेणेक न ऑइल ोन अडकू नये.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.15 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction) अ ास 1.1.16 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

मािकग गेज आिण मोटाइज गेजचा वापर (Using of marking gauge and mortise gauge) 
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  मािकग गेज आिण मोटाइज गेजचा वापर सांगा.

मािकग गेज: मािकग गेजचा वापर ू ड ची ं दी, जाडी िकंवा खोली 
िमळिव ा ा उ ेशाने लाकडा ा तुक ा ा ेन  केले ा काठाला 
िकंवा बाजूस पॅरलल अचूक खूण कर ासाठी केला जातो.

र वर ठेवत डा ा हातात गेज धरा.

फुट  ल  उज ा हातात धरा आिण ॉक आिण र दर ान आव क 
अंतर सेट करा. फुट  ल  ॅ ुएशन समोर ठेवा. (आकृती ं  1)

ूर वर ठेवत डा ा हातात मोटाइज गेज धरा.

फुट  ल  उज ा हातात धरा आिण ॉक आिण र दर ान आव क 
अंतर सेट करा. फुट  ल  ॅ ुएशन समोर ठेवा. (िच  3)

डा ा हाता ा अंग ा ा मदतीने ॉक अडज   करा. आिण तजनी. 
आता मािकग गेज सेट केले आहे. थंब ू  घ  करा.

अचूकतेचे मापन तपासा.

मोटाइज गेज:पॅरलल लाई  वाप न मोटाइज आिण टेन  आिण त म 
जॉइंट्स  मािकग  कर ासाठी वापरला जातो.

र ा मागे उज ा हाता ा अंग ाम े गेज ॉक धरा, ॉकवर 
पुढील बोट आिण टूल ा ेमवर इतर तीन बोटे धरा.

तुक ाचे एक टोक बच ॉपवर आिण दुसरे टोक डा ा ेन म े ठेवा.

गेज ॉकला तुक ा ा दशनी काठा ा संपकात ठेवा आिण ितरकस 
थतीत तुक ाला हलके श करा.

शेवट ा जवळ असले ा ॉकवर फॉरवड ोक ा. (िच  2) 

तुकडा   डा ा हातात धरा आिण गेज िच  पूण करा.

फुट लने गेज माक तपासा.

ू ड ची ं दी, जाडी िकंवा खोली िमळव ा ा उ ेशाने लाकडा ा 
तुक ा ा ेन  केले ा काठाला िकंवा बाजूला पॅरलल  अचूक खूण 
कर ासाठी मोटाइज गेजचा वापर केला जातो.

डा ा हाता ा अंग ा ा आिण तजनी ा मदतीने ॉक अडज   
करा.

आता मोटाइज गेज सेट केले आहे. थंब ू  घ  करा.

अचूकतेचे मापन तपासा. मॉटाइज गेज ॉकला उज ा हाता ा 
अंग ाम े ुर ा मागे, ॉकवर पुढचे बोट आिण टूल ा ेमवर इतर 
तीन बोटे धरा.

तुक ाचे एक टोक बच ॉपवर आिण दुसरे टोक डा ा ेन म े ठेवा.

मॉटाइज गेज ॉकला तुक ा ा फेस ा काठा ा संपकात ठेवा आिण 
ितरकस थतीत तुक ाला हलके श करा.

शेवट ा जवळ असले ा ॉकवर फॉरवड ोक ा. (िच  4)

सावधिगरी
गेिजंगसाठी लांब ुर वाप  नका.
ल  सपाट ठेवून अंतर पा  नका.

गेिजंग करताना र दाबू नका.
ॉक फेस सरळ काठावर घासत ठेवा.

फेस सह काटकोनात र लावू नका.
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क न (Construction) अ ास 1.1.17-19 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

वायंिडंग प वाप न सरफेस चा सपाटपणा आिण ि नेस  तपासणे (Checking flatness 
and twistness of surface, using winding strip) 
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  सपाटपणा आिण ि नेस तपास ासाठी आिण ि नेस  प चा वापर कर ाची आव कता सांगा
•  ि नेस  प ची क न वैिश े  करा.

सपाटपणा आिण ि नेस  तपास ाची आव कता

•  ेन  लाकूड ि  आिण वर आिण खाली ी असणे आव क आहे.

•  लाकूड िनवड ापूव  लाकूड न वळवता तपासा आिण ते सपाट असावे. 

•  वर आिण खाली शोध ासाठी लाकूड ि नेस  प वापरली जाते.

•  चांगले जॉइंट्स  तयार कर ासाठी ि ेड  वर आिण खाली चांगले 
लाकूड वापरले जाते.

•  फिनचरचे पाय जिमनीवर व थत बसतील.

•  हे लाकूड चांगले असले की दरवाजा आिण खडकी अर िशवाय 
व थत बंद करता येते. वायंिडंग प णजे लाकडा ा अगदी 

सरळ तुक ांची जोडी, ाम े पॅरलल  एजेस  असतात. सहसा 
ते सुमारे 375 िममी लांब आिण 35 िममी ं द आिण 20 िममी जाड 
असतात.

कामा ा ॅटनेस ा टे ीगं साठी, एक कस एका टोकाला ठेवली 
जाते आिण दुसरी कस जॉब ा दुस या टोकाला ठेवली जाते. (िच  1)

का ां ा वर ा एजेस  िदसतात आिण ा पॅरलल  नसतील तर, सरफेस  
असमान आहे असे टले जाते िकंवा ांना `वळणातʼ टले जाते.

पु ा जर जॉब ा उ  पातळीचे िनयोजन केले असेल तर वायंिडंग प  
जॉबवर ठेव ा गे ा असतील आिण प ांचा वरचा भाग एकसारखा 
असेल तर पातळी ‘आउट ऑफ वाइंिडंगʼ आहे आिण ती पूणपणे सपाट 
आहे असे टले जाते.

सरफेस वर सुरकु ा िकंवा असमानता तपास ासाठी ं दीनुसार िकंवा 
लांबी ा िदशेने वायंिडंग प  वापर ा जातात. (िच  2)

कटरचा कोन शापनीगं आिण ाइंिडंग करणे (Sharpening and grinding angle of 
cutter)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  ेन कटरचा ाइंिडंग अँगल आिण शापनीगं कोन सांगा.

ाइंिडंग  (िच  1):नवीन ाइंिडंग बे ल तयार कर ासाठी किटंग टूलची 
जीण िकंवा गॅप केलेली किटंग एज काढून टाक ाची ि या.

हे ेन ेडला 20° ते 25° ा थर कोनात िफरणा या अ िस  चाकावर 
ध न केले जाते.

शापनीगं  करणे (िच  2): ेन ेड दगडाला सुमारे 25° ते 30° ( ाइंिडंग 
बे लपे ा 5° जा ) ा थर कोनात धरले जाते आिण एक धारदार 
बे ल तयार कर ासाठी पुढे-पुढे घासले जाते.
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क न (Construction) अ ास 1.1.20 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

पोटबल पॉवर ेनर (Portable power planner) 
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  लाकडी कामात पॉवर ेनरचा वापर सांगा.

पॉवर टूल हे पॉवरवर चालणारे लाइट मशीन टूल आहे जे काम करताना 
हाताने पोटबल असते. बर् याच हँड टू माणे, ते जॉब साठी घेतले जाते. 
मशीन टू पे ा पोटबल पॉवर टू चा अित र  फायदा आहे कारण 
ांना इ ॉलेशन साठी आिण वापर ासाठी ोअर वरील जागेची 

आव कता नसते.

पोटबल पॉवर ेनर हे सुिनि त कर ासाठी वापरतात की सरफेस  फेस 
, ेन  िकंवा बाजूचे ेन  (िच  1) म े ूथ ेन  आहे.

हे मह ाचे आहे की ेन रने नेहमी लाकडा चे ेन  ( ेन  ा िदशेने) ाच 
िदशेने ेिनंग  केले पािहजे.

यो  फीड रेट काप ा जात असले ा मटे रयल ा कारावर आिण 
कट ा खोलीवर अवलंबून असेल

पॉवर ेन 50-125 िममी आकारात उपल  आहेत . ेन काप ाची 
कमाल ं दी लाकडा ा एका खंडीवर बनते, ( णजे) सोलची ं दी जी 
किटंग ेड ा लांबी ा बरोबरीची असते.

साधारणपणे दोन किटंग ेड कटर ॉकला बो  केले जातात जे 
12000 ते 15000 रे /िमिनट वेगाने िफरतात. बॉडी वर िकंवा ेनवर 
बसवले ा इले क मोटरला जोडले ा  िगअस िकंवा बे ारे. कटची 
खोली (6 िममी पयत) तारे ा चाकाने िकंवा नॉब ारे िनयंि त केली जाते 
जी झुकले ा ेनवरील सोल ा पुढ ा भागाला, “ ं ट शू” बाजूला करते.

े अ रंग, बे िलंग िकंवा िमट रंग एजेस आिण टोकांना ेनला िदशा 
दे ासाठी ब तेक ेनस ना फे   बसवले जाते. बे ल गेज दो ी बाजंूना 
135° सोल ते िनि त केले जाऊ शकते. पुढ ा शूला काठावर 9 िममी ं द 
बाय 9 िममी खोल ं द िव ीण रबेिटंग चर आहे, ेनचे दोन िकंवा अिधक 
पास बनवून तयार केले जाऊ शकतात.

ं ट शू 

•  शू सहजपणे कट ा खोलीपयत अडज   केला जाऊ शकतो.

समोर ा शूजमधील ी- ू ज वकपीस ा कोप यात एक उतार 
असलेली िकनार तयार क न, जलद आिण सुलभ चे फससाठी परवानगी 
देतात. तुम ा िविश  क ा ा गरजा पूण कर ासाठी दोन ी- ू  
आहेत, एक मोठा आिण एक लहान ू ड  (िच  2).

रअर शू

•  रअर शू अडज ेबल नाही

•  हा शूज ेन  के ानंतर बोडला आधार देतो.

डे थ अडज मे   नॉब

•  ेनरची किटंग डे थ अडज ेबल ं ट शू आिण ेड ा किटंग 
एजमधील उंची ा फरकाने िनधा रत केली जाते.

•  हे नॉब समोर ा शूला मागे घेते जेणेक न ं दीचे ेड ए पोज 
होईल

•  ही नॉब किटंग डे थ अडज   कर ासाठी काढ ा जाणार् या 
मटे रयल चे माण िनधा रत करते.

िचप काढ ाचे पोट

•  िचप ए ॅ न पोट ारे काढलेले लाकूड ेिनंग  अडज   
कर ासाठी वापरले जाते.

सुरि तता खबरदारी

1  कटर बो  घ  अस ाची खा ी करा

2  िवद्त आिण यांि क भाग तपासा.

3  काम घ पणे सुरि त करा जेणेक न दो ी हात ेनला मागदशन 
क  शकतील आिण िनयंि त क  शकतील 

4  बोटांनी ेन ा तळा ा वर ठेवा - ेन ा मागे लीड ठेवा 

5  मोटारला ेन  सह ेन चालव ापूव  पूण गती िमळू ा.

6  ेनला वेगाने कट कर ास भाग पाडू नका - वेगवान पुढे जा ाने 
िफरत असले ा कटरमुळे एक रपल सरफेस  तयार होतो.

7  कट सु  करताना कामावर ेनचा पुढचा शू दाबा. किटंग सु  
झा ावर हो ंग ेशर मागील हँडलवर थानांत रत करा. ेन खाली 
ठेव ापूव  कटर िफरणे थांबले अस ाची खा ी करा.
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क न (Construction) अ ास 1.1.21&22 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

वेगवेग ा कारचे िछ ी(चीझल)(चीझल)आिण उपयोग (Different type of chisels and 
uses) 
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  सामा तः  वापर ा जाणार् या िविवध कार ा िछ ी(चीझल )ची नावे ा
•  िविवध कार ा िछ ी(चीझल )चे उपयोग सांगा
•  िछ ी(चीझल) ेिसफाय  करा.

िछ ी(चीझल )चा वापर लाकडा ा जॉइंट्स ा भागांना आकार दे ासाठी 
आिण पूण कर ासाठी केला जातो. ते लाकडा ा कामात वेगवेग ा 
ोफाइलला आकार दे ासाठी देखील वापरले जातात. िछ ी(चीझल )चा 
आकार ेड ा ं दी आिण कारानुसार िनधा रत केला जातो.

सव िछ ी(चीझल )म े चार मु  भाग असतात

1  हँडल

2  ेड

3  तांग

4  फे ल

िछ ी(चीझल )चे ेड टूल फोजड ीलचे बनलेले आहे किटंग अँगल 25° 
आहे.

िछ ी(चीझल )चे कार

1  बच फमर िछ ी(चीझल ) (िच  1)

हे सामा  िचसेिलंग हेतंूसाठी वापरले जाते. ॉ गली बनवलेले, ते मॅलेटसह 
हलके िछ ी(चीझल )साठी वापरले जाऊ शकते. ेड आयताकृती से न 
आहे. हँडल बीच िकंवा राख चे बनलेले आहे. यात िपतळाचा फे ल आहे. 
फे ल ा आत टँग िनि त केले जाते. हे 3 िममी ते 50 िममी पयत उपल  
आहे.

2  बे ल एज अिधक फमर िछ ी(चीझल ) (िच  2)

हल ा कामांसाठी आिण पॅ रंग ा कामांसाठी हे अिधक सोयी र आहे 
आिण ा जागी सामा  फमर िछ ी(चीझल ) वापरता येत नाही जसे की 
कॉनर  आिण जॉइंट्स  साफ करणे. बे ल एज फमर िछ ी(चीझल )ला दोन 
एजेस  ा ा लांबी ा बाजूने बे ल केले ा असतात ामुळे ते हलके 
आिण एजेस  पातळ होतात. आकार 3 िममी ते 50 िममी पयत बदलतो.

3  रिज रड फमर िछ ी(चीझल ) (िच  3)

हे मोिटिसंगसार ा जड कामासाठी वापरले जाते. मॅलेटचा वापर येथे 
आव क आहे. हे सामा  मजबूत िछ ी(चीझल )पे ा मजबूत आहे. यात 
हँडल ा दो ी टोकांना जाड ेड आिण लोखंडी फे ल आहे. ेड ा 
शो र वर आिण हँडल ा दर ान एक लेदर वॉशर दान केले जाते 
ज ा िछ ी(चीझल )ला मॅलेटने आदळते ते ा शॉक ऍबसॉबर णून काय 
करते.

4  पॅ रंग िछ ी(चीझल ) (िच  4)

जॉइंट्स  पूण करणे यासार ा सव पॅ रंग कामांसाठी हे सवात यो  आहे. 
यात बे ल एजेस  असलेले अित र  लांब पातळ ेड आहे. ते कधीही 
मॅलेटसह वाप  नये. हँडल िवभागात बीच आिण अ कोनी बनलेले आहे.

आकार 3 िममी ते 50 िममी पयत बदलतो.

5  सॉकेट अिधक फमर िकंवा सॉकेट मोटाइज (िच  5)

हे अित र  जड कामासाठी वापरले जाते, ेड इतर िछ ी(चीझल )पे ा 
जाड आिण मजबूत आहे. हे मॅलेट ा वारांना तोडं दे ास स म आहे 
आिण मोटाइज ा क र बाहेर ेन  आहे. फे लसह दान केलेले राख 
हँडल ेडमधील सॉकेटम े बसवले जाते. आकार 3 िममी ते 50 िममी 
पयत बदलतो.

गौज िछ ी(चीझल )

िछ ी(चीझल ) हे स ुलर  भागाचे ेड असतात ाला गॉज िकंवा हॉलो 
िछ ी(चीझल ) णतात.
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ेडवरील किटंग बे ल ा थतीनुसार, दोन मु  कार आहेत 
इनसाइड बे ल गॉज (िच  6) आऊट साईड बे ल गॉज. (िच  7)

मोिटस िछ ी(चीझल ) (िच  8)

मोटाइज िछ ी(चीझल ) हाड, खडबडीत पोशाखांसह िडझाइन केलेली 
आहे आिण ेडची जाडी मोटाईज साफ कर ासाठी आिण ेडला खरा 
ठेव ासाठी आव क फायदा घे ास परवानगी देते.

ाला मजबूत हँडल आहे आिण सॉकेट आिण टँग िछ ी(चीझल ) माणे 
ेड ात टँगने बसवले आहे. मोटाइज िछ ीचें सामा  आकार 3,4, 5, 6, 

8, 10,12, 14,16, 20 िममी ं दीचे असतात.

घषण टाळ ासाठी िछ ी(चीझल ) ेड फेस पासून माग ा बाजूस आिण 
किटंग ा काठापासून हँडल ा िदशेने थोडेसे बारीक केले जाते.

मोटाईज िचसे चा वापर मु तः  मॉिटसेस काप ासाठी केला जातो 
आिण मॅलेट ा जोरदार आघाताने चालिवला जातो. टग ा खां ाम े 
आिण हँडल ा दर ान टे  मोटाइझ िचसे म े एक कठीण लेदर 
वॉशर असते ामुळे वारंवार होणारा ध ा शोषून घे ात मदत होते.

किटंग टू म े ाइंिडंग  आिण शापनीगं  करणे आव क आहे (Necessity of grinding 
and sharpening in cutting tools)
उि :या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  किटंग टू म े ाइंिडंग  आिण शापनीगं  करणे आव क आहे हे  करा.

किटंग टू  बनव ा जातात आिण वापर ासाठी ठेव ा जातात ते ा 
ते अिधक चांग ा किटंग ि येसाठी शापनीगं  केले जातात. किटंग टू  
ाइंिडंग क न घासून गेले ा किटंग एजला दीघकाळ वापर ामुळे, 
अ िस  चाकाचा वापर क न पु ा शापनीगं  करणे आव क आहे 
आिण या ि येला ाइंिडंग असे णतात.

ाइंिडंग  (िच  1)

याम े नवीन ाइंिडंग बे ल तयार कर ासाठी किटंग टूलची जीण गॅपेड 
किटंग धार घालणे समािव  आहे. हे किटंग टूलला 20° ते 25° ा थर 
कोनात िफरत असले ा अ िस  चाकावर ध न केले जाते. ाइंिडंग 
ि येदर ान किटंग धार घषणाने जा  गरम होऊ नये आिण अशा 
कारे मऊ होऊ नये यासाठी काळजी घेणे आव क आहे.

होिनंग िकंवा शापनीगं  करणे (िच  2)

बोथट िकंवा वाईट धारदार िछ ी(चीझल )ने कोणतेही चांगले काम करता 
येत नाही हे मा  केलेले स  आहे. ामुळे िछ ी(चीझल ) वापरणा या 
माणसालाही शापनीगं  कर ाचे तं  अवगत असावे.

ही ि या ऑइल ोनवर केली जाते, ाचा उ ेश ऑइल ोन  बनवले ा 
बारीक अपघषका ा सहा ाने ती  किटंग एज तयार करणे आहे. घषण 
कमी कर ासाठी दगडावर तेल (नीट-फूट ऑईल िकंवा ऑिल  ऑइल) 
आव क आहे आिण धातूचे कण तरंगतात जे अ था दगडाची हो   बंद 
करतात.

किटंग टूल दगडाला सुमारे 25° ते 30° ( ाइंिडंग बे लपे ा 5° जा ) ा 
थर कोनात मदत करते आिण होिनंग बे ल तयार कर ासाठी पुढे-मागे 

घासले जाते, हॉिनंग बे ल, बुर िकंवा “वायर” तयार करताना. धार” टूल ा 
फेस वर तयार होते,

किटंग टूल दगडावर पूणपणे सपाट ठेवून, बेवेल वर करा आिण पु ा काही 
वेळा पुढे-मागे घासून ा. ॅ प लाकडा ा तुक ा ा कोप यावर एजेस  
काढ ाने र काढ ास मदत होते.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.21&22 साठी संबंिधत िस ांत
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पूर गायब होईपयत या ऑपरेश ची पुनरावृ ी केली जाते शापनीगं  धार 
आप ा बोटा ा खळे वर तपासली जाऊ शकते.

ऑइल ोन (Oil stone) 
उि :या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  ऑइल ोन चे िविवध कार सांगा
•  ऑइल ोन चे उपयोग  करा.

किटंग टू वर एक ती  अ ाधुिनक धार लाव ासाठी “होिनंग” नावाची 
ि या नेहमी पीस ानंतर केली जाते. होिनंग िकंवा धारदार दगड 
िवभागले आहेत

1  नैसिगक ऑइल ोन 

2  कृि म ऑइल ोन 

3  प ोन

नैसिगक ऑइल ोन  (िच  1)

नैसिगक ऑइल ोन उ नन केले जातात (ब धा युनायटेड े ट्स ऑफ 
अमे रका म े) आिण िमळवता येतात. सहसा दोन ेडम े हाड  आिण 
मऊ दाणेदार.

नैसिगक ऑइल ोन साठी, दोन “वािशया” आिण “अकास” तेल दगडांपैकी 
बारीक दाणेदार दगडांसाठी तेल वापरावे.

ARKASAS उ ुंग अ ाधुिनक उ ादन करते आिण सवात महाग आहे.

मऊ ऑइल ोन 

मऊ ोन म े बर् यापैकी खडबडीत ि ट असते. सव अ ास मासाठी 
पाणी वापरावे.

कृि म ऑइल ोन  (िच  2)

कृि म ोन सामा त: तीन दजाचे खडबडीत, म म आिण बारीक 
असतात ते “काब रंडम” िकंवा “कोरंडम” पासून बनिवलेले असतात. 
एकीकडे चटकन कमी हो ासाठी खडबडीत आिण दुस या बाजूला उ ुंग 
उ ादनासाठी बारीक अ ाधुिनक दजाचे दगड असतात. 

प दगड (िच  3)

ऑइल ोन  िकंवा प ोन हे िविवध आकारांचे तेल दगडांचे 
तुकडे असतात ाचा वापर व  आिण आकारा ा किटंग धार असले ा 
टू  ना शापनीगं  कर ासाठी केला जातो ांना सामा  तेल दगडां ा 
सपाट सरफेस वर ठेवता येत नाही.

ऑइल (िच  4)

ीलचे कण तरंगून दगडाचे ेिझंग अडकू नये णून शापनीगं  
ि येदर ान कोरडे नसलेले तेल वापरले पािहजे. तेल देखील घषण 
क न जा  गरम हो ास ितबंध करते. नीट- गुरां ा पायाचे तेल 
िकंवा ऑिल  ऑईलचा अक साधारणपणे तेला ा दगडावर वापरला 
जातो. जर ते कोरडे होऊ िदले तर ते हाड  आिण िठसूळ होतील आिण ते 
अिधक सहजतेने ुथ  होतील. कोर ा जागी ठेवली. ांना तेलकट आिण 
झाकले ा बॉ म े (िच  4) ठेव ाचा स ा िदला जातो. कोणतीही 
अिनयिमतता िकंवा ोब ाइंड ोन ा बाजूला बारीक क न िकंवा 
ओ ा वाळू ा दगडाने घासून काढले जाऊ शकते. कडक सपाट सरफेस 
वर पा ात िमसळून वीट िकंवा “एमरी” पावडर “केरोसीन” ाइिकंग 
टू ने साफ केली जाऊ शकते.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.21&22 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction) अ ास 1.1.23 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

ाइिकंग टू  - हॅमर आिण मॅलेट (Striking tools - Hammers and mallets) 
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  कारपटर ा हातो ाचा उपयोग सांगा
•  कारपटर ा हातो ाचे भाग ओळखा आिण ांचे काय सांगा
•  कारपटर ा हातो ा ा काराला नाव ा
•  कारपटर हातोडा ेिसफाय  करा.

हातोडा

कारपटर चा हातोडा हे एक हॅ  चे टू   आहे जे हार कर ा ा उ ेशाने 
वापरले जाते

1  पंिचंग

2  ायिकंग 

3  पुिलंग

-  हातो ाचे मुख भाग णजे हेड  आिण हँडल

-  हेड  डॉप-फो  काबन ीलचे बनलेले आहे

-  लाकडी हँडल शॉक ऍबसॉब कर ास स म असणे आव क 
आहे.

हॅमर हेडचे भाग (िच  1)

1  हँडल

2  फेस 

3  पेन

4  आय हो  

5  गाल (चीक)

6 फेस 

फेस 

गाल(चीक) हा एक ायिकंग भाग आहे जो िकंिचत बिहव  रीतीने िदलेला 
असतो जेणेक न धार खराब होऊ नये.

पेन

पेन हे डो ाचे दुसरे टोक आहे. हे आकार दे ासाठी आिण तयार 
कर ासाठी वापरले जाते. पेन र ेट करणे आिण बिडंग यासारखे काम 
वेगवेग ा आकाराचे असते. (िच  2)

1  बॉल पेन (हातोडा)

2  ॉस पेन (हातोडा)

३  ेट पेन (हातोडा)

४  वा  (हातोडा)

5  टॅ  (हातोडा)
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आय होल 

आय होल  हँडलसाठी आहे. हँडलला कडकपणे बसव ासाठी ते आकार 
िदले जाते. wedges आय होल म े हँडल िफ  करते.

चीक 

चीक हा हॅमर-हेडचा मधला भाग आहे.

हातो ाचे वजन येथे िश ा मारले आहे.

हॅमर-हेडचा भाग मऊ ठेवला जातो.

ेिसिफकेशन

कारपटर ा हातो ाचे वजन आिण पेन ा आकाराव न ेिसफाय  
केले जाते. ांचे वजन 125gms ते 1500gms पयत बदलते.

ॉ हॅमर (िच  3)

हे का  ीलचे बनलेले आहे आिण एका टोकाला िशिकग फेस  आिण 
दुस या टोकाला वा असतो. फेस चा वापर लाकडा त खळे टाक ासाठी 
आिण इतर कामात ीिंकंग आण ासाठी केला जातो आिण खळे लाकडा 
तून बाहेर काढ ासाठी वापरला जातो. ाचा आकार ा ा वजनानुसार 
िनधा रत केला जातो आिण तो 0.25kg ते 0.75 kg पयत बदलतो.

बॉल पेन हॅमर (िच  4)

हे का  ीलचे बनलेले आहे आिण ाचे वजन सुमारे 110 ॅम ते 910 
ॅम आहे. ाला इंिजनस हॅमर असेही णतात. ाची एक बाजू बॉल ा 
आकारात असते आिण णून हे नाव र ेिटंग साठी देखील वापरले जाते.

ॉस पेन हॅमर (िच  5)

 या हॅमर ा डो ाचा भाग हँडल ा अ ॉस आहे आिण णून हे नाव. हे 
सव हल ा कामासाठी वापरले जाते.

या चंुबक ामुळे खळे आिण ू  सहजपणे घेतले जातात आिण अितशय 
पातळ खळे हातोडा िकंवा मार ासाठी वापरतात. काही वेळा याला िपन 
हॅमर असेही णतात. ाचे वजन 100 ॅम आहे.

ेट पेन हॅमर (िच  6)

हातो ाचे हेड  थेट हॅमर ा हँडलवर आहे. डो ाचा खालचा भाग 
मोठा आिण शेवट ा बाजूने िनमुळता आहे. हे र ेिटंग आिण मेटल े म 
ए टड साठी वापरले जाते. ाचे वजन 110gm आहे आिण 900gms 
पयत बदलते.

टॅक हॅमर (िच  7)

इतर सव हातो ांपे ा ाचे वजन कमी आहे. हातो ाचे हेड  हातो ा ा 
हँडलला सरळ बसवलेले असते. ात थोडे चंुबकीय गुणधम आहेत.

कारपटर हातोडा (िच  8)

हातो ा ा डो ाला आयताकृती िकंवा अंडाकृती हो   असते जे 
आतील बाजूस टेपर केलेले असते. या होल चा आकार वेज के ावर 
हँडलला चांगली पकड देतो.

अपघात टाळ ासाठी हँडल घ पणे डो ात सुरि त केले पािहजे. वेज 
हँडल ा शेवटी ितरपे चालिवली जाते. लाकूड फुटते आिण आय होल ा 
आतील िभंतीवर दाबले जाते.

 कारपटर ा दुकानात ाला वॉ रं टन हॅमर णतात. लोखंडी े  
ए टड साठी, वाक ासाठी आिण इतर कामांसाठी ते वापरले जाते. ाचे 
वजन 220gms ते 910gms पयत बदलते.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.23 साठी संबंिधत िस ांत
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खबरदारी

हँडल व थत बसवलेले अस ाची खा ी करा.

कामासाठी यो  वजनाचा हातोडा िनवडा.

कोण ाही ॅ कसाठी हेड  आिण हँडल तपासा.

हॅमरचा फेस  तेल आिण ीसपासून मु  अस ाची खा ी 
करा.

आय होल तून पाचर तपासा.

मॅलेट (The mallet)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  मॅलेटचे क न  वैिश  सांगा
•  मॅलेटचा वापर  करा
•  मॅलेटचे ेिसिफकेशन.

मॅलेट्स हाड  लाकडा पासून बनिवलेले असतात आिण ते हातो ा ा 
जागी वापरले जातात. पण फरक फ  डो ाचा आहे. (आकृती ं  1)

लाकडी िछ ी(चीझल ) चालिव ासाठी आिण लाकडी ेनस  अडज   
कर ासाठी मॅलेटचा वापर केला जातो. हे लाकडी कामे एक  कर ासाठी 
आिण तोड ासाठी आिण कामा ा बचम े ॉप डॉग अडज   
कर ासाठी वापरले जाते.

हँडल बीच िकंवा राखेचे सरळ दाणेदार फायबस  असलेले असते.

हेड  मुरले ा तंतंूनी कडक लाकडा चे बनलेले असते. हे लाकूड फाटणे 
ितबंिधत करते.

‘िल ो ोनʼपासून बनवलेला िवशेष कारचा मॅलेट हा िवशेष लाकडा 
पासून बनवला जातो ावर उ ता आिण उ  दाबाने टीटेड केले जातात.

फाइ  - कार, उपयोग (Files - Types, uses)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  फाइ चे कार आिण वापर  करा
•  फाइलचे भाग थोड ात सांगा
•  फाइ चे वग करण सांगा.

फाइ  आिण रॅ चा वापर लाकडा ा कामा ा वसाया म े 
इरे ुलर िपसेस आिण व  कर ासाठी आिण तयार कर ासाठी केला 
जातो, ासाठी ेन वापरले जाऊ शकत नाही.

फाइल:लाकडा ची फाईल अंदाजे तयार सरफेस  ुथ  कर ासाठी 
वापरली जाते. (आकृती ं  1)

रा :रा चा वापर जा  लाकूड लवकर काढ ासाठी केला जातो. 
(िच  2)

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.23 साठी संबंिधत िस ांत
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रॅ  आिण फाईलमधील फरक आहे (1) रा चे दात एकमेकांपासून 
पूणपणे वेगळे असतात. (२) रा चा वापर खडबडीत कर ासाठी आिण 
लाकडा चा जाड थर पटकन काढ ासाठी केला जातो.

फाइलचे भाग (िच  3)

1  ेड

2  हँडल

3  ील फे ल

4  तांग

5  शो र (टाच)

6  लांबी इंच वर

फाईल हे एक टू   आहे ाम े ा ा सरफेस वर बारीक कापलेले दात 
असलेले ीलचे ेड असते. 

हा सरफेस  कडक असतो.

 टँग एक पॉइंट  बाहेर हॅमरड आहे, जे हाड  नाही. हँडलम े टँग बांधली 
जाते.

हँडल बीच िकंवा राखेचे बनलेले आहे आिण ील फे लसह दान केले 
आहे.

फे ल हँडलला ॅ क हो ापासून टाळते.

फाइ चे वग करण

अ)  दातांचे पॅटन

ब)  खडबडीतपणा

c)  आकार

अ)  दातांचे पॅटन (िच  4)

फाईल ा ेडला ा प तीने दात केले जाते ाला कट णतात 
“िसंगल कट” णजे कटांची िसरीज, सव फाइल ा अ ाला सुमारे 75o 
ा कोनात पॅरलल  चालतात.

“डबल कट” म े किटंग दातां ा दोन िसरीज असतात.

डबल  कट फाईलवर ठेवले ा दातां ा पिह ा िसरीज ला “ओ रकट” 
णतात जे फाइल ा अ ावर 45o चा कोन बनवते.

पिह ा िसरीज वरील दातां ा दुसर् या िसरीज ला “इनपुट” असे णतात 
जे फाईल ा अ ावर 70o चे कोन असते.

खडबडीतपणा (िच  5)

फाईलचा खडबडीतपणा दातांमधील अंतराने प रभािषत केला जातो.

दातां ा पं ी िजत ा जवळ असतील िततकी फाईल ुथ  होईल.

कट साठी पदनाम यावरील आहे

-  कोअस कट

-  बा ड कट

-  सेकंड कट

-  ुथ  कट

फाई  आिण रॅ  नेहमी हँडलसह दान के ा पािहजेत. 
हँडल खराब झा ास, ते श  ितत ा लवकर बदलले 
पािहजे.

फाइल शे  (िच  6)

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.23 साठी संबंिधत िस ांत
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हँड फाइल:हँड फाइलम े आयताकृती ॉस से र असतात, ा ा 
संपूण लांबी ा ं दीम े पॅरलल  असतात आिण पॉइंट ा िदशेने 
जाडीम े िनमुळता होत असतो.

हे सामा तः कोअस डबल कट वूड फाइल णून वापरले जाते.

हे लाकूड वर वापरले जाते जे थम रॅ  केले आहे.

ॅट फाइल: ॅट फाईलचा आकार हॅ  फाईलसारखा असतो, ा ा 
िनमुळ ा ं दीिशवाय. 

दो ी फाई  डबल कट आहेत.

आकारानुसार, एक िभ  गोल, ि कोणी, े अर , हॉफ  गोल, सपाट आिण 
हॅ  फायली. रॅ  समान आकार आहेत.

फाई , साधारणपणे कारपटर वापरतात

-  वूड रा

-  कोअस हॅ  फाइल

-  ुथ  वूड फाइल.

ते या माने वापरले जातात.

फायलीचंी काळजी आिण देखभाल (Care and maintenance of files)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  फाइलची काळजी आिण देखभाल िलहा.

•  ंट किटंग एज असलेली फाईल वाप  नका.

•  ल ात ठेवा की पुश ोकवर फाइ  काप ा जातात. पुल ोकवर 
कधीही दबाव आणू नका, िकंवा तु ी फाईलचे दात ठेचू शकता, ांना 
बोथट क  शकता िकंवा ते तुटू शकता.

•  िपन कर ापासून ितबंिधत करा.

•  आम ा फाइ  दातांना जा  काळ साठवून ठेवताना तेलाने हलका 
श ा.

•  फाईल करताना साधारणपणे कोणतेही तेल लावू नका.

•  फायली तं पणे सं िहत के ा पािहजेत जेणेक न ांचे फेस  
एकमेकांवर िकंवा इतर टू  वर घासू शकत नाहीत.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.23 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction) अ ास 1.1.24 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

वक बच, बच ॉप आिण बच क (Work bench, bench stop and bench hook) 
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  वक बचचे क न वैिश
•  वक बचचे उपयोग  करा
•  बच ॉप आिण बच कचे काय थोड ात सांगा.

वक बच (िच  1):हे हाड  लाकडा पासून बनिवलेले हाड  बांधकामाचे 
एक जड टेबल आहे. दोन-चार कारपटर ाइस  िव  बाजूस बसवलेले 
असतात ते काम ठेव ासाठी. वाइसचा एक जबडा टेबलवर सुरि त केला 
जातो आिण दुसरा हलता ठेवला जातो.

टेबलवर शे  िकंवा रॅक देखील दान केले जाऊ शकतात.

िसंगल मॅन वक बचसाठी लांबी 120 सेमी ते 180 सेमी आिण ं दी 90 सेमी 
आहे आिण डबल मॅन वक बचसाठी ं दी 120 सेमी आहे.

बच मु तः  लाकूड काप ासाठी आिण करवत साठी, लाकूड सपाट 
कर ासाठी, टेन  फाड ासाठी, कचरा बाहेर काढ ासाठी आिण 
इतर सव लाकडा ा कामासाठी उपयु  आहे.

वक बचसाठी टूल वेल म भागी आहे आिण कायरत टू  ना सामावून 
घे ासाठी िकंिचत खाल ा रावर आहे.

बच ॉप (िच  2): ेिनंग  ऑपरेश  करताना घसरणे टाळ ासाठी 
एक बच ॉप िनि त केला आहे जो वर िकंवा खाली केला जाऊ शकतो. 
बच ॉप लाकडा ा तुक ांपासून बनवलेले असतात आिण ा ा एका 
टोकाला दात असतात. हे लाकूड कामा ा ऑपरेशन दर ान कामाला 
सपोट दे ासाठी वापरले जाते.

बच क (िच  3): ायवूड िकंवा लाकडी फळी ा काठा ा एका बाजूला 
लहान लाकडा चा तुकडा   िनि त केला जातो आिण दुस या बाजू ा 
काठावर दुसरा लाकडी तुकडा   डोवेल िपन जॉइंट ा मदतीने िनि त 
केला जातो आिण गोदं वापरला जातो.

हे करवत िकंवा िछ ी(चीझल ) करताना काम ध न ठेव ासाठी आिण 
ाच वेळी कामा ा बचचे आिण सरफेस चे नुकसान हो ापासून संर ण 

कर ासाठी वापरले जाते.

टेनॉन-सॉ आिण बच क वापरणे (िच  4):बच कची खालची रेल 
बच ा काठावर ठेवा िकंवा ास ाइसम े धरा.

लाकूड क ा वर ा रेल ा िव  ठेवा, किटंगची खूण काठापासून 
अगदी  आहे.

लाकूड आिण वर ा रेल ला एक  पएजेस . कटा ा सु वातीला सॉ साठी 
मागदशक णून काम कर ासाठी अंगठा वापरा.
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तुमचा अंगठा सॉ ा दातांपासून दूर ठेवा.

ेनस  िन य असताना आिण वापरात नसताना 
ठेव ासाठी ल रे  पोिजशन केली जाते. ए ॉन हा 
लाकडा चा लांब तुकडा   आहे जो वक बच ा लांब बाजूला 
कडकपणासाठी खळलेला असतो. 

कामा ा बच ा सरफेस ची पातळी एकसमान आिण समान 
असेल.

खळे कापताना आिण िछ ी(चीझल) करताना सरफेस वर 
कोण ाही खुणा राहणार नाहीत याची काळजी ावी.

शूिटंग बोड, ेिनंग  टफ आिण मीटर बॉ  (Shooting board, planing trough and 
mitre box)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  शूिटंग बोडचे उपयोग सांगा
•  ेिनंग  कंुडचा वापर थोड ात सांगा
•  मीटर बॉ चा वापर  करा.

शूिटंग बोड

एजेस न तोडता शेवटची बाजू ेन  कर ासाठी शूिटंग बोड वापरला 
जातो. (आकृती ं  1)

कायप ती अशी आहे की जो भाग ेन  करावयाचा आहे तो शूिटंग 
बोडम े िनि त केला जातो आिण तो कारपटर ा वाइसम े ठेवला 
जातो. मग एजेस न तोडता ते सहजतेने तयार केले जाते.

ेिनंग  टफ (िच  2)

टोकाला 45° ा कोनात लावले ा दोन लाकडी फ ा टोकांना ू  
के ा आहेत. एका टोकाला एक ॉक ठेवला आहे. दारा ा चौकटी 
याम े धर ा जातात आिण नंतर ेन  के ा जातात. ाच माणे चौकोनी 
लाकडी ठोकळे याम े ध न ांना स ुलर  बनवले आहे.

माइटर बॉ  (िच  3)

माइटर बॉ  लाकडा ा तीन तुक ांचा बनलेला असतो, एक पाया 
बनवतो आिण दोन पॅरलल  बाजू. यात डावीकडे 45° वर कफ िदसले आहेत 
आिण किटंग िमटर (किटंग 45° कोन) म े करवताचे गाइड केले आहे.

माइटर ॉक (िच  4)

हे लाकडा ा लहान भागांना अचूकपणे माइटर कर ासाठी वापरले जाते. 
हे लाकडा ा दोन तुक ांपासून बनवलेले आहे आिण तुक ात 3 कट 
आहेत. 45° डावीकडे आिण उजवीकडे कट करा आिण म भागी 90° कट 
करा जेणेक न अचूकपणे े अर  काप ास मदत होईल.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.1.24 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.2.25 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) -  े िमंग, हाऊिसंग, डो टेल, ं दीकरण 
आिण जॉइंट्स  लांबवणे

लाकडा चा सीझिनंग (Seasoning of timber)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  लाकूड सीझिनंग   प रभािषत करा
•  िविवध कारचे लाकूड सीझिनंग   सांगा
•  लाकूड सीझिनंग   घाल ाचे फायदे आिण तोटे सांगा.

सीझिनंग  : सीझिनंग णजे लाकडा ा सेल पोकळी आिण सेल 
िभंतीमंधील रस आिण आ ता सुकव ाची ि या आहे, ाचा वापर केला 
जातो ा प र थती ा सरासरी आ तेइतका.

िसझिनंगचे फायदे

1  लाकडा चे माण आिण वजन कमी करणे आिण ा ारे वाहतूक आिण 
हाताळणीचा खच कमी करणे.

2  लाकडा ची थ , कडकपणा आिण फनेस सुधार ासाठी

3  लाकडा ची ितरोधक श ी सुधारणे जेणेक न िकडे आिण बुरशीचे 
आकषण कमी होईल.

4  इमारती लाकूड काम गुण सुधार ासाठी जेणेक न ते पांतरण 
दर ान सहजपणे सॉ िकंवा ेन अंतगत काय करते.

5  कारपटर आिण जॉइंट्स सोड ानंतरही लाकडा ा व ूंचा आकार 
आिण आकार राखणे.

6  पट ि झ िट  वािनश, पॉिलश इ ादी उपचारांसाठी लाकूड यो  
बनवणे.

7  लाकूड तुट ाची वृ ी कमी करणे िकंवा

 संकुिचत करा.

8  लाकूड सहजतेने जाळ ाची परवानगी देणे.

सीझिनंग   कार: सीझिनंग   दोन कारचा असतो

1  नैसिगक सीझिनंग  

2  कृि म सीझिनंग  

नैसिगक सीझिनंग  

पाणी सीझिनंग  : या ि येत लाकूड यो  आकारा ा लाकडा ा 
पात तोड ानंतर ते 3 ते 4 आठव ां ा कालावधीसाठी पा ा ा 

वाहात पूणपणे बुडवले जाते. लॉगचा जाड टोक अप ीमकडे िनदिशत 
केला जातो. लाकडा तील रस नंतर पा ाने धुतला जातो. लाकूड 
सुकिव ासाठी लॉग नंतर हवे ा मु  वेशाम े बाहेर ठेवले जाते 
ामुळे लाकूड तयार केले जाते.

फायदे: ही एक झटपट प त आहे आिण लाकूड वार आिण ॅ कसाठी 
कमी जबाबदार आहे. ते लाकडा ा रसाम े असलेले सि य पदाथ 
देखील काढून टाकते.

तोटे : ते लाकडा ची े बल ता आिण िटकाऊपणा कमी करते आिण 
ते कमकुवत आिण िठसूळ बनवते. 

एअर-डाियंग िकंवा एअर सीझिनंग (िच  1): एअर-डाइंगमुळे 
लाकूडमधील आ ता िकमान 15 ट े  कमी होते. लाकूड ब तेक वेळा 
हवा सुकिव ासाठी ॅक केलेले असते जे ा ते बा  कारणांसाठी 
वापरायचे असते. हे होऊ शकते

हवेत वाळवा आिण नंतर भ ीवर पाठवा. हवा आिण भ ी दो ी सुकवताना, 
यो  हवे ा अिभसरणासाठी लाकडा ा थरांम े जागा सोडली 
जाते. ाम े बोडा ा ेक थराम े कर लावून मोक ा हवेत 
काळजीपूवक बोड िकंवा फ ा लाव ा जातात. ऊन आिण पावसापासून 
संर ण कर ासाठी ॅकवर फ  असणे आव क आहे. लाकूड 
संर णासाठी सवात मह ाचे आिण भावी उपायांपैकी एक णजे 
सीझिनंग  . िहरवीगार झाडे तोड ानंतर लगेचच सीझिनंग  सु  होतो. थम 
व िकंवा मु  पाणी (सामा तः  “सॅप” असे णतात) काढून टाकले जाते 
िकंवा ते बा ीभवन होते. तथािप, सीझिनंग   करताना संकोचन हो ाचा 
तोटा ल णीय फाय ांमुळे अिधक ऑफ-सेट (संतुिलत िकंवा भरपाई) 
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आहे, िन ा डाग आिण लाकूड न  करणार् या बुरशी ा ितकारात 
वाढ, समान कार ा कीटकां ा ह ात घट, वािपग, वळणे, िटंग 
आिण वाकणे कमी करणे, वजन कमी करणे (वाहतूक खच कमी करणे), 
कडकपणा वाढणे, यांि क श ी आिण कडकपणा?. ामुळे लाकडा ा 
िकफायतशीर वापरासाठी सीझिनंगला अ ंत मह  आहे.

फायदे: सीझिनंग   तयार कर ाची ही प त अ ंत सोपी  आहे 
आिण ासाठी कोण ाही देखरेखीची आव कता नाही.

तोटे: कोरडे हो ाचा वेग कमी आहे आिण तापमान आिण आ तेवर 
िनयं ण ठेवणे कठीण आहे आिण ामुळे इ त सीझिनंग  दजा ा  

होत नाही.

ो ेिस  िकलन (िच  2): ो ेिस  िकलन हे असबली लाईनसारखेच 
असते. लाकडा ची एक कार भ ीत वेश करतो आिण ेक कोरडे 
कंपाटमट िकंवा वाळव ा ा ट ांमधून जातो. सवात आधुिनक भ ी 
शा ो  प तीने उ ता, आ ता आिण हवा प रसंचरण िनयंि त करतात, 
िवशेष उपकरणे वाप न. कोरडे कर ाची ि या सु  असताना, ही 
थती हळूहळू पूववत होते. लाकडा ची यो  आ ता सुरि त होईपयत 

आ ता कमी होते आिण उ ता वाढते. लाकूड वापर ा जाईपयत ते ा 
िठकाणी साठवले जाते तेथे काढून टाक ापूव  ते थंड होऊ िदले जाते.

िकलन सीझिनंग िकंवा िकलन वाळवणे

कंपाटमट िकलन: सु ा िकलन दोन कार ा असतात, कंपाटमट 
आिण ो ेिस  िकलन. लाकूड काप ानंतर, ते सहसा भ ीम े वाळवले 
जाते. ते ॅक केलेले िकंवा ढीग केले जाते आिण कंपाटमट भ ीत वेश 
करते. या कार ा भ ीत ते कोरडे होईपयत एकाच िठकाणी असते. 
साधारणपणे सपाट पायिलंगचा वापर कोर ा भ ांम े केला जातो 
आिण िनयमानुसार, बोड लांबीनुसार ढीग केले जातात. कस कोण ाही 
कार ा वाळले ा लाकडा पासून बनवता येतात. ते सुमारे 22 िममी 
ते 25 िममी एकसमान जाडीम े तयार केले पािहजेत. कस वॉिपंग 
टाळ ासाठी काळजीपूवक अंतर ठेवावे.

कोर ा भ ीत पिहला उपचार णजे वाफाळणे. भ ी सुकव ा ा 
सु वातीस सुमारे 95% सापे  आ तेवर वाफ घेणे ही नेहमीची प त 
आहे. ही ि या लाकूड गरम करते आिण एअर-िसझिनंग दर ान 
केसहाडिनंग ारे इं ाल  केले ा कोण ाही ताणांपासून मु  करते.

फायदे: सीझिनंग   तयार कर ाची अितशय जलद प त आिण ामुळे 
आकंुचन कमी होते.

तोटे: ही एक महाग प त आहे. हे लाकडा ची थ  आिण े बल ता 
भािवत करते.

सीझिनंग उकळ ाची िकंवा वाफव ाची प त: या प तीत 
लाकूड पा ात बुडवून ते पाणी तीन ते चार तास उकळले जाते. ीम 
सीझिनंगम े लाकूड कृती ीम े ा संपकात येते. अशा कारे लाकूड 
हळूहळू वाळवले जाते आिण सीझिनंग केले जाते.

िकलन सीझिनंग (िच  3): याला गरम हवा सीझिनंग असेही णतात. या 
प तीम े लाकूड कोण ाही आ तेनुसार तयार केले जाऊ शकते आिण 
णूनच मो ा माणावर लाकूड जलद सीझिनंग साठी वापरला जातो. 

लाकूड चबर ा आत रचले जाते आिण गरम हवा जबरद ीने मु  केली 
जाते.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.2.25 साठी संबंिधत िस ांत
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सुमारे 3 िदवस िवनामू  संचलनासाठी. रस आिण आ तेचे माण सुकवले 
जाते. कोरडे हो ाची ि या थर भ ांम े िकंवा गतीशील भ ांम े 
केली जाऊ शकते. भ ीम े सीझिनंग   तयार कर ाची ही प त हवा 
प रसंचरण, सापे  आ ता आिण तापमान िनयंि त करते णून चांगले 

लाकूड देते.

िडसऍड ा ेज: ही प त महाग आहे. हे लाकडा ा लहान तुक ांसाठी 
वापरले जाऊ शकते कुशल पयवे ण आव क आहे.

इमारती लाकूड म े मॉइ र क े  (Moisture content in timber) 
उि : या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  लाकडा तील मॉइ र क े  सांगा.

मॉइ र क े  िनि त करणे: इले क आ ता मीटर वाप न लाकडा 
ची आ ता िनि त केली जाऊ शकते िकंवा खालील ि यांचे िनरी ण 
क न MC योग करा.

टे ीगं साठी लाकडा पासून बोड िनवडा. बोड ा टोकापासून सुमारे 60 
सेमी अंतरावर, 8 ते 15 िममी लांबीचा तुकडा   कापा. नमु ाचे श  िततके 
अचूक वजन करा आिण वजन नोदंवा. नमुना इले क ओ नम े ठेवा. 
ते गरम करा आिण सुमारे 30 िमिनटे कोरडे करा. नमु ाचे वजन करा, 
ाचे वजन रेकॉड करा आिण सुमारे 15 िमिनटे ओ नम े परत करा. 

वजन थर होईपयत नमु ाचे िनयिमत वजन करणे सु  ठेवा. खालील सू  
वाप न MC ची गणना केली जाऊ शकते.

इमारती लाकडा ा संकोचनाची आिण ांचे प रणाम (Shrinkage of timber and their 
effects)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  लाकडा ा संकोचनाची ा ा करा
•  संकोचनाचे प रणाम सांगा.

लाकडा चे संकोचन (िच  1): लाकूड सुकव ा ा िकंवा सीझिनंग  
घाल ा ा ि येदर ान संकोचन होते.

 सव लाकूड कॉ ेसड  होतील, कोण ाही कारची िकंवा प तीची पवा 
न करता ा प तीने हंगाम केला जातो. लाकूड ा ा सभोवताल ा 
हवे ा आ ते ा बरोबरीने कमी होईपयत आकसत राहील. िहरवे लाकूड 
सुकव ाचे दोन ट े आहेत.

पिहली पायरी : सेल पोकळीतून “ ी पाणी” काढणे

दुसरा ट ा:  सेल िभंती पासून एकि त मॉइ र कोरडे करणे.

दुस या ट ात लाकूड संकोचन होते.

ी पाणी काढून टाकताना कोणतीही कॉ ेसड  होत नाही.

जे ा सेल ा िभंतीमंधून मॉईशर  काढला जातो ते ा सेलची िभंत तः च 
संकोचन होते, प रणामी बोड लहान होतात.

जसे ेडचा तुकडा   िकंवा सं ाची साल ओ नम े वाळ ावर आकंुचन 
पावते.

सेल ां ा लांबीम े कोण ाही माणात आकंुिचत होत नाहीत णून 
जे ा ते वाळवले जाते ते ा बोड ा लांबीम े फारच कमी कॉ ेसड  होते.

ाच माणे, मे ुलरी िकरण ां ा लांबीम े फारसे कमी होत नाहीत 
आिण ते इमारती लाकडा वर (चतुथाश सॉन बोड) चालतात.

ते वाढी ा वलयां ा थरांना म भागी िकंवा िपच ा िदशेने कॉ ेसड  
हो ापासून ितबंिधत करतात.

ामुळे ब तेक आकंुचन मे ुलरी िकरणां ा काटकोनात, वाढी ा 
वलयां ा िदशेने होते.

याला टँज शीयल संकोचन णतात. (िच  2)

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.2.25 साठी संबंिधत िस ांत
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टँज शीयल संकोचन हे दु ट रेिडयल संकोचन आिण लॉंिजतूनंल 
संकोचनापे ा शंभरपट मोठे आहे.

अिधक पाणी असलेले रस लाकूड ते ख या लाकडा पे ा अिधक कॉ ेसड  
होईल.

कॉ ेसड  हो ाचे प रणाम: लॉगची बा  सरफेस  हवे ा संपकात 
असते. ते अिधक लवकर कोरडे होतात आिण णून लाकडा ा आतील 
थरांपूव  कॉ ेसड  होतात. यामुळे बाहेरील रांवर स ुलर  ताण िनमाण 
होतो ामुळे फूट पडते िकंवा सरफेस ला तडे जातात.

फाट ानंतर श  ितत ा लवकर लॉग ावसाियक आकारात खंिडत 
करा. ोथ रंगची लांबी पीठ िकंवा दयापासून दूर असले ा बाजूला जा  
अस ामुळे बोड म भागी िकंवा दयापासून दूर ‘कपʼ िकंवा व  (B) 
बनतात.

संकोचन मु तः  िदशे ा वाढी ा रंगम े (टँज शीयल) असते.

वाळवताना ॅकवर वजन ठेवून या दोषावर मात करता येते. े अर  आिण 
गोल टँज शीयल कट आिण रेिडयल कट बोड देखील आकारात बदलू 
शकतात.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.2.25 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.2.26 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) -  े िमंग, हाऊिसंग, डो टेल, ं दीकरण 
आिण जॉइंट्स  लांबवणे

लाकडा ची कॅ रक र कस, लाकडा चे भौितक आिण यांि क गुणधम (Characteristics 
of wood, physical and mechanical properties of wood)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• लाकडा ची कॅ रक र कस सांगा
• लाकडा चे भौितक आिण यांि क गुणधम प रभािषत करा.

लाकडा ची कॅ रक र कस

कॅ रक र कस मानता आिण घटकां ा व थेवर अवलंबून 
असतात. लाकडा ा ेक जातीचे वैिश पूण कॅ रक र कस 
ानुसार बदलते.

वेगवेग ा माणात रासायिनक पदाथा ा उप थतीसह व था आिण 
सेलचे कार. जसे की ाच, साखर, िडंक, रेिज , तेले, रंग  इ ादी 
िविवध कार ा लाकडांना ांची िवशेष कॅ रक र कस देतात.

भौितक गुणधम

आकार: जे बाहे न वाढतात (उदा.) साल, साग इ., दुसरा गट आतील 
बाजूने वाढतो (उदा.) बांबू, नारळ, ताड इ.,

रंग : झाडे रंगांम े िभ  असतात, ते सेल आिण सेल ा िभंतीमंधील पदाथ 
आिण रसायनांवर अवलंबून असतात. (उदा.,) राखेचे झाड - पांढरे िपवळे, 
चांदीचे लाकूड - ह दंती रंग इ.

वजन : जरी घन लाकडा चा आकार ( ॉ ूम) समान असू शकतो परंतु 
ांचे वजन ां ा घनतेवर अवलंबून असते (उदा.) आं ाचे झाड - हलके 

वजन, मा थु - जड वजन

वास:सव झाडांना वेगळा वास असतो (उदा.) चंदना ा लाकडा ला गोड 
वास असतो.

रचना: लाकडा ची रचना एकसमान, हाड  आिण संि  असावी. लाकूड 
पुरेशी कडकपणा (I e) असणे आव क आहे, penetrates िव  
ितकार.

नॉन कंड र: लाकूड अ ीिव  पुरेसा ितकार केला पािहजे, 
जेणेक न ते सहजपणे िलत होणार नाही. इमारती ं ा अि सुर ेसाठी 
याचा वापर केला जातो, कारण लाकूड उ ता आिण िवजेचे खराब वाहक 
आहे.

हलके मऊ लाकूड

या लाकडा त सहसा पातळ िभंती असले ा सेल असतात.

िफगर

िफगर ही एक सं ा आहे जी सामा तः  लाकडांना लागू केली जाते ात 
पोत, ेन आिण रंगात असामा  िकंवा आकषक रचना असते.

िफगर मुळे असू शकते

लाकूड घटकांची नैसिगक व था (सेल इ.).

पांतरणाची प त ोथ रंग आकृती िकंवा मे ुलरी िकरण आकृती देऊ 
शकते.

ेन िभ ता आिण लहरी ेन सार ा अिनयिमतता.

झाडातील अिनयिमतता जसे की गाठी, बुरशी इ.,

लाकडा चा पोत आिण ेन िविवध सेल ा आकारावर आिण 
िदशांवर अवलंबून असते.

पोत

हे सेलचा आकार आिण गुणव ेचा संदभ देते; उदा. दंड, म म खडबडीत, 
एकसमान आिण असमान इ.

ेन 

हे सेल ा िदशेचा संदभ देते उदा. सरळ, ितरकस, ितरपे एकमेकांशी 
जॉइंट लेले आिण लहरी ेन.

हवामानाचा ितकार

चांग ा लाकडा ला पयायी सुकणे आिण ओले करणे यासार ा 
हवामाना ा भावांना पुरेसा ितकार असणे आव क आहे.

तापमानातील फरक, वा याचा भाव इ ादीमुंळे पयायी हीिटंग आिण 
कूिलंग.

यांि क गुणधम

िटकाऊपणा

सेल आिण सेल ा िभंतीमं े असले ा रसायनां ा पावर मु े 
अवलंबून असते जे बुरशी ा वाढीसाठी आिण कीटकां ा ह ासाठी 
िवनाशकारी असतात.

थ

लाकूड हळूहळू िकंवा अचानक लावले जात असले तरी ते उभे भार सहन 
कर ास पुरेसे मजबूत असले पािहजे. सेल आिण सेल ा संरचने ा 
कारांवर अवलंबून असते. ा ाकडे थेट सं ेप आिण टॅ स िदशेने पुरेसे 
साम  असणे आव क आहे.

डे ीटी 

सेलची रचना, सेलचा आकार, िभंतीचंी जाडी आिण िहर ा आिण रेिझ  
यांसार ा सेल ा पोक ांम े असले ा रासायिनक पदाथाचे माण 
यावर अवलंबून असते.
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कडकपणा

चांगले लाकूड हाड  असावे. णजे जे ा ते दुसया बॉडी त वेश करते 
ते ा ाला ितकार करणे आव क आहे. सेल ा आकारावर आिण 
सेल ा िभंती ं ा सेल जाडीवर अवलंबून असते.

किठण वूड्सम े लहान जाड िभंती ं ा सेल जवळून एक  बांधले ा 
असतात आिण राळयु  पदाथानी भरले ा असतात

आग ितकार

लाकूड हे उ तेचे वाईट आचरण आहे.

लाकडा ला आगीपासून पुरेसा ितकार करणे आव क आहे, जेणेक न 
ते सहजपणे िलत होणार नाही आिण इमारती ं ा अि सुर ेत मदत 
करेल.

े बल ता

जेथे िड ोशन  िनमाण करणारा भार काढून टाकला जाईल तेथे लाकूड 
ाचा मूळ आकार परत िमळव ास स म असावा.

धनु , कॅरेज शा , खेळाचे सामान, लाकडी बीम  आिण लाकडी 
मज ांसाठी लाकूड वापरायचे असेल ते ा ही ॉपट  मह ाची असते.

काय मता

लाकूड सहज वापरता ये ाजोगे असावे आिण सॉ चे दात अडकू नये. ते 
सहजपणे ेिनंग  िकंवा ुथ  बनिव ास स म असावे.

कणखरपणा

चांगले लाकूड कंपनामुळे ध ांचा ितकार कर ास स म असावे, 
यांि क पोशाखांमुळे खराब होऊ नये.

चांग ा लाकडा ची गुणव ा (Quality of good timber)
उि : या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  चांग ा लाकडा ची गुणव ा सांगा.

कामाचे गुण करवत, िनयोजन, िछ ी(चीझल ), कोरीव काम, आकार 
देणे, वाकणे, वळणे, ूइंग आिण खळे  घालणे यातील सुलभतेचा िकंवा 
अडचणीचा संदभ देतात.

लाकडा ची डे ीटी , पोत, ेन, कडकपणा आिण कणखरपणा आिण 
सेलम े िसिलका िकंवा तेल यासार ा पदाथा ा उप थतीचा यांवर 
भाव पडतो. रंग, डाग, िफलर, पॉिलश इ ादी िफिनश घे ाची लाकडा 
ची मता देखील कायरत गुणांम े समािव  आहे.

• ते चांगले मसालेदार असावे, सरफेस  कापताना सॉ चे दात अडकू नये. 

• ते हाड , िटकाऊ आिण वातावरणातील भावांना ितरोधक असावे.

• ते कठीण, े बल  असावे आिण ता ुरते िड ोशन  िनमाण 
करणारी श ी काढून टाक ावर ाचा आकार आिण आकार परत 
िमळवावा.

• ाचा रंग एकसमान असावा.

• ते सरळ फायबस  असले ा आवाजा ा झाडा ा दयातून असावे.

• ताजे काप ावर ाला गोड वास यायला हवा.

• ेन  के ावर ते रेशमी चमक असलेले तेज ी प असले पािहजे.

• एक  आदळ ावर तो  आवाज ावा. कुजलेले लाकूड मंद 
आवाज काढते.

 • यात कोणतेही नैसिगक दोष नसावेत जसे की शेक, नॉट्स आिण 
ट्स इ. 

• बुरशी आिण इतर कीटकां ा ह ाचा ितकार केला पािहजे.

• जे ा एक खळा ात ठोकला जातो ते ा तो फुटू नये.

• ात फायबस  आिण कॉ ॅ  मे ुलरी िकरणांचे घ  आसंजन 
असावे.

• ते काम करणे सोपे आिण चांगले िफिनश घेणे आव क आहे.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.2.26 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.2.27 - 1.2.30 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) -  े िमंग, हाऊिसंग, डो टेल, ं दीकरण 
आिण जॉइंट्स  लांबवणे

लाकडी जॉइंट्स चे वग करण (Classification of wooden joints)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  लाकडा ा कामात वापर ा जाणार् या जॉइंट्स चे िविवध वग करण सांगा
•  जॉइंट्स चे उपयोग सांगा.

जॉइंट्स चे सवात सामा  कार णजे लाकडा ा कामात वापरले जाणारे 
ब तेक जॉइंट्स  काही िविश  कत े पार पाड ासाठी वषापूव  तयार 
केले गेले होते आिण अनुभवानुसार ांचे माण ते जोडले ा  भागांसह 
जा ीत जा  थ  राख ासाठी ॅ ं डेड  बनले आहे. या जॉइंट्स चे बदल 
अधूनमधून आव क असतात आिण िवशेष नोकर् यांसाठी िडझाइन केलेले 
असतात.

जॉइंट्स  लांब करणे

या जो ांचा उपयोग लहान लांबी ा लाकडा ा तुक ांपासून शेवटपयत 
जॉइंट ासाठी केला जातो आिण मो ा लांबीचे अनेक लॅप, बट आिण 
ाफचे जॉइंट्स  या ेणीत येतात.

जॉइंट्स  ं द करणे

वाढीव ं दी िमळिव ासाठी हे जॉइंट्स  ां ा काठावर लाकडा चे तुकडे 
जॉइंट ासाठी वापरले जातात. या उ ेशासाठी रबेट, बट, टँग आिण 
ू ड  सामा तः  वापरली जातात.

े िमंग जॉइंट्स 

हे जॉइंट्स  लाकडा चे तुकडे इ त कलांवर जॉइंट ासाठी वापरले 
जातात आिण सामा तः  े म वकम े वापरले जातात. या ेणीम े 
मोटाइज आिण टेनॉन, ि डल, रा र, िम े, लॅप डो टेल, नॉच आिण 
ाफ जॉइंट्स समािव  आहेत.

बॉ  जॉइंट्स 

हे जॉइंट्स  लाकडी फ ा आिण ॅ ं टिलं ला इ त कलतेवर जॉइंट 
ास स म करतात जेणेक न बॉ ा आकाराची रचना आिण लाकडी 

केस िमळतील. लॅप रबेटेड ओपन आिण िस े ट डो टेल, कॉनर हॅिवंग 
माइटर हॅ ड मोटाइज आिण टेनॉन आिण कॉनर लॉिकंग जॉइंट्सचा वापर 
सामा तः  यासाठी केला जातो.

स ुलर जॉइंट 

हे जॉइंट्स  हॉलो िसलिडकल  रचना तयार कर ासाठी लाकडा चे तुकडे 
जॉइंट ासाठी वापरले जातात. या उ ेशासाठी सामा तः  वापरले जाणारे 

जॉइंट्स  णजे बट, हॅमर हेड की, ाइंड मोटाइज टेनॉन ाफ आिण 
डोवेल केलेले जॉइंट्स 

काही सामा  जॉइंट्स 

डोवेल जॉइंट 

डो  हे कडक लाकडा पासून बनवले ा पातळ लहान गोल का ा 
असतात आिण ा वेगवेग ा कारे वापर ा जातात. डो ा काही 
सामा  वापरांम े बट आिण माइटर ा जो ांसाठी मजबुतीकरण णून 
ांचा वापर उ ादनाचे सैल भाग सुरि त कर ासाठी आिण स ुलर , 

चौकोनी आिण अिनयिमत पात मजबूत कर ासाठी लहान आिटकल 
म े मोटाइज आिण टेनॉन जोडांना पयाय णून समािव  आहे. डॉवेल 
जॉइंट बनवताना हे सुिनि त केले पािहजे की दोन वीण भागांमधील डो ल 
हो  मधील थाने अचूक अलाइन  आहेत.

ू ड चे ( ू ड ) जॉइंट्स 

लाकडा ा कामात अनेक कारचे ू ड चे जॉइंट्स  वापरले जातात. 
इतर काही ू ड  ेन ा पॅरलल  असतात आिण इतरांम े ‘डॅडोʼ 
णतात. ू ड चे काही जॉइंट्स  लपलेले असतात तर काही उघडे 

असतात. याचे एक सामा  उदाहरण णजे टँग आिण ू ड चे जॉइंट्स , 
जे तु ी दरवाजा ा पटल भरताना सहज ल ात येऊ शकता. इतर ू ड  
केलेले जॉइंट्स  रबेट आिण ाइन जॉइंट्स  समािव  करतात.

मायटर जॉइंट्स 

हे जॉइंट्स  िच  े ा कोप यांवर सहज ल ात येऊ शकतात. ांचा 
वापर अशा जॉइंट्स ना सोयी र बनवतो ावर लाकडा ा तुक ांचा 
शेवटचा दाणा िदसत नाही. ूइंग ित र , हे जॉइंट्स  सामा तः 
डो , खळे िकंवा कडक लाकूड ाइ  इ ादी ारे मजबूत केले 
जातात.

िविवध कारचे जॉइंट्स (Different types of joints)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  हॉफ लॅप जॉइंट्स चा अथ
•  िविवध कारचे हॉफ -लॅप जॉइंट्स   करा
•  हॉफ लॅप जो ांचा उपयोग सांगा.

हॉफ  लॅप जॉइंट्स 

- हॉफ  लॅप जॉइंटम े एका घटकापासून अध  जाडी कापली जाते आिण 
अध  जाडी दुस या घटकापासून कापली जाते.

-कॉनर हाफ लॅप जॉइंट: सपाट चौकटी ा बांधकामात, लेग आिण 
लांबी ा पो साठी रेल  क न, शेड बांधताना, कॉनर  हाफ लॅप 
जॉइंट टी-हाफ लॅपपे ा मजबूत असतो.
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- हाफ लॅप जॉइंट्स दोन लाकडी तुकडे जॉइंट ासाठी वारंवार वापरले 
जातात जसे की बोड, े  जेथे समान सरफेस  आव क आहे.

- जे ा छेदणारे मबस  म भागी एकमेकांना ओलांडतात ते ा ांना 
म भागी हाफ लॅप जॉइंट िकंवा ॉस हाफ लॅप जॉइंट असे णतात.

- जे ा ते टोकांवर िनि त केले जाते ते ा ते कॉनर हाफ लॅप जॉइंट णून 
ओळखले जाते. (आकृती ं  1)

- जर ते डो टेल जॉइंटम े असेल तर ाला हाफ-लॅप डो टेल जॉइंट 
णतात.

- ड  ा टेल चे जॉइंट्स  नेहमी मजबूत असतात आिण तणावाला जा  
ितकार देतात.

- हॉफ  लॅपचे जॉइंट्स  िचकटवले जातात आिण आव क अस ास 
लपिवले ा ू ारे मजबूत केले जातात. 

- हे ल ात घे ासारखे आहे की अधवट जॉइंट  नेहमी लॅप केले जाते परंतु 
लॅप केलेले जॉइंट्स  नेहमी अधवट नसतात.

टी-हाफ लॅप जॉइंट

हे े म े वापरले जाते जेथे रेल चा शेवट शेवटपासून काही अंतरावर 
दुस या तुक ाला भेटतो.

जॉइंट  कॅिबनेट े म े वापरले जाते आिण जेथे मजबूत जॉइंट  आव क 
नसते. (िच  2)

ॉस हॉफ -लॅप जॉइंट 

ते वापरले जाते जेथे मबस एकमेकांना ओलांडतात आिण तुक ांचे फेस  
श करणे आव क असते जसे की टेबल आिण खु ाचे कणरेषा आिण 

 पॅनेल ा दरवाजां ा े म े. (िच  3)

डो टेल हॉफ लॅप

हे ॉस रेल ा टोकांना े मम े जॉइंट ासाठी वापरले जाते जसे की 
क न   जेथे बाहेरील ताण येतो. हे जॉइंट्स  फ  एकाच िदशेने वेगळे 
केले जाऊ शकतात. (िच  4)

िमटर हाफ लॅप जॉइंट

िमटर-हाफ लॅप जॉइंटचा वापर िप र े , मो ं  रा र आिण िडप 
कॅ  इ ादीमं े जंगलाचे शेवटचे दाणे लपिव ासाठी केला जातो. काही 
हेवी ुटी हाफ लॅप जॉइंट्स आहेत जे एका िदशेने ताणतणावांना ितकार 
करतील. वॉल ेट्स, जॉइंट्स  आिण रा स लांब कर ासाठी सरळ 
बे ल हाफ लॅ  वापरतात. (िच  5)

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.2.27 - 30 साठी संबंिधत िस ांत
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मोटाइज  आिण टेनॉन  जॉइंट्स (Mortise and tenon joints)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  िविवध कारचे मोटाइज आिण टेनॉन जॉइंट्स सांगा
•  मोटाइज आिण टेनॉनचे कार ओळखा
•  मोटाइज आिण टेनॉनचे उपयोग सांगा.

े िमंग जॉइंट्स सवात सामा  आिण मजबूत फॉम. मोटाइज आिण टेनॉन 
जॉइंट्स चे अनेक कार आहेत. हे मु त: दरवाजां ा पॅरलल  चौकटी, 
कॅिबनेटचे कॅ रकेस आिण टेबल आिण खु ा ा पायापासून रेल जॉइंट 
ासाठी वापरले जातात.

टेनॉनने मबर ा शेवटी कापलेले मु  भाग ाला सामा तः  रेल 
णतात, नंतर मोटाइज, दुस-या मबर ा काठावर एक रेसेस िकंवा हो   

कापले जाते ाला ाइल णतात, ाम े टेनॉन बसते. टेनॉन सामा तः 
मोिटसम े िचकटलेले असते.

कॉमन मोटाइज आिण टेनॉन जॉइंट

ते एकाच जाडीत वापरले जातात आिण जेथे रेल  टोकापासून काही अंतरावर 
ाइलला िमळते. टेनॉन ही रेल ची पूण ं दी आहे आिण ती ाईलमधून 

जाते. जॉइंट्स मजबूत कर ासाठी वेजचा वापर केला जाऊ शकतो. 
टेनॉनची जाडी साधारणपणे लाकडा ा जाडी ा 1/3 असते. सामा  
िनयमानुसार टेनॉनची ं दी ा ा जाडी ा सहा पट इतकी मयािदत असते 
कारण ं द टेनॉन वेज के ावर आिण ाईल िवभािजत क  शकतात. 
(आकृती ं  1)

हाऊंचंड मोटाइज आिण टेनॉन 

ते जेथे शेवटी रेल िकंवा लेग यांना िमळते तेथे वापरले जाते. टेनॉनला 
मोटाइझ ा टोकापासून बाहेर पड ापासून रोख ासाठी, टेनॉन अिधक 
अ ं द कापला जातो आिण मोटाइज कमी केला जातो. टेनॉन ा पाय ाचा 
एक छोटासा भाग रेल ा पूण ं दीवर सोडला जातो आिण हांच तयार होतो 
जो हंिचंग नावा ा रसेस म े बसतो. हांचची लांबी सामा तः  टेनॉन ा 
जाडीएवढी असते आिण ाचा उ ेश रेल ला वळ ापासून रोखणे हा 
असतो. (िच  2)

बेअरफेस मोटाइज आिण टेनॉन जॉइंट

हा जॉइंट वापरला जातो जेथे रेल ाइल िकंवा सामा  टेबल ा लेग पे ा 
पातळ मटे रयल ची असते. टेनॉनला फ  एक शो र  आहे आिण रेल ा 
अंदाजे हॉफ  जाडी आहे. जे ा दोन रे  टेबल ा लेग ा शेजारील फेस 

ना भेटतात ते ा टेनॉन ा टोकांना िमटर करणे आव क आहे जेणेक न 
ेक टेनॉन श  ितत ा लांब कापला जाईल. (िच  3)

ब मोटाइज आिण टेनॉन िकंवा ( ंप)

जे ा टेनॉन मटे रयल मधून उजवीकडे जात नाही ते ा ाला ंप िकंवा 
ब टेनॉन णून ओळखले जाते. हे उ  ेणी ा कॅिबनेट ा कामात 

वापरले जाते, जेणेक न शेवटचे ेन ाइल ा काठावर िदसत नाही. 
टेनॉनची लांबी सामा तः  ाइल ा ं दी ा फ  2/3 असते, ती जोडणी 
साठी आव क थ वर अवलंबून असते. फॉ  वेजेस वाप न अित र  
मजबुती िमळवता येईल यासाठी मोिटस कापला जातो. (िच  4)

डबल मोटाइज आिण टेनॉन

िजथे जॉइिनंग रेल ं द असते, ितथे रेल ची ं दी दोन टेनॉनम े िवभागणे 
नेहमीचे असते जेणेक न ेक टेनॉनची ं दी ा ा जाडी ा 6 पट 

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.2.27 - 30 साठी संबंिधत िस ांत
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जा  होणार नाही. वर ा िकंवा खाल ा रेल साठी बाहेरील टेनॉनवर एक 
कुब ाचा वापर केला जातो आिण ाईल िपंग  रेल  िव ळीत होऊ 
नये आिण काश िदसू नये णून सामा तः  टेनॉनम े एक टँग सोडली 
जाते. (िच  5)

ि न मोिटस आिण टेनॉन

हे खूप जाड लाकडा वर वापरले जातात जेथे खूप मजबूत जॉइंट्स 
आव क असतात. शेजारी दोन टेनॉन तयार कर ासाठी रेल ची जाडी 
पाच भागांम े िवभागली जाते. (िच  6)

कंपाऊंड टेनॉन

काही दरवा ां ा मध ा रेिलंग माणे लाकूड ं द आिण जाड असेल तेथे 
ाचा वापर केला जातो, जेथे ाईलम े लॉक मोटाइज असते. यात शेजारी 

शेजारी दोन डबल टेन  असतात. (िच  7)

जॉइंट्स  वापर (Uses of joints)
उि : या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• े िमंग जॉइंट्स, अँगल जॉइंट्स आिण ले िनंग जॉइंट्सचे उपयोग सांगा.

े िमंग जॉइंट्स : हे जॉइंट्स  मु तः  खड ा, दारे, टेबल, खुच  आिण 
फोटो े म इ ादीसंाठी वापरले जातात.

लाकडी चौकटीचे चार कॉनर  एकतर ि डल , िम े, डो टेल िकंवा खाच 
आिण ाफ प तीने कापून एक  जॉइंट ले जातात.

े म सार ा बांधकामांम े वापरले जाणारे जॉइंट्स , िजथे मबस  सहसा 
टोकापासून काठावर जॉइंट लेले असतात, ां ा एजेस  काटकोनात 
असतात.

अँगल जॉइंट्स : हे दोन लाकडी फ ां ा कोप यात िकंवा लांब लाकडी 
फळीम े बनवलेले, कॉनर  90° कोनाने जॉइंट लेले असतात, (उदा.) बुक 
शे , कप बोड, लांबलचक बॉ .

हे जॉइंट्स  साधारणपणे तुकडे एक  कर ासाठी वापरले जातात.

ांचे फेस  काटकोनात आहेत आिण एजेस  श आहेत.

• कॉनर अँगल जॉइंट्स मु तः  बॉ म े वापरले जातात जसे की 
क न, जसे की सॉलीड कॅिबनेट, बॉ , डॉअर इ.

• हाऊ ड जॉइंट - एका मबर चा शेवट िकंवा िकनारा ू स िकंवा ू ड 
त दुस या मबर ा फेस वर बुडवणे समािव  आहे, ाचा वापर मु तः 
शे ्  ‘चे अव प िकंवा बुक केस, कॅिबनेट, पाय यां ा े , े  
इ ादीमं े पािटशन  कर ासाठी केला जातो.

जॉइंट्स  लांब करणे: जे ा ांची लांबी वाढव ासाठी पुरेसे लाकडी 
तुकडे उपल  नसतात ते ा ते तयार केले जातात.

हे लॅप आिण ाफ जॉइंट (उदा.) बीमने बनवले जातात.

हे जॉइंट्स  लहान लांबी ा लाकडा ा तुक ांना जॉइंट ासाठी 
वापरतात. हे जॉइंट सामा तः  छतावरील टेबल लेग, रेल, बॅनर आिण े म 
बांध ासाठी वापरले जाते.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.2.27 - 30 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.2.31 - 1.2.34 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) -  े िमंग, हाऊिसंग, डो टेल, ं दीकरण 
आिण जॉइंट्स  लांबवणे

 लाकडा चे संर ण (Preservation of timber)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  संर णाची आव कता सांगा
•  लाकूड संर कांचे कार  करा
•  िविवध कार ा संर णाचा वापर सांगा.

संर ण ची गरज

लाकडी बांधकामांचे आयु  वाढव ासाठी काही कारचे संर ण िकंवा 
संर क लागू करणे आव क आहे.

लाकूड ि झ िट सह लेिपत केले जाऊ शकते िकंवा ते इ ेग ेड 
( णजे संतृ ) असू शकते. लाकूड मु तः  दोन वग िकंवा कामासाठी 
वापरले जाते.

बा  आिण अंतगत, आव क संर क दोन गटांम े िवभागले जाऊ 
शकतात. 

1  पो , खांब, रेल  ीपर, पूल यासाठी वापर ा जाणार् या लाकडा ा 
संर णासाठी यो  असलेले संर क 

2  िभंती, छतावरील फिनचर इ ादी ं ा लाकडी कामाचे संर ण 
कर ासाठी आव क असलेले संर क,

बा  लाकडा ा कामासाठी संर क

बा  कामासाठी वापर ा जाणार् या लाकडा चे आयु  वाढव ासाठी 
लाकडा ला ावणाने लेप िकंवा इ ेग ेड करणे आव क आहे ामुळे 
कीटकांचा ह ा आिण िकड ाची जबाबदारी कमी होईल (बुरशीची वाढ)

या संर कांम े िवभागलेले आहेत

अ) तेल संर क

b)  पा ात िवरघळणारे संर क

c)  यांि क संर क

a)  तेल संर क

i)  कोळशा ा डांबरा ा ऊधपातनातून तयार होणार् या का ा 
िकंवा तपिकरी तेलासाठी कोळसा.

टिमटेज आिण य पासून चांगले संर ण दान केले की तेल पुरेशा माणात 
लाकडा त खोलवर आिण समान रीतीने वेश करते

लागू करणे सोपे आहे आिण लवकर बा ीभवन होत नाही

श िकंवा ेने तेलाचे अनेक थर गरम के ास ते समाधानकारक 
प रणाम देईल. फिसंग पो ्स, टेली ाफ पोल, ोअर जॉइ  आिण वॉल 
ेट्ससाठी वापरले जाते.

ii) टार

ि ओसोट तेल सार ाच उ ेशासाठी वापरले जाते

बुरशी आिण कीटकांसाठी कमी भावी आिण कमी िवषारी.

लागू करणे अिधक कठीण आहे आिण लाकडा त फार दूर जात नाही 
सामा तः  श िकंवा ॅबसह गरम िकंवा थंड लागू केले जाते.

iii) तेलांमधील रसायने

10z ते 1 िपंट टप ाइन िकंवा केरोसीनचे ावण:

ज  िकंवा तांबे ने थलेनेट; टाय ोर िकंवा पटा ोर िफनॉल; पॅरा िकंवा 
ऑथ इ ोर बिझन. हे उपाय अंतगत आिण बा  लाकडी बांधकामासाठी 
यो  आहेत

iv) पेटंट िकंवा मालकीचे संर क

खालील संर क चांगले प रणाम देतात: नो ोले ल  पेटरले ल  आिण 
जोडेलाइट.

b) पाणी ावण संर क

ही अशी रसायने आहेत जी पा ात िवरघळतात.

लाकडा वर लाव ास य आिण कीटकांची ि या रोख ास मदत होते. 
ओला ा ा संपकात आ ावर ते बाहेर पडतील

(i) िझंक ोराईड

घन पात िकंवा अ ंत कि त ावणात उपल

2% ते 5% िझंक ोराईड असलेले पातळ ावण तयार कर ासाठी 
पा ात जॉइंट ले. संर क  आिण हाताळ ास सोपे आहे.

हे बुरशीिव  वापर ासाठी उ ृ  आहे.

टिमटेज वर भावी हो ासाठी मो ा माणात ावण वापरा.

ii) सोिडयम ोराइड  

िझंक ोराईड सारखे गुणधम आहेत, परंतु अिधक महाग हे पांढरे पावडर 
आहे, सुमारे 4% ावण पा ात िवरघळते.

iii) ाइट आसिनक

पा ात िवरघळली

टिमटेज  िव  अितशय भावी संर क.

मानव आिण ा ांसाठी िवषारी.

ते सावधिगरीने वापरले पािहजे.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



77

iv) िम ण

जेथे टिमटेज  आिण बुरशीचा ह ा दो ीचा सामना करावा लागतो तेथे 
िझंक ोराईड िकंवा सोिडयम ोराईड आिण आसिनक वापरणे चांगले.

ावणाने लाकूड इ ेग ेड कर ा ा अनेक प ती आहेत. िझंक 
ोराईड ओ ा थतीत वापर ा जाणार् या लाकडा तून धुतले जाऊ 

शकते.

सवात भावी ेशर चबरचा वापर करणे समािव  आहे जे उ ता आिण 
दबावाखाली लाकडा ा हो  म े संर क श ी देते.

दुसर् या प तीम े तयार केलेले लाकूड काही तास गरम संर कां ा 
टाकीत ठेवणे आिण नंतर लगेच थंड संर का ा टाकीम े काढून टाकणे 
समािव  आहे. ही प त सामा तः  वापरली जाते आिण समाधानकारक 
वेश देते.

c) यांि क संर क

ही सं ा लाकडा वर कमी-अिधक माणात संर कांना लागू होते, जसे की:-

i) आवरण

पा ा ा सतत संपकात राहणारे लाकूड, जसे की बोटीचंा तळ, घाटाचे 
िढगारे आिण पोटूंन काही वेळा तांबे िकंवा मंुतेझ धातू ा शीटने लाकूड 
झाकून सागरी बोअर आिण कीटकांपासून संरि त असतात.

घाटा ा िढगा यांमधून टॉपडो िकंवा जहाजातील अळी न  कर ासाठी 
लहान ए ॉिज  चाज भावी ठरले आहेत.

ii) चा रंग

या प तीम े ऑइल ो टॉच िकंवा ऑ ी-एिसिटलीन टॉच ा सहा ाने 

पो  िकंवा खांबा ा बाहेरील बाजूस चाळणे समािव  आहे.

नंतर ा कार ा टॉचला ाधा  िदले पािहजे, कारण ते एक बारीक पोत 
आिण हाड  चार तयार करते. कोळशाचा लेप बुरशी ा वाढीस समथन देत 
नाही आिण ामुळे खाली असले ा लाकडा चे संर ण करते.

2 अंतगत लाकूड कामासाठी संर क

िभंती, छतावरील फिनचर इ ादीसंाठी वापर ा जाणार् या लाकडांना 
सामा त: हवेतील आ तेतील बदल, धूळ आिण ी ं ा सतत 
हाताळणीमुळे होणारी माती यापासून काही कारचे संर ण आव क 
असते, तसेच फिनचर बोअर आिण बीटलचे ह े रोख ासाठी.

वातावरणातील बदलांमुळे सव लाकडा वर प रणाम होतो जे ा हवा 
ओलसर असते ते ा ते फुगतात आिण कोरडे असताना कॉ ेसड  होते.

हवेतील आ तेचे बदल वगळ ासाठी संर णा क आ ादन लाव ास 
लाकडा चा िव ार आिण क न   मो ा माणात कमी होऊ शकते.

बा  आिण अंतगत िभंती आिण छत सहसा पट केले जातात; फिनचरचे 
सामान सामा तः  डागलेले असते आिण लाकडा चे संर ण कर ासाठी 
काही कारचे पारदशक कोिटंग िदले जाते.

नंतरची प त देखील लाकडा ला घाणेरडे हो ापासून ितबंिधत करते 
आिण नैसिगक ेन आकृती पाह ास अनुमती देते.

वरील उ ेशासाठी ि झ िट ्ज लाकडा ा िफिनश ा पात अिधक 
असतात आिण लाकूड िकंवा लाकूड िफिनश ा खाली  केले जातात.

िविवध कारचे हाऊिसंग जॉइंट्स  आिण उपयोग (Different type of housing joints and 
uses)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  हाऊिसंग जॉइंटची ा ा सांगा
•  ाचा उ ेश आिण उपयोग ओळखा
•  हाऊिसंग जॉइंटची कार सांगा.

हाऊिसंग जॉइंटम े एका मबर चे एक टोक िकंवा धार दुसर् या मबर ा 
फेस वर ू स िकंवा टेनचं अडकवणे समािव  असते. हे मु तः  बुक-
केस, कॅिबनेट, पायरी ा िशडी, पायया इ ादीमं े शे ्  ‘चे अव प 
िकंवा पािटशन  कर ासाठी वापरले जाते.

हाऊिसंग  जॉइंट्स चे कार

फुल हाऊिसंग  जॉइंट्स  (िच  1):

संपूण टोक िकंवा काठ पुरेशा टेनचं म े बसवलेले असते आिण काठा ा 
दो ी बाजंूना जॉइंट्स  िदसतात.

डोवेटे  हाउिसंग जॉइंट (िच  2)

िजथे मजबूत जॉइंट  आव क असेल ितथे ाचा वापर केला जातो. शे ्  
‘चे अव प एका िकंवा दो ी बाजंूनी डोवेटेल केलेले असते आिण डोवेटेल 

टचम े बसवले जाते. टेनचं ची खोली फळी ा 1/3 जाडीइतकी आहे.

ॉपड हाऊिसंग  जॉइंट (िच  3):सुधा रत पासाठी, हे हाऊिसंग  
ारे ाधा  णून वापरले जाते. टेनचं चा शेवट समोर ा काठाव न परत 
थांबला आहे. शे ्  ‘चे अव प सुशोिभत केले आहे जेणेक न एकि त 
जॉइंट म े टेनचं  िदसत नाही.

कार केस िपन जॉइंट (िच  4)

हे जॉइंट सामा त: कार केस बांधकामात पािटशन   िनि त कर ासाठी 
वापरले जाते, जेथे सव मबस  घन ायवुडचे असतात. पािटशन ा 
तुक ाचा शेवट अनेक लहान टेन म े िवभागलेला आहे जो वर ा 
आिण खाल ा तुक ांम े यो  मोिटसेसम े बसतो. वेज घाल ासाठी 
टेन  तळातून जाऊ शकतात, ामुळे जॉइंट्स  मजबूत होतात. िफिटंग 
सुधार ासाठी मोिटस केलेले तुकडे थोडेसे टेनचं  केले जातात.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.2.31 - 34 साठी संबंिधत िस ांत
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ि डल  जॉइंट्स , कार आिण उपयोग (Bridle joints, types and uses)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  िविवध कारचे ि डल  जॉइंट्स सांगा
•  ि डल  जॉइंट्स चे उपयोग  करा.

हे जॉइंट्स  कधीकधी मोटाइज आिण टेनॉन जॉइंट्स ा जागी वापरले 
जातात जेथे अधवट ठेव ापे ा मजबूत जॉइंट्स  आव क असतात. येथे 
टेनॉन ऐवजी ओपन ॉट िकंवा सॉकेट रेल ा शेवटी कापून ाइल ा 
दो ी बाजंूना टेनचं  क न तयार केले ा िपनवर बसवले जाते. िपन आिण 
सॉकेट्स सामा तः  लाकडा ा 1/3 जाडी ा असतात. 

कॉमन िकंवा टी-ि डल जॉइंट (िच  1)

कॉमन मोटाइज आिण टेनॉन जॉइंट ा जागी िजथे एक मबस  दुस याला 
शेवटपासून काही अंतरावर भेटतो. काही वेळा लहान टेबलांवर आिण 
ँडवर पािहले जाते जेथे एक पाय रेल ा म भागी येतो. जॉइंट्स  

मजबूत कर ासाठी िपनचा वापर केला जाऊ शकतो. शेवटचे ेन लपिवणे 
आव क आहे, िपन लाकडा ची संपूण ं दी कापली जात नाही आिण 
सॉकेट लहान केली जाते.

कॉनर ि डल  जॉइंट  (िच  2)

काही वेळा ाला ओपन मोटाइज आिण टेनॉन जॉइंट णतात. हे े ा 
कोप यांवर haunched मोटाइज  आिण टेनॉन  चा पयाय णून वापरला 
जातो.

िमटर कॉनर ि डल जॉइंट (िच  3)

सॉकेट ा एक िकंवा दो ी बाजंूना आव कतेनुसार िमटर केले जाऊ 
शकते. िमरर े  इ ादी ं माणे सा ा िकंवा मो  केले ा लाकडा वर 
मायटेड हा ंग जॉइंटपे ा मजबूत जॉइंट  आव क अस ास ाचा 
वापर केला जातो.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.2.31 - 34 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.2.35 - 1.2.37 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) -  े िमंग, हाऊिसंग, डो टेल, ं दीकरण 
आिण जॉइंट्स  लांबवणे

 डो टेल जॉइंट्स  आिण ांचे काय, वापर (Dovetail joints and their function, uses)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  डोवेटेल जॉइंट्स  म े िविवध कार सांगा
•  ेक कार आिण कायाचे उपयोग  करा.

कॅिबनेट ा कामात वापर ा जाणार् या अँगल जॉइंटचे हे सवात मजबूत 
कार आहेत. जॉइंटम े एका मबर ा शेवटी कापलेले एक िकंवा अिधक 
डो टे  असतात आिण दुस या तुक ा ा शेवटी िपन नावाचे अनेक 
ोजे न असतात, जे डो टे  आिण इतर कोन जो ां ा तुलनेत 
ूइंग सरफेस ची जॉइंट केलेली अमाऊंट.

िसंगल डोवेटेल जॉइंट (िच  1)

 या जॉईंटम े दुस या तुक ात डो टेल सॉकेटम े फ  एक डो टेल 
भरणे असते. एक अितशय मजबूत सांधा अ ं द तुक ांसाठी वापरला 
जातो जसे की ॅकेट चा वरचा भाग, कॅरकॅसे खाली रेल इ.

सामा  डो टेल जॉइंट िकंवा डो टेल जॉइंट ारे (िच  2)

 हे सवात मजबूत जॉइंट्स  आहे. ात दोन िकंवा अिधक िडटे  आहेत. 
ॉंग बॉ , चहा ा टे ची रेल आिण कॅरकॅसे चे क न   इ ादीमं े 

वापर ा जाणार् या जोडा ा दो ी बाजंूना शेवटचे ेन िदसते.

लॅ ड डो टेल जॉइंट (िच  3)

डो टे चे शेवटचे ेन झाक ासाठी िपन ा बाहेरील बाजूस लॅप 
सोडला जातो. लाकडा ची जाडी साधारणपणे १/४ ते १/८ पयत असते. 
िपनचे शेवटचे ेन तसेच डो ेटे चे शेवटचे ेन झाक ासाठी दो ी 
तुक ांवर एक लॅप सोड ास जॉइंटला डबल लॅ ड डो टेल णतात. 
हे जॉइंट टेबल डॉस ा समोर आिण बाजंूना जॉइंट ासाठी वापरले जाते.

िस े ट डो टेल (िच  4)

 या डो टेल जॉइंटम े जॉइंट ा दो ी बाजंूना डबल  लॅप आहे, जो सव 
एंड ेन असब  जॉइंट लपिव ासाठी िमटेड आहे उ  ेणी ा कॅिबनेट 
वकम े आिण ेल बॉ ेसम े वापर ा जाणार् या ेन िमटेडचा 
देखावा आहे, जेथे देखावा आिण थ  आव क आहे.
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क न (Construction)      अ ास 1.2.38 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) -  े िमंग, हाऊिसंग, डो टेल, ं दीकरण 
आिण जॉइंट्स  लांबवणे

गोदं, कार आिण ांचे उपयोग (Glues, types and their uses)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• िविवध कारचे गोदं 
• गोदं आिण उपयोगाची तयारी  करा.

लाकूड कामगाराला गोदंाची िचकट श ी जाणून घेणे आव क आहे, 
िवशेषत: ा िठकाणां ा हवामाना ा संदभात, िजथे तो ाचे काम कसे 
तयार करतो आिण ते कसे लावायचे.

िविवध कार आहेत

1  ऍिनमल गोदं

2  केसीन गोदं

3  रेसीन गोदं

4  े िजटेबल गोदं

5  ड अ ुमेन गोदं

1  ऍिनमल गोदं

ाणी गोदं चा, हाडे आिण आ  यांचे िम ण आहे.

ऍिनमल गोदं तयार करणे

-  ऍिनमल चा गोदं खालील माणे तयार केला पािहजे.

–-  गोदंाचे छोटे तुकडे करा, ते चांगले धुवा आिण गोदं झाक ासाठी पुरेसे 
थंड पाणी असले ा डबल बॉयलर ू पॉटम े तुकडे टाका.

-  ाला सुमारे चौदा तास िभजवू ा, ानंतर, चांगला दजाचा गोदं, 
ब तेक पाणी शोषले गेले पािहजे आिण जेली ा पात सुजले 
पािहजे.

-  िजतके जा  पाणी शोषले जाईल िततके चांगले. आता गोदं गरम करा, 
वेळोवेळी चांगले ढवळत रहा. ते तयार झा ावर ते जाड तेलासारखे 
वाटेल.

ेक पु ा गरम करताना गोदं ाची काही थ  गमावतो. 
धूळ आिण धूर आत जा ापासून रोख ासाठी भांडे झाकून 
ठेव ास ते खूप सोयीचे होईल.

2  केसीन गोदं

-  केसीन ू हे ड दुधा ा दही आिण इतर घटकांपासून एक 
रासायिनक अक आहे जे हल ा िपव ा पावडरम े पांतरीत केले 
जाते.

-  या पावडरसाठी एक गुण समान माणात थंड पा ात टाकून आिण 
िम ण वेगाने ढवळून िमसळले जाते. अशा कारे गोदं तयार आहे.

केसीन गोदं जा ीत जा  8 तासां ा आत वापर केले 
पािहजे; या वेळेनंतर ते ाची िचकट श ी गमावते.

-  केसीन गोदं पाणी ितरोधक आहे. हा गोदं हळूहळू सेट होत असताना 
ावर िचकटवलेले लाकूड सुमारे 16 तास अ श ठेवले पािहजे.

3  रेिझन गोदं

रेिझन ू हे िविश  पांढर् या पावडरचे उ ादन आहे, ात थंड पा ात 
िमसळले जाते आिण वर सांिगत ा माणे केसीन गोदं सारखे वापरले जाते.

-  हे डाग कमी आिण वॉटर ूफ आहे आिण एक प रपूण जॉइंट्स  बनवते. 
ायवुड ा िनिमतीम े, ेन आिण कॅिबनेट कामाम े याचा मो ा 
माणावर वापर केला जातो.

4  ेिजटेबल गोदं

हे ाचपासून बनवले जाते, मुळे, धा े आिण झाडां ा कॉनपासून 
िमळिवलेले समान ि या, ऍिसडसह आिण चूण पात पीसून बनवले 
जाते.

हा गोदं थंड वापरला जातो, परंतु ाची ि ता इतकी जा  असते की ती 
फ  ंिजंग मशीननेच लावता येते.

ामुळे सामा  लाकडा ा कामासाठी ते यो  नाही. पण 
ायवूड उ ोगातच वापरतात.

5  ड अ ुमेन गोदं

-  हे गोमांसा ा र ात अ ली घालून बनवले जाते आिण े ा 
पात ावसाियक र ा उपल  आहे.

 -  वापरताना, हे े  सुमारे एक तास आधी पा ात िवरघळले जातात, 
ामुळे व ावण तयार होते. 

-  हे एक मजबूत बंधन आहे आिण जलरोधक आहे.
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क न (Construction)      अ ास 1.2.39 - 1.2.42 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) -  े िमंग, हाऊिसंग, डो टेल, ं दीकरण 
आिण जॉइंट्स  लांबवणे

जॉइंट्स ं दीकरण (Broadening joint)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  जॉइंट्स  ं दीकरणाचे वणन सांगा
•  ॉिडंग जॉइंट आिण ऍ केशनचे िविवध कार  करा.

या जॉइंट चा उपयोग अनेक अ ं द फलकांपासून ते एजेस ते एजेस जोडून 
ं द बोड तयार कर ासाठी केला जातो.

बट जॉइंट्स  - बट जॉइंट ा सवात सो ा कारात एजेस चौकोनी बु ेड 
असतात आिण गोदं िकंवा को गेटेड बॉ  फा नस ा सहा ाने ा 
जागी ठेव ा जातात. (िच  1)

हे टेबल टॉप आिण कोरम े ेनेस (कोर बोड) साठी वापरले जाते.

 बांधणीचे काम, जसे की पॅिकंग केसेस, को गेटेड फा नस 
ब तेकदा तुकडे एक  ठेव ासाठी वापरले जातात आिण कॅिबनेट ा 
कामात िचतच वापरले जातात.

डोवे  जॉइंट्स  (िच  2): बट जॉइंट माणेच, ेक एजेस वर 
िचकटले ा आिण हो  म े डो  घालून आिण बोड ॅ  क न 
अित र  थ  पुरवली जाते.

1/3 ते ½ जाडी ा लाकडा ा समान ासाचे डो  ेक जॉइंट 

तुक ांम े डॉवेल ा 3 पट ासा ा खोलीपयत घातले जातात. हे 13 
िममी पे ा पातळ बोडसाठी यो  नाही. हे टेबल टॉ  इ ादीसंाठी वापरले 
जाते, जेथे सा ा बट जोडांपे ा मजबूत जॉइंट  आव क आहे.

टँगेड जॉइंट  (िच  3): 13 िममी पे ा जा  मटे रयल  जॉइंट कर ासाठी 
एजेस नांगरा ा सहा ाने सुमारे 13 िममी खोलवर खोब ा जातात आिण 
ू ड म े एक सैल टँग िचकटलेली असते. अित र  ताकदीसाठी टँग चे 
दाणे जॉइंट ओलांडून चालले पािहजे. टँग ायवुड असू शकते.

टँगेड आिण ू ड चा जॉइंट  (िच  4): ोअ रंग बोड आिण पॅिकंग 
केसेस ा चांग ा कारांम े वापर ा जाणार् या ं दीकरणाचा एक 
सामा  कार, जे ा हाताने काम केले जाते ते ा जुळणारे ेन णतात.

एक ेन टँग तयार करते आिण दुसरी ू ड ाम े टँग बसते. हे जॉइंट 
डे  टॉप इ ादीसंाठी वापरले जाते, जॉइंट्स  कायम पी कर ासाठी 
गोदं आव क आहे.

रबेटेड जॉइंट  (िच  5): या जॉइंट म े दो ी तुकडे rebating समावेश, 
gluing आिण cramping. बॉ ा कोप या ा जो ांसाठी वापर ा 
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जाणार् या अित र  ूइंग सरफेस  देणे हा या रबेट चा उ ेश आहे. 
कॅिबनेट कॅरकॅस डॉस इ. जे घन लाकडा पासून बनवले जातात.

िस े ट ू  केलेले बट जॉइंट (िच  6): हे जॉइंट्स  बट  ं दीकरण 
जॉइंट्स  मजबूत कर ासाठी वापरले जातात. ि  लाकडांना जॉइंट 
ासाठी उपयु  जे सहजपणे िचकटत नाहीत. ू चे हेड  जॉइंट ा 

मबर ना यांि क प तीने एक  धरतात आिण आव क अस ास, एक  
के ावर लगेच काम केले जाऊ शकते.

पॉकेट ू  बट जॉइंट (िच  7): हा जॉइंट िस े ट ू  केले ा जॉइंट 
माणेच बट जॉइंटम े वापरला जातो ाऐवजी एका जॉइंट ा 
तुक ाम े िच  7 म े दाखव ा माणे पॉकेट िचझल केला जातो आिण 
ू  पॉकेट तून जॉइंट ा दुस या तुक ाकडे नेला जातो.

अनुअल रं नुसार एंड ची बाजू सेट करणे तसेच ेन ँ िडंगशी मॅच करणे (Setting of end 
side according to annual rings as well as matching the grain stranding
उि : या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• ेन नुसार एंड ची सेिटंग सांगा.

वणन: ं दीकरणा ा जॉइंट्स चा उपयोग अ ं द असले ा एजेस पासून 
एजेस ला जोडून ं द बोड बनव ासाठी केला जातो. जॉइंट ची कोणतीही 
प त िनवडली तरी, कंकणाकृती रंगांची क  खा ी कर ासाठी काळजी 
घेतली पािहजे. जसजसे लाकूड सुकते तसतसे ाचे कंकणाकृती रंग य  
क न सरळ होतात.

अशा कारे ांची िदशा उलट के ाने ं द केलेले बोड कप िकंवा तंतुवात 
हो ाची िड ी कमी करते.

सम ा जवळजवळ पूणपणे टाळ ासाठी, झाडा ा म भागी ि पणे 
कापलेले बोड िनवडा आिण ां ा कंकणाकृती रंग ेक फेस ा 
काटकोना ा जवळ असतील.

एंड ा बाजूची सेिटंग

जॉइंट कर ासाठी एजेस िनवडा (िच  1): फलकां ा बाजूने ेन  ची 
िदशा शोधा (आव क अस ास ेिनंग  क न टे ीगं  करा) आिण 
बाणांनी िदशा मािकग  करा.

हे तयार बोड एका िदशेने ेन  कर ास स म करते. एक  जॉइंट 
कर ासाठी एजेस  असलेले तुकडे ठेवा आिण जॉइंट  वर एक वेगळे िच  
बनवा.

जोडाय ा एजेस  िनवड ा पािहजेत जेणेक न तुकडे वैक क र ा 
हाट ा बाजूला आिण हाट ा बाजूला खाली असतील. हे ूइंगनंतर 
ािनंगचे माण कमी करते.

एजेस  शूट करणे ( ेिनंग ): वायसमधील तुकडे ां ा मािकग  फेस 
सह एक  धरा आिण य  करणा या ेनसह एजेस  लहान करा. (जर एक 
बोड दुसर् यापे ा अ ं द असेल तर ते ‘Gʼ एक  जॉइंट लेले असू शकतात 
िकंवा ेक धार तं पणे तयार केली जाऊ शकते)

ेट एड्ज  असले ा थतीत असताना तुक ांचे अलाइनमट . काशाला 
ध न कडां ा िफिटंगची टे ीगं  ा. काश जॉइंट मा मातून जाऊ नये.

जॉइंट्स  उघ ा डो ांना न िदसणारे जॉइंट्स  दशिवणे हा मु  उ ेश 
आहे.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.2.39 - 42 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.2.43 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) -  े िमंग, हाऊिसंग, डो टेल, ं दीकरण 
आिण जॉइंट्स  लांबवणे

डॉवेल वापर ाची प त (Method of dowel application)
उि : या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• डोवेल वापर ाची प त सांगा.

डॉवेल िपनचा वापर कारपटर जॉइंट्स  ां ा यो  सापे  थतीत 
ठेव ासाठी केला जातो.

डोवेल अ केशन कर ाची प त

डॉवेल िपन तयार करा (िच  1)

 •  लाकूड िनवडा.

•  डोवेल िपंट लाकडा ची १/३ ते १/२ जाडी बनवा.

मािकग  करणे (िच  2)

• डॉवेल िपनची थती.

िडिलंग (िच  3)

•  बॉवेल ा िपन ा आव क खोलीपयत िडल करा.

काउंटर िसंक

• सर स गोदं घे ासाठी काउंटर डोवेल ा हो  ना थोडेसे िसंक 
करा.

िटमर (िच  4)

• आव क आकारासाठी डॉवेल िपन कट करा.

•  िटमर ारे डोवेल िपनचे टोक थोडेसे ेन  करा.

ूइंग

• डोवेल िपन घाल ापूव  फळी ा हो  म े गोदं लावा.

डॉवेल िपन िफ ंग (िच  5)

•  सव डॉवेल िपन एका फळीत घाला.

•  डोवेल िपनची अध  उंची वर ा िदशेला आहे याची काळजी ावी.

जॉइंट  एक  करा (िच  6)

•  दुसरी फळी हळू हळू ठेवा णजे पिह ा फळीची डोवेल िपन.

 •  हळुवारपणे ावर टॅप करा आिण जवळ िफिटंग करा.
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क न (Construction)      अ ास 1.2.44 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) -  े िमंग, हाऊिसंग, डो टेल, ं दीकरण 
आिण जॉइंट्स  लांबवणे

ऍडेिस  (ऍडेिस   )वापर ाचे फायदे आिण ांचे कार (Advantage of adhesives use 
and their types)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  ऍडेिस   पदाथाचे फायदे सांगा
•  ऍडेिस   आिण कारांचे उपयोग  करा.

ऍडेिस   फायदा

•  ऍडेिस  पदाथ वेगवेग ा भूिमती, आकार आिण रचना असले ा 
जॉइंट  स टेट्सला परवानगी देतात. ऍडेिस  सह आपण लाकूड, 
काच, ा क, धातू, िसरेिमक एक  क  शकतो.

•  ऍडेिस   वापर ाने गंज नाहीसा होतो.

•  बॉ ंग मटे रअल णून ऍडेिस   वापर ाने मटे रयल म े कोणतेही 
िड ोशन  िनमाण होत नाही, ामुळे उ ादन खच कमी होतो आिण 
उ ादनाची सौदंयशा  सुधारते.

•  ऍडेिस   स टेटवर कोणतीही यांि क अ ेिसवन िनमाण करत 
नाहीत आिण मटे रयल ा र ला कोणतेही नुकसान टाळतात.

•  ऍडेिस   पदाथ उ ादनाचे वजन कमी करतात.

•  े बल  ऍडेिस   वाप न भाव आिण थकवा ितकार वाढवणे, 
िव ासाहता आिण उ ादनाचे जीवन च  वाढवणे.

•  संपूण युिनयनम े तणावाचे एकसंध िवतरण.

•  िचपकणारे जॉइंट्स  आवाज आिण कंपन कमी करतात.

•  उ ादन खच कमी कर ासाठी ऍडेिस  जॉइंट्स मुळे ू , नट, 
वॉशर, रवेट्स इ ादी घटकांची सं ा कमी होते.,

•  सील फं न आिण गंजापासून संर ण ऍडेिस   ारे श  आहे.

ऍडेिस   चे कार आिण वापर

•  रल ऍडेिस   

 हे ऍडेिस   ल णीय ताण वा न नेऊ शकते आिण रल 
ऍ केश  तः ला उतरवू शकते. दाब संवेदनशील ऍडेिस  . हलके 
लोड केले ा अ केशन साठी िटकाऊ बंध.

•  िसंथेिटक रबर अॅडेिस

 फिनचर उ ोगात वापरा.

  िसंथेिटक रबर ऍडेिस  .

  हवेशीर प रसरात वापरा.

•  िसंथेिटक रबर अॅडेिस  (हीट फ ऍडेिस )

 ायवूड, एमडीएफ, पािटकल बोड ते लॅिमनेट कर ासाठी. 

 फिनचर अपहो ी आिण फुटवेअर उ ोगांम े वापरतात. 

 बस बॉडी िब ंग उ ोगांम े वापरतात.

• इं ंट अॅडेिस .

 पी ीसी दरवाजा असबिलंग साठी वापरतात.
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क न (Construction)      अ ास 1.2.45 - 1.2.50 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) -  े िमंग, हाऊिसंग, डो टेल, ं दीकरण 
आिण जॉइंट्स  लांबवणे

जॉइंट्स लांब करणे , कार आिण अ केशन (Lengthening joints, types and 
applications)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  िविवध कारचे लांबलचक जॉइंट्स  सांगा
•  लांबलचक जॉइंट्स चा वापर  करा.

जॉइंट्स  लांब करणे

वणन

या जॉइंट्स ना लॉंिज ुनंल जॉइंट्स  िकंवा कापलेले जॉइंट्स  असेही 
णतात. या जॉइंट्स चा उपयोग लाकडा ा तुक ांची लांबी 

वाढव ासाठी लहान लांबी ा लाकडा ा तुक ांना जॉइंट कर ासाठी 
केला जातो. लांबीची प त े म केले ा संरचनेतील मबर ा प र थतीवर 
अवलंबून असते.

हे जॉइंट्स  िब ंग कामात अिधक उपयु  आहेत, जसे की बीम.

लांबी ा जॉइंट्स चे कार

1 ए  हॉफ लॅप जॉइंट 

2 लॅप जॉइंट  िफिनश 

3 एंड बे ल लॅप जॉइंट 

4 टेबल ाफ जॉइंट 

5 वेजेससह टेबल ाफ जॉइंट 

6 बे ल ाफ जॉइंट .

1  एंड हाफ लॅप जॉइंट (िच  1)

लाकडा चे दोन तुकडे हॉफ लॅप कापून जॉइंट ले जातात. लाकडा ा दो ी 
बाजू ू ने जॉइंट के ा जातात. जॉइंट ची लांबी लाकडा ा जाडी ा 
4 िकंवा 5 पट असते. हे िवशेषतः  वापरले जाते जेथे ते ा ा खाल ा / 
वर ा बाजंू ा लोडला समथन देते. (उदा.,) बीम .

2  एंड ओ र लॅप जॉइंट (िच  2)

या जॉइंटम े दो ी लाकडी तुकडे एकमेकांवर सुरि त केले जातात 
आिण आकृती मांक : 1 म े दाखव ा माणे 4 ते 5 वेळा कमी जाडीची 
खा ी देते. दो ी तुकडे खळे  िकंवा ू ा सहा ाने जॉइंट लेले आहेत. 
आव क अस ास ऍडेिस   देखील वापर ा जाऊ शकतात हे जॉइंट  

कमी वेळेत बनवता येते परंतु कमी थ  फ  िमळवता येते. या जॉइंट चा 
वापर फ  बॅनर े मसाठी केला जातो.

3  एंड बे ल लॅप जॉइंट (िच  3)

या जॉइंटम े लाकडा चे तुकडे एकावर एक सुरि त केले जातात जसे की 
एंड ओ र लॅप जॉइंट पण आकृती  2 म े जॉइंट ू साठी बे ल बनवले 
आहे. जॉइंट ू  िकंवा ख ांनी बनवता येतो, जसे की एंड बे ल लॅप 
जॉइंट. हा जॉइंट शेवट ा हॉफ  लॅप जॉइंटपे ा मजबूत आहे.

4  टेबल ाफ जॉइंट (िच  4)

हा जॉइंट देखील ट ाट ाने बनिवला जातो आिण मेटल ेट्सम े 
कापला जातो आिण िनि त केला जातो. हे कमकुवत जॉइंट्स  अस ाने, 
बॉटम  आधार दान करणे आव क आहे.

5.  वेजसह टेबल ाफ जॉइंट  (िच  5)

या कार ा जॉइंट्स म े, एका तुक ा ा शेवटी ेपण केले जातात 
आिण दुसर् या तुक ावर संबंिधत छाप तयार होतात. नंतर दोन तुकडे 
दोन वेज ा सहा ाने एक  सुरि त केले जातात. मबर ा एकसमान 
खोलीपासून असे जॉइंट्स  चांगले प देतात आिण आव कतेनुसार 
तोडले जाऊ शकतात.
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6.  बे ल ाफ जॉइंट (िच  6)

हे जॉइंट  जाडी ा एजेस वर वापरले जाते. आणखी अित र  ताकदीचा 
गोदं जॉइंट  दर ान लागू केला जाऊ शकतो आिण खळे  आिण ू सह 
सुरि त केला जाऊ शकतो. अित र  मजबुतीसाठी आकृती  6 धातू ा 
प ा देखील वापर ा जाऊ शकतात. लोड आिण भाव लागू असले ा 
िठकाणी या कारचे जॉइंट  वापरले जाऊ शकते. साधारणपणे हा जॉइंट 
बीमवर वापरता येतो.

दोन टेपर वेजची थापना (Setting of two taper wedges)
उि : या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  दोन टेपर वेज सेट कर ाचा उ ेश.

टेपर वेज सेट कर ाचा उ ेश टेबल ाफ जॉइंटसाठी आहे आिण 
आव कतेनुसार ते प रमाणांनुसार केले जाणे आव क आहे. 
(आकृती ं  1)

जॉइंट्स चा वरचा आिण खालचा भाग (िच  3) म े दशिव ा माणे 
(िच  3) एक  केला पािहजे आिण जॉइंट्स वरील 20 िममी अंतराने वेजेसला 
अंतराम े ढकलले पािहजे जेणेक न (िच  3) म े दशिव ा माणे 
िव ीण फेस जॉइंट  सरफेस वर ेन  होईल.

ूिथंग ेनसह िफिनिशंग क न जॉइंट्स  पूण करा.

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.2.45 - 50 साठी संबंिधत िस ांत
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टेबल ाफ जो ांचे फायदे (Advantages of table scarf joints)
उि : या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• टेबल ाफ जॉइंटचे फायदे.

टेबल ाफ जॉइंट फायदे
या डाइ म े अिधक थ  आहे आिण जे ा आव क असेल ते ा ते 
वेगळे केले जाऊ शकते. हे अॅने  डाइ  यो  आहे जेथे त  श ी ा 

दर ान लागू केला जाऊ शकतो आिण कमी लागू केलेला भार जड 
अस ास वापरला जाऊ शकतो. या अॅने  डाइ चा वापर मु तः  बीम 
बनव ासाठी केला जातो

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.2.45 - 50 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.3.51 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - िस ल फिनचर बनवणे

ीिनयर (Veneers)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  ीिनयर चे तपशील सांगा
•  ीिनयर चे फायदे सांगा
•  ीिनयर चे कार सांगा.

ीिनयर हा लाकडा चा पातळ प ा असतो जो रोटरी पीिलंग, ाइिसंग 
िकंवा बारीक सॉ ने लॉग िकंवा िफचमधून िमळवला जातो. आकृती ं  1

फिनचर उ ादन ायवुड सजव ासाठी, लॅिमनेटेड वाकलेले आिण 
मो  केलेले आकार तयार कर ासाठी आिण िविवध कारचे िमि त बोड 
सरफेस कर ासाठी ीिनयरचा वापर केला जातो.

मूलतः  ीिनयर फ  सजावटी ा उ ेशाने वापरला जात असे, फिनचर ा 
घन लाकडा ला िचकटवलेले जाते.

िफगर ीिनयरला िब अप ॉक बोड (कोर ॉक) ायवुड िकंवा 
पािटकल बोडला बेस िकंवा कोर णून िचकटवले जाते.

ीिनयर क न   फायदे

1  डेकोरेिट  ीिनयर सुमारे 1 िममी जाडीचे असतात आिण 25 िममी 
पयत ा शीटम े जवळपास सार ाच आकृती ा खुणा असतात 
ामुळे अनेक जुळणारे पॅनेल तयार करणे श  होते. ामुळे हे 

लाकूड िकफायतशीर आहे.

2  सामा  प र थतीत आकृतीचे लाकूड यश ी र ा तयार केले जाऊ 
शकत नाही, परंतु ीिनयर याला परवानगी देतो आिण असामा  
आिण संुदर भावांसह आकृतीयु  लाकूड वापरतो.

3  ीिनयर पॅनेल तपास ाची आिण वाळ ाची श ता कमी असते. ते 
घन लाकडा पे ा अिधक थर आिण मजबूत आहेत.

4  ीिनयर पॅनेलचा कोअर  कोण ाही ं दी ा आिण जाडी ा आिण 
 इमारती लाकूड िकंवा संिम  सािह ाचा वापर क न मऊ, 

हलका, सरळ दाणेदार बनलेला असतो.

5  वाकलेले िकंवा व  पटल सहजपणे ीिनयर पासून बनवता येतात.

ीिनयरचे कार

1  कोर ीिनयर

2  ॉस बँड िकंवा काउंटर ीिनयर

3  बॅक ीिनयर

4  फेस  ीिनयर. (िच  2)

1 कोर ीिनयर: ाय लाकडा तील कोअर  हा म वत  ाय असतो जो 
बेस िकंवा ाउंड बनवतो ावर फेस  िकंवा आकृती असलेले ीिनयर 
िचकटवलेले असतात. 2-6 िममी पासून ीिनयर आकार जाडी.

2 ॉस-बँड ीिनयर: ॉस-बँड ीिनयर कोर मजबूत करतात आिण 
संकोचन आिण िपंग कमी करतात. 1.3 - 1.6 िममी पासून ीिनयर 
आकार जाडी.

3 बॅक ीिनयस:पटलां ा मागील सरफेस वर अनिफगर केलेले 
ीिनयर िचकटलेले आहेत. बॅक ीिनयरची जाडी फेस वरील 
े िनअस सारखीच असावी.

4 फेस वरील ीिनयर: हे ीिनयर पॅनेल ा पुढील सरफेस वर 
िचकटलेले असतात. 0.3 ते 1.6 िममी पयत े िनअसची जाडी.
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क न (Construction)      अ ास 1.3.52 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - िस ल फिनचर बनवणे

ायवुड, कार आिण फायदा (Plywood, types and advantage)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  ायवुड आिण कारांचे तपशील
•  ायवूडचे उ ादन  करा
• ायवुडचे फायदे सांगा
• ायवुडचे अ केशन सांगा.

ायवुड हे असबल केलेले उ ादन आहे, जे ा तीन िकंवा ापे ा जा  
थर एक  िचकटवले जातात. म वत  थराला “कोअर “ असे णतात, 
ते सामा तः  फेस वरील ीिनयरपे ा जाड आिण िनकृ  लाकूड असते. 
ायवुडमधील ायची सं ा साधारणतः  3 ते 13 पयत असते. ेक 

थरातील ेन  ची िदशा काटकोनात असते. हा थर ायवूडवर सव िदशांना 
जा  थ  आिण कडकपणा देतो. हे ायवुडला िपंग आिण कॉ ेसड  
हो ापासून ितबंिधत करते.

ायवुडचे कार

ायवुड हे ीिनयर ा वैय क रां ा अस ीला िदलेले नाव आहे.

−  तीन ायम े फेस, बॉटम आिण कोर िकंवा इनर े असतात.(िच  1)

− म ाइ फेस , बॉटम तीन िकंवा अिधक ायचा कोअर असतो. 
(िच  2)

ायवुड चे उ ादन

-  ायवूड रोटरी सोलले ा ीिनयरपासून बनवले जाते.

-  ीिनयर फेस वरील, कोर आिण तळा ा गुणांसाठी यो  आ तेनुसार 
वाळवले जातात.

 -  ायवुड िमळिव ासाठी ाय जॉइंट कर ा ा दोन प ती आहेत

-  को  ेिसंग मेथोड

-  हॉट ेिसंग मेथोड

को  ेिसंगम े अॅडेिस ला खोली ा तपमानावर सेट कर ाची 
परवानगी िदली जाते आिण अित र  उ ता िदली जात नाही.

हॉट ेिसंग व थत ाइज हायडॉिलक ेसम े ठेव ा जातात ाचे 
ली र इले कली गरम केले जातात.

संबंिधत दाब आिण तापमान अनु मे 7 ते 14 kg/sq.cm आिण 150oc 
पे ा जा  आहे.

ी ाय कोर ऑटोमॅिटक  िल ड ू ेडसमधून आिण फेस वर आिण 
बॉटम  उज ा कोनात ेन  सह पार केले जाते. (िच  3)

−  म ाइ लाकूडम े, पयायी ीिनयर िचकटवले जातात आिण 
आव कतेनुसार जवळ ा ाइज ला काटकोनात घातले जातात.

− ूइंग आिण ेिसंगने बोडम े असमान मॉईशर  िनमाण होऊ शकतो.

−  डाियंग चबर िकंवा भ ीम े समतोल मॉईशर कॉ ॅ  साठी ॅ िकंग 
आिण पु ा कोरडे क न हे दु  केले जाते.

-  ायवूडचे फेस  मशीन ारे वाळूने िकंवा सरफेस वर आणले जातात 
आिण िटिमंग सॉ ने आकारात िटम केले जातात.

फायदे

-  खूप मो ा आकारात उ ािदत.

-  हे वजनाने हलके आहे, घन लाकडा पे ा जा  एकसमान थ  आहे.
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-  ते कॉ ेसड, तान आिण वािपगपासून मु  आहे.

-  हे सहजपणे काम केले जाऊ शकते आिण आकार आिण िडझाइनम े 
वाकले जाऊ शकते.

-  ायवुडला नुकसान न होता समाधानकारकपणे खळे लावले जाऊ 
शकतात िकंवा काठावर ू  केले जाऊ शकतात.

आकषक िदस ासाठी टॉप ीिनयरला उ ृ  सजावटीचे प रणाम िदले 
जाऊ शकतात. व  सरफेस  सहजपणे बांधले जाऊ शकतात.

ायवुड ेड (Plywood grade)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  ायवुडचे वग करण सांगा
• I.S नुसार ायवुड बोडाचे आकार सांगा. (भारतीय मानके).

ायवुड ेड

IS: 303 - 1975

1  बोईिलंग वॉटर ुफ

2  बोईिलंग वॉटर ितरोधक

3  वॉम वॉटर ितरोधक

4  को  वॉटर ितरोधक

बोईिलंग वॉटर माण आिण बोईिलंग वॉटर ितरोधक दजा तयार 
कर ासाठी, आयनी, बच, लॉरेल, आंबा, मॅपल, गुलाबाचे लाकूड, सागवान, 
िससू इ ादी लाकडा चे मसाले वापरले जातात.

(वग I ेड)IS: 303 - 1975

वॉम वॉटर ितरोधक आिण को  वॉटर ितरोधक ेडसाठी, लाकडा चे 
ायसेस वग-I िकंवा वग II मधील असू शकतात.

जनरल पपज साठी ायवुडचे वग करण

जनरल पपज साठी वग करण AA, AB, AC, AD, BB, BC, BD, CC, CD, 
आिण DD असे दहा कारचे असेल.

ायवुडचा कार दोन अ रां ारे िनयु  केला जातो.

फेस चा दजा दशवणारे पिहले अ र आिण दुसरे अ र बॅक.

सरफेस  4 कारात वग कृत केले आहेत A, B, C आिण D.

ित े अर  मीटर दोषांची सं ा

त ा - १. ा I.S. 303 - 1975

A  - 3 सं ा.

ब  - 6 सं ा.

क  - 9 सं ा.

डी  - मयादा नाही

ायवुडची जाडी

त ा 1

बोड िममी म े जाडी

3 ाय
5 ाय
7 ाय
9 ाय
11 ाय

3,4,5 आिण 6 िममी
5,6,7,8 आिण 9 िममी

9,12,15 आिण 16 िममी
12, 15, 16 आिण 19 िममी

19, 22, आिण 25 िममी

ाय वुड बोडचे आकार (सेमी x सेमी)

  240 × 120   180 × 90

  240 × 90   150 × 120

  210 × 120   180 × 90

  210 × 90   120 × 120

  180 × 120   90 × 90

काळजी आिण देखभाल

ायवूड जवळ ा अंतरावर असले ा बेअररवर सपाट पडून ठेवावे 
आिण ॅक ा वर ा बाजूस भा रत क र लावावे. एजेस वर प के उभे 
क  नका.

बा  ीिनयर िचपीगं टाळ ासाठी, िवशेषतः  जे ा िजग िकंवा बँड 
sawing

•  शेलॅकसह ओळीवंर लेप - आव क अस ास दो ी बाजंूनी - कोरडे 
होऊ ा

•  ओळीनंा “िचकट” टेपने झाकून ठेवा - आव क अस ास दो ी 
बाजू.

•  आव क अस ास  ाय िकंवा बाजंू ा दर ान शीटसह 
वाळू टाका.

•  एकाच वेळी दोन शीट कापत अस ास, ांना आत फेस सह एक  
ठेवा.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.3.52 साठी संबंिधत िस ांत
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•  हो  काप ासाठी सॉ वुड (उ रत) ऑगर िबट िकंवा होल-सॉ 
आिण पॉवर िडल वापरा - आव क अस ास कचरा ाय िकंवा 
लाकूड, “जी” ॅ सह पाठीला घ  आधार ा.

•  वेिनअ रंग करताना, फेस वर आिण माग ा बाजूचे ीिनयर उज ा 
कोनात बाहेरील बाजूस िचकटवा.

• ायवुडची यो  ेणी िनवडा आिण ऑडर करा; बा  कामासाठी 
अंतगत ायवुडची िशफारस केलेली नाही.

•  पट केले ा बा  कामासाठी, पुटीन आिण मु  क ा जवसा ा 
तेलाने एजेस  पूण करा.

ायवुड अ केशन 

काम अ केशन

िब ंग क न आतील िभंती आिण छत, श दरवाजे आिण कप बोड ा पॅनिलंगसाठी.

फिनचर क न वॉडरोबचे बॅिकंग, साइड बोड सव कारचे कॅिबनेट, डॉवर बॉट  इ.

कोच चे काम रेल चे डबे, टाम इ ादीचंी सजावट,

जहाज बांधणी फॅ ी ायवुडचा वापर यॉट्स, स आिण रेिसंग बोट्स ा सुस  आिण िफिटंगसाठी केला जातो.

एयर ा  क न थ , िटकाऊपणा आिण हलकेपणामुळे एयर ा  ा क न  त ायवूड वापरले आहे

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.3.52 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.3.53 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - िस ल फिनचर बनवणे

हाड बोड, इ ुलेशन बोड, ॉक बोड आिण लॅिमनेटेड बोडचा वापर (Application of hard 
board, Insulation board, block board and laminated board)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  िविवध कारचे बोड ओळखा
•  िविवध बोडा ा उ ादन ि येचे ीकरण ा
• हाड बोड, इ ुलेशन बोड, ॉक बोड आिण लॅिमनेटेड बोड यांचा वापर करा. 

हाड बोड (िच  1)

लाकूड िच  फोडून बनवलेले हाड बोड फायबस म े कमी केले जातात 
आिण सूपी लगदा तयार कर ासाठी पाणी टाकले  जाते.

लगदा टेिसंग जाळी ा पड ावर येतो जेथे चटई तयार कर ासाठी पाणी 
काढले जाते.

नंतर ती चटई उ तेखाली दाबली जाते जेणेक न लाकूड तंतंूना परत 
एक  जोडले जावे (वापरलेले नैसिगक ऍडेिस  ) वाप न ते कडक 
पातळ, कोर ा बोड शीटम े तयार होतात.

खालील माणे प क िविवध आकारां ा पॅनेलम े कापले जातात. हाड 
बोडची जाडी (िममी)

बोड जाडी (िममी)
मेडीयम हाड बोड 

ॅ ं डेड हाड बोड

 टे ड हाड बोड

6, 8, 10 आिण 12

3, 4, 5, 6 आिण 9

३, ४, ५, ६ आिण ९

हाड बोडची ं दी आिण लांबी (मीटर)

ं दी 1.2 मीटर
लांबी 1.2, 1.8, 2.4, 3.0, 3.6, 4.8 आिण 5.5 मीटर

वापर

इंटे रअर वक - वॉल शीिटंग सीिलंग, पॅनेिलंग, श डोअर, क रंग 
े साठी शीिटंग फिनचर कॅरकेस डॉवर बेस आिण कॅिबनेट बॅक.

इ ुलेशन बोड (िच  2)

बाजारात उपल  आकार. 12 िममी ते 25 िममी पयत जाडीची ेणी.

शीट आकार 1220 x 2440 सामा  आहे आिण इतर अनेक आकार 
देखील उपल  आहेत.

इ ुलेशन बोडचे उ ादन ीम िकंवा यांि क ि ये ारे लाकूड 
फायबरम े लाकूड िच  कमी क न सु  होते. बगॅसे, ऊस ि येचे 
तंतुमय उ ादन वापरले जाणारे आणखी एक क ा माल आहे. ऑटोमॅिटक  
कंटो  वाप न फायबस  पाणी आिण रसायनांसह एक  केले जातात. 
हे िम ण बोड ा हल ा पड ावर वाहते जेथे ते फे ंग ि ये ारे 
वेगवेग ा जाडी ा मो ा शीटम े तयार होते. नंतर शीट सुकव ा 
जातात आिण तयार आकारात िटम के ा जातात.

वापर

इ ुलेशन बोड इमारती ा बांधकामात वापर ासाठी तयार केले जातात 
जेथे कमी वजनाचे, चांग ा थमल इ ुलेट गुणधमासह हाड  पॅनेलची 
आव कता असते.

इ ुलेशन बोड इंटे रअर आिण बाहेरील दो ी वापरासाठी बनवले जातात. 
इंटे रअर कार सामा त: फॅ री लागू केले ा पटसह एकसारखे हलके 
रंगाचे उ ादन आहे आिण िभंतीचे फलक, िभंतीची फळी आिण छतावरील 
टाइल णून वापरले जाते.
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बाहेरील कारचे इ ुलेशन बोड एकतर सॅचुरेटेड िकंवा स े टसह लेिपत 
केले जाते जेणेक न ते ओले असताना पा ाचा ितकार आिण थ  
सुधारेल.

बा  इ ुलेशन बोड शीिथंग आिण फ  इ ुलेशन णून मो ा 
माणावर वापरले जाते. हे इ ुलेिटंग फॉम बोड आिण नी उतरणारे बोड 
देखील वापरले जाते.

ॉक बोड (िच  3)

ॉक बोड 18 िममी ते 38 िममी जाडी ा िविवध आकारां ा देशी लाकडा 
ा प ांपासून बनलेले असतात.

ॅब तयार कर ासाठी ते व थत आिण िचकटवले जातात आिण 
फायबस  एक  जोड ासाठी दोन बाहेरील पोशाखांम े उ तेखाली 
दाबले जातात. आिण ते 12% पयत मॉईशर  मटे रयल साठी सीझन केले 
जाते आिण सामा तः  बाजारपेठेत वापरले जाणारे आकार 1220 × 2440 
िममी असतात.

वापर

आतील आिण बाहेरील दो ी वापरासाठी ॉक बोड मो ा माणावर 
वापरले जातात.

बा  भाग रेल , बस आिण लॉरी इमारती आिण पूविनिमत घरांसाठी असू 
शकतो.

इंटे रअर

फिनचर, पाट शन ची कामे, पॅनेिलंगचे काम इ.̓

प रमाण लांबी 120 ते 2440 िममी

ं दी 90 ते 1200 िममी

जाडी 18 िममी ते 50 िममी

लॅिमनेटेड बोड (िच  4)

लॅिमनेटेड बोडचा वापर मंिडत फिनचरसाठी केला जातो. ते एकमेकांना 
िचकटले ा असं  अ ं द प ांपासून बनवले ा आतील कोरसह 
बांधलेले आहेत. दो ी पृ भागांना 2 ते 3 िममी ायने तोडं िदले जाते जे 
ेन गा ापयत काटकोनात असते. कोर तयार करणाया प ा 7 िममी पे ा 
जा  ं द नसा ात.

लॅिमनेटेड बोड्सचे उि  आिण उ ेश एक मजबूत आिण हलका 
बोड िमळवणे आहे जो वळू शकत नाही आिण उ  ेणी ा फिनचर 
उ ादनासाठी वापरला जाऊ शकतो.

वापर

सामा तः  उ  दजाचे फिनचर आिण जॉइंटसाठी वापरले जाते.

सनमाइका (Sunmica)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  सनमाइका चे उ ादन तं  सांगा
•  सनमाइका चे उपयोग सांगा
• सनमाइका  शीट्सचा आकार सांगा.

सनमाइका  (िच  1)

हे सजवले ा ा क ा लॅिमनेटेड शीट मटे रयलचा एक कार आहे 
आिण सनमाइका  सं थे ारे भारतात उ ािदत केले जाते आिण सनमाइका  
असे नाव िदले जाते.

इतर कंप ा वेगवेग ा टेड नावांनी उ ादन करतात जसे की “फॉिमका” 
सजवलेले “डेकोलम, “सन ास” इ.,

हे छापील शीट िकंवा ीिनयर शीटने झाकलेले अनेक ा  पेपर एक  
िचकटवून तयार केले जाते आिण वर ा ीिनयरवर पारदशक शीटने 
झाकलेले ीिनयर कंटोल् उ  तापमान आिण दाबाने दाबले जाते.

उ  दाब आिण तापमानात, पॉिलमरायझेशन होते आिण सव ीिनयर 
एक  क न एकसंध घन बनतात.

ही एक संुदर, मजबूत आिण िटकाऊ मटे रयल  आहे जी शीट्सम े तयार 

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.3.53 साठी संबंिधत िस ांत
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केली जाते. सनमाइका  लाकडा ा िकंवा ायवुड ा सरफेस वर िकंवा 
गोदंा ा मदतीने िभंतीवंर िनि त केले जाऊ शकते.

सनमाइका  शीट्स 1 आिण ा न अिधक 6 िममी जाडी आिण 274 × 
122 सेमी आिण 244 × 121 सेमी आकारात उपल  आहेत.

सामा  तापमान, हलकी आ , तेले आिण खा ायो  पदाथावर ाचा 
प रणाम होत नाही.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.3.53 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.3.54 - 56  साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - िस ल फिनचर बनवणे

पोटबल पॉवर िड  सँडर मशीन (Portable power disc sander machine)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  िड  सँडर मशीनचे भाग ओळखा
•  पोटबल िड  सँडरचा अ केशन  सांगा
• िड  सँडर मशीनची काळजी आिण देखभाल सांगा. 

सँिडंग ही एक सामा  सं ा आहे जी लेिपत अ िस  वाप न कामा ा 
ुथ  कर ासाठी लागू केली जाते.

िफिनिशंग कोटसाठी लाकडा ा सरफेस ची तयारी ही कोण ाही 
कामा ा िनिमतीम े सवात मह ाची ि या आहे. खराब तयार केलेली 
सरफेस  प र रण मटे रयल ारे लपिवली जाऊ शकत नाही. यो  हाताने 
सँिडंगसाठी मो ा माणात संयम आिण ल णीय य  आव क आहेत. 
पॉवर सँिडंग टू चा वापर कमी थकवा आणणारा आहे आिण सँिडंग ा 
कामाला गती देतो

पोटबल पॉवर िड  सँडर

सँडसचा वापर मु तः  तुलनेने खडबडीत सरफेस  पटकन ुथ  
कर ासाठी कॉनर  आिण कडांना ाथिमक स ुलर  कर ासाठी आिण 
पट इ ादी काढ ासाठी केला जातो, ते सजावटी ा लॅिमनेट लाव ानंतर 
मो ा माणात ओ र - लॅिपंग वे  काढून टाक ासाठी देखील उपयु  
आहेत. घषणाचा फ  एक भाग कामा ा संपकात आहे; ेन िदशे ा 
अनुषंगाने कमी िकंवा जा  काम करा. फ  हलका दाब लागू कर ाची 
काळजी घेतली पािहजे कारण चकतीची धार गॉज - इन आिण सरफेस वर 
खोलवर िफर ा ा खुणा मार ास स म आहे. या कारणा व िड  
सँडर सपाट सरफेस वर सँिडंग पूण कर ासाठी यो  नाही - अगदी 
बारीक अ िस  िड  देखील ॉस- ेन ॅ चसह अन ुलेिटंग सरफेस  
तयार करतात.

िड  सँडस ा गतीने चालतात ते िड चा आकार, ि टचा दजा आिण 
अ िस  थतीनुसार बदलते उ  गतीचा िन ेज िकंवा थकलेला कागद, 
लोड केलेला कागद आिण खूप जा  दाब यामुळे लाकूड िवशेषत: शेवटचे 
ेन पटकन जळते.

पोटबल पॉवर िड  सँडरचे भाग

1  टू   रे

2  बंद/चालू च

3  च लॉक

4  इले कल कॉड

5  कॉड ेन रली र

6  हँडल

7  सँिडंग िड

8  ंडल लॉक

9  ंडल

10  िड  सड पेपर 

िड  सँडरचा अ केशन 

सव ृ  प रणामांसाठी ोअ रंगसाठी सँिडंग करताना सरफेस ा पुढे 
आिण मागे, गतीचा दीघ ीिपंगचा वापर केला जातो.

जुने पट वािनश आिण पॉिलश साइिडंग काढून टाक ासाठी हे उपयु  
आहे.

काळजी आिण देखभाल

1  सैल कपडे तपासा - मिशन आिण कामापासून ॅक लीड साफ ठेवा

2  सव िवद्त सुर ा खबरदारीचें िनरी ण करा - लीड्स, ग, कने न 
इ.

3  नवीन अ िस  बसिव ासाठी आिण अडज मे   कर ासाठी 
मोटर िड ने  करा. कामासाठी यो  अॅ ेिस  टूल वापरा आिण 
अॅ ेिस चा यो  दजा आिण कार वापरा.

4  नोकरीसाठी अ केशन  कर ापूव  टूलला पूण गती िमळू ा

5  श  अस ास ेन  ा पॅरलल  सड -  िफिनश ॉस करा

6  श तो समान पोशाख दे ासाठी ऍ ेिस ा संपूण सरफेस चा 
वापर करा. मोटार जळणे िकंवा जा  लोड हो ापासून रोख ासाठी 
हलका दाब वापरा. अ ािधक दाबामुळे अ िस  िन ेज होऊ शकते 
आिण प रणामी अ िस  ोिजंग िकंवा ेिझंग आिण िपंग होऊ 
शकते.

7  काम जळू नये णून अ िस  लोड होऊ नये िकंवा धुळीने अडकू नये 
णून संॅिडंग करताना धूळ काढा.

8  मोटार विटलेशन ॉटमधून हवे ा जेट िकंवा ॅ ूम नरने धूळ 
काढा.
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क न (Construction)            अ ास 1.3.57  साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - िस ल फिनचर बनवणे

लाकडी पािटशन  (Wooden partition)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  लाकडी पािटशन चे क न
•  लाकडी पािटशन चे कार सांगा
•  पािटशन ा गरजा सांगा
• लाकडी पािटशन चे फायदे आिण तोटे सांगा.

पािटशन  ही एक पातळ अंतगत िभंत आहे जी बंद इमारती ा आत खो ा 
आिण े ांम े िवभाग ासाठी बांधली जाते.

लाकडी पािटशन म े लाकडी े मवक असते ाला ोअर वरील 
व थत आधार िदलेला असतो आिण बाजू ा िभंतीवंर थर असतो. 

लाकडी चौकटीचे काम हॉ रझंटली  आिण िटकल मबर चे बनलेले असते 
आिण े म ा एका बाजूला िकंवा दो ी बाजंूना बोडाने झाकलेले असते.

लाकडी पािटशन चे कार

-  कॉमन िकंवा ड पािटशन 

-  ट ड िकंवा े ड पािटशन 

कॉमन िकंवा ड पािटशन  (िच  1):या पािटशन म े िटकल मबर 
चा समावेश असतो ांना ड णतात, जे दोन हॉ रझंटली  मबर म े 
जॉइंट लेले असतात.

वर ा आिण खाल ा आड ा मबर ना अनु मे HEAD आिण SILL असे 
णतात.

लहान आड ा तुक ांना नॉिगं  णतात. लहान नॉिगंग तुकडे ड 
अिधक कडक कर ासाठी वापरले जातात.

नॉिगंगचे तुकडे ड ा दर ान घ पणे िनि त केले जातात आिण खळे 
िकंवा ू  केलेले असतात.

उघड ा माणे लहान लांबी ा डला puncheon णतात. ड 
साधारणपणे 10 सेमी x 5 सेमी िवभागाचे असतात.

हेड  आिण खडकी ा चौकटीचा खालचा आडवा साधारणपणे 100 सेमी x 
7 सेमी िवभागाचा असतो. ायवुड शीट देऊन िकंवा लाकडी पटल टाकून 
पािटशन  िनि त केले जाऊ शकते. डमधील अंतर पािटशन ा पूण 
कर ा ा पावर अवलंबून असते. साधारणपणे अंतर सुमारे 30 सेमी 
x 50 सेमी असते.

ट ड िकंवा े ड पािटशन  (िच  2):हे पािटशन  ड पािटशन सारखेच 
आहेत. या े म वकम े ेसेस (कलते मबस ) ीलचे प े  आिण ीलचे 
बो  देखील वापरले जातात. ही पािटशन   ां ा तः ा वजना ित र  
काही ोअर वरील भार देखील वा न नेतात

े म अिधक कडक आिण मजबुती बनव ासाठी हेड  आिण खडकी ा 
दर ान वापरलेले “इंटर टाय” नावाचे अित र  हॉ रझंटली  मबस .

हेड  आिण खडकी ा चौकटीचा खालचा आडवा भाग िभंतीम े ए ेड 
केले ा दगडी टे लेटवर रे  साठी बनिवला जातो.

टा स ेसचा िवकास टाळ ासाठी े म वक ा िविवध मबर ची 
म वत  ओळ करणे आव क आहे.

सव जॉइंट्स वर ीलचे प े  आिण ीलचे बो  िदले जाऊ शकतात. 
पािटशन  पूण करणे सामा  पािटशन ा बाबतीत केले जाऊ शकते.

पािटशन ा आव कता:  पािटशन ची िभंत तः चे वजन वा न 
ने ाइतकी मजबूत असावी.

पािटशन ची िभंत इमारती ा वापरामुळे िवकिसत झाले ा भावांना 
ितकार कर ासाठी पुरेशी मजबूत असावी.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.3.54 - 56 साठी संबंिधत िस ांत
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ात यो  सजावटी ा पृ भागांना आधार दे ाची मता असावी.

ते पातळ, , हलके, अि रोधक आिण बांध ास सोपे असावे.

लाकडी पािटशन चे फायदे

−  ते वजनाने हलके असतात आिण ामुळे पािटशन साठी आधार 
उपल  नसले ा िठकाणी सहज बांधता येतो.

−  ा िठकाणी लाकूड मुबलक माणात उपल  आहे ा िठकाणी ते 
 आहेत

−  ते हाड  आहेत आिण िभंतीवरील काही भार ह ांत रत कर ासाठी 
े िमंगचे ि कोण ीकारले जातात.

लाकडी पािटशन चे तोटे

-  ते ओलसर थतीत कुज ाची श ता असते आिण टिमटेज  सहजपणे 
खातात. 

-  ते िदवसिदवस वापर कमी करत आहेत.

-  ां ाकडे अि रोधक ॉपट  नाही.

-  ते यो  माणात आवाज जा ास ितबंध करत नाहीत.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.3.54 - 56 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.3.58 - 61  साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - िस ल फिनचर बनवणे

दरवाजाची चौकट, दरवाजा आिण खडकीचे पॅनल  (Door frame, door and window 
panels)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  दरवाजा ा चौकटीचे क न तपशील सांगा
• दरवाजा आिण दरवाजाचे शटर बांध ासाठी वापर ा जाणार् या तांि क सं ा सांगा.

दरवाजाची चौकट णजे हॉ रझटल तुक ाचे (जॅ चे हेड ) आिण 
िटकल तुक ाचे (पो ) एक अस ी आहे ाम े दरवाजाचे शटर 

िनि त केले जातात.

लाकडी दरवाजा ा चौकटी इतर मटे रअलपे ा चांग ा िदसतात आिण 
ा पॉिलश िकंवा पट के ा जाऊ शकतात. दरवाजा उघड ा ा 

आकारानुसार लाकडी चौकटीची जाडी बदलते. हेड आिण पो साठी समान 
जाडी आिण ं दीचे लाकूड वापरावे. दरवाजाचे शटर ा  कर ासाठी 
े मला ा ा बा  काठावर सवलत िदली जाते.

रबेिटंगची ं दी 12 िममी ते 15 िममी पयत बदलते तर खोली दरवाजा ा 
शटर ा जाडीइतकी ठेवली जाते.

दाराचे शटर

दरवाजांसाठी िशफारस केलेले डायमशन

न. पदनाम
ओपिनंग आकार 

(िममी)

दरवाजा ा 
चौकटीचा 

आकार (िममी)
1

2

3

4

5

6

7

8

8 DS 20

8 DS 21

9 DS 20

9 DS 21

10 DS 20

10 DT 21

12 DT 20

12 DT 21

800 × 2000

800 × 2100

900 × 2000

900 × 2100

1000 × 2000

1000 × 2100

1200 × 2000

1200 × 2100

790 × 1990

790 × 2090

890 × 1990

890 × 2090

990 × 1990

990 × 2090

1190 × 1990

1190 × 2090

दरवाजांसाठी िशफारस केलेले डेिजगनेशन - टीप

a)  8 DS 20 िसंगल दरवाजा (DS) ओपिनंग दशवते ाची ं दी 8 
मॉ ू ा बरोबरीची आहे, णजे 800 िममी आिण उंची 20 
मॉ ू  णजेच 2000 िममी.

b)  10 DT 21 डबल दरवाजा (DT) ओपिनंग दशवते ाम े 10 मॉ ू  
असतात णजेच 1000 िममी उंचीचे 21 मॉ ू  असतात णजेच 
2100 िममी.

संरचने ा वापरक ाना वेश दान कर ा ा हेतूने िभंतीम े डावीकडे 
उघडले ा उघ ाम े सुरि त असलेला उघड ायो  अडथळा णून 

दरवाजा प रभािषत केला जाऊ शकतो.

दरवाजाम े े म आिण शटर असे दोन मु  भाग असतात.

दरवाजाचे शटर दारा ा चौकटी ा थतीत धरले जाते जे ा बद ात 
हो फा  इ ादी ं ा सहा ाने िभंत उघडताना िनि त केले जाते.

दरवाजा वापर ाची श ता असले ा सवात मो ा व ू आिण दरवाजा 
वापर ाची श ता असले ा सवात उंच ी ा हालचालीनंा अनुमती 
दे ासाठी दरवाजाम े यो  प रमाण असणे आव क आहे.

सामा  ं दी आिण उंची संबंध आहेत...

उंची = ं दी + 1.2 मीटर

ं दी = 0.4 ते 0.6 उंची

दरवाजा आिण शटरम े वापर ा जाणार् या तांि क सं ा (िच  1):दरवाजे 
आिण खड ां ा संबंधात वापर ा जाणार् या तांि क सं ांची ा ा 
खालील माणे आहे.

े म: े मम े हॉ रझंटली  आिण िटकल मबर चा समावेश असतो 
ाम े शटर िनि त केले जातात.

शैली:दरवाजा िकंवा खडकी ा शटरचे बाहेरील उभे मबस .

हेड : े म ा वर ा िकंवा सवात वर ा आड ा भागाला हेड णतात.

िसल आिण ेशो : खडकी ा चौकटी ा सवात खाल ा िकंवा 
खाल ा हॉ रझंटली  भागाला दरवाजा ा चौकटीत खडकी ा चौकटीचे 
चौकट णतात ाला ेशो  णून ओळखले जाते.

टॉप रेल :हा शटरचा सवात वरचा आडवा मबस  आहे आिण ाला टॉप 
रेल णतात.
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लॉक रेल:दरवाजांमधील शटरचा मधला हॉ रझंटली  मबस  जेथे लॉिकंग 
व था वापरली जाते.

बॉटम रेल :शटरचा सवात खालचा िकंवा खालचा आडवा मबस .

म वत  िकंवा ॉस रेल:हे शटर ा वर ा आिण खाल ा रेल दर ान 
िनि त केले ा अित र  हॉ रझंटली  रेल आहेत.

ीझ रेल:वर ा रेल  आिण लॉक रेल ा दर ान िनि त केले ा रेल ला 
ीझ रेल णतात

शटर:दरवाजा िकंवा खडकीचा उघडता ये ाजोगा भाग. हे ाइल, पॅनेल 
आिण रेलचे संपूण अस ी आहे.

पॅनेल:शेजारील रेल ा दर ान बंद केलेले शटरचे े

लाख:दरवाजा िकंवा खडकी उ ा उघड ासाठी उपिवभािजत 
कर ासाठी वापरले ा े मचा उभा मबस .

हॉन:हेड  िकंवा खडकी ा चौकटीचा खालचा आडवा हॉ रझंटली  
ोजे न.

सॅश:काच वा न ने ासाठी ही एक खास कारची े म आहे. एका 
सॅशम े दोन उ ा ाईल आिण वर ा आिण खाल ा रेल  असतात. हे 
बार दान क न ट कली  िकंवा हॉ रझंटली  िवभागले जाऊ शकते. या 

बारला सॅश बार िकंवा ेिझंग बार णतात.

टा म:हा हॉ रझंटली  मबस  आहे जो हॉ रझंटली पणे उघडणा या 
खडकीला उपिवभािजत कर ासाठी वापरला जातो.

लु र:हा लाकडा चा तुकडा   आहे जो एका े मम े झुकले ा थतीत 
िनि त केला जातो

जांब:दरवाजा आिण खडकी ा चौकटीला आधार देणार् या ओपिनंग ा 
उ ा िभंतीला जांब णतात.

हो  फा  :हे साधारणपणे 30 िममी x 6 िममी आिण 200 िममी लांबी ा 
माई   ील ा ॅट बार ा पात असते. दरवाजाची चौकट आिण 
खडकीची चौकट थतीत ठेव ासाठी हो  फा  वापरतात.

रबेट:दरवाजाचे शटर ा  कर ासाठी दरवाजा ा चौकटीत केले ा 
िव ांतीला रबेट णतात

र ल:िभंती ा दशनी भागात उज ा कोनात उघडणा या दरवाजा ा 
िकंवा खडकी ा बा  जांबला र ल णतात.

पु ी:हे जवस तेल आिण पांढरा खडू यांचे िम ण आहे. हे काचे ा पॅनेलचे 
िनराकरण कर ासाठी वापरले जाते.

दरवाजा आिण खडकीचे पॅनल  (Door and window panels)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  दरवाजा आिण खडकी ा चौकटीचे क न   तपशील सांगा
• दरवाजा आिण खडकी ा पॅनल चे कार सांगा.

पॅनेल: दरवाजा आिण खडकी ा दरवाजाचे े फळ समीप रेल दर ान 
बंद वर.

े म केलेला आिण पॅनेल केलेला दरवाजा (िच  1)

या कारचे पॅनेल केलेले दरवाजे आिण खड ा जवळजवळ सव कार ा 
इमारतीमं े मो ा माणात वापर ा जातात कारण ते मजबूत असतात 
आिण प ी लावले ा दरवाजांपे ा चांगले िदसतात. या दरवा ांम े े म-
वक, िटकल मबर ा पात असते ाला ाइल णतात आिण 
हॉ रझंटली  मबस  णतात ाला रेल णतात जे पॅनेल ा  कर ासाठी 
े म ा आतील काठावर ू ड करतात. पॅनेल लाकूड, ायवुड, ॉक 
बोड, वायरची जाळी, A.C शीट िकंवा अगदी ासेस पासून बनवलेले 
असतात. पॅनेल केलेले दरवाजे िविवध कारचे असतात जसे.

िसंगल पॅनेलचे दरवाजे

दोन पॅनेलचे दरवाजे

तीन पॅनेलचे दरवाजे

म पल पॅनेलचे दरवाजे

पॅनेल केले ा दारांम े लहान उघड ासाठी एकच पान असू शकते िकंवा 
वाइड उघड ासाठी दोन पाने असू शकतात. डबल  पॅनेल ा दरवा ात 

ेक पानाला दारा ा संबंिधत जांब ा चौकटीला जोडले ा वेग ा 
े  असतात.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.3.558 - 61  साठी संबंिधत िस ांत
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े म आिण पॅनेल दरवाजाची वैिश े

ाईल वरपासून खालपयत सतत बनिव ा जातात णजे ते िसंगल  तुकडे 
आहेत. िविवध रेल  (वर ा रेल म े, खाल ा रेल म े आिण म वत  रेल 
म े) दो ी टोकांना ाईल म े जोड ा जातात. ाईल आिण रेल टेनॉन 
आिण मोिटस जॉइंट्स ारे जोडलेले आहेत.

बॉटम आिण लॉक रेल टॉप आिण ीझ रेलपे ा ं द बनिव ा जातात.

पॅनेल ा  कर ासाठी संपूण े म आतील सव फेस वर ू ड  केलेली 
आहे.

दरवाजाची उंची सुधार ासाठी एक िकंवा दो ी बाजंूना अित र  लाकडा 
चे मणी िदले जातात. ाईल ची िकमान ं दी 100 िममी इतकी ठेवली जाते.

बॉटम रेल ची आिण टॉप ा रेल ची िकमान ं दी 150 िममी इतकी ठेवली 
आहे.

जर पॅन  लाकडा पासून बनवले असतील तर ाची िकमान ं दी 150 
िममी आिण िकमान जाडी 20 िममी असावी.

तथािप, लाकडा ा िसंगल पॅनेलचे कमाल े फळ 0.5m2 पे ा जा  
नसावे. हे ायवुड ा पॅनेलला, हाड बोडवरील कण बोड लागू होत नाहीत.

चकचकीत पॅनेल िकंवा सॅश दरवाजा (िच  2)

दरवाजा ारे खोलीत अित र  काश वेश करणे आव क अस ास 
िकंवा शेजार ा खोलीतून खोली ा आतील भागाची मानता आव क 
अस ास चकचकीत िकंवा सॅश दरवाजा दान केला जातो. असे दरवाजे 
सामा तः  िनवासी तसेच सावजिनक इमारती जसे की ालये, शाळा, 
महािव ालये इ ादीमं े वापरले जातात. दरवाजे पूणपणे चकाकलेले 
असू शकतात िकंवा ते अंशतः  चकाकलेले आिण अंशतः  पॅनेल केलेले असू 
शकतात.

लेटर केसम े चकाकले ा भागाचे पॅरलल  भागाचे गुणो र 2:1 ठेवले 
आहे आिण तळाची 1/3री उंची पॅरलल  आहे आिण टॉप 2/3 उंची चकाकी 
आहे. लाकडी सॅश बारम े दान केले ा सवलतीम े काच आव क 
आहे आिण रेल आिण पुटी ारे सुरि त आहे. अंशतः  चकचकीत दरवाजे 
कधीकधी शैलीसह दान केले जातात जे घ ाळा ा रेल म े हळूहळू 
कमी होतात. उंची सुधारा िकंवा चकाकी असले ा पॅन साठी अिधक 
े ाची परवानगी ा. लॉक ले लवर ं दी कमी होणा या अशा ाइलला 

िडिमिनिशंग ाइल िकंवा गन ॉक रेल िकंवा गन ॉक ाइल णतात.

वायर गे  पॅनेल दरवाजा (िच  3)

मा ा, डास, कीटक इ ादीचंा वेश तपास ासाठी या कारचे दरवाजे 
िदले जातात. पॅनेलम े वायरची जाळी िदली जाते आिण ामुळे ते हवेला 
मु पणे वेश देतात. असे दरवाजे सामा त: र े शमट म, हॉटे , 
िमठाई ा दुकानांम े खा ाचे पदाथ असलेले कप-बोड इ ादीसंाठी 
वापरले जातात. दरवाजा लाकडी चौकटीने बनलेला असतो ाम े 
िटकल ाईल आिण हॉ रझटल रेल असतात आिण पॅनेल उघड ासाठी 

गॅ नाइ  वायर गेजची बारीक जाळी िदली जाते. वायर गेज खळे आिण 
इमारती लाकूड बीिडंग ारे िनि त केले जाते. साधारणपणे दाराला दोन 
शटर पूणपणे पॅनेल केलेले असतात आिण बाहेरील शटरम े वायर गेज 
केलेले पॅन  असतात.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.3.558 - 61  साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.3.62 - 64  साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - िस ल फिनचर बनवणे

ू लसाठी आव क लाकडा ची कॅ ुलेशन  (Calculation of timber required for 
stool)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  टॅपड ले  ू ल, लाकडा चा कार: सागवान लाकूड 
• ू ल ा ऑपरेशनचा िस े  सांगा.

ू ल ा डायमशन साठी क ा माल mm म े. (आकृती ं  1)

. ू लचा वापर W × T × L तुक ांची सं ा

1
2
3
4

पाय
टॉप रेल 
बॉटम रेल 
ू ल वरची फळी

50 × 50 x 550 
75 × 30 x 250 
50 × 30 x 400 
375 × 25 x 375

4
4
4
1

मीटरम े ू ल ा प रमाणांसाठी क ा माल

. W × T × L तुकडे ॉ ुम m3

1
2
3
4

0.0.5 x 0.05 x 0.055
0.075 x 0.03 x 0.25
0.05 x 0.03 x 0.4
0.375 x 0.025 x 0.375

4
4
4
1

0.0055
0.00225
0.0024
0.00352

एकूण खंड - 0.01367m3

क ा मालाची िकंमत [अंदाजे खचाचा अंदाज]

एकूण येते = घनमीटर

सागवान लाकडा चा दर/घनमीटर =  45000/-

0.01367m3 = 0.01367 x 45000 साठी

= 615.15

एकूण = . 615/-

ऑपरेशनचा म सूचीब  करा

आकाराचे िनयोजन

लेग, टॉप रेल, बॉटम रेल आिण जॅक ेनसह वरची फळी, े अर, मािकग 
गेज वाप न पहा.

मािकग  करणे

फूट ल सह मािकग  करणे, े अर  वाप न पहा, गेज मािकग  करा 
आिण चाकू ा साहा ाने मािकग  करा.

मॉटाइिजंग

Haunched मोटाइज , stub मोटाइज  with मोटाइज  Chisel firmer 
Chisel and malet.

टेनॉनचे

Haunched टेनॉन , stub टेनॉन  with stronger Chisel and malet.

ूइंग

जॉइंट्स  

असबल 

लेग, टॉप रेल आिण बॉटम रेल लावा.

ॅ ंग

“T” बार ॅ सह ॅ ंग.

िडिलंग

पोटबल इले कल िडल मशीनसह िडिलंग.

डोवेिलंग

लाकडी डोवेल पेगसह डोवेिलंग.
टॉप फळी असे ल
ू ल े मसह शीष फळी असे ल करा.

िफिनिशंग
ूिथंग ेन आिण सॅ  पेपर सह िफिनिशंग करणे.
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क न (Construction)      अ ास 1.3.65 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - िस ल फिनचर बनवणे

फिनचर ा कामात लाकूड वापरले जाते  (Timber used in furniture work)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  फिनचर लाकडा चे कार सांगा
• फिनचर कामाचे उपयोग सांगा.

साल

ते सरळ उजवीकडे वाढणारे झाड आहे.

हे आसाम, उ र देश, ओ रसा, महारा , आं  देश, ि पुरा, म  देश 
इ ादी िठकाणी आढळते, 

सॅप चे लाकूड िफकट िपवळसर असते आिण हाट वुड तपिकरी िकंवा 
लालसर तपिकरी असते. 

सरासरी 855 kg/m3 लाकूड हाड आिण जड आहे

ते इनर लॉक ेन सह खडबडीत पोत आहे.

उपयोग:हे एक मौ वान लाकूड आहे आिण सव फिनचर कामासाठी 
िशफारस केली जाते.

सागवान

हे खूप मौ वान लाकूड आहे.

हे हल ा रंगा ा पानांसह एक मोठे झाड आहे.

लाकूड सरळ दाणेदार आिण समृ  तपिकरी िपव ा रंगाचे आहे.

सॅप लाकूड िफकट िपवळसर असते आिण हाट वुड  सोनेरी तपिकरी असते. 
भारतात हे म  देश, महारा , आं  देश, केरळ आिण गुजरातम े 
आढळते, जा ीत जा  सागवानी म  देशातील आहे. हे 12% मॉईशर  
आिण मटे रयल  कोण ाही कामासाठी यो  आहे, जहाज बांधणीचे 
फिनचर आिण कॅिबनेट बनवणे इ.,

उपयोग:टेबल, खुच , सोफा सेट, खाट, डेिसंग टेबल इ..,

गमार

हे जलद वाढणारे पानझडी वृ  आहे, जे नैसिगक र ा भारता ा मो ा 
भागाम े 1500 मीटर पयत ा उंचीवर आढळते.

हे लाकूड िफकट िपवळे ते ीम रंगाचे असते ते भारतात आसाम, पि म 
बंगाल, िबहार आिण ओिडशाम े आढळते.

हे सहसा सरळ ते अिनयिमत िकंवा िचतच असते.

वे े  आिण म म कोस टे चर.

उपयोग:हे क न  , फिनचर, कॅरेज, खेळ, वा े आिण कृि म 
अवयवांम े वापरले जाते.

पाइन

समान िकमती ा इतर लाकडांपे ा ते अिधक िटकाऊ आहे.

कारपटरकाम उ ोगासाठी ते मौ वान आहे.

लाकूड म म वजनाचे आिण तुलनेने मऊ, पांढरे िकंवा िफकट िपवळे 
लाकूड आहे जे हलके वजनाचे आहे. हे साम  आहे आिण े बल ता 
चांगली आहे.

उपयोग:हे फिनचर, कॅिबनेट, खडकी ा चौकटी, पॅनेिलंग, ोअर आिण 
फ  बांध ासाठी वापरले जाते.

िडओडर

याला सरळ उंच खोड असून लहान फां ा आिण टोकदार पाने असतात. हे 
1200 ते 3000 मीटर उंचीवर आढळते. झाडाला लहान फां ा असलेले उंच 
सरळ खोड असते. हे अ णाचल देश, पंजाब, िहमालय, का ीर आिण 
यूपीम े आढळते.

सॅप चे लाकूड पांढरे असते आिण हाट वुड  हलके िपवळसर तपिकरी 
असते. लाकूड सरासरी वजनासह हाड  आिण जड आहे 545 kg/m3 
12% मॉईशर  मटे रयल . यात म म बारीक आहे आिण अगदी टे चर 
डीओडर हे स  नसलेले लाकूड आहे.

उपयोग:क न उ ेश, फिनचर, पॅिकंग केस इ.,

महोगनी

ाचा रंग चमकणारा लालसर तपिकरी आहे. यास चांगले पॉिलश लागते ते 
काम करणे सोपे आहे. ते पा ाखाली िटकाऊ आहे. सीझिनंग   नंतर ाचे 
वजन सुमारे 7200N/mm3 आहे

उपयोग:फिनचर, बोटी आिण वा .

बांबू

हे एक अंतजात वृ  आहे.

हे े बल  मजबूत आिण िटकाऊ आहे. हे देशा ा ब तांश भागात 
आढळते.

उपयोग: छतावरील िशडी, चाल ा ा का ा आिण रॉिकंग चेअर.

कैल

हे सदा िहरवेगार झाड आहे.

कैल ही िचर सारखी रचना आहे. िहमालयातील का ीर, पंजाब आिण उ र 
देश ा पाय ाशी असले ा टेक ांम े हे आढळते. रसाचे लाकूड 
पांढरे असते आिण हाट वुड  हलके आिण गुलाबी लाल असते.

हे बारकाईने कणखर आिण िटकाऊ आहे.

ते मऊ आिण हलके आहे

उपयोग:कॅिबनेट बनवणे, फिनचर, पॅिकंग केस, डॉइंग बोड आिण शो केस.
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क न (Construction)      अ ास 1.3.66  साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - िस ल फिनचर बनवणे

िविवध फिनचर लाकडा चे गुणधम आिण वैिश े  (Properties and characteristics of 
different furniture wood)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  िविवध फिनचर लाकडा चे गुणधम सांगा
• िविवध फिनचर लाकडा ची कॅ रक र कस सांगा.

फिनचर लाकूड गुणधम कॅ रक र कस

सागवान चांगली थ 
पांढ या मंु ा आिण कोर ा रॉटचा ह ा होत 
नाही. िटकाऊपणा आिण आग ितरोधक
सोनेरी िपवळा ते गडद तपिकरी रंग.

सहज काम कर ाची मता
ा ा उ ृ  थरतेसह

उ ृ  संरचना

िडओडर अितशय मजबूत
साम  आिण काय मता
अ ंत मौ वान

मह ाचे रल लाकूड.

करील कडक लाकूड
लाकूड अ ंत िटकाऊ आिण खूप मजबूत आहे

ताजे लाकूड िकफायतशीर असेल ते ा हलका 
रंग
हे पांढ या मंु ा, टिमटेज  आिण बुरशीला 
ितरोधक आहे
पाणी ितरोधक

गमार जोमदार वाढ
फळांचा वास

हे हलके लाकूड आहे
दंव दुखापतीतून बरे हो ाची चांगली मता

पाइन म म वजन
चांगली थ 
चांगली े बल ता
डे ीटी  लाकूड
मऊ लाकूड थमल लाकूड

ते झटपट वाकणारे आहे.

बांबू कडकपणा आिण े बल ता
कडकपणा आिण िटकाऊपणा

बारीक ते म म पोत
सरळ धा
ाची अखंडता राखते

महोगनी िटकाऊपणा
रंग सामा तः  लाल, गुलाबी िकंवा सॅ न 
असतो.

मऊ आिण हलके वजन
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क न (Construction)      अ ास 1.3.67  साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - िस ल फिनचर बनवणे

लाकडा चे पांतरण  (Conversion of timber)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  पांतरणाचा कार सांगा
•  पांतरणाची प त आिण उपयोग सांगा
• लाकूड आिण काराचे पांतरण सांगा.

झाडे तोड ानंतर संकोचन आिण नुकसान कमी कर ासाठी लाकूड 
सामा तः  ावसाियक आकारात संभा  आकारात कापले जाते. 
“ पांतरण” णजे शेतातील झाडाचे चौकोनी तुक ांम े लाकूडकाम 
करणारे, जॉईनस आिण कॅिबनेट मेकर यां ा वापरासाठी यो  लाकडा 
ा तुक ांम े करणे. 

नवीन पांत रत लाकूड िहर ा खडबडीत करवत अव थेत आहे आिण 
लाकडा ा वगानुसार, लॉगची गुणव ा आिण बाजारा ा गरजेनुसार लॉग 
बदल ा ा प ती बदलतात.

लाइ  सॉइंग/पॅरलल सॉइंग (िच  1)

पॅरलल  सॉ कट्स ा िसरीज ारे कोण ाही आव क जाडीने बोडम े 
लॉग काप ाची ही सवात सोपी आिण सवात िकफायतशीर प त आहे. 
45o पे ा कमी कोना ा कोण ाही भागाम े वाढी ा रंग बोड ा फेस 
ला भेटतात.

लाकूड आिण वेळेचा थोडा अप य होतो.

सॉइंगसाठी लॉग नवीन पोिझश कडे वळ ाची गरज नाही.

मु  दोष ( ां ा प तीम े) ब तेक बोड WARP म े आहे. मऊ 

लाकडा पासून सपाट सॉन लाकूड ाटर सॉनपे ा नैितक सजावटीचे 
प आहे. जा ीत जा  थ  िमळिव ासाठी जॉइंट्स  काप ाची 

प त.

बांधकामासाठी लागणारे लाकूड, फे   पॅिबंग आिण पॅिकंग केस 
इ ादीसंाठी वापरले जाते.

बॅक सॉइंग/टजे शअल कट/ ॅश कट (िच  2 आिण आकृती  3)
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ही एक प त आहे ा ारे लॉग कापला जातो जेणेक न बोडची ं दी 
वाढी ा रंगांना श करेल. टॅ जयिशयल कट तयार कर ासाठी लॉगला 
वारंवार नवीन थतीकडे वळवावे लागते. हे टॅ जयिशयल  कट लॉग ा 
सदोष भागांभोवती करवत कर ास अनुमती देते.

लाकडा चा थोडासा अप य होतो. बॅक सॉन बोड सहसा इतर कटांपे ा 
अिधक वेगाने हंगाम करतात. लाकूड जसे की लाल देवदार, झुरणे ाम े 
वेग ा वाढी ा क ा असतात ते सामा तः  परत कापलेले असतात.

वाढी ा िदशेने अिधक मजबुती अस ाने फरशी आिण छता ा 
जोडणीसाठी सॉ चे लाकूड वापरले जाते, हातोडा आिण कु हाडीचे हँडल, 
तलाव, डे  आिण टेबल टॉप इ.

बॅक सॉन बोड ब तेक ं दीम े आकंुचन पाव ासाठी सजीव असतात.

ाटर सॉइंग / रेिडयल सॉइंग (िच  4,5 आिण 6)

येथे बोड ां ा ं दीसह मे ुलरी िकरणां ा िदशेने कापले जातात.

लाकडा पासून बनवलेले चतुथाश सॉन बोड ाम े मॅपलसारखे वेगळे 
मे ुलरी िकरण (जसे की ओ ) एकमेकांशी जोडलेले ेन असतात. 

सजावटीची आकृती दशवा, ामुळे कॅिबनेट ा कामासाठी लाकडा चे 
मू  वाढते.

बोडाचे फेस  मे ुलरी िकरणां ा जवळपास श  िततके पॅरलल  असणे 
मह ाचे आहे. पूणतः  चतुथाश सॉन बोडचे फेस  मे ुलरी िकरणां ा 10o 
आत असतात.

ाटर सॉन बोड ब तेक मो ं , अॅिचटे स सॅश आिण दरवाजा ा 
े मसाठी यो  असतात. ते ांचा आकार काप ापे ा चांगला ठेवतात 
आिण ं दीम े कमी संकोचन होते.

चतुथाश सॉन बोड सीझिनंग करताना कोण ाही माणात वाळत नाहीत 
िकंवा तपासत नाहीत.

मोठा तोटा णजे किटंगची िकंमत जा  आहे कारण सॉईंग साठी नवीन 
थतीत लॉग इन अिधक हाताळणी केली जाते.

जा  वेळ लागतो. पूण ाटर सॉन मटे रयल साठी अिधक कचरा तयार 
होतो.

इमारती लाकडा ा पांतराचे फायदे आिण तोटे  (Advantages and disadvantages of 
conversion of timber)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• लाकडा ा पांतराचे फायदे आिण तोटे जाणून ा.

टॅ जयिशयल  सॉइंग

फायदे

ही प त खूप  आहे.

जा  रोटेशन न करता, थतीत बदल क न, लॉग सहजपणे कापता 
येतात. 

करवत असताना कोण ाही कौश ाची आव कता नाही.

सॉ ची ही प त अितशय जलद आहे.
तोटे
या प तीत फळी कमकुवत आिण कमी िटकाऊ होतील.
या प तीत िसजिनग ा वेळी फळी आकंुचन पावतात आिण तान जा  
असतो. 
या प तीत फ ांना यो  कारे पॉिलश करणे िकंवा रंगवणे श  होत 
नाही.
लाकूड एकसमान नस ामुळे फळी सहजपणे कुजतात.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.3.67  साठी संबंिधत िस ांत
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रेिडयल सॉइंग

फायदे

फ ांम े वािपग आिण आकंुचन कमीत कमी असते.

फ ा अिधक मजबूत आिण िटकाऊ असतात.

फळी मे ुलरी िकरणां ा पॅरलल कापले ा असतात, ामुळे फ ा 
फारच कमी पडतात. लाकडा ची थ  एकसमान असते.

या प तीत चांग ा दजा ा फ ांची सं ा जा  असते.

तोटे

या प तीत लॉ  ेक वेळी िफरवा ा लागतात.

या प तीत खूप वेळ लागतो.

सॉ चा खच आिण फलकांची िकंमतही खूप जा  आहे.

सॉ साठी कुशल ी आव क आहे.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.3.67  साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.3.68 & 69  साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - िस ल फिनचर बनवणे

बेड म, डायिनंग हॉल, लाय री, ऑिफस आिण वकशॉप ास मम े वापर ा जाणार् या 
लाकडी िभंती ा युिनटची रचना  (Design of wooden wall unit used in bed room, 
dining hall, library, office and workshop calss room)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  वेगवेग ा उ ेशांसाठी फिनचर िनवड
• वेगवेग ा उ ेशांसाठी फिनचर िडझाइन करा.

वेगवेग ा उ ेशांसाठी फिनचरची रचना ानुसार िनवडली जाते
काय
आराम
रचना
बेड म फिनचर (िच  1)
आप ापैकी ब तेक जण आप ा आयु ाचा एक तृतीयांश भाग 
बेड मम े घालवतात.
ामुळे वातावरण आ ाददायक असणे गरजेचे आहे.

बेड म िन ेज असणे आव क नाही कारण ती रोमांचक आिण 
अपारंप रक प तीने सुस  केली जाऊ शकते.
नेहमी ल ात ठेवा की मॅटेसेस जा  काळ िटकेल, जर तु ी ते वरपासून 
खालपयत िनयिमतपणे िफरवले. साफसफाईसाठी, श िकंवा ॅ ूम 

नर आव क आहे.
बेड मम े वापरलेले फिनचर आहेत
1  कॉट
2  बेड साइड टेबल
3  डेिसंग टेबल
4  डेिसंग ू ल
चांगली गादी असलेली कॉट णजे िदवसभरा ा कामानंतर चांगली झोप.
कॉ ु  अलाम ॉक ठेव ासाठी बेड साइड टेबलचा वापर केला 
जातो.
डेिसंग टेबल णजे चांगले कपडे घालणे आिण व थत िदसणे.
बस ासाठी डेिसंग ू ल.
डायिनंग हॉल फिनचर (िच  2)
डायिनंग टेबलचे काय सवाना माहीत आहे. तथािप, टेबल  वेगवेग ा संगी 
आिण िविवध कारणांसाठी वापरली जाऊ शकते.
टेबल आयताकृती िकंवा स ुलर  आहे की नाही हे सव वैय क टे  
आिण उपल  जागा यावर अवलंबून असते. जेवणाचे खोली सुस  करणे 
केवळ जेवणा ा टेबलावर थांबत नाही.
डायिनंग हॉल सुसंवादी हो ासाठी खुच  आिण कपाटांची िनवड खूप 
मह ाची आहे.
लाय री (िच  3)
लाय री ही एक सं था आहे जी ती सेवा देत असले ा समाजा ा वृ ी 
आिण इ ांना आ ाधारक आहे.
लाय री सेवेचा टड गे ा दशकभरात ा वापरक ाना मह  दे ाकडे 
आहे, ांचे िश ण आिण पा भूमी ांना मह ा ा मािहतीकडे घेऊन 

जाते.
रंग, गािलचा, फिनचर आिण हायलाइिटंग व थे ा संदभात ंथालयाची 
अंतगत सजावट शैली ािसक आिण आधुिनक असणे आव क आहे. 
वापरक ासाठी साइटवर िन ष काढणे आव क आहे आिण बयाच 
काळापासून पु के िलिहणे आिण स ा घेणे यावर अ ास करणे 
आव क आहे.
लाय री अ राचा उपयोग पु के साठव ासाठी केला जातो. दरवाजे 
सरक ा कारचे आहेत. वापरकता पु क सहजपणे घेऊ शकतो आिण 
ाच िठकाणी परत ठेवू शकतो. इंडे  काड कॅिबनेट णजे लाय रीतील 

सव पु कांचे द ऐवजीकरण वण मानुसार ठेव ासाठी.
वाचनालयात वापरलेले काही फिनचर असे आहेत
1  लाय री अलिमरा
2  बुक शे ्  
3  लॅिमनेटेड टॉपसह टेबल
4  उशी असले ा खु ा
5  इंडे  कॅिबनेट इ.
कायालयीन फिनचर (िच  4)
कायालय हे असे िठकाण आहे िजथे बरेच लोक ां ा कामाचे ब तेक 
तास घालवतात. हे एक आनंददायी वातावरण तयार करणे मह ाचे आहे.
ऑिफस टेबल (िच  4)
फाई  आिण रेकॉड ठेव ासाठी दो ी बाजंू ा डॉ आिण कपाट उज ा 
बाजूला असलेले हे कायकारी कारचे टेबल आहे.
ऑिफस रॅक
हे वापरावर अवलंबून िविवध आकारांम े उपल  आहे. फायली आिण 
रेकॉड ठेव ासाठी आिण देखरेख कर ासाठी हे मु तः  कायालयीन 
शाळा आिण सं थांम े वापरले जाते.
ए झ ुिट  चेअर 
ए झ ुिट  चेअर एकतर गादीयु  सीट िकंवा कॅन केलेला सीटीगं  
अितशय आरामदायक असावी. कॅन केलेला सीटीगं  आिण पाठीमागे 
र ॉ ंग आ ड चेअरला कायालयांम े बराच वेळ बस ास ाधा  
िदले जाते.
कायशाळा वग खोली फिनचर
वगखो ा जिटल वातावरण, वाहकीय आहेत. हे असे िठकाण आहे िजथे 
िश क आिण िव ाथ  संवाद साधतात.
िश क आिण िव ा ाचे वतन भावी िश ण ि येब ल आिण 
िव ा ा ा चांग ा िश णासाठी अिधक अंत ी देऊ शकतात.
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वग खो ांम े वापरलेले फिनचर खालील माणे आहे

1  िश क टेबल आिण खुच

2  िव ाथ  टेबल आिण खुच

3  डे  िकंवा बच

4  ास बोड

5  नकाशा ँड इ.,

िव ाथ  टेबल:हे ामु ाने िव ा ासाठी/ िश णासाठी वाचन आिण 
लेखना ा उ ेशाने तयार केले जाते. टेबलची वरची सरफेस  सनमाइका , 
पॉिलश िकंवा पिटंगसह पूण केली जाते. हे घरे, कायालये आिण सं थांम े 
वापर ा जाणार् या सामा  फिनचरपैकी एक आहे.

वॉल युिनट:कायालयात याचा उपयोग फायली ठेव ासाठी आिण 

देखभाल कर ासाठी आिण सुरि तपणे रेकॉड कर ासाठी केला जातो. 
सं थेम े याचा उपयोग िश णाथ ा वेशा ा नोदंी आिण आिथक 
मािहतीचे तपशील ठेव ासाठी केला जातो.

सूचना फलक

सूचना फलक हे खरं तर सं थेची मािहती, िश णाथ ची िनवड, िश णाची 
सु वात, िश णाथ चे िनकाल, सं थेचे ल  व ल न, फी भरणे, खेळ 
आिण वािषक िदवस इ ादी मािहती देणारा एक मािहती फलक आहे.

िड े बोड:हे देखील एक कारचे बोड आहे आिण िविवध मॉडे  आिण 
आकारांम े उपल  आहे. याचा उपयोग िश णाथ नी केलेले मॉडेल, 
क  काय दिशत कर ासाठी केला जातो. अ ागतांना समज ासाठी 
ु अ रय ल दिशत कर ासाठी ही एक अितशय चांगली मािहती 

मटे रयल  आहे.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.3.68 & 69  साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.3.70  साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - िस ल फिनचर बनवणे

लहान टेबलसाठी जॉइंटचा वापर  (Uses of joints for small table)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• एका लहान टेबलसाठी जॉइंटचा वापर सांगा.

कॉमन मोटाइज आिण टेनॉन जॉइंट (िच  1) 

ते एकाच जाडीत वापरले जातात आिण जेथे रेल  टोकापासून काही अंतरावर 
िमळते. टेनॉन ही रेल ची पूण ं दी आहे आिण ती ाईलमधून जाते. हे 
बॉटम ॉस रेल (फूट रे ) साठी वापरले जाते.

ब मोटाइज आिण टेनॉन िकंवा ( ंप) (िच  2)

जे ा टेनॉन मटे रयल मधून उजवीकडे जात नाही ते ा ाला ंप िकंवा 
ब टेनॉन णून ओळखले जाते. हे बॉटम ा रेल ा दो ी टोकांना 

आिण पाया ा दो ी बाजूला आिण समोर ा बॉटम ा डॉवर रेलम े 
वापरले जाते जेणेक न शेवटचे ेन ाइल ा काठावर िदसू नये.

Haunched मोटाइज  आिण टेनॉन  जॉइंट (Fig 3)

दो ी बाजंू ा वर ा टोकाला रेल  िजथे पायाला िमळते ितथे ाचा 
वापर केला जातो. टेनॉनला मोटाईज ा टोकापासून बाहेर जा ापासून 
रोख ासाठी, टेनॉन अिधक अ ं द कापला जातो आिण मोटाइज कमी 
केला जातो.

पुढ ा पायां ा वर ा टोकाला िसंगल डो टेल जॉइंट (िच  4)

हा जॉईंट अितशय मजबूत आहे ॅकेट टॉप सार ा अ ं द तुक ांसाठी 
वापरला जातो. हे वर ा ं ट डॉवर रेल ा शेवटी लेगम े वापर ा 
जाणार् या अँगल जॉइंटचे सवात मजबूत कार आहेत.

फुल हाऊिसंग  जॉइंट  (िच  5)

संपूण टोक िकंवा एजेस पुरेशा टेनचं त बसवलेला आहे आिण टेबल डॉवर ा 
दो ी बाजंूना जॉइंट मान आहे ाइल ा एजेस वर तो जॉइंट डॉवर 
बॅक ाइलम े वापरला जातो ाइल ा एजेस वर िदसत नाही.

लॅप डो टेल जॉइंट 

डो टे चे शेवटचे ेन झाक ासाठी िपन ा बाहेरील बाजूस लॅप सोडला 
जातो. िपनचे शेवटचे धा  तसेच डो टे चे शेवटचे दाणे झाक ासाठी 
दो ी तुक ांवर लॅप सोडला जातो, तो डॉवर ं ट ाइलम े जॉइंट पणे 
वापरला जातो.
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िविवध बोड आिण शीट्सची िनिमती ि या  (Manufacturing process of various 
boards and sheets)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  MDF ची ा ा
•  MDF चे कार आिण नैसिगक लाकडा ची तुलना सांगा
•  MDF चे फायदे आिण तोटे सांगा
•  ीनड एमडीएफ, पािटकल बोड आिण एफआरपी  करा
• FOAM ब ल  करा.

मीिडयम डे ीटी फायबर बोड (MDF) (िच  1)

गुणधम:MDF हा श  कोण ाही डाय ोसेस फायबर बोडसाठी एक 
सामा  नाव बनला आहे. MDF सामा त: 82% लाकूड फायबर, 9% 
यु रया-फॉम हाइड रेिझन ू, 8% पाणी आिण 1% पॅरािफन मेण आिण 
डे ीटी  सामा त: 500 kg/m1 (31 Ib/ft3) आिण 1,000 kg/m362 
(m362) ा दर ान असते. Ib/ft3 ).

कार:MDF चे िविवध कार आहेत (कधीकधी रंगानुसार लेबल केलेले)

•  अ ालाइट MDF ेट (ULDF)

•  मॉईशर  ितरोधक सामा त: िहरवा असतो

•  अि रोधक MDF सामा त: लाल िकंवा िनळा असतो

नैसिगक लाकडा शी तुलना:MDF म े गाठी िकंवा रंग नसतात, ामुळे 
ते कापताना आिण सेवेत नैसिगक लाकडा पे ा अिधक एकसमान बनते 
तथािप, MDF पूणपणे टॉिपक नाही, कारण फायबस  शीटमधून घ पणे 
एक  दाबले जातात. नमुनेदार MDF म े हाड , सपाट, ुथ  सरफेस  
असतो ामुळे ते वेिनअ रंगसाठी आदश बनते, कारण ायवुड माणे 
पातळ ीिनयर ारे तार कर ासाठी कोणतेही मूलभूत ेन नसते. 
“ ीिमयम” MDF देखील उपल  आहे जे पॅनेल ा संपूण जाडीम े 
अिधक एकसमान डे ीटी  दशवते.
MDF गोदं, डोवेल िकंवा लॅिमनेटेड असू शकते. ठरािवक फा नस णजे 
टी-नट आिण पॅन-हेड मशीन ू . ुथ -शंॅक खळे  नीट ध न ठेवत 
नाहीत आिण िवशेषत: एजेस वर बारीक ू ही ठेवत नाहीत. खडबडीत ेड 
िपचसह िवशेष ू  उपल  आहेत, परंतु शीट-मेटल ू  देखील चांगले 
काय करतात. नैसिगक लाकडा सारखे पायलट हो  िशवाय वुड ू  
इं ाल के ावर MDF िवभािजत होऊ शकते.

फायदे

•  ीिनयरसाठी उ ृ  स टेट आहे.

•  काही जाती अनेक नैसिगक लाकडांपे ा कमी खिचक असतात

•  सम थािनक ( ेन नस ामुळे ाचे गुणधम सव िदशांना सारखेच 
असतात), ामुळे पािटशन  हो ाची वृ ी नसते.

•  थ  आिण आकारात सुसंगत

•  चांगले आकार देते.

•  थर प रमाणे (लाकडा माणे सरण िकंवा आकंुचन पावणार नाही)

•  िफिनश करणे सोपे ( णजे पट)

तोटे

•  ायवुड िकंवा िचपबोडपे ा घनदाट (रेिझन जड असतात)

•  कमी दजाचा MDF पा ाने भर ावर फुगू शकतो आिण फुटू शकतो.

•  सीलबंद न के ास वाळू शकते िकंवा सरण होऊ शकते.

•  फॉम हाइड सोडू शकते, जे ात मानवी कािसनोजेन आहे आिण 
कापताना आिण सँिडंग करताना ऍलज , डो ांची आिण फु ु साची 
जळजळ होऊ शकते.

•  अनेक वूड्सपे ा ड  ेड्स अिधक जलद. टंग न काबाइड एज 
किटंग टू  वापरणे जवळजवळ अिनवाय आहे, कारण हाय ीड 
ील खूप लवकर िन ेज होते.

•  जरी बोडा ा ेन  भागाम े ेन नसले तरी ते बोडम े असते, 
बोड ा काठावर ू  के ाने ते सामा तः  िडलॅिमिनंग सार ा 
फॅशनम े िवभािजत होते.

•  कमी आ ता वातावरणात ल णीय संकोचन अधीन.

•  िटम (उदा. बेस बोड) ी- ाइ ड असतात, परंतु हे उ ृ  पिटंगसाठी 
अपुरे असते. जलद पाणी शोषून घेत ाने लेटेक पट्ससह पिटंग करणे 
अवघड आहे, ब तेक िफिनश असमान िदसतात आिण ख ांना 
हो   पडतात.

अ केशन :MDF मु तः  अंतगत वापरासाठी वापरला जातो कारण 
ा ा खराब आ तेमुळे ते क ा पात बारीक वाळू ा सरफेस सह 

िकंवा सजावटी ा आ ादनासह उपल  आहे.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.3.70  साठी संबंिधत िस ांत
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MDF ा ा मजबूत सरफेस मुळे कॅिबनेटसार ा फिनचरसाठी देखील 
वापर ायो  आहे.

वेिनड एमडीएफ (िच  2)

वेिनड MDF MDF चे अनेक फायदे लाकूड वरवर ा सरफेस ा 
सजावटी ा लेयरसह दान करते. आधुिनक बांधकामात, हाडवुड्स ा 
उ  खचामुळे उ ेिजत, ॅ ं डेड  MDF बोडवर उ  दजाचे िफिनिशंग 
आवरण िमळव ासाठी उ ादक हा ि कोन ीकारत आहेत. एक 
सामा  कार ओक ीिनयर वापरतो

पािटकल बोड िकंवा िचप बोड (िच  3)

ेनर शे ं , लाकूड िच  आिण लॉगसह पािटकल बोड उ ादन 
सु  होते. फॉिमग मशीन बे वर लाकूड िच  जमा करतात आिण नंतर 
मॅट्सम े तयार करतात.

पािटकल मॅट्स उ ता आिण दाबाने केले जातात नंतर िटम केले जातात 
आिण पॅनेल ा आकारात सॅ  केले जातात जे सामा तः  1220 िममी x 
2440 िममी असते. 6 िममी ते 25 िममी पयत जाडीची ेणी.

वापर

लाकूड ीिनयर आिण ा क लॅिमनेटसाठी पािटकल बोड मो ा 
माणात वापरला जातो. हे साइिडंग, ोअर  अंडर लेमट आिण इतर 
क न   आिण औ ोिगक कारणांसाठी देखील वापरले जाते.

फायर ूफ रे ोसड ा क (FRP) (िच  4)

गंज ितरोधक लॅिमनेटम े वापरलेले फायबर ास मजबुतीकरण जळत 
नसले तरी, “FRP” लॅिमनेटसाठी मॅिट  णून वापरलेले ब तेक थम सेट 

रेिजन लनास समथन देतात. जे ा बाहेरील सोस ने आगीला पािठंबा 
िदला ते ा “अि रोधक” रेिज  देखील जोमाने जळतील. या अि रोधक 
रेिज साठी ाला पसर ाचा दर काहीसा कमी आहे. अि रोधक 
थम सेट रेिजनम े सामा त: हॅलोजन िकंवा ोमाइन रेणू असतात. जे ा 
लन होते, ते ा हे पदाथ ाला दाबतात िकंवा दाबतात आिण लॅिमनेट 
तः  िवझवणारे बनतात.

फायबर ास बिलत ा क कंपोिझटसाठी वापरले जाणारे अिधक 
सामा  थम सेट रेिजन (पॉली र, इपॉ ी, िवनाइल ए र इ.) जळतात 
ते ा मो ा माणात जड, काळा दाट धूर िनमाण होऊ शकतो.

फोम (िच  5)

फोम रबर णजे हवा भरले ा मॅिट  र तयार कर ासाठी 
फोिमंग एजंटसह तयार केलेले रबर. ावसाियक फोम रबस सामा त: 
पॉलीयुरेथेन िकंवा नैसिगक लेटे चे बनलेले असतात.

फोमचे कार

1  पॉलीयुरेथेन फोम

2  मेमरी फोम

3  जेल फोम

4  र े  फोम

5  लेटे  रबर फोम

6  कॉ ॉ ुटेड फोम

7  इ लॉन

उपयोग: ीप क फट्स, ग ा, बेडशीट, सोफा आिण टॉपर क र णून 
फोमचे कार वापरले जातात.

फिनचर िलिनंगम े ब तेक फो  सीट, बॅकरे  आिण आमरे  णून 
वापरले जातात. ते बॉडी ा आराम आिण िव ांती सुधार ासाठी जोडले 
जातात

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.3.70  साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.3.71  साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - िस ल फिनचर बनवणे

िबजागरांचे कार आिण उपयोग  (Types and uses of hinges)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  िविवध कारचे िबजागर ओळखा
• िबजागरांचा उपयोग सांगा.

िबजागर

िबजागर जवळजवळ असं  वेगवेग ा शेप, आकार आिण मटे रयल 
म े उपल  आहेत. सवात सामा  मटे रयल ील, िपतळ आिण तांबे 
आहेत.

इमारती ा बांधकामात, आ ी फ  सवात सामा  कारचे िबजागर 
हाताळतो.

बट िबजागर

सामा  ील बट िबजागर  आिण िटकाऊ आहे आिण सवात सामा  
आहे.

दारे आिण केसमे  साठी िबजागर (िच  1)

यात पाने नावाचे दोन हॉवेस असतात आिण दारे बंद के ावर दोन पाने 
एक  दुमडली जातात ते ा एका िपनने एक  धरलेले ॅप असतात.

पाने सहसा दरवाजा आिण पो  म े recesses म े सेट आहेत.

राइिजंग बट िबजागर (िच  2)

अशा िबजागराला हेिलकल नकल जॉइंट्स दान केले जातात ामुळे 
शटर 10 सेमीने उघडले जाते. दार आपोआप बंद होते. कापट इ. असले ा 
खो ां ा दारांसाठी अशा िबजागरांचा वापर केला जातो. ते सामा  बट 
िबजागरां ा बाबतीत वापरले जातात.

ॅप िबजागर (िच  3)

हे गॅरटचा पयाय आहे िकंवा ॅप िबजागर हे ले  आिण े ड दारांसाठी 
आिण गॅरेज, ेबल, गेट्स इ ादी जड व ूंसाठी देखील वापरले जाते.

ंग िबजागर (िच  4)

िसंगल अॅ ंग िकंवा डबल अॅ ंग ंग िहं  ंिगंग डोरसाठी वापरले 
जातात िसंगल अॅ ंग िबजागर जे ा दरवाजाचे शटर फ  एका िदशेने 
उघडते ते ा वापरले जाते आिण शटर दो ी िदशेने िफरते ते ा डबल 
अॅ ंग िबजागर वापरले जाते. ंग ि येमुळे दरवाजा आपोआप बंद 
होतो.

H. Hinges (पालमट िबजागर) (Fig 5)

‘एचʼ िबजागर बट िबजागरांसारखेच असतात. ात दोन पाने असतात. 
ेक एक नकल सह. िपन एका पाना ा नकल म े कायम पी सेट 

केली जाते. H. िबजागर बट िबजागर माणेच इं ाल  केले आहे.

“टी” िबजागर (िच  6)

‘टीʼ िबजागरांचा वापर मु तः  लांब आिण जड दरवाजां ा गेट्ससाठी 
आिण प ीने बांधले ा दरवाजांसाठी केला जातो. ते वेगवेग ा आकारात 
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उपल  आहेत. िबजागराम े लांब माई   ीलचा प ा असतो जो 
दरवाजा ा बाहेरील बाजूस लावलेला असतो आिण एक ॉस बार असतो 
जो प ाला जोडलेला असतो आिण दरवाजा ा चौकटी ा चौकटीवर ू  
क न बदललेला असतो.

बँड आिण क िबजागर (िच  7)

बँड आिण क िबजागर ‘Tʼ िबजागराशी जवळून संबंिधत आहे. यात बँड 
नावाची लोखंडी प ी असते जी दरवाजा िकंवा खडकी ा चौकटीला 
जोडले ा  क नावा ा िपनवर येते.

िप ोट िबजागर (िच  8)

खड ांसाठी, आ ी काही वेळा िप ोट िहं  वापरतो. यात फ  िपन 
असलेली ेट असते जी दुसर् या ेट ा होल त बसते.

युरोिपयन िकंवा े मलेस िबजागर (िच  9)

फुल-ओ रले आिण इनसेट दारांसाठी सवात लोकि य पयाय, जरी ते 
फेस- े म कॅिबनेटवर देखील वापर ायो  आहेत.

थापना सुलभतेने ऑफर करते आिण जड दरवाजे सहजपणे समथन देऊ 
शकतात.

कॅिबनेटचे दरवाजे अलाइन  आिण ेन  कर ासाठी अडज   करा.

दरवाजाचे कुलूप आिण ांचे उपयोग  (Types of door locks and their uses)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  िविवध कारचे दरवाजाचे कुलूप सांगा
• दरवाजाचे कुलूप आिण वापरांचे क न वैिश   करा.

दरवाजाचे कुलूप

दारे आिण केसमटसाठी अनेक कारचे कुलूप उपल  आहेत.

जे ा डावीकडे िबजागरांसह दरवाजा तुम ा िदशेने उघडतो ते ा डा ा 
हाताने दरवाजा आहे. जर िबजागर उजवीकडे असेल तर दरवाजा उज ा 
हाताने आहे असे णतात.

काही कारचे कुलूप फ  एकाच कार ा दरवाजावर उज ा िकंवा 
डा ा हाताने वापरले जाऊ शकतात. आ ी कुलूप ऑडर कर ापूव  
आ ाला दरवाजे उज ा िकंवा डा ा हाताने आहेत हे जाणून घेणे 
आव क आहे. लॉकचे सवात सामा  कार आहेत...

-  मोटाइज लॉक

-  रम लॉक

-  पॅड लॉक

मोटाइज लॉ  (िच  1)

मोटाइज लॉ म े ॉक (ए), फेस ेट (ब) आिण लॅच बो  (सी) हँडलने 
हलवलेले असतात. हँडल बुश (d) म े बसते आिण तेथे लॉक बो  (e) 
आहे की चावीने हलवले जाते. 

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.3.71  साठी संबंिधत िस ांत
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दोन बो  दरवाजा ा चौकटीला ू ने जोडले ा  ाइिकंग ेट (एफ) 
म े हो  म े बसतात. मोटाईज लॉक दरवाजा ा काठावर असले ा 
मोटाइझम े बसते.

ोक मोटाइझ ा बाजंूना घ  बसला पािहजे जेणेक न दरवाजा तः च 
ताणाला सामोरे जाईल, ू ला नाही जे फ  लॉक थतीत ठेवतात. 
मोटाईज लॉ  फ  ा दारांम ेच लावले जाऊ शकतात जे मॉटाइज 
िमळव ासाठी पुरेसे जाड आहेत. ते दारा ा आत अस ाने स ीने 
उघड ासाठी ते वेगळे आहेत.

मोटाइज लॉकसाठी दरवाजाचे फिनचर (िच  2)

दरवाजा ा फिनचरम े दोन लीफ ेट असतात (अ) दोन हात (ब) आिण 
एक ंडल (क) ंडल एका हँडलम े कायम पी थर असते आिण 
दुस याम े िपनने सुरि त असते (डी) िपन असलेले हँडल नेहमी आत 
असावे दार जेणेक न िपन बाहे न सैल करता येणार नाही.

लीफ ेट्स दरवाजा ा दो ी बाजंूना ू ने िकंवा खास बनवले ा 
असतात. बो  जे सहजपणे बाहेर येऊ शकत नाहीत.

लीफ ेट्स हँडलला जागी ध न ठेवतात आिण की होलला होणारे नुकसान 
टाळतात. िसलडर (e) असले ा मोटाइज लॉकसाठी लीफ ेटम े एक 
ओपिनंग असते ाम े लॉिकंग िसलडर चावी ा होल ऐवजी बसतो.

रम लॉक (िच  3)

रम लॉकम े लॅच बो  (a) हँडल ारे ऑपरेट केला जाते आिण लॉक 
बो  (b) दरवाजा ा बाहे न िकंवा आत ा चावी ारे चालवले जाते.

या कारचे लॉक ू ने दरवाजा ा आतील बाजूस जोडलेले असते आिण 
बो  एका ेपलम े शूट करतात (c) तेथे एक फेस ेट (d) असते जी 
दरवाजा ा काठावर ू ने जोडलेली असते.

दरवाजा ा बाहेरील बाजूस दोन गोल ेट्स ू सह आहेत एक 
हाताळ ासाठी आिण दुसरी की हो   झाक ासाठी. हँड म े 
चौकोनी ंडल असते जे लॉक ा बुश म े बसते.

िसलडर रम नाईट लॅच (िच  4)

हा एक खास कारचा रम लॉक आहे. यात एक कंुडी (a) लॉिकंग िसलडर 
(b) आिण एक ेपल (c) एक फेस ेट (d) आहे जी िसलडर ा शेलचा 
भाग आहे आिण ंडल (e) िसलडरम े थर आहे.

लॅच बो  बाहे न एका िक ीने ऑपरेट केला जातो जो ंडल िफरवतो. 
ंडलने बो  यं णा कंुडी ा आत हलवली.

कंुडीचा नॉब (एफ) आतून वळवून बो ला ेपलमधून मागे देखील मारले 
जाऊ शकते.

लॉिकंग आम (जी) चा वापर बो ला जागोजागी िफ  कर ासाठी केला 
जातो जेणेक न तो िक ी िकंवा नॉब ा दो ी बाजूने चालवता येणार 
नाही.

पॅड लॉक

पॅड लॉकम े एक रंग असते जी बॉडी त लॉक होते.

लॉिकंग यं णा एकतर ली र यं णा िकंवा मॉटाइज लॉक माणे लॉिकंग 
िसलडर असू शकते.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.3.71  साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.3.72  साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - िस ल फिनचर बनवणे

खळे  आिण ू , कार आिण उपयोग  (Nails and screws, types and uses)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  िविवध कार ा खळे  आिण ू ची यादी करा
•  खळे  आिण ू चा वापर सांगा
• खळे  आिण ू चे आकार सांगा.

खळे 

खळे  ना हेड , शांक आिण पॉइंट  असतो.

ते सहसा वायर िकंवा ेट मेटल आिण माई  ीलचे बनलेले असतात.

बोट िब ंगसार ा िवशेष कारणांसाठी, जेथे खळे  पा ा ा संपकात 
असू शकतात, ासाठी तांबे आिण िपतळ खळे  वापरतात.

माई   ील वायर खळे  गंज ापासून रोख ासाठी गॅ नाइ  
(ज  सह लेिपत) आहेत. लाकडा चे तुकडे िकंवा लाकडा साठी मटे रयल  
सुरि त कर ासाठी.

रायटी िकंवा कार

खळे  सामा तः  ानुसार ांची नावे ा  करतात

डो ाचा आकार

ॉस से नचा शेप

ांचे उपयोग.

डायमंड ा हेड खळे (िच  1)

डायमंड ा आकाराचे हेड  असलेले गोल तार खळे सामा  क न   
कामासाठी वापरले जातात, सुरि त ोअ रंग बोड, िल ंग बोड आिण 
पॅिकंग केस क न   इ.
जॉइंट हेड  िकंवा बुलेट हेड (िच  2)
स ुलर  हेड  असलेली एक गोल तार खळे, जी लाकडा त पणे वेश 
करते आिण डायमंड ा डो ापे ा एक लहान हो   सोडते.

डायमंड हेड सारखेच वापरले जाते.

ॅट हेड  राऊंड (िच  3)

पॅिकंग केस क न  (फळांचे केस) इ ादी पॅिकंगसाठी वापर ा 
जाणार् या मो ा गोल सपाट डो ांसह गोल वायर खळे, आकार: 25 िममी 
ते 150 िममी पयत.

ॅट हेड े अर (िच  4)

ॅट हेड  राऊंड माणेच ात एक े अर  शँक आहे जो कधीकधी 
जा  धारण श ी दे ासाठी िफरवला जातो.

पॅिकंग केस आिण बॉ  इ ादी पॅिकंगसाठी वापरले जाते.

आकार: 20 िममी ते 150 िममी पयत.

िफंग नेल/ ंग हेड (िच  5)

गंज टाळ ासाठी लोखंडी आिण गॅ नाइ  बनलेले.

ाचे मोठे - डोम - आकाराचे हेड  आहे.

काहीवेळा यात चौकोनी ि नेस दार श  असतात.
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आकार 45 िममी ते 65 िममी.

प ळी गॅ नाइ  िफंग आयन  िफ ंगसाठी वापरला जातो.

कधीकधी ंग हेड णतात.

पॅनेल िपन (िच  6)

उल ा शंकू ा आकाराचे हेड  असलेले पातळ वायर खळे.

मो ं  सुरि त कर ासाठी, ायवूडला े  लाव ाने लाकूड 
फुट ाची श ता नाही. सामा तः  कामासाठी वापरले जाते जे देखील 
िचकटलेले असते.

आकार: 12 िममी ते 50 िममी.

ीिनयर िपन (िच  7)

पॅनेल िपन माणेच एक अितशय पातळ वायर खळे, परंतु कधीकधी 
हेडलेस.

बाहेर सेट करताना आिण किटंग िकंवा ूइंग करताना आिण अगदी लहान 
मो ंग िफ ंगसाठी ीिनयर थतीत ठेव ासाठी.

िफिनिशंग िकंवा कट खळे  (िच  8)

एक लहान खळे , ॉस िवभागात आयताकृती.

शीट मेटलपासून बनवलेले लहान िकंवा कोणतेही हेड आिण कोणतेही 
पॉइंट नाही.

े म कर ासाठी मो ंग सुरि त कर ासाठी वापरला जातो जसे की 
दरवाजा ा पॅन ा आसपास ा मो ं . 12 िममी ते 40 िममी पयत 
आकार.

ाउट हेड (िच  9)

सपाट हेड  गोल खळे  माणेच, सामा तः  लांबीने लहान

ाचे मोठे सपाट हेड  आहे

गंज टाळ ासाठी ते गॅ नाइ  आहे.

पातळ शीट मेटल आिण इतर मटे रयल  जसे की फ  घालणे आिण चामडे 
ते लाकूड सुरि त कर ासाठी वापरले जाते. आकार: 9 िममी ते 40 िममी.

अपहो ी खळे (िच  10)

िनमुळता पॉइंट सह एक लहान सपाट हेड  खळे .

मोटार कार िटमर आिण अप हो र इ ादी ं ारे वापर ा जाणार् या 
लाकडा साठी पातळ मटे रयल  आिण कापड सुरि त कर ासाठी. 
आकार 6 िममी ते 25 िममी.

करोगडेड फा नर (िच  12)

डोम ा आकाराचे हेड  असलेले पातळ खळे.

हे खळे सामा त: िपतळ िकंवा लोखंडी िनकेलने बनवलेले िकंवा 
कामासाठी ऑ डाइ  केले जातात.

रे झन, चामडे इ ािद लाकूड ते खुच , िथएटर सीट आिण टेन आिण 
गा ांमधील अप हो ी इ ादी मटे रयल  िनि त कर ासाठी.

आकार 12 िममी ते 40 िममी.

कट टॅक खळे   (िच  11)

सा ा िकंवा सॉ ा दातां ा एजेस  असले ा पॅरलल  िकंवा िभ  प ळी 
असले ा नालीदार ेट आयन चे बनलेले. हे केस इ. पॅिकंग ा बाजंू माणे 
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काठापासून काठाचे जॉइंट्स  मजबूत कर ासाठी वापरले जाते.  
श पॅनेल ा दरवाजांचे े म केलेले कोर ठेव ासाठी.

वळताना ट पॅटनचे भाग एक  ठेव ासाठी.

टू स र को गेशनसह आकार 6 िममी ते 25 िममी लांब.

खळे  ऑडर करणे

खळे  सहसा वजनाने िवकली जातात.

लांबी, टाइप आिण गेज ऑडर करताना सांगावी.

लांबी लाकडा त घातले ा खळे ा माणा ारे िनयंि त केली जाते, 
ाम े हेड  समािव  असते. लांबी िममी म े ा.

नावाचे कार

हे डो ाचा आकार, िकंवा वापर आिण वापरले ा धातू ा कारानुसार 
िनधा रत केले जाते.

गेज

खळे ची जाडी आहे आिण ॅ ं डेड  वायर गेज मांकावर आधा रत 
सं े ारे इंिडकेटेड आहे. 

सं ा िजतकी जा  िततकी खळे  पातळ.

सामा  आकाराचे वायर खळे  12 िममी ते 150 िममी पयत असतात.

खळे ची श ी धारण करणे

खळे  ेन  ा पलीकडे चालिव ापे ा दा ावर चालवताना चांगले 
धरतात.

ि नेस दार श  असले ा चौकोनी खळे  ची धारण श ी जा  असते.

ितरकसपणे िकंवा डो ेटेल चालिव ास जा  हो ंग पॉवर.

मो ा सपाट हेड  असले ा खळे  ची हो ंग पॉवर जा  असते.

योगातून असे िदसून आले आहे की जर शांक िसमट ा असतात

ू

लाकडी ू  ब तेक माई   ील, तांबे, िपतळ आिण अ ुिमिनयम  चे 
बनलेले असतात. (िच  13)

ाम े हेड , शांक आिण ेड  असतो.

िविवध आकारात उपल .

हेड ाचा आकार ू ला ाचे नाव देतो.

ब तेक ू चे हेड  ू  डाय रचे ेड घे ासाठी ॉट केलेले असतात.

शंक

डो ा ा खाली सुमारे 2/3 भाग एका पॉइंट वर ेड केलेला आहे.

ेड 

लाकडा त ू  काढतो आिण ू ला ख ांपे ा जा  हो ंग पॉवर देते.

माई   ील ू  ब तेकदा गॅ नाइ  (ओलसर थतीत वापरा) िनकेल 
ेटेड, ूड, जॅपन केलेले ऑ डाइ  िफिटं  ते सुरि त करतात.

िफिल  िकंवा रेसे ड हेड ू म े ॉस ॉट असतो ासाठी िवशेष ू  
डाय र आव क असतो.

ू चे कार

काउंटर शंक िकंवा ॅट हेड  (िच  14)

सामा  काउंटर शांक ू  माई   ीलचे बनलेले आहे.

ते डंप प र थतीत वापरले जाते गॅ नाइ  केलेले ू  िकंवा तांबे िकंवा 
िपतळापासून बनिवलेले ू  वापरणे चांगले.

तांबे आिण िपतळ ू  काळजीपूवक वापरले पािहजे कारण ते सहजपणे 
तुटतात.

वापर

सामा  ू इंग हेतूसाठी जेथे हेड  सभोवताल ा सरफेस सह श करणे 
आव क आहे.

टेबल टॉप, खुच ा जागा, बॉ  आिण िहंजेस सार ा लाकडा ला धातूचे 
िफिटंग.

आकार: 12 िममी ते 150 िममी लांबी.

राऊंड हेड  (िच  15)
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एक स ुलर  हेड  आहे जे खाली सपाट आहे.

ील, तांबे िकंवा िपतळ पासून बनलेले.

िपतळ आिण ीलचे ू  एकतर िनकेल ेटेड ूड, ॅक जॅपन केलेले 
िकंवा ऑ डाइ  िफिटं  सुरि त केले जाऊ शकतात.

वापर

जेथे ू चे हेड  दािग ां माणे िदसते िकंवा जेथे धातू खूप पातळ आहे तेथे 
काउंटर िसंक कर ास परवानगी दे ासाठी.

लीड वॉशरसह गॅ नाइ  ीलचे गोल हेड ू  कधीकधी छतावरील 
लोखंडी िफ ंगसाठी वापरले जातात.

राइ  हेड  िकंवा ओ ल हेड  (िच  16)

काउंटर शांक आिण स ुलर हेड ू चे कॉ नेशन . हे स ुलर हेड ू  
सारखेच धातूचे बनलेले आहे आिण ाच कारचे िफिनिशंग आहे.

काउंटर शांक अस ाने ते गोल डो ापे ा खूप मजबूत आहे.

वापर

जाड शीट मेटल सुरि त कर ासाठी आिण लाकडा साठी धातू 
िफिटंगसाठी, जेथे मजबूती तसेच सजावट आव क आहे.

मोटार बॉडी िब स हे सहसा लहान काउंटर शांक कप िकंवा हेड खाली 
वॉशरसह मेटल पॅन  आिण मो ंग िनि त कर ासाठी वापरतात.

कोच ू  िकंवा े अर हेड (िच  17)

हे ू चे खूप मजबूत प आहे.

माई   ीलचे बनलेले (कधीकधी गॅ नाइ ).

मोठे अस ाने ॅनरने गाडी चालवावी लागते.

6 िममी ासापासून 20 िममी ासापयत आिण 40 िममी लांबीपयत 
बनिवलेले.

वापर

खडबडीत कामासाठी, पूल बांधणे, गेटचे िबजागर िनि त करणे, कोच 
आिण कॅरेज बांधणे आिण मिशनरी ते पाय ाशी िनि त करणे इ.

आकार 50 िममी ते 150 िममी लांबी.

िफिल  िकंवा ॉस पॉइंट हेड (िच  18)

या ू म े एक सपाट, अंडाकृती िकंवा गोल हेड  असते ाम े 
एकमेकांना काटकोनात दोन ॉट असतात.

हे सामा  ू पे ा ू  डाय र टीप ा िव  अिधक ू  हेड सरफेस  
दान करते. िवशेष ू  डाय र आव क आहे.

नेल ू  (िच  19)

हातो ाने चालवता येते.

ते सामा तः  ोअ रंग, फ  आिण खडबडीत कामा ा े िमंगसाठी 
वापरले जातात.

ू  आय, ू  क, े अर ू , क आिण कप क अनेक आकारात 
बनवले जातात. (िच  20)

ते ील, िपतळ िकंवा गॅ नाइ  आयन पासून बनवलेले असतात आिण ते 
िच , पडदे, यंपाकघरातील भांडी ा चा ा इ ादी टांग ासाठी िवशेष 
कारणांसाठी वापरले जातात.

मोठे ू  िकंवा रच बो  (िच  21)

मोठे ू  िकंवा रच बो  जड जॉइनरी कामासाठी वापरले जातात आिण 
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िजथे जा  हो ंग पॉवर आव क असते. लाकडात िडल केले ा 
पायलट होलम े हे चालव ासाठी पाना वापरला जातो

ू  ऑडर करणे

ू  सहसा 100 आिण 200 नग असले ा पॅकेटम े िवकले जातात.

ते नंबर ारे आणले जाऊ शकतात.

ऑडर करताना

-  लांबी

-  कारचा, डो ाचा आकार

-  धातू आिण िफिनश.

लांबी

ू ची लांबी इमारती लाकडा त घातले ा ू ा माणात िनधा रत केली 
जाते. काउंटर बुडले ा ू ा लांबीम े हेड समािव  आहे.

गोल डो ा ा बाबतीत हेड समािव  नाही.

गेज

शँकची गेज जाडी िकंवा ास) मांका ारे दशिवली जाते ( ॅ ं डेड  वायर 
गेजवर आधा रत नाही).

-  उ  सं ा मो ा ास दशिवतात.

−  लहान ासांसाठी कमी सं ा.

काइंड

हे डो ा ा आकारा ारे िनि त केले जाते.

मेटल

ील (ऑ ाइड जॅपन केलेले असो आिण िनकेल, िपतळ, तांबे आिण 
अ ुिमिनयम   असो).

ू  खळे  कर ासाठी ाधा  (शीषक) म े वापरावे जे ा,

-  जा  हो ंग पॉवर आव क आहे.

-  कामाचे प खळेनी खराब होऊ शकते.

-  खळे चालव ा ा सा ामुळे काम खराब होऊ शकते.

-  कंपनामुळे खळे  ची धारण श ी कमकुवत होऊ शकते.

बो , नट आिण वॉशर  (Bolts, nut and washer)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  बो , नट आिण वॉशरचे क न तपशील सांगा
• बो , नट आिण वॉशरचे कार आिण वापर सांगा.

बो

बो म े शँक आिण हेड  असे दोन भाग असतात.

शँक िसलिडकल  आहे आिण टेल ा टोकाला ेडेड आहे जेणेक न 
पुरेशी लांबी नटशी संल  होईल. ा उ ेशासाठी बो  आव क आहे 
ावर डो ाचा आकार अवलंबून असतो. बो ची लांबी िवचारात घेताना 

डो ाची जाडी िवचारात घेतली जात नाही.

हे ागोनल हेडेड बो  (िच  1)

हा बो चा सवात सामा  कार आहे.
षटकोनी हेड  ा ा वर ा टोकाला चे फड आहे.
नट चालू िकंवा बंद करताना बो चे िफरणे टाळ ासाठी, बो चे हेड  
दुसया ॅनर ारे धरले जाते.

े अर हेडेड बो  (िच  2)

हे बो  सामा तः  जे ा रसेस म े हेड  ठेवायचे असते ते ा वापरले 
जाते. हा रसेस चौकोनी आकाराचा असतो. जेणेक न नट चालू िकंवा बंद 
के ावर बो  वळ ापासून ितबंिधत होईल.

हा बो  सामा तः  शा साठी बेअ रंगम े वापरला जातो.

बो  हेड ा ा वर ा टोकाला चे फड आहे.
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िसलिडकल  िकंवा चीज हेड बो  (िच  3)

हा बो  वापरला जातो जे ा बो  हेड सामावून घे ासाठी जागा तुलनेने 
मयािदत असते. जेथे ते ठेव ासाठी ॅनरचा वापर टाळावा.

हे सामा तः  कने ंग रॉड, िवि  इ ादी ं ा मो ा टोकांम े वापरले 
जाते.

टी हेड असलेला बो  (िच  4)

हे मशीन टूल टेबलम े वापरले जाते ाम े टी-हेड्स सामावून 
घे ासाठी टी- ॉट्स कापले जातात. या बो ची मान देखील सामा तः 
िवभागात े अर  असते.

टी-हेड बो चा वापर ॅ  आिण िफंग बॉ म े बॉयलर माउंिटंगम े 
केला जातो जसे की टॉप ॉ , फीड चेक ॉ  इ.,

काउंटर शँक हेडेड बो  (िच  5)

जेथे बो चे हेड  जोडले ा तुक ा ा सरफेस ा वर येऊ नये, तेथे 
बो चा हा कार वापरला जातो.

हे े अर ॉस से नसाठी ग िकंवा नेकसह दान केले जाऊ शकते.

क बो  (िच  6)

हा बो  फ  एका तुक ा ा होल तून जातो, तर दुसरा तुकडा  क ा 
आकारा ा बो ा डो ाने पकडला जातो.

जे ा बो  हेडला लागून असले ा तुक ात हो  पाडणे श  नसते 
ते ा ते वापरले जाते. चौकोनी मान बो ा रोटेशनला ितबंिधत करते.

आय बो  (िच  7)

या बो चे हेड  णून आयताकृती ॉस से नची स ुलर  रंग असते.

हेड  ा ा िफर ापासून रोख ासाठी सोयी रपणे धरले जाऊ शकते.

नट

नटांना अ ीय अंतगत ेडेड हो   िदले जाते आिण ावर दो ी बाजंूनी 
िकंवा एका बाजूने चामफेड केले जाते. सामा तः  षटकोनी िसलिडकल  
िकंवा े अर  ि झम ा पात.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.3.72  साठी संबंिधत िस ांत

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



125

षटकोनी नट (िच  8)

या नटचे वरचे कॉनर  स ुलर  िकंवा चामफेड आहेत.

चे फ रंग सामा तः  शंकू ा आकारात असते.

चफरचा कोन नट ा पायासह 30° ते 45° असतो.

चे फ रंगमुळे ेक उ ा फेस वर एक चाप तयार होतो आिण नट ा 
वर ा सरफेस वर वतुळ तयार होते.

े अर  नट (िच  9)

चौकोनी नटचे वरचे कॉनर  देखील षटकोनी नट माणेच चफर केलेले 
आहेत.

बो ा समान आकारासाठी चौकोनी नट आिण षटकोनी नट ा 
ॅट्सची ं दी देखील समान आहे.

ॅ ंग नट (िच  10)

हे एक षटकोनी नट आहे ाम े वॉशर आहे, णजे ा ाशी एक सपाट 
स ुलर  िड  जोडलेली आहे. अशा कारे ते मो ा बेअ रंग सरफेस 
सह दान केले जाते.

या नट ा मदतीने तुलनेने मो ा आकारा ा होल त बो  वापरता येतो.

कॅप नट (िच  11)

हे एक षटकोनी नट देखील आहे ाला वर ा बाजूला िसलिडकल  कॅप 
िदली जाते ामुळे बो चा शेवट गंज ापासून संर ण करतो.

हे ेड्समधून गळती देखील ितबंिधत करते.

डोम युिनट (िच  12)

हे कॅप नटचे एक कार आहे ा ा शीष थानी स ुलर  घुमट आहे.

िवंग नट (िच  13)

हा नट अंगठा आिण बोटाने सहज चालवता येतो.

ते जेथे वारंवार अडज   करणे आव क आहे तेथे वापरले जाते.

वॉशस (िच  14)

नट चालू कर ासाठी ुथ  बेअ रंग सरफेस  दान कर ासाठी नट ा 
खाली ठेवले ा धातू ा िसलिडकल  हॉलो तुक ाम े वॉशर असते.

हे नटचा दाब मो ा े ावर पसरवते.
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हे नटला धातूम े काप ापासून देखील ितबंिधत करते.

हे नट अिधक घ पणे खराब कर ास अनुमती देते.

हे काहीवेळा वर ा सपाट सरफेस वर चे फड केले जाते, िविवध 
आकारांम े उपल  आहे.

डाय ंग टू   (Driving tools)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  िविवध कारचे ू  डाय र आिण ॅनर आिण ांचे उपयोग सांगा
•  ू  डाय र आिण ॅनर ेिसफाय  करा
• ू  डाय र वापरताना पाळ ा जाणार् या खबरदारीची यादी करा.

ू डाय रस

ू डाय सचा वापर ू  घ  कर ासाठी िकंवा सैल कर ासाठी केला 
जातो आिण ते िविवध लांबीम े उपल  असतात. हाताने पकडलेले 
ू डाय स  खालील कारचे आहेत.

ॅ ं डेड ू डाय स  (लाइट ूटी) (िच  1)

ते स ुलर  शँक चे असते. धातू, लाकूड िकंवा मो  केलेले, इ ुलेटेड 
मटे रयल चे हँडल असलेले ेड. 

ॅ ं डेड ू डाय स  (हेवी ुटी) (िच  2)

ात एक चौकोनी ेड आहे. ॅनर ा शेवटी अित र  वळणावळणाची 
श ी लागू कर ासाठी शंॅक देखील े अर  िवभागाचा असतो. (िच  3)

हेवी ुटी ू डाय स (लंडन पॅटन) (िच  4)

यात एक सपाट ेड आहे आिण मु तः  सुतारांनी लाकूड ू  िफ  
कर ासाठी आिण काढ ासाठी वापरला आहे.

िफिल  ू डाय स  (िच  5)

हे ू सीफॉम िट सह बनिवलेले आहेत जे जुळणार् या ॉटमधून 
घसर ाची श ता नाही.

िफिल  रसेस हेड ू . िफिल  ू  डाई चे आकार पॉइंट  आकार 
1,2,3 आिण 4 ारे ेिसफाय  केले जातात.

ऑफसेट ू डाय स  (िच  6)

हँडल ा लांबीमुळे सामा  ू डाय र वापरता येत नाही अशा काही 
प र थतीमं े हे उपयु  आहेत. ते अिधक ि नेस  श ी लागू 
कर ासाठी देखील उपयु  आहेत.
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जलद ऍ केशनसाठी रॅचेट ऑफसेट ू डाय स  देखील अ य िटपांसह 
उपल  आहेत.

तपशील

ू डाय स (Fig 7) नुसार ेिसफाय  केले आहेत

-  ेडची लांबी

-  टीपची ं दी.

सामा  ेडची लांबी 45 ते 300 िममी. ेडची ं दी: 3 ते 10 िममी

ू  डाय सचे ेड काबन ील िकंवा िमि त ीलचे बनलेले असतात, 
हाड  आिण टे ड असतात.

िवशेष वापरासाठी ू डाय स 

जेथे मयािदत जागा आहे तेथे वापर ासाठी लहान मजबूत ू  डाय स 
उपल  आहेत. (िच  8)

इले िशयन ा वापरासाठी इ ुलेशनम े ान केलेले ेड असलेले 
ू  डाय स उपल  आहेत. (िच  9)

सावधिगरी

ू  ॉटम े यो र ा िफट असले ा िटपांसह ू  डाय स वापरा. 
(िच  10)

तुमचा हात आिण हँडल कोरडे अस ाची खा ी करा.

ू  डाय रला ा ा अ ासह ू ा अ ाशी जुळवून ा.

िफिल  ू  डाय र वापरताना अिधक खालचा दाब लावा.

ू  डाय र घसर ामुळे दुखापत टाळ ासाठी हात दूर ठेवा.

ट िकंवा सदोष हँड  असलेले ू डाय स  वाप  नका.

खराब झाले ा ू डाय स ा बाबतीत, ेड ाउंड केले जाऊ 
शकतात (फेस  ू  ॉट ा बाजंू ा पॅरलल  असतील) आिण वापरले 
जाऊ शकतात.

ाइंिडंग करताना टीपचा शेवट ू ा ॉटइतका जाड अस ाची खा ी 
करा. लहान जॉब वर ू  डाय र वापरताना, बचवर जॉ  ेस करा िकंवा 
वायसम े धरा.

ॅनस (िच  11)

ॅनर हे एक हॅ  टू   आहे ाम े जबडा िकंवा रंग  एका टोकाला 
िकंवा दो ी टोकांना घ  करणे िकंवा िढले करणे नट आिण बो  आिण 
ू  हेड आहे. हे डॉप फो , उ  भांडी िकंवा िम  धातुचे ील आिण 

ताकदीसाठी उ ता उपचा रत केले जाते.
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ॅनसचे कार 

- ओपन एंड ॅनर 

-  रंग ॅनर

ओपन एंड ॅनर

ते िसंगल एंडेड िकंवा डबल एंडेड असू शकतात.

िसंगल-एंडेड ॅनस (िच  12)

डबल-एंडेड ॅनर (िच  13)

डबल-एंडेड ॅनर हे दोन िभ  आकाराचे ओपिनंग असलेले ॅ ं डेड  ॅनर 
आहेत. काही ॅनर ोम ॅनेिडयम ीलचे बनलेले असतात

हे सामा  हेतूचे ॅनर आहेत. िसंगल-एंडेड ॅनस ब तेक िविश  
हेतूसाठी मशीन टू सह पुरवले जातात.

ते 8, Nos 8 ते 27 िममी ा संचाम े उपल  आहेत. 8 × 10, 9 × 11, 
12 × 13, 14 × 15, 16 × 17, 18 × 19, 20 × 22 आिण 24 × 27 िममी.

रंग ॅनर (िच  14)

अशा कारचे ॅनर वापरले जातात जेथे नट ा बाजूला अडथळा िनमाण 
होतो आिण ओपन-एंडेड ॅनर वापरणे श  नसते.

 हे 8 नगां ा संचाम े उपल  आहेत.

(8 ते 27 िममी) 8 × 9, 10 × 11, 12 × 13, 14 × 15, 16 × 17, 18 × 19, 
20 × 22 आिण 24 × 27 िममी.
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क न (Construction)      अ ास 1.3.73 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - िस ल फिनचर बनवणे

लॉक िबजागर हॅ  आिण ेपल  (Lock hinges hasp and staple)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  िविवध कारचे हॅ  आिण ेप  सांगा
•  हॅ  आिण ेप चे क न तपशील सांगा.

हॅ  आिण ेपल (िच  1)

हॅ  आिण ेप  सहसा पॅड लॉक ा संयोजनात वापरले जातात. हे 
दरवाजांवर इं ाल  केले आहे जे उघड ास वेळ लागतो णून वारंवार 
उघड ाची गरज नाही.

हॅ  (a) दरवाजावर केसमट आिण ेपल (b) े मला ू  केली आहे. 
सुर े ा कारणा व हे कार ू ने न लावता बो  आिण नट्सने जोडलेले 
असावेत. 

आकृती  2 म े दशिवलेले उपकरण हॅ  आिण ेप चा पयाय आहे.

पॅड लॉकसह दरवाजे लॉक कर ाचा हा एक भावी माग आहे आिण भाग 
हाताने बनवता येतात.

दोन लहान ेट्सम े पॅड लॉकसाठी हो   पाडली जातात आिण ातून 
भागांम े ू  केले जातात. या ेट्स दरवाजा ा काठावर आिण पो ला 
ू ने जोडले ा  आहेत.

बॅरल बो  (िच  3)

बॅरल बो म े गोल बो  (b) असलेली ेट (a) असते.

बो  ेप म े गंुतलेला असतो (c) ेट खडकी ा दरवाजा ा आतील 
बाजूस ू ने जोडलेली असते आिण ेपल े मला जोडलेली असते. बॅरल 
बो  ब तेक वेळा केसमट लॉक कर ासाठी वापरले जातात.

टॉवर बो  (िच  4)

टॉवर बो म े ेट (अ) ॅट बो सह (ब) बो म े बसवलेले ेपल 
(सी) िकंवा े ममधील ाइिकंग ेटम े असते.

ेट आिण बो  सहसा दरवाजा िकंवा केसमटवर िनि त केले जातात.
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क न (Construction)      अ ास 1.3.74 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - िस ल फिनचर बनवणे

इतर कारचे िफिटंग  (Other types of fitting)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  िविवध कारचे हँडल आिण कॅच आिण वापर सांगा
•  िमरर कॉनरचे िविवध कार आिण उपयोग  करा
•  िविवध कारचे फिनचर कॅ र आिण उपयोग सांगा
•  िविवध कारचे बॉल कॅच आिण ले  आिण वापरांची यादी करा.

यो  िफिटं ची िनवड यावर अवलंबून असते

•  मटे रयल 

•  बांधकामाची प त

•  िफिनश चा कार

•  उज ा िकंवा डा ा हाताने िफिटंग.

हँडल आिण डॉवर खेचणे (िच  1):ते डाय-का  मेटल िकंवा ा क 
िकंवा दो ी ा िम णापासून बनिवलेले असतात. साटन िनकेल, िपतळ, 
तांबे, अ ुिमिनयम  , ोम ेट आिण ा क ा िविवध रंगांनी पूण 
केले. त् यांचे आकार आवश् यकतेनुसार बदलतात, साधारणपणे-लहान, 
मध् यम आिण मोठे छोटे डॉवर मो ा दरवाजाच् या हँडलशी जुळतात. ते 
दरवाजा िकंवा डॉवर ा समोर ू ारे सुरि त केले जातात.

कॅच (िच  2):ते दरवाजा ा आतील बाजूस िकंवा कडांम े बसवलेले 
असतात. ऑटोमॅिटक  बंद करणे आिण उघडणे, ंग कारची ि या 
असणे, दरवाजा उघड ासाठी हँडल िकंवा नॉब आव क आहे.

बॉल कॅच (िच  2):वारा िकंवा हवे ा िव , दरवाजा आिण कपाट 
पकड ाचा सवात सोपा कार आहे. यात एक बॉल आिण कॅचचा समावेश 
असतो जो एकमेकां ा िव  बसले ा रेसे ड होल ा पात असतो.

चंुबकीय कॅच (िच  2):ऑटोमॅिटक  बंद आिण उघडणे आहे. ात 
कॅिबनेट ा िभंतीशी जोडले ा  केसम े मजबूत कायम चंुबक आिण 
दरवाजाला एक ील ेट असते.

ू  क आिण आय (िच  3):ते ील, िपतळ िकंवा तां ाचे बनलेले 
असतात आिण ते सरळ िकंवा खां ावर, चौकोनी िकंवा गोल क असलेले 
असू शकतात. ू  आय लांबी, आय आिण गेज ा ासानुसार आकारले 
जातात आिण लाकडी कप बोड आिण पडदे उघडले ा दरवाजा ा 
िभंतीमं े वापरले जातात.

िमरर प (िच  4) -ते पॉिलश एज िमरर ते ायवुड बॅिकं  िफ  
कर ासाठी वापरले जातात.

िमरर मु मट (िच  4) -ते सरळ ते िफरव ा ा दर ान आरशांना 
आधार दे ासाठी वापरले जातात.

िमरर े (िच  4) -आव क कोनात िफरणारे आरसे ठेव ासाठी 
वापरले जातात.

े (िच  5) -ते दुमडतात िकंवा सरकतात जेणेक न बॉ  आिण टेबल 
टॉपचे झाकण आव क आकारात उघडले ा थतीत समिथत केले 
जाऊ शकतात आिण डा ा िकंवा उज ा हाताने मटे रयल  आिण िफिनश  
केले जाऊ शकते.
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केिबन क (िच  6) -ते िपतळ िकंवा ीलचे असतात आिण दरवाजे 
आिण पडदे उघड ासाठी वापरतात.

कॅ स (िच  7) -सुलभ हालचाल दान कर ासाठी ते पाय आिण 
फिनचर ा पाय ाशी बसवले जातात आिण िव ृत िडझाइन आिण 
आकारांम े उपल  असतात (चाकांचा ास, सिच -ि प-नेक ू , 
सॉकेट, आड ा, उ ा ेट िफट कर ासाठी कोण ाही प ती 
िनवड ा जातात आिण फिनचर ा हालचालीनुसार िनि त.

ले  (िच  8)ले  अशा कारे बसवले आहे की ते दरवाजा ा बाहेरील 

सव कोनातून काश िकरण गोळा करते आिण दरवाजा ा आतील बाजूस 
असले ा एका लहान बा ा ा आकारा ा देशावर ांचे ल  कि त 
करते, जेणेक न तु ी (आतील बाजूने) जे काही आहे ते पा  शकता. 
बाहेरील बाजूस, कोनां ा िव ृत ेणी ारे. ाला ‘पीफो ʼ असेही 
णतात.

अ ाप (िच  9)

हे मु तः  माई   ील, िपतळ आिण ेनलेस ीलचे बनलेले आहे.

हे सामा तः  शटर ा काठा ा आड ा दरवाजा ा समोर ा बाजू ा 
(लॉक रेल) साठी वापरले जाते. सुर े ा कारणा व हे कार ू ने न 
लावता बो  आिण नट्सने जॉइंट लेले असावेत.

वापर

आ ॅपचा वापर दरवाजा बंद कर ासाठी आिण लॉकसह सुरि ततेसाठी 
केला जातो आिण अिधक मजबूत केला जातो, तो मु  दरवाजासाठी 
वापरला जातो.

िमिसिलिनयस हॅ  टू  (Miscellaneous hand tools)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  ो बारचा वापर सांगा
•  awls चे काय आिण वापर  करा
•  बट गेजचे काय आिण वापर  करा
•  िपंसरचा िविश  वापर  करा
•  टूल बॉ ची आव कता आिण वापर सांगा
•  िविवध पंचेस आिण ांचे उपयोग यांची यादी करा.

ो  बार (िच  1)

हा एक लोखंडी प ी आहे ाचा फोज ए  चा वापर लाकडातून मोठे 
खळे काढ ासाठी आिण जड व ू हलव ाचे टू   णून केला जातो. 
इतर उपयोग णजे े ट उघडणे िकंवा काँ ीटचे बोड सैल करणे.

जे ा ख ातून बाहेर पड ासाठी खूप थ  लागते ते ा ो  बार वापरा 
जेणेक न तुम ा हातो ाचे हँडल तुटू नये.

खूप जड जॉ  उचल ासाठी आिण लहान ो  ा प ी ा जागी लोखंडी 
प ी वापरावी.
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Awl (िच  2)

awl हा एक पातळ टोकदार ील रॉड आहे जो लाकडी िकंवा ा क ा 
हँडलने बसिवला जातो. Awls लाकडा तील हो   मािकग  कर ासाठी 
िकंवा हो   पाड ासाठी वापरतात. टीप एकतर े अर  िकंवा स ुलर  
असू शकते. लहान ू  िकंवा खळे साठी हो   पाड ासाठी े अर  
आकारा ा िटपांसह awl ना ाधा  िदले जाते.

डावीकडे आिण उजवीकडे वळणावळणाने awl ला लाकडा त बळजबरी 
करा जेणेक न ते लाकडा तून ाचा माग कापेल.

पातळ ील ा रॉडपासून चौकोनी आकारा ा टोकाला हातोडा मा न 
आिण ती धारदार क न, नंतर दुस-या टोकाला हँडल बसवून awl सहज 
बनवता येते.

िपंसर (िच  3)

िप रचा वापर खळे  बाहेर ओढ ासाठी आिण काढ ासाठी केला 
जातो. हे वायर काप ासाठी देखील वापरले जाते.
िपंसर ा जोडीम े दोन भाग असतात जे िप ोट क  शकतात. िप ोट 
ए लचे टोक अपसेट आहेत. ेक भाग फोज ील आहे. नाकाचे टोक 
कडक आहेत. ाचे जबडे आत ा बाजूने वेढलेले असतात आिण ांचे 
बा  सरफेस  िस ल  असतात.

अशा कारे दोन जब ां ा संपक पृ भागांना शापनीगं  धार असते.

पंचेस

लेआउटची ठरािवक िमतीय वैिश े कायम पी ठेव ासाठी पंचांचा 
वापर केला जातो. पंचांचे दोन कार आहेत. ते सटर पंच आिण ि क पंच 
आहेत.

सटर पंच (िच  4a)

सटर पंचाम े पॉइंट चा कोन 90° आहे. या ारे बनवलेले पंच िच  ं द 
असून फार खोल नाही. हा पंच हो   शोध ासाठी वापरला जातो. वाइड 
पंच िच  िडल सु  कर ासाठी चांगली सीटीगं  देते.

ि क पंच (िच  4b)

िपक पंचचा कोन 30° िकंवा 60° आहे. 30° पॉइंट पंचचा उपयोग 
िड ायडस ठेव ासाठी आव क हलके पंच िच  बनव ासाठी केला 
जातो. िड ायडस लेगला पंच िच ात यो  सीटीगं  िमळेल. 60° ि क पंच 
िवटनेस ा खुणा मािकग  कर ासाठी वापरला जातो.

िवटनेस चे िच  एकमेकां ा खूप जवळ नसावेत.

नेल पंच (िच  5)

लाकडा ा सरफेस ा खाली असले ा ख ांचे हेड डाई  
कर ासाठी आिण बोड ा पलीकडे जाणा या आिण िचकटले ा 
ख ांना िचकटव ासाठी हातो ासह नेल पंचचा वापर केला जातो.

नेल पंच सामा त: िसलिडकल  आकारात कॉनक  पॉइंट  असतात 
जेणेक न पंच खळे ा डो ाव न घस  नयेत.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.3.74  साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.4.75  साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - लाकूड कोरीव काम

िविवध कोरीव टू  चे वणन  (Description of different carving tools)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  कोरीव टू  चे वणन सांगा.

दाराची चौकट, दरवाजाचे शटर, टेबल, खु ा आिण ेल बॉ म े 
वापर ा जाणार् या आकषक व ू सुतारांनी खास कोरीव उपकरणा ारे 
बनव ा आहेत. च पॉिलश िकंवा वािनश वाप न कोरीव सरफेस  पूण 
केले जातात. कोरीव काम चांगले िदस ासाठी काम सुशोिभत करणे आहे.

लाकूड कोरीव काम णजे कटीगं टू   (चाकू) एका हातात िकंवा दोन 
हातांनी िछ ी(चीझल ) िकंवा एका हाताने िछ ी(चीझल )वर आिण एक हात 
मॅलेटवर, प रणामी लाकडी आकृती िकंवा मूत  बनिव ाचा एक कार 
आहे. लाकडी व ूचे िश कला अलंकार. हा वा ांश तयार उ ादनाचा 
देखील संदभ घेऊ शकतो, वैय क िश ांपासून ते हाताने काम केले ा 
मो ंगपयत टेसरीचा भाग बनवतो.

लाकडा त िश कला बनव ाचा सराव मो ा माणावर केला गेला 
आहे परंतु दगड आिण कां  यांसार ा इतर मु  मटे रयल ा तुलनेत 
ते खूपच कमी िटकते कारण ते िकडणे, कीटकांचे नुकसान आिण आग 
हो ास असुरि त आहे. ामुळे अनेक सं ृ ती ं ा कला इितहासात हा 
एक मह ाचा छुपा एिलमट  बनतो.

कोरीव कामासाठी आव क टू   आकृती  1

बेिसक टू   सेट

•  कोरीव चाकू : लाकूड काप ासाठी, आिण ुथ  कर ासाठी 
वापरला जाणारा िवशेष चाकू.

•  गॉज : व  किटंग एज असलेले एक टू   जे हॉलो, स ुलर  
आिण ीिपंग व  कोरीव काम कर ासाठी िविवध आकार आिण 
आकारांम े वापरले जाते.

•  कॉिपंग सॉ : लाकडा चे तुकडे एकाच वेळी काप ासाठी एक लहान 
करवत वापरला जातो.

•  िछ ी(चीझल ) : मोठी आिण लहान, ाची सरळ किटंग धार रेषा 
आिण सपाट सरफेस  साफ कर ासाठी वापरली जाते.

•  ी-टूल : पािटगसाठी आिण ओळीवंर जोर दे ासाठी सपाट कामा ा 
काही वगाम े वापरले जाते. 

•  वेनर : U-आकारा ा किटंग एजसह एक िवशेष खोल गॉज.

•  धारदार उपकरणे, जसे की िविवध दगड आिण ॉप : एजेस  
राख ासाठी आव क.

वकबचवर काम िनि त कर ासाठी एक िवशेष ू  आिण मॅलेट, का स 
िकट पूण करा, जरी इतर टू  , िवशेष आिण अनुकूल अशी दो ी टू   
वापरली जातात, जसे की ाउंड एकसमान पातळीवर आण ासाठी 
राउटर, वाकलेले गॉज आिण किटंगसाठी वाकलेली िछ ी(चीझल ). सामा  
साधनासाठी खूप खोल पोकळी.

नोदं

•  तुमचा हात नेहमी कोरीव उपकरणा ा मागे ठेवा

•  कोरीव काम करताना तुम ा आकृ ा अशा थतीत  
 ठेवा की चाकू घसरला तर ते कापणार नाहीत. 

•  चाकू नेहमी धारदार ठेवा.

पोटबल इले क राउटर मशीन  (Portable electric router machine)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  पोटबल इले क राउटर मशीनचा वापर सांगा.

पोटबल इले क राउटर (िच  1):हे सवात अ पैलू मशीन आहे आिण 
सजावटी ा वक ग एजेस  मो ंग आिण चे फस, सरफेस साठी वापरले 
जाते. fluking “V” grooving, veining low relax carving, inlay 
recesses.

अडज ेबल फे   दान केले आहे आिण मशीन तः  कट ा खोलीसाठी 
अडज   कर ायो  आहे. हे 16,000 ते 27,000 rpm पयत अितशय 
उ  वेगाने काय करते
कापताना ते दो ी हातांनी हँड वर घ पणे पकड ास मदत करते आिण 
हलवते.
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अटॅचमट्स : आकारा ा कामासाठी राउटरसह िजग आिण टे लेट्स 
आिण कटरची िव ृत ेणी वापरासाठी उपल  आहे.

लाकडी अलंकार  (Ornamentation of timber)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  लाकडा ची िविवध सजावटीची कामे सांगा
•  लाकूड कोरीव कामाची प त
•  लाकडा ची चटई िकंवा पंिचंगची प त  करा
•  शोभे ा कोरीव कामासाठी आव क टू   सांगा.

लाकडी व ूं ा सजावटीम े कामा ा सामा  परेषेवर भर िदला 
पािहजे आिण ा ा उपयु तेम े ह ेप न करता समृ  आिण 
सुशोिभत केले पािहजे.

अगदी सु वाती ा काळातील कारािगरांनी काही कार ा सजावटी ा 
ि ये ारे ांचे काम सुशोिभत कर ाचा य  केला आहे.

काही कारचे अलंकार िकंवा सजावट

1  आकृतीब  लाकूड

आकृतीब  लाकडा चे नैसिगक धा , काळजीपूवक िनवड ास, डाग 
आिण पूण जुळलेले अस ास, ते काम सुशोिभत कर ासाठी पुरेसे आहे. 
एक चांगला िडझायनर मु तः  आकृती, ेन आिण लाकडा चा रंग यावर 
अवलंबून असतो.

2  इनले

ही सजावटीची सवात जुनी प त आहे. िबछानाम े मु तः  पातळ 
लाकडा त िडझाई  कापणे आिण कामा ा घन लाकडा त काळजीपूवक 
कापले ा उथळ रेसेसम े िचकटिवणे समािव  आहे. (आकृती ं  1)

इनले बँिडं  िब  अप पॅटन ा इनले ा प ा आहेत आिण कामा ा 
सरफेस वर कापले ा खास तयार ू ड त टाक ा जातात. (िच  2)

बँिडंग इनले कर ासाठी एक िवशेष टू  , ाला a णतातʼ ॅ चʼउपयु  
आहे.

‘ ॅ चʼ लाकडा ा दोन तुक ांपासून बनवलेले असते आिण ां ाम े 
कटर लावलेले असते. (िच  3)

कटर जु ा सॉ ेड ा भागापासून बनिवला जाऊ शकतो, ाची ं दी 
बँिडंग ा ं दीवर अवलंबून असते. किटंग धार उ म कारे े अर  
दाखल आहे.

3  लाकूड कोरीव काम

लाकूड कोरीव काम ही देखील एक ाचीन कला आहे, जी िछ ी(चीझल ), 
गॉज िकंवा चाकू ा सहा ाने रचना कापून िकंवा कोरीव काम क न घन 
लाकडा वर लागू केलेली सजावट आहे.

िचप कोरीव काम

िचप कोरीव काम ही एक सोपी प त आहे ासाठी काही टू  ची 
आव कता असते.

एक कोरीव चाकू िकंवा एक िकंवा दोन कोरीव गॉज आिण एक कोरीव 
िछ ी(चीझल ) हे सव हवे आहे.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.4.75  साठी संबंिधत िस ांत
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ि येम े सरफेस ा कोनात लाकडा त उतार असले ा बाजंूनी िवराम 
िकंवा पॉकेट्सची मािलका कापली जाते.

िचप कोरीव रचना हे मूलत: भौिमितक नमुने आहेत जे सरळ रेषा आिण 
वतुळांचे े फळ बनलेले आहेत. (िच  4)

रलीफ कोरीव काम

रलीफ कोरीव काम करणे ही कोरीव कामाची अिधक  प त आहे.

थोड ात, ात एक रचना (जे फुलांचा, सिच  इ. असू शकते) रेखाटणे 
समािव  आहे, मागील जमीन कापून टाकणे, नंतर मो ंग करणे आिण 
िविवध कारांना आकार देणे.

अशा रीतीने मागील ाउंडपासून आरामात िडझाइन ँडआउट केले जाते.

या कार ा कामासाठी िवशेष कोरीव टू   आव क आहेत.

सव कोरीव टू   जिमनीवर आिण दो ी बाजंूनी शापनीगं  आहेत आिण 
समाधानकारक काम करायचे अस ास ते िवशेषतः  शापनीगं  असावेत.

4  मॅिटंग िकंवा पंिचंग (िच  5)

िविवध आकाराचे पंच वाप न कामा ा सरफेस वर िडझाइन पंिचंग 
क न सरफेस ा सजावटीचा हा एक कार आहे. अशा कारे लाकडा 
ा सरफेस वर खडबडीत िकंवा मॅिटंग क न िडझाइन िकंवा ाची 

पा भूमी थोडीशी आरामात आणली जाते. मॅट केलेले भाग डाग िकंवा रंगीत 
असू शकतात.

कोरीव लाकडा चे गुणधम  (Properties of carving wood)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  कोरीव कामा ा िनवडीसाठी आव क असले ा लाकडा चे गुणधम सांगा.

लाकूड ही िनसगाची रचना, पोत, ेन, कडकपणा आिण टफनेस यावर 
अवलंबून असते कारण हे गुणधम वेगवेग ा कार ा लाकडा त 
अंगभूत असतात. काही ोअ रंग िसिलंग, वॉल पॅने , कॅिबनेट आिण 
इतर युिटिलिटज फिनचर आिण इतर िफिटं  आिण लोड वा न नेणारी 
पॅकेजेस/ े ट्स यां ा बांधकामासाठी यो  आहेत, ानुसार लाकडा चा 
िनवडलेला कार आव क आहे. तसेच आिकटे रल िडझाईन ह कला 
आिण कलाकृतीनंा यो  लाकडा त सुशोिभतपणे व  कर ासाठी िवशेष 
वैिश ांची आव कता असते.

कोरीव कामासाठी लाकूड िनवडताना ल ात ावयाचे मु े  खालील माणे 
असावेत: 

•  े ेड िकंवा झुळके टाळली पािहजेत.

•  तडे आिण गाठी टाकून ा ात

•  लांब नैसिगक ेन सह उ म पोत

•  िविवध कारची कोरीव उपकरणे हाताळ ासाठी े बल ता

•  श तो बोअर िकंवा पोकळी नसलेले घन लाकूड.

उ म ीकोन आिण आकषक िदस ासाठी कोरले ा व ूंम े िफलर 
मटे रयल, पॉिलश, डाग आिण पट्सची मता असणे आव क आहे.

सािह ाचे िबल तयार करणे (मु  दरवाजा ा पटलासाठी) (Preparation of bill of 
materials (For main door panel)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  कोरीव कामासाठी सािह ाचे िबल तयार करा.

लेख : फुलांचे कोरीव काम

लाकडा चा कार : सागवान लाकूड

. नोकरीसाठी उपयोग W       T         L तुक ांची सं ा

१ रोझ  फुलांचा 600 × 30 × 1500 १

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.4.75  साठी संबंिधत िस ांत
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. W       T         L तुक ांची सं ा ॉ ुम M3

१ 0.6 x 0.03 x 1.5 1 No 0.27m3

. सािह ाचे नाव माण सािह ाची िकंमत

१
2
3
4
५
6

संॅडपेपर .80, 100,120
पु ी
ैन

पांढरे सुती कापड
च पॉिलश

पांढरा कॉटन वे

ेक 2 नग
50 ॅम
100 ॅम
200 ॅम
1 िलटर
250 ॅम

. १२.००

. 10.00

. 20.00

. ५०.००

. 250.00

. ५०.००

एकूण . ३९२.००

मु  दरवाजा पॅनेलसाठी फुलां ा कोरीव कामासाठी सािह ाचा अंदाज (Estimation of 
materials for floral carving work for main door panel)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  मटे रयल  आिण ाची िकंमत अंदाज लावा.

क ा मालाची िकंमत

लाकडा ची ॉ ुम  = 0.27 घनमीटर

सागवान लाकडा चा दर/  = . 45000/- (अंदाजे) घनमीटर

0.27m3  = 12,150 साठी खच

स ुलर   = . १२,१५०/-

तपशीलवार अंदाज

क ा मालाची िकंमत  = . 12150.00 
(सागवान लाकूड)
ओ र हेड कॉ  @ 1%  = Rs121.00

कारपटर साठी 3 िदवसांसाठी मजुरी 
(8 तास/िदवस) @ . 100 ित तास 
(24 तास x . 100)  = . 2400.00 

वॅ ंग आिण पॉिलिशंगसाठी 
मटे रयल ची िकंमत  = . ३९२.००
िवशेष खच  = . 1000.00 

वॅ ंग, पॉिलिशंग इ
शासकीय खच  = .50.00
वीज  = . 200.00
एकूण  = .16,313.00
नफा @ 20%  = . ३२६२.६० िकंवा ३२६३
एकूण अंदाज खच  = Rs.19,576.00

खच 

मटे रयल ची 
िकंमत

मटे रयल ची 
ओ र हे ड 
िकंमत

हाता ा कामासाठी 
आिण मशीन ा 
कामासाठी मजुरी

उ ादन ाच ा 
िवशेष खच

इतर खच वीज 
देखभाल भा ाने

शासनाचा 
खच

नफा २०%

िव ी िकंमतीची 
ाथिमक िकंमत

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.4.75  साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.5.76 & 1.5.77  साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - लाकूड िफिनिशंग

पट्स आिण ाचे सािह  आिण एजंटग  (Paints and its ingredients and agents)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  पटचे सािह  सांगा
•  पटचे एजंट समजावून सांगा.

पट्स

प रचय

क न   सािह ा ा िव ृत वग करणांपैकी एक णजे ोटे न 
मटे रयल  णजे र चे ोटे न हा एक मु  एिलमट  आहे ाचा 
देखावा चांगला असणे आव क आहे. सव सरफेस  जसे की िभंती, 
छतावरील लाकडी कामे आिण धातूची कामे यासाठी अंितम िफिनिशंग 
आव क आहे.

पटचा वापर नैसिगक आिण कृि म पदाथाचे आयु  सजव ासाठी, 
ोटे न कर ासाठी आिण वाढव ासाठी केला जातो आिण पयावरणीय 
प र थतीिंव  अडथळा णून काय करतो.

इमारती आिण इतर व ू सजव ासाठी आिण ोटे न कर ासाठी 
सजावटी ा पट्स साइटवर लाव ा जातात, उ ािदत व ू पूण 
कर ासाठी कारखा ांम े औ ोिगक कोिटं  लागू के ा जातात.

पट्सचे मटे रयल 

एक बेस

वाहन िकंवा वाहक

कोरडे

कल रंग िपगमट्स 

एक सॉ

बेस 

बेस णजे मातीचा पदाथ णजे पािटशन ची एक उ म अव था आहे 
आिण ातून मो ा माणात रंग तयार होतो. हे पटचे वैिश  ठरवते 
आिण पट केले ा सरफेस ला िटकाऊपणा दान करते.

सामा तः  वापरलेले बेस आहेत

पांढरे िशसे

लाल िशसे

पांढरा ज

आयन चे ऑ ाईड

पांढरा टायटॅनम  

पांढरा अ ुिमिनयम   

िलथोफोन

पांढरा अँिटमनी 

वाहन िकंवा कॅर यर

वाहन हा व पदाथ आहे जो व स े शन म े पटचे एिलमट  ठेवतो. 
जवस तेल, खसखस तेल, तंुग तेल आिण नट तेल ही वाहने वापरतात.

डायस

कोरडे हो ा ा ि येस गती दे ासाठी हे पदाथ आहेत. डायर हवेतील 
ऑ जन शोषून घेते आिण ते जवस तेलात ह ांत रत करते जे कडक 
होते. वाळवणारे काही

अ)  िलथज

ब)  लाल िशसे

c)  मंॅगनीज स े ट

रंग े

रंगीत रंग े बेस ित र  इ त रंग देतात

रंग े ेफाइट िदवा काळा असतात

इंिडगो ुिशयन िनळा

उंबर

ोम िहरवा

कॉपर स े ट

सॉ ट

सॉ टचे काय पट पातळ करणे आहे जे सरफेस वर सहजपणे लागू 
केले जाऊ शकते. हे स  सरफेस तून पट आत वेश कर ास मदत 
करते. सवात सामा पणे वापरले जाणारे सॉ ट्स णजे रट िकंवा 
टप ाइन.

पट्सचे एजंट

िथनर

िफिनिशंग मटे रयलची सुसंगतता (जाडी) पातळ कर ासाठी िकंवा 
िनयिमत कर ासाठी वापर ा जाणार् या अ थर वावर लागू केलेला 
सामा  श . श िकंवा े गन ारे ते सहजपणे लागू करणे स म करणे. 
श आिण े उपकरणे  कर ासाठी िशफारस केलेले िथनर वापरा 
िफिनिशंगसाठी िथनर हे आरामदायक असावे.
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टप ाइन

शु  टप ाइन हे एक आव क तेल आहे जे सॅप (रेिझ ) िकंवा िविश  
पाइन झाडां ा लाकडा पासून िड  केले जाते. ते ऑइल पट आिण 
लाकूड िफलरम े सॉ ट आिण पातळ णून वापरले जाते.

पांढरा रट

हे पट आिण वािनशसाठी िथनर णून शु  टप ाइन बदल ासाठी 
वापरले जाते. सामा तः  ऑइल पट्स लाव ानंतर श आिण े उपकरणे 
साफ कर ासाठी वापरली जातात.

पेटोल:तेल आिण वंगण काढून टाक ासाठी सॉ ट णून वापरले जाते.

बिझन (बिझन):सॉ ट ने था हे तेलाचे डाग, ाइिमंग पट्सम े इतर 
सॉ ट्ससह पातळ णून वापरले जाते.

अ ोहोल: ाच आिण शकरायु  पदाथा ा िक न िकंवा लाकडा ा 
ऊधपातनातून तयार केले जातात.

ॅ कायझस:िम णाला चांगले वाह, समतलीकरण आिण 
िचकटपणाची वैिश े दान कर ासाठी आिण सरफेस ा आवरणाची 
े बल ता वाढव ासाठी इनॅम  आिण से ुलोज लाहांम े पदाथ 

जॉइंट ले जातात.

ॅिटंग एजंट:मेण िकंवा बारीक िसिलका सारखे िवशेष पदाथ आहेत, 
जे ॅट िफिनश तयार कर ासाठी िफ ची चमक कमी करतात, ॅट 
ऑइल बाउंड पट्स कमी माणात तेल वापरतात.

उ ेरक आिण हाडनस:रेिजनचे ु रंग िकंवा कडक होणे सु  
कर ासाठी आिण गती दे ासाठी व ा क िफिनिशंग मटे रयलम े 
जॉइंट ले जाते.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.5.76 & 77  साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.5.78 & 1.5.79  साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - लाकूड िफिनिशंग

ेिनंगसाठी सरफेस ची तयारी  (Preparation of surface for staining)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  े िनंगसाठी सरफेस ची तयारी सांगा.

कोण ाही कारचे िफिनिशंग मटे रयल लागू हो ापूव  ते पूणपणे ुथ  
लाकडी सरफेस  आहे.

खरडणे

•  सरफेस ा िकंिचत खाली खळे  आिण पॅनेल िपन पंच करा.

•  ूिथंग ेनसह सेिटंग-आउट माक आिण गोदं ॉट्स काढा.

•  ॅ पर ा सा ाने ेन  खुणा काढा आिण आडवा दाणेदार भाग ुथ  
करा.

सँिडंग

•  कॉक सँिडंग ॉकवर मांक 36 आिण 50 मांकाचा सँड पेपर 
वाप न ेन  सह सँड करा.

 •  100 आिण 150 सँड पेपरसह बारीक ील लोकर िकंवा वाळूने घासून 
ा.

•  सँिडंग धूळ काढा. अशा कारे बोटां ा खुणा टाळ ासाठी हाताळणे 
टाळा.

ॉपीगं

•  ही हो  , भेगा आिण िकरकोळ अपूणता भ न लाकडा शी 
जुळ ासाठी यो  रंगीत कंपाऊंड आहे.

े िनंगसाठी आव क टू   आिण उपकरणे  (Tools and equipment required for 
staining)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  े िनंग टू  सांगा.

लाकडी व ू चांग ा िदस ासाठी आिण दीघायु ासाठी आिण वाजवी 
िकमतीत िवक ासाठी व ूंना डाग, पिटंग आिण पॉिलिशंग क न पूण 
केले जाते. ुथ  सरफेस  िमळिव ासाठी खालील माणे े िनग टू   
वापरली जातात.

आव क े िनंग टू   आिण उपकरणे 

•  ॅ पस

•  पॉवर सँडर

•  सँड पेपर

•  ील लोकर

•  पे  वॅ .

ॅ परचे कार

अ) हँड ॅ पर (िच  1)

-  हँड ॅ पर हा उ  दजा ा ील ा आयताकृती पातळ े बल  
ेडचा एक सपाट तुकडा आहे. (िच  1)

 -  ॅ परचा आकार (150 × 50 × 1 िममी) आहे

-  लांब एजेस  जाळून किटंग एजेस  तयार होतात.

-  लाकडा वर काढ ावर अितशय बारीक शे ं  तयार होते.

ब) शे ंग ॅ पर (िच  2)

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



140

काही ॅ पसम े हाताळणी सुलभ हो ासाठी हँडल बसवलेले असतात, 
तर ॅ पर ेड ठेव ासाठी ोक शे  सार ा ॉकम े बसवले 
जातात.

पॉवर सँडर:पॉवर सँडर हे एक पॉवर टू   आहे जे सँड पेपरने घषण 
क न सरफेस  ुथ  कर ासाठी वापरले जाते.

सँड पेपर:िफिनिशंग आिण ले िलंगसाठी लाकूड सरफेस  तयार 
कर ासाठी सॅ  पेपरचा वापर केला जातो.

ील लोकर:कोर ा सपाट कर ासाठी िकंवा कोटां ा दर ान ेन  
कर ासाठी लेिपत अपघषकाऐवजी ीलचे लाकूड सामा तः  वापरले 
जाते. सॅिटन िफिनश तयार कर ासाठी तेल िकंवा मेण देखील वापरले.

पे  वॅ :पे  वॅ  चा वापर आराख ासाठी सील संरि त कर ासाठी 
आिण लाकडा ा फिनचरला चमक दे ासाठी केला गेला आहे.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.5.78  & 79  साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.5.80  साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - लाकूड िफिनिशंग 

वेगवेग ा ेड ा सँड पेपरचा वापर  (Uses of different grade sand paper)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  संॅडपेपरचा वापर
•  सँड पेपरचे वेगवेगळे ि ट आिण ेड सांगा
•  सँड पेपरचे िविवध कार सांगा.

िफिनश पट, वािनश, पॉिलश िकंवा ैन लागू कर ापूव  सरफेस ा 
अंितम ुथ  कर ासाठी संॅडपेपर वापरला जातो.

िशवाय िफिनिशंग लागू न झा ास सॅ  पेपर शीट आिण रोल णून 
बाजारात उपल  आहे. (आकृती ं  1)

ात कागदाचे िकंवा रेषांचे अ र असते, ाची एक बाजू शापनीगं  लेिपत 
चकमक िकंवा ाट्ज ि ने लेिपत असते.

िविवध ेड

आकृती वग ेड (सं ा म े)

2अ
2ब
2c
२ िद

खडबडीत ि ट
म म ि ट
बारीक ि ट
अगदी बारीक ि ट

३६
80
150
240

40
100
200
280

६०
120
220
320

ि ट खालील ेणीमं े वग कृत केले आहे. (िच  2)

या माने सँड पेपरचा वापर िविश  कामावर केला जातो.

केवळ चांगली सरफेस ची तयारी एक उ ृ  पॉिलश आिण 
िफिनश देऊ शकते.

वेगळे कार

ि ट ा वग करणा ित र , अ िस  मटे रयल  वापरले जाते आिण 
खालील माणे वेगळे केले जाते.

अ)  संॅडपेपर :ठेचून चकमक िकंवा ाट्ज बनलेले. ाचा िपवळसर 
वालुकामय रंग आहे.

b)  गानर पेपर: सँड पेपरपे ा जा  िटकाऊ आिण लालसर रंग आहे.

c)  एमरी कापड:का ा रंगाचा आहे. लाकूडकामा ा ापारात याचा 
फारसा उपयोग होत नाही. तथािप, सँिडंग, लाकडी फरशी इ ादीसाठी 
हे पॉवर सँिडंग मशीनसह वापरले जाते. (िच  3)
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पोटबल सँडर मशीन आिण वापर  (Portable sandar machine and uses)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  पोटबल सँडर मशीनचे िविवध कार सांगा
•  पोटबल सँडर मशीनचा वापर सांगा.

वणन

टेबल पॉवर सँडसची ेणी मटे रयल ला आकार दे ासाठी आिण पूण 
कर ासाठी िकंवा पिटंग आिण पॉिलिशंगसाठी सरफेस  तयार कर ासाठी 
उपल  आहे.

ऑिबटल सँडर (िच  1)

हे मशीन सँिडंग, सपाट आिण व  सरफेस साठी यो  आहे. सँिडंग पेपर 
े बल  बेसवर बसवला जातो आिण काम पूण कर ासाठी आदश 

आहे कारण ते आड ा िकंवा उ ा थतीत सँिडंगची ि या उ  वेगाने 
पुन ािदत करते.

बे  सँडर (िच  2)

बे  सँडर सपाट सरफेस  सँिडंगसाठी यो  आहे आिण ात मशीन ा 
ेक टोकाला रोलसवर बसवलेले सतत अ िस  बंध असतात.

ेनसह े म केले ा जोडणीचे काम ात केले जाऊ शकते आिण 
जॉइंट्स वरील ॅ िचंग टाळले जाऊ शकते. धूळ गोळा करणारी िपशवी 
मशीन ा मागील बाजूस बसवली जाते.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.5.80  साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.5.81  साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - लाकूड िफिनिशंग

पु ी  तयार करणे  (Making putty)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  पु ी ची तयारी समजावून सांगा
•  पु ी चे उपयोग सांगा.

तयारी

राळ, धूप िकंवा शेलॅक, सामा  मेण आिण पांढरे िम ण िमसळून पु ी 
तयार केली जाऊ शकते. हे सव एिलमट  आगीवर एक  िवतळले की एक 
चांगला िफलर तयार होतो.

ते गरमच लावावे कारण ते लवकर कडक होते. नंतर सरफेस साठी थम 
शापनीगं  िछ ी(चीझल )सह आिण नंतर सरफेस  आिण सँड पेपरसह ते 
पातळ केले पािहजे.

रंगीत पु ी िमळिव ासाठी, िवतळताना ात इ त रंगाची पावडर घाला.

खडूम े पातळ गोदं िमसळून पुटी िकंवा िफलर देखील तयार केले जाऊ 
शकते िकंवा लाकडा ा रंगानुसार रंगीत पावडर ैन करणे आव क 
आहे.

तयार कर ाची आणखी एक प त णजे धारदार िछ ी(चीझल )ने ा 
लाकडा ा तुक ाचे काम केले जाते ाच पा ा लाकडा ा 
तुक ा ा टोकाला खरडणे आिण शे ं म े जोडणे णजे थोडा 
पातळ िवतळलेला गोदं िमळवणे.

एक कुशल जॉइनर आिण कॅिबनेट मेकर िफलर िकंवा पु ी 
चा चांगला वापर करत नाही, परंतु ांपासून लपवले ा 
बाजंूनी खळे  आिण ू  चालिव ाची चांगली काळजी 
घेतात.

े िनंग   (Staining)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  िविवध कारचे ेन सांगा
•  ि या, प ती आिण ेन अ केशन
•  ेन चे उपयोग सांगा.

डाग पडणे

े िनंग णजे  िफिनिशंग मटे रयल लाव ापूव  कामावरील सरफेस 
वर कल रंग सो ूशन िकंवा डाग वाप न उपचार करणे. सामा त: 
िनवडक दजाचे आकृती असलेले कॅिबनेट लाकूड िकंवा ीिनयर ांचा 
नैसिगक रंग सोडला जातो आिण िफिनिशंग कोट लागू कर ापूव  ांना 
िचतच ेन लाव ाची आव कता असते. ेन हे सहसा पारदशक 

रंगाचे असतात. मालकीचे ेन सामा तः  इमारती लाकडा ा रंगांनुसार 
नाव िदले जातात.

ेन चे कार (पा ाचे ेन)

गरम पा ात रंगीत एिलमट  िवरघळवून ेन तयार केला जातो.

श तो रंगांचे िम ण टाळा. ितसरा रंग िमळिव ासाठी दोन रंग 
िमसळ ापे ा आव क रंग खरेदी करा.

तेलाचा ेन

तेलाचे ेन हे िम ण रट, टप ाइन सॉ ट, नॅ थाटोलुअल िकंवा 
बिझनम े िवरघळलेले रंग आहेत. ते लागू करणे सोपे आहे आिण ेन 
वाढवत नाही.

वापर

लाकडा ला एकसमान रंग लाव ासाठी.

 रंगहीन लाकूड ेन साठी उ म लाकडा ची दी ा.

घरातील स ा ा फिनचरशी जुळ ासाठी नवीन फिनचरवर ेन लावणे.

ेन पड ाची ि या

सरफेस  सँिडंग तयार करणे.

सरफेस  सँड पेपरने घासून िकंवा सँिडंग क न ुथ  केला जातो.

पुटीगं

लाकडा तील सव गॅप झाक ाची ि या.

थांबणे 

थांबणे गरम कमकुवत गोदं ारे केले जाते.

आकार ावा जेणेक न सरफेस वरील हो   उकडले ा जवसा ा 
तेलाने भरले जातील.

वेगवेग ा लाकडा वर ेन तयार करणे
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ेन लाव ाची प त

•  शने

•  िप ुल फवारणी क न

वेगवेग ा इमारती लाकडा वर े िनंग

लाकडा ा रंगा ा गरजेनुसार क ा िसएना, महोगनी, ओबंर यांसारखी 
रंगाची पावडर िनवडली जाते आिण लाकूड सीलर आिण NC िथनरम े 
िमसळलेली असते.

े िनंग ा अ केशन 

सव ेन घासले जाऊ शकतात िकंवा फवारले जाऊ शकतात िकंवा 
िन पणे, उदारपणे आिण पुसले जाऊ शकतात िकंवा ेन बाजूने श 
करता येतात.

वापर ापूव  नेहमी ॅ प लाकडा वर ेन चा रंग तपासा डाग वापरणे 
चांगले आहे, आव कतेनुसार खूप गडद वापर ासाठी आव कतेपे ा 
हलकी सावली आहे.

श  अस ास रा भर िकंवा अिधक कोरडे होऊ ा.

ितबंध आिण ेन िच ांकन डाग कर ापूव  पातळ 
पॉिलशचा कोट लावा.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.5.81  साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.5.82 & 1.5.83  साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - लाकूड िफिनिशंग

च पॉिलश  (French polish)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  च पॉिलशचे वणन करा
•  च पॉिलशचा वापर सांगा.

पॉिलश हा एक पदाथ आहे जो फिनचर ा तुक ा ा सरफेस वर  
कर ासाठी आिण चमक ासाठी ठेवला जातो.

जरी फिनचरचे पॉिलिशंग, वािनिशंग े िनंग आिण पिटंग ही एक िवशेष 
शाखा बनते आिण ती तः न वेगळी कामे आहेत. तरीही कॅिबनेट ा 
िनमा ाला ां ाब ल काही मािहती असणे आव क आहे, िवशेषत: 
जे ा तो एखा ा लहान क ात िकंवा गावात काम करतो जेथे अशा 
कार ा कामांसाठी िवशेष माणूस शोध ाची संधी नसते.

च पॉिलश

मेिथलेटेड रटम े िवरघळले ा शेलॅकपासून बनिवलेले पॉिलश. ही 
पॉिलश भारतात उपल  आहे, “शीनलॅक” पॉिलश नावाने जी भारतात 
आिण बाहेर मो ा माणात वापरली जाते.

−  या पॉिलशची चांगली गुणव ा खालील रेिसपीने िमळू शकते.

कृती:एक िलटर च पॉिलशसाठी

शेलॅक  - 100 ॅम

गम म क  - 10 ॅम

गम संडाराझ  - 10 ॅम

गम बझोइन  - 10 ॅम

रेसीन  - 3 ॅम

सोबत सांिगतलेले िम ण िमथाइलेटेड रीट िम णात िमसळावे आिण 
चांग ा दजाचे पॉिलश िमळ ासाठी सुमारे १५ िदवस सूय काशात एअर 
टाईट बरणीत ठेवावे.

पोिलश नैसिगक सौदंय आिण पोत intensifies.

•  पोिलशम े पारदशक खोली, िटकाऊपणा आिण कडकपणाचे उ ृ  
गुण आहेत.

 •  ते खूप लवकर सुकते. ते तेलावर आधा रत ते हळूहळू सुकते.

च पॉिलश लाव ाची प त

कापूस पॅड क न

शने

े फवारणी क न

लाकडी सरफेस वर च पॉिलशचा वापर

पॉिलश कर ाची ि या

सरफेस ची तयारी

सरफेस  सँड पेपरने पूणपणे घासून/सँिडंग क न ुथ  केला जातो.

पुटीगं

सरफेस  म े अंतर आिण खळे , ू  हेड  वर पु ी सह क र ि या.

ॉपीगं 

ॉिपंग गरम कमकुवत गोदं आकाराने केले जाते जेणेक न सरफेस 
वरील हो   उकडले ा जवस तेलाने भरले जातील.

े िनंग 

पॉिलश ा लाकडा ा कोटांचा रंग बदलून े िनंग केले जाते.

पॉिलिशंग

साफ केले ा सरफेस वर पिहला कोट लावा.

पिहला कोट दुसरा कोट स ुलर  हालचालीत कोरडा करा

दा ाला पॉिलशचा िफिनिशंग कोट लावा.

नोदं

ही अशी ि या आहे ात बराच वेळ लागतो आिण ासाठी 
उ म कौश  आिण सराव आव क असतो.

या पॉिलश ा तयारीसाठी आिण वापर ासाठी सै ांितक 
सूचनांपे ा जा . हे यश ी र ा लागू कर ाचा माग 
दाखवणा या त ां ा हाताखाली ावहा रक िश ण घेणे 
अिधक चांगले आहे.

िफलर लाकडा ा समान रंगाचा असावा ाला पॉिलश 
करणे आव क आहे ब तेक सरफेस वरील बोटां ा खुणा 
आिण घाण काढून टाकते.
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वािनश  (Varnish)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  वािनशचा कार आिण वापर सांगा.

वािनश

वािनश हे वातावरणातील खड ा, दार, मजले आिण छतावरील टस 
यांसारखे  पारदशक हाड  संर णा क लाकडी सरफेस  आहे. िविश  
गरजेसाठी वेगवेगळे वािनश अ ात आहेत, तेल वािनश, ाम े 
सॉ ट आिण कोरडे तेल असते, लाकडा ा कामासाठी ाधा  िदले 
जाते.

रट वािनश कोरडे बा ीभवन. रट ॅ िनश हे अ ोलीजसार ा 
वा शील ावकाम े िवरघळलेले रेिजन असतात. सॉ ट ा 
बा ीभवनानंतर रेिजन ारे िफ  तयार होते.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.5.82 & 83  साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.5.84 & 1.5.85 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - लाकूड िफिनिशंग

लाकूड िफिनिशंगवॅ  पॉिलश लाव ाची प त  (Method of applying wax polish)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  वॅ  पॉिलश लाव ाची प त सांगा.

लाकडी सरफेस ची तयारी

−  सँड पेपरने पुणपणे घासून/सँिडंग क न सरफेस  ुथ  केला जातो.

पुटीगं

−  सरफेस वरील अंतर आिण खळे, ू  हेड वर पुटीने क र ची ि या.

वॅ  पॉिलश तयार करा

-  मेण टप ाइनम े िवरघळवून पे म े तयार केले जातात.

वॅ ंग

-  लाकडा ा सव िदशांना ताठ श िकंवा कापड पॅडसह मेण लावा.

−  टप ाइनचे बा ीभवन हो ासाठी 1/2 - 1 तास ा.

-  मऊ फलेस कापडाने (िकंवा) नारळा ा फायबरने जोमाने घासून 
वॅ  पॉिलश करा. 

-  मऊ कापडाने अिधक पातळ कोट लावा आिण ेक कोटला 10-15 
िमिनटे सुकायला ा. 

-  ेक कोट मऊ कापडाने घासून पॉिलश करा.

-  इ त ॉस ा  होईपयत पुनरावृ ी करा.

टीप : वळले ा िकंवा िसलिडकल  घटकासाठी, एिलमट  
िफरवून पॉिलिशंग केले जाते.

जु ा फिनचरला पु ा पॉिलश कर ाची प त  (Method of repolishing old furniture)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  जुने फिनचर पु ा पॉिलश कर ाची प त सांगा.

जु ा फिनचरवर पु ा पॉिलश करा

जुनी पॉिलश काढणे.

-  बिझन आिण ाईट रटसह.

सरफेस ची तयारी.

-  धारदार ॅ परने ॅ प करा.

-  सँड पेपर मांक : 50 सह सव सरफेस ुथ  करा

−  सँड पेपर मांक : 100,120 ने सव सरफेस ुथ  करा

-  शने सँिडंग धूळ काढा.

ॉपीगं / पु ीग  .

-  हो   आिण ॅ क यो  कंपाऊंड (पु ी) सह झाकून ठेवा

ै िनंग 

-  सरफेस ला ैन नी रंग ा.

े लर

-  पातळ केले ा  प र रण मटे रयल सह.

पॉिलशचा वापर

-  थम कोट हलका दाब वाप न रबरला सरफेस वर सरकवा. 

−  दुसरा कोट रबर र-चाज-प रप क हालचालीमं े बदल.

 −  िफिनिशंग कोट- हळूहळू ेन  ा बाजूने सरळ ोकम े बदला.
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क न (Construction)      अ ास 1.5.86 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - लाकूड िफिनिशंग

लाकडी फिनचरची अंदाज (इ मेशन ) ि या (Estimation process of wooden 
furniture)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  लाकडी फिनचर ा ि येचा अंदाज (इ मेशन )लावा
 लेख   : िव ाथ  खुच
 वणन  : फळी सीटसह
 लाकडा चा कार : सागवान लाकूड.

कॉ ंग 

कॉ ंग हे िकमतीची यो  गणना कर ाचे शा  आहे िकंवा खच िनि त 
कर ाचे तं  आिण ि या आहे. कॉ ंग ची ा ा “एखा ा व ूवर 
झाले ा खचाची र म” णून केली जाऊ शकते. उ ादनाची िकंमत 
ही ाहकाला शेवटी मोजावी लागणारी र म असते. िकंमत उ ादना ा 
िकंमतीपे ा वेगळी असते. ‘िकंमतʼ म् हणजे कारपटर ने “िकंमत” 
मोजण् यासाठी त् याची जोखीम आिण नफा तसेच िव ी करण् यापूव  
त् याची खरी िकंमत, त् यावेळीच त् याला खचाची त े पूणपणे स ोअर 
वर कारपटर व थत   क  शकेल. ाचा वसाय आिण ा ा 
कायशाळेचे यो  प तीने िनयं ण.

िव ा ा ा खुच साठी आव क सािह ाचा अंदाज लावा (िच  1)

उदाहरण:िव ाथ  खुच  तयार कर ासाठी ाथिमक खचाचा अंदाज 
िव ा ा ा खुच साठी क ा माल (मीटरम े प रमाण)

. 
नाही

नोकरीसाठी 
उपयोग

W × T × L तुक ांची 
सं ा 
नाही

१
2
3
4
५
6
७
8
९
10
11
12

मागचा पाय
पुढचा पाय
मागे रे  टॉप रेल 
मागे रे  म म रेल 
मागे रे  उ ा रेल 
मागे उ ा रे
सीट समोरची रेल 
सीट साइड रेल
खालची रेल 
बॉटम  ॉस रेल
सीट मागे रेल
सीटीगं  फळी

100 × 40 × 1050
50 × 50 × 450
75 × 25 × 450
50 × 25 × 450
30 × 20 × 450
75 × 20 × 450
50 × 30 × 450
50 × 30 × 450
25 × 20 × 450
25 × 20 × 450
50 × 30 × 450
250 × 20 × 450

2 .
2 .
1 .
1 .
2 .
1 .
1 .
2 .
2 .
1 .
1 .
2 .

. W × T × L तुकडे ॉ ुम m3

१

2

3

4

५

6

७

8

९

10

11

12

०.१ × ०.०४ × १.०५

०.०५ × ०.०५ × ०.४५

०.०७५ × ०.०२५ × ०.४५

०.०५ × ०.०२५ × ०.४५

०.०३ × ०.०२ × ०.४५

०.०७५ × ०.०२ × ०.४५

०.०५ × ०.०३ × ०.४५

०.०५ × ०.०३ × ०.४५

०.०२५ × ०.०२ × ०.४५

०.०२५ × ०.०२ × ०.४५

०.०५ × ०.०३ × ०.४५

०.२५ × ०.०२ × ०.४५

2 .

2 .

1 .

1 .

2 .

1 .

1 .

2 .

2 .

1 .

1 .

2 .

०.००८४

०.००२२५

०.००८४३७५

०.००५६२५

०.००५४

०.००६७५

०.००६७५

०.००१३५

०.००४५

०.००२२५

०.००६७५

०.००४५

                                         एकूण ॉ ुम    0.0214625m3
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. सािह ाचे नाव माण दर ( .)

१
2
3
4
५
6
७
8
९
10

संॅडपेपर मांक 50,80*120 पु ी
लाकूड भराव
कॉटन वे  पांढरा
कॉटन पॅडचा छोटा रोल
पांढरे सुती कापड
पांढरे सुती कापड
बाऊल
रंग पावडर
खोबरेल तेल

2 .
100 ॅम
250 ॅम
250 ॅम
250 ॅम
१/२ मीटर
1 िलटर
1 .
200 ॅम
100 ॅम

१२.००
20.00
३०.००
५०.००
३०.००
४५.००
250.00
३०.००
20.00
20.00

                                                                                                                                                       एकूण      ५०७.००

 क ा मालाची िकंमत

 एकूण   = 0.0211m3 येते

 सागवान लाकडा चा दर/
 ूिबक मीटर   = साठी 45000 (अंदाजे) 
   . 0.0211m3  
   = 0.0211 x 45000 
   = 949.50

   = 950/- पयत स ुलर 

 तपशील अंदाज

 क ा मालाची िकंमत   = .950.00

 ओ र हेड कॉ  @ .1%   = . ९५.००

 साठी कारपटर मजुरी

 3 िदवस 8 तास/िदवस @ 
 . 100 ित तास   = . 800.00
 पॉिलिशंगसाठी मटे रयल ची िकंमत  = .507.00

 वॅ ंग, पॉिलिशंग इ ादीचंा 
 िवशेष खच   = . 500.00 
 इतर खच भाडे आिण वीज   = . १००.००
 शासकीय खच   = . ५०.००

 एकूण   = .3002.00 (C.P)

 नफा @ 20%   = . 600.00  

   = .3602.00

 िव ीची ाथिमक िकंमत   = .3602 (S.P)

 ाथिमक खचाचा अंदाजे अंदाज.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.5.86 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.6.87-89 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - ऍड ा  वूड  वक ग मशीन

बँड सॉ मशीन (Band saw machine)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• बँड सॉ मशीनची क न वैिश े सांगा
•  िविवध कार ा बँड सॉ मशीनची नावे सांगा
• बँड सॉ मशीनचे भाग आिण काय ओळखा.

बँड सॉ मशीनची क न वैिश े

•  ए लेस े बल  सॉ ेडचा समावेश असतो.

•  दोन िटकल चाकांवर एकावर एक ेड चालत अस ाचे पािहले.

•  सॉ ा कामाला आधार दे ासाठी चाकां ा दर ान एक टेबल 
िदलेला आहे. 

•  सव भाग का  आयन े मवर आरोिहत आिण समिथत आहेत.

•  वीज सामा तः  इले क मोटर ारे पुरिवली जाते.

•  सॉ ेडचा वापर ेन  ा बाजूने आिण ेन, व , वतुळे आिण बे ल 
किटं म े सॉ साठी केला जातो.

बँड सॉ मशीनचे कार

दोन कार आहेत

•  विटकल बँड सॉ मशीन (िच  1)

•  हॉ रझंटली  बँड सॉ मशीन (िच  2)

हॉ रझंटली  बँड सॉ मशीन

•  हे लांब काप ासाठी वापरले जाते.

•  लाकडा ा आकारात फरक दे ासाठी मो ा ासा ा लॉगचे 
पांतर केले जाऊ शकते.

िटकल बँड सॉ मशीन

•  हॉ रझंटली  बँड सॉ मिशन ारे सॉइंग के ानंतर लाकडा चा आकार 
कर ासाठी याचा वापर केला जातो.

बँड सॉ मशीनचा आकार

•  चाकां ा ासानुसार बँड सॉ मशीनचा आकार िनधा रत केला जातो.

ेड्स क  कापणे

1/4” = 6 िममी
3/8” = 9 िममी
1/2” = 12 िममी
3/4” = 20 िममी

२” ास ( ५० िममी)
३” ास (७५ िममी)
4” ास ( 100 िममी) 
6” ास ( 150 िममी)

•  सॉ ेड वापर ासाठी चाकाचा आकार 762mm ते 915mm 
13mm ते 38mm ं द.

बँड सॉ मशीनचे भाग आिण काय (िच  1)

े म

•  सव भाग का  आयन े मवर आरोिहत आिण समिथत आहेत.
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•  कंपन टाळ ासाठी ँड िकंवा ोअर वर घ पणे थर करा.

चाके

•  बॉल बेअ रंगवर चालते.

•  मजबूत र कांनी यो र ा झाकलेले.

•  ेक चाकाला रबरी टायर िकंवा बँड लावलेला असतो जेणेक न 
सॉ ा दातांचा संच िटकून राहावा आिण ेडला गळती हो ापासून 
रोखता येईल.

•  एक चाक टेबल ा वर आिण दुसरे टेबल खाली.

लोअर ील (िच  3)

•  हे चालवलेले चाक आहे.

•  अडज ेबल नाही.

•  वैय क इले क मोटर ारे चालिवले जाते.

•  मोटर थेट ील शा  िकंवा पुलीशी जोडली जाऊ शकते.

अ र चाक (िच  3)

•  हे एक अडज ेबल चाक आहे.

•  हँड ील ताणून वर िकंवा खाली.

•  ेड ा लांबीम े फरक आिण तणाव दान कर ास परवानगी देते.

•  मागे आिण पुढे ितरपा क  शकतो जेणेक न सॉ ेडचे टॅिकंग 
अडज   केले जाऊ शकते.

टेबल (िच  3)

•  मजबुतीसाठी जोरदारपणे रब केलेले आिण काळजीपूवक मशीन 
केलेले.

•  ते 450 ा कोनात वाकले आिण कमी केले जाऊ शकते.

• टेबल ा खाली असलेले े ल आिण पॉइंटर झुक ाची अचूक िड ी 
दशिवते.

टेबलची उंची ोअर पासून 975 िममी (39”) ते 1050 िममी (42”) आहे.

•  का ंगला थेट खाल ा चाका ा वर बांधा.

•  हे सॉ ेडसाठी म भागी ते एका काठापयत ॉट केलेले आहे.

ोट ेट (िच  4)

•  ा िठकाणी सॉ ेड टेबलमधून जाते तेथे अ ुिमिनयम  िकंवा 
लाकडी ग ात बसवलेले. 

ोट ेट तोडताना सॉ ा दातांना होणारे नुकसान टाळते.

रिपंग फस/िम  गेज (िच  4)

•  टेबलवर सेट करा.

•  अचूक रिपंग आिण ॉस किटंगला मदत करा.

•  टेबलवर मशीन केले ा ू ड त माईटर गेज सरकते.

सॉ मागदशक (िच  5)

• Saw चालू ठेव ासाठी दोन गाईड (जॉज) दान केले आहेत.

•  एक गाईड टेबल ा वर आिण दुसरा टेबल ा खाली.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.6.87-89 साठी संबंिधत िस ांत
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•  ेडला थतीत धरा आिण ेड काढ ापासून ितबंिधत करा.

अ र गाईड (िच  5)

•  ाइिडंग मागदशक पो वर बसवलेले. करवत असले ा ॉक ा 
जाडीनुसार मागदशक पो  अडज   केले जाऊ शकते.

•  ेक गाईड म े दोन ील जबडे असतात.

•  जबडा कट  डोलणे िकंवा वळणे टाळतात.

 ील (िच  6)

•  जब ा ा मागे िनि त केले असतात.

•  हे चाक करवत असताना ेड ा मागील बाजूस आधार देते.

ेड (िच  7)

•  ं दी, लांबी आिण गेज ेिसफाय  करा.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.6.87-89 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.6.90 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - ऍड ा  वूड  वक ग मशीन

बँड सॉ मशीनसाठी वैय क संर णा क उपकरणे (पसनल ोटे  इकुपमे  )(पीपीई) 
(Personal protective equipment (PPE) for band saw machine)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  बँड सॉ मशीनम े वापर ा जाणार् या पीपीईला नाव ा.

तु ी लाकडा चे कोणतेही काम कर ास सु वात कर ापूव , इजा हो ास कारणीभूत ठ  शकणार् या संभा  धो ांसाठी तुम ा  वक ेस चे 
पुनरावलोकन करणे ही पिहली गो  आहे. जे ा तु ी यो  कारे िनयोजन कर ासाठी काही िमिनटे घेत असाल, ते ा तु ी लाकडा ा कामाशी संबंिधत 
अनेक जखमा िकंवा आरो िवषयक सम ा टाळू शकता.

वैय क संर णा क उपकरणे आिण ांचे उपयोग

संर णाचे कार पीपीई वापरावे

तुटले ा बँडसॉ ेडपासून हेड  वाचव ासाठी हे ेट घालावे लागते

बँडसॉइंग करताना डो ांना धुळीपासून वाचव ासाठी गॉगल घालावे 
लागतात

लाकूड पड ामुळे हो ापासून संर ण कर ासाठी आ ाला से ी शू 
घालावे लागेल

हे ेट (िच  1)

गॉगल (िच  2)

सुर ा शूज (िच  3)
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सॉ ा ेड आिण लाकडा ा तराजूपासून बोटांचे र ण कर ासाठी 
हातमोजे घालावे लागतात

सॉ ा लाकडा पासून बॉडी चे र ण कर ासाठी आप ाला लेदर ऍ न 
घालावे लागते

हातमोजे (िच  4)

लेदर ऍ न (िच  5)

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.6.90 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.6.91-92 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - ऍड ा  वूड  वक ग मशीन

बँड सॉ मशीन – ऑपरेशन (Band saw machine - Operation)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  बँड सॉ मशीनवर केलेले ऑपरेशन सांगा.

सॉईगं ऑपरेशनचे कार

•  ी हॅ  सॉईंग 

•  रिपंग आिण र सॉईंग 

•  ॉस किटंग

•  क  किटंग

•  सकल कटीगं

•  बेवेल आिण चबर किटंग

ी हॅ  सॉईंग -बँड सॉइंगचे बरेचसे काम “ ीहँड” केले जाते, णजे 
कामावरील लाइन इतर कोण ाही संल काचा वापर न करता ा ारे 
करवताकडे गाइड करत असते. साधारणपणे ऑपरेटरचा उजवा हात 
कामाला फीड करतो तर डावा हात गाइड णून काम करतो.  
(आकृती ं  1)

रिपंग आिण र सॉईंग- गाइड णून रिपंग फे  वाप न रिपंग आिण 
रझाईंग केले जाते. ितरकस कट, जसे की बे  आिण मो ा चे फस 
फाडताना टेबल ेडला काटकोनात सेट केले आहे याची खा ी करा, 
झुकले ा टेबलवरील फे  वाप न, सॉ ा खाल ा बाजूला फे  ठेवा. 
(िच  2)

ॉस किटंग -मीटर गेज वाप न अचूक ॉस किटंग केले जाते. फे  ा 
संयोगाने माईटर गेज वाप न अनेक लहान लांबी काप ा जाऊ शकतात. 
काही मायटर गेजम े ॉप रॉड्स िदलेले असतात जे अडज   केले जाऊ 
शकतात जेणेक न अनेक तुकडे समान लांबीम े कापता येतील. (िच  3)

क  किटंग - क  किटंगसाठी, ेड ा काठावर सरळ रेषा ठेवून, काम 
नेहमी हळू आिण समान रीतीने करा. करवत चालू असताना क  कट 
काढू नका. जेथे दोन क  एक  होऊन कॉनर  तयार होतो, तेथे क  
काप ापूव  कामा ा काठाव न एक सरळ कट कोप यात बनवावा.  
(िच  4)

बे ल आिण चे फर किटंग -झुकले ा फे  चा वापर क न ितरकस 
कट, जसे की बे  आिण मोठे चे फस फाडताना, फे  सॉ ा खाल ा 
बाजूला ठेवा. ंडल टिनग ा तयारीसाठी े अर ॉकचे कॉनर  
काढ ासाठी ही प त वापरली जाऊ शकते. (िच  5)
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क न (Construction)      अ ास 1.6.93-94 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - ऍड ा  वूड  वक ग मशीन

बँड सॉ मशीनची सुर ा खबरदारी, काळजी आिण देखभाल (Safety precaution, care & 
maintenance of band saw machine)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  बँड सॉ मशीनवर पाळ ात येणारी सुर ा खबरदारी सांगा
•  ऑइिलंग आिण ीिसंगसह बँड सॉ मशीनची काळजी आिण देखभाल  करा.

बँड सॉ मशीनवर सुर ा खबरदारी

कपडे तपासा, ी ज से रमधून गंुडाळले ा आय शी  घाला.

करवत बंद अस ाची खा ी करा- टेबल आिण ोअर वरील ॅ प काढा.

मशीन गाड थतीत आिण सुरि त आहेत का ते तपासा.

 ील साफ कर ासाठी करवत ेड जब ा ा दर ान थत 
आहे आिण यो र ा टॅक करत आहे हे तपासा.

लाकडा ा जाडीपे ा 5 िममी वर येईपयत करवत गाइड आिण ाइिडंग 
गाड अडज   करा. 

चालू असताना मशीन ा समोर उभे रहा.

च-ऑन करा आिण मशीनचा आवाज ऐका. कचा आवाज सूिचत 
करतो की ेड तुटणार आहे, िकंवा यो र ा टॅक करत नाही. िश कांना 
असामा  आवाजाची त ार करा.

िनरी क िकमान 1 मीटर अंतरावर असावेत आिण सॉ ा बाजूला नसावेत.

करवत सु  कर ापूव  सॉ ला पूण गती िमळू ा. टेबलावर काम कधीही 
कोप यावर ठेवू नका. बोटे ेडपासून कमीतकमी 75 िममी दूर ठेवा आिण 
सॉ ा दातांसमोर ठेवा.

पुश क िकंवा ॅ पचा तुकडा   वाप न लहान कामांना ध ा ा आिण 
मागदशन करा. दो ी बाजंू ा ेड ा पुढे जाऊ नका.

क  कट बाहेर काढणे टाळा.

िसलिडकल  करवत क  नका जोपयत यो  िजग िसलिडकल  वक 
नला ॅ  केले जात नाही तोपयत काम क  शकते आिण करवतम े 

पटकन काढा कारण ते हातात घ  धरले जाऊ शकत नाही.

कोणतेही अडज मे   कर ासाठी, काम काढून टाक ासाठी िकंवा 
ॅ प काढ ासाठी बंद करा.

सॉ ा कामाकडे ल  ा, बोलू नका. पूण झा ावर, बंद करा आिण तो 
थांबेपयत सॉ ा सोबत रहा.

ऑइिलंग आिण ीिसंगसह बँड सॉ मशीनची काळजी आिण देखभाल

काम के ानंतर, मशीन  आिण वंगण घालणे.

ताण सोडवून बँड सॉ ेड काढा आिण सुरि त िठकाणी ठेवा.

ेड गम आिण िपचपासून मु  ठेवा. बँड सॉ ील टायर करवत धूळ 
आिण िडंक गोळा क  शकतात ते साफ केले पािहजे.

बँड सॉ मशीनवर काम करत असताना तु ाला कचा आवाज ऐकू येत 
अस ास, मशीन ताबडतोब बंद करा. हे सॉ ेडम े ॅ क दशवते.

अयो र ा फाईल केलेले िकंवा े ड ेड वापरणे टाळा.

ेडला यो  ताण ा. सरक ा भागांना तेल लावा.

बेअ रंग कॉलरवर ीस लावा.

मशीनमधील पॉइंट्स ा मॅ ुएल ेहनसाठी बँड सॉ मशीन ा िनिमती ा 
ऑपरेिटंग आिण देखभाल िनदशांचे पालन करा.
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क न (Construction)      अ ास 1.6.95-97 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - ऍड ा  वूड  वक ग मशीन

स ुलर  सॉ मशीन (Circular saw machine)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  स ुलर सॉ मशीनचे वणन करा
•  िविवध कार ा स ुलर सॉ ची नावे सांगा
•  स ुलर सॉ चा आकार सांगा
•  स ुलर सॉ चे भाग ओळखा.

सव लाकूडकाम यं ांम े स ुलर करवत श तो सवात उपयु  आहे. 
ॉस किटंग, रिपंग, िमट रंग, बे िलंग चे फे रंग ू ंग, टिचंग आिण 

टेन  काप ासाठी याचा वापर केला जाऊ शकतो. काही आरांम े 
मो ंग हेड आिण लहान आकाराचे मो ंग तयार कर ासाठी िवशेष 
कटर बसवलेले असू शकतात.

स ुलर सॉ मशीनचे कार

स ुलर सॉ साठी अनेक कार आिण आकार आहेत, लहान बच स ुलर  
सॉ  आिण मो ा जड स ुलर सॉ मशीन (उदा.)

पोटबल कार स ुलर सॉ

थर कार स ुलर सॉ.

स ुलर सॉ मशीनचे आकार

स ुलर  सॉ मशीनचा आकार, वापरले ा स ुलर  ेड ा कमाल 
ासा ारे िनधा रत केला जातो.

वापरले ा ेडची जाडी 2 िममी ते 5 िममी आहे

वापरले ा ेडचा ास 200 ते 400 िममी आहे

स ुलर सॉ मशीन ा भागांची ओळख. (आकृती ं  1)

बेस

स ुलर  सॉ मशीनम े जड का  आयन े म िकंवा बेस असतो.

इले क मोटरसह सॉ आबर िकंवा ंडल आिण टेबलसह माऊंटेड 
असते.

टेबल

स ुलर  सॉ मशीनम े फॅि केटेड ील शीट लोखंडी टेबल असते.

स ुलर  करवत बेस ा वर बसवलेला आहे आिण िटिनअ वर वा न 
नेला आहे ामुळे बे ल सॉईंगसाठी 45 ा कोनात ते नांगरणे श  होते.

सॉ आबर िकंवा ंडल

सॉ माउंटेड ंडल हे टेबल ा खाली ठेवले ा इले क मोटर ारे 
चालवले जाते. आबर बेसला जोडले ा  बॉल बे रंगवर चालते.

हे थेट इले क मोटरशी िकंवा अ पणे बे  आिण पुली ारे जॉइंट ले 
जाऊ शकते. 2 HP ते 3 HP मोटर वापरावी.

हॅ  ील 

आव कतेनुसार हाता ा चाका ा सहा ाने संपूण सॉ असबल उंचावले 
िकंवा कमी केले जाऊ शकते.

बॉल र गेज

माईटर गेज ॉस किटंग करताना वक िपस   गाइड कर ासाठी आिण 
धर ासाठी वापरला जातो.

रिपंग फे

रिपंग फे ला सॉ ा दो ी बाजूला ऍडेिस   येते. रिपंग फे  ॉकला 
मागदशन कर ासाठी, आव क ं दी ा लांबी ा िदशेने बोड फाडताना 
आिण रबेिटंग, बे िलंग आिण चे फ रंग करताना वापरला जातो.

फे  अधूनमधून तपासले पािहजे की ते सॉ ेड ा अगदी 
पॅरलल  आहे.

सॉ से ी गाड 

सॉ ने िदलेला गाड आिण करा ा ेडशी अपघाती संपक टाळ ासाठी 
जे ा श  असेल ते ा ते अडज   केले पािहजे आिण वापरले पािहजे.

गाडचा आदर दातां ा वर ा पातळीपे ा उंच ठेवावा.

सॉ ेड 

•  ेड ोम मोिल डेनम ीलपासून बनवलेले आहे.

•  दातांची सं ा (िपच) ेड ा कारावर िकंवा आकारावर आिण 
ासावर अवलंबून असते.

 •  200 ते 400 िममी ासाचा सॉ ेड वापरला जाऊ शकतो.
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क न (Construction)      अ ास 1.6.98-99 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - ऍड ा  वूड  वक ग मशीन

स ुलर सॉ मशीनचे काय आिण िविवध कारचे ेड आिण ाचे उपयोग (Function of 
circular saw machine and different types of blades and its uses)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  वेगवेग ा ऑपरेशनम े स ुलर सॉ चे काय सांगा.

स ुलर सॉ मशीनचे काय

1  ेन बाजूने काप ासाठी चीर कापणे िकंवा फाडणे

2  ेन काप ासाठी ॉस किटंग

3  मीटर किटंग

4  किटंग बे

5  किटंग रबेट

6  ू ड  किटंग

7  टिचंग

8  किटंग टेन

रिपंग

रिपंग णजे रिपंग फे  गाइड णून वाप न, ेन  ा बाजूने लांबी ा 
िदशेने लाकूड काप ाचे ऑपरेशन आहे. (आकृती ं  1)

ॉस किटंग

ॉस-किटंग. ेड सेट करा जेणेक न ते ॉक ा वर सुमारे 6 िम.मी. 
सॉ ने कामाला आधार दे ासाठी आिण ढकल ासाठी माईटर गेज वापरा. 
(िच  2)

मीटर किटंग

मीटर किटंग टेबल हॉ रझंटली आिण आव क कोनात मीटर गेज सेट 
वाप न चालते. णजे ४५° (िच  ३)

करवत रेषेपासून दूर रगाळू नये आिण इ त कोन खराब 
होऊ नये णून काम खूप घ पणे धरले पािहजे.

कटीगं बे  

बे  कापून, सॉ ला इ त कोनात वाकवा आिण कापताना सॉ ा 
खाल ा बाजूचे फे   वापरा. (िच  4)
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रबेटइं  

रिबंग फे   वाप न आिण कटा ा आव क खोलीशी जुळवून घेतले ा 
सॉ ने चालते.

रबेटमधून कचरा काढून टाक ासाठी दोन कट आिण दोन सेिटं  
आव क आहेत. (िच  5)

या ऑपरेशनसाठी गाड काढावा लागतो.

ू ंग

रिपंग ेड वाप न ू ंग केले जाते आिण ू ड ची आव क ं दी 
तयार होईपयत अनेक कट केले जातात. िकंवा डॅडो हेड ”. (िच  6) ेन  
ा ओलांडून टेनचं  िकंवा डॅडो कापताना साठा मीटर गेज ा िव  

धरला जातो.

ॉस-कट ेडने िकंवा डॅडो हेड वाप न अनेक कट केले जाऊ शकतात.

ू ड  आिण टेनचं  काही वेळा सामा  सॉ ेडचा वापर 
क न कापले जातात, जे सॉ आबरवर बसवले जातात 
जेणेक न ते “डोबेंल” आिण कट तः ा जाडीपे ा जा  
ं द करेल.

टेन  कापणे

टेनॉन कापून, थम शो स कापून, फे  ने टेनॉनची लांबी सेट करा आिण 
ाच ासा ा ेडची जोडी वाप न, लाकडी िकंवा धातू ा अंतरा ा 

कॉलरने िवभ  करा िकंवा िसंगल सॉ ेडने दोन वेगळे कट केले जाऊ 
शकतात.

वेगवेग ा कारचे स ुलर सॉ ेड आिण वापर (Different types of circular saw 
blades and uses)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  स ुलर सॉ मिशनम े वापर ा जाणार् या वेगवेग ा कार ा सॉ ेडचे वणन करा. 

सॉ ेडचे कार (िच  1)

1  हॉलो ाऊंड सॉ आकृती  1a 

2  ेज सॉ आकृती  1b

3  ाउंड ऑफ सॉ आकृती  1c

4  टेपर सॉ आकृती  1d

5  ेट सॉ आकृती 1e 

1  हॉलो ाऊंड सॉ

हे आरे कॉलर े ापासून दातांपयत हॉलो ाऊंड सॉ आहेत, दात न लावता 
काम कर ास मंजुरी देतात.

ेट ा म भागी कॉलर े ाम े, ते दाखव ा माणे या पॉइंट पासून सॉ 
ा काठापयत हॉलो टेपरसह पॅरलल  आिण ाऊंड वर आहे.

ते मु े अचूक आकारमानासाठी वापरले जातात आिण अनेकदा ांना 
“ डायमे शन सॉ “ असे संबोधले जाते.

2  ेज सॉ
या कारची करवत कॉलर ा े ापासून रमपयत सरळ टेपरम े ाउंड 
केली जाते. हे पातळ बोड काप ासाठी वापरले जाते. करवत िकनायावर 
बारीक आहे णून. ात ेट सॉ पे ा उथळ गुलेट्स असलेले जा  दात 
आहेत.
3  ाउंड ऑफ सॉ
या काराला एक पातळ िकनार आहे आिण फ  एका बाजूला 
दशिव ा माणे ाउंड आहे. करवत लहान अस ामुळे ती पातळ पा ा 
आिण ीिनयर काप ासाठी वापरली जाते.
4  टेपर सॉ
कॉलर ए रयापासून रमपयत ा दो ी बाजंूनी नावा माणेच सॉट टॅपड 
आहे. ते कटम े फारच कमी कचरा असले ा िटंग बोडसाठी वापरले 
जातात.
5 ेट सॉ
रिपंग आिण ॉस किटंग अशा सव कार ा सॉ साठी वापर ात येणारा 
हा सामा  पॅरलल  करवत आहे. ते ंग िकंवा ेज सेट असू शकतात.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.6.98-99 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.6.100 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - ऍड ा  वूड  वक ग मशीन

स ुलर  सॉ मशीनची सुर ा खबरदारी, काळजी आिण देखभाल (Safety precaution, 
care & maintenance of circular saw machine)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  स ुलर  सॉ मशीनवर पाळ ात येणारी सुर ा खबरदारी सांगा
•  ऑइिलंग आिण ीिसंगसह स ुलर  सॉ मशीनची काळजी आिण देखभाल  करा.

स ुलर  सॉ मशीनम े पाळ ात येणारी सुरि तता खबरदारी

•  ेड व थत बसवलेले आहे आिण आबरला घ  केले आहे हे पहा.

•  गाड आिण टर यो  थतीत घ पणे सुरि त अस ाची खा ी 
करा. 

•  यो  रीतीने शापनीगं  आिण सेट केले ा सॉ  वापरा.

•  सॉ साठी नेहमी सपाट ॉक वापरा.

•  ॉस किटंग करताना फे  थांबा णून वाप  नका.

•  अ ं द तुकडे फाडताना काटे असलेली पुश क वापरा.

•  सॉ चा वापर करताना ेडपासून बोटे िकमान 100 िममी दूर ठेवा

•  ेड ा पुढे जाऊ नका.

•  स ुलर  सॉ मिशनवर कधीही मोकळा हात िफरवु नका.

•  फे  , टेबल, गाड िकंवा ेड बदल ासाठी कोणतेही अडज मे   
कर ासाठी मशीन बंद करा.

 •  कामासाठी यो  करवत वापरा ती शापनीगं आिण यो र ा सेट केली 
पािहजे.

•  इतरांना ेड ा रांगेत उभे रा  देऊ नका.

•  ेड ा सरळ रेषेत उभे रा  नका

•  सामु ी फाटणे, सैल नॉट्स, वार  आिण ख ांपासून मु  असावी.

काळजी आिण देखभाल

•  काम के ानंतर, मशीन  करणे आिण वंगण घालणे

• ॉम सॉ टेबल आिण फरशीचे छोटे तुकडे आिण टाकाऊ ॅ  
काढ ासाठी मशीन बंद करा.

•  मटे रयल  फे   िकंवा मीटर गेज ा िव  धरा

•  कामासाठी ेडचा वापर यो  सॉईंग तपासा

•  ेडचे दात सेट करताना कामा ा शीष थानापासून 8 - 10 िममी वर 
ेिपत केले पािहजे • च कर ापूव  ेड तपासा ते ी असावे

•  सॉ साठी मोटरला पूण वेगाने पोहोचू ा

•  ेड बदल ासाठी मशीन बंद करा.

ऑइिलंग आिण ीिसंग

ऑइल कॅ  िकंवा ीस िनप सह दान केले ा स ुलर  सॉ मशीन 
बेअ रंगला िनयिमत ऑइिलंग आिण ीिसंग आव क आहे

कामानंतर मशीन ा कामाचे टेबल  आिण तेल लावा.
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क न (Construction)      अ ास 1.6.101-102 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - ऍड ा  वूड  वक ग मशीन

पोटबल पॉवर सकुलर सॉ मशीन – ऑपरेशन (Portable power circular saw machine - 
operation)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• पोटबल स ुलर  सॉ मशीनचे काय सांगा.

पोटबल पॉवर सॉ , जसे हॅ  सॉ चे काम चालवायला घेतले जाते. ते लाकडा 
चे तुकडे काप ासाठी अगदी सहज आिण अचूकपणे वापरले जाऊ 
शकतात.

वेगवेग ा ऑपरेश म े पोटबल कार ा स ुलर  सॉ चा वापर 
पोटबल स ुलर  सॉ चा वापर ेन  ा बाजूने काप ासाठी 

1 रिपंगसाठी केला जातो.

2  ेन ओलांडून ॉस किटंग

3  बे िलंग

4  ू ंग

5  टिचंग

6  सवलत

7  िमट रंग

वरील ऑपरेश  पार पाड ासाठी आरे बेस ेटम े बसिवली जातात; 
किटंग गाइड कट ा खोलीसाठी अडज   केले जाऊ शकते आिण 45° 
- 90° बे ल ऍडज मट कर ासाठी झुकवले जाऊ शकते. सामा  सॉ 
साठी, आिण िवशेषत: सॉइंग ायवुड आिण ीनड पॅने साठी, कटची 
खोली अडज   केली पािहजे जेणेक न सॉ चे दात बोड ा जाडीतून पुढे 
जातील; हे ंट रंग टाळ ास मदत करते. ायवूड शीट ा मागील 
बाजूस काप ासाठी श  अस ास सॉ ेट ा िदशेने वर ा िदशेने 
कापलेले दात ल ात ठेवा.

स ुलर  सॉ ेड्स: अनेक कारचे ेड उपल  आहेत, ेक होम 
वकशॉपम े िविश  वापरासाठी िडझाइन केलेले आहे कॉ नेशन 
रप आिण ॉस-कट ेड हे सवात लोकि य आहे, जरी ुथ  ॉस-
किटंगसाठी ॉस-कट ेडची िशफारस केली जाते. , िवशेषतः  मऊ 
लाकडात. ायवूड, ॉकबोड, हाडबोड आिण लॅिमनेटसाठी बारीक दात 
असले ा ेडचा वापर करा, दातां ा िकमान ोजेकशन साठी.

टंग न काबाइड िटप केलेले ेड महाग असतात, परंतु ते िविवध 
कार ा मटे रयल साठी वापरले जाऊ शकतात आिण ॅ ं डेड  हाय ीड 
ील ेडपे ा शापनीगं  कर ासाठी 40-50 पट जा  वेळा वापरता 

येतात. काही हाडवुड्स, रेिझन बॉ  ायवुड, पािटकल बोड, हाडबोड 
आिण लॅिमनेटेड ॅ क यांसार ा हाड  अ िस  मटे रयल साठी ांचा 
वापर केला जाऊ शकतो.

सुर ा खबरदारी (Safety precautions)
उि : या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• पोटबल कारचे स ुलर  सॉ मशीन वापरताना ावयाची खबरदारी सांगा.

•  ेड शापनीगं आहे हे पहा आिण टॅप के ास ते वाजले पािहजे.

•  सैल कपडे घातलेले आय शी  तपासा.

•  लीड ची ॅक सॉ पासून दूर आहे आिण गाड यो र ा कायरत आहे 
हे तपासा. 

•  च बंद करा आिण कोणतेही अडज मे   कर ासाठी ग काढा 
ेड फ  मटे रयल ारे ोजेकशन केले पािहजे.

•  िटगर च वापरा फ  सॉ वापर ापूव  पूण वेगाने पोहोचू ा.

•  सॉ ा मागे ठेवा आिण हात एकमा  ेट ा वर ठेवा.

•  सॉ वर जबरद ी क  नका.

•  सॉ खाली ठेव ापूव  ती थांबली आहे याची खा ी करा.

•  सॉ वर मािकग  केले ा कमाल ऑपरेिटंग गतीपे ा जा  क  नका.

•  फ  ेिसफाय  ॅ ंज वापरा.

•  लाकूड कापणा या सॉ चे आयु  काप ा जाणा या मटे रयल नुसार 
िभ  असेल. मटे रयल  िजतके कठीण िततके सॉ चे आयु  कमी.
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स ुलर  सॉ मशीनसाठी वैय क संर णा क उपकरणे (Personal protective 
equipments for the circular saw machine)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  स ुलर सॉ मशीनम े वापर ा जाणार् या पीपीईला नाव ा.

वैय क संर णा क उपकरणे आिण ांचे उपयोग

ोटे न चे कार पीपीई वापरावे

तुटले ा लाकडा पासून हेड  वाचव ासाठी हे ेट घालावे लागते

स ुलर सॉ मिशनम े करवत असले ा धुळीपासून डो ांना सुरि त 
ठेव ासाठी गॉगल लावावा लागतो

लाकूड पड ामुळे हो ापासून संर ण कर ासाठी आ ाला से ी शू 
घालावे लागेल

स ुलर  सॉ ेड आिण लाकडा ा े ल पासून बोटांचे र ण 
कर ासाठी आप ाला हातमोजे घालावे लागतील

सॉ ा लाकडा पासून बॉडी चे र ण कर ासाठी आप ाला लेदर ऍ न 
घालावे लागते

हे ेट (िच  1)

Fig 1

Fig 2

गॉगल (िच  2)

Fig 5

Fig 4

Fig 3

सुर ा शूज (िच  3)

हातमोजे (िच  4)

लेदर ऍ न (िच  5)

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.6.101-102 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.6.103-105 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - ऍड ा  वूड  वक ग मशीन

ेिनंग  मशीन आिण P.P.E (Planing machine and P.P.E)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• ेिनंग  मशीनचे वणन करा
• िविवध कार ा ेिनंग  मशीनची नावे सांगा
• ेिनंग  मशीनचा आकार ेिसफाय  करा
• सरफेस /जाडी ा ेन रचे भाग आिण काय ओळखा
• सरफेस , जाडी ा ेनरसाठी वापर ा जाणार् या पीपीईला नाव ा.

ेिनंग  हे कारपटर कामाशी संबंिधत सवात मह ाचे मूलभूत ऑपरेशन 
आहे. अचूकपणे तयार केले ा लाकडा पासून तयार केलेले कॅ रकेस, 
चौकट, दरवाजे, डॉस इ ादी खराब तयार केले ा सा ापे ा े अर  
आिण खरी पूण हो ाची श ता जा  असते.

ेिनंग  मशीनचे कार

दोन कार आहेत

•  जॉइंटर / सरफेस ेनर

•  िथकनेस ेनर

ेिनंग  मशीनचा आकार

ेिसिफकेशन जॉइंटर/सरफेस ेनर: कटर हेड ेणीसाठी गती 3600 
RPM ते 6000 RPM.

मशीनचा आकार कट ा जा ीत जा  ं दीने िनधा रत केला जातो आिण 
चाकू ा लांबी ा समान असतो. सामा  आकार ेणी 10 सेमी ते 90 सेमी.

िथकनेस ेनरचे तपशील: िथकनेस ेनरचा आकार जा ीत जा  जाडी 
आिण ॉक ा जा ीत जा  ं दी ारे िनधा रत केला जातो

200 िममी ते 600 िममी पयत ं दीची कमाल जाडी 250 िममी आहे.

सरफेस  ेनरचे भाग आिण काय (िच  1)

टेबल

•  दोन तं  अडज ेबल टेबल चा समावेश आहे.

•  टेब  र  कॉ  लोखंडी े मवर मोउंटेड आहेत.

•  टेबल ेन आिण किटंग उंचीसाठी अडज ेबल आहे.

•  जॉइंटर ा टेबलम े दोन भाग असतात.

•  ं ट िकंवा इ ीड टेबल आिण

•  रअर िकंवा बाहेर फीड टेबल.

•  रअर टेबलची सरफेस  ेन  असणे आव क आहे (चाकू ा किटंग 
धारसह देखील). 

•  जर मागील त ा उंच िकंवा खालचा असेल, तर ेन  केलेला िकनारा 
िकंवा सरफेस  सरळ आिण अचूक असणार नाही.

•  समोरचे टेबल हँड ील ा सहा ाने सहजपणे अडज   केले जाते.

कटर हेड (िच  2)

•  कटर ा हेड ला दोन ते चार चाकू असतात.

•  कटर ा हेड वर चाकू सेट कर ासाठी ले िलंग िड ाइसचा वापर 
केला जातो.

ं ट टेबल

•  हे इ ीड टेबल आहे.

•  हे टेबल कट ा खोलीत सहजपणे अडज   केले जाऊ शकते.

•  हे चाकूम े भरले ा बोडला समथन देते.

रअर टेबल

•  रअर टेबल देखील अडज ेबल आहे.

•  बर् याच कटांसाठी, ते चाकू ा किटंग िकनारी असले पािहजे.

•  हे टेबल ेन  के ानंतर बोडला आधार देते.
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फे   (िच  3)

•  फे   मागदशक णून वापरले जाते.

•  फेस ा काठाला काटकोनात ेन  कर ासाठी हे सहसा टेबलवर 
90° ा कोनात सेट केले जाते. 

•  चे फर िकंवा बे ल तयार कर ासाठी ते एका कोनात सेट केले जाऊ 
शकते.

गाड

•  गाड किटंग चाकू झाकतो.

•  बोड ेन  के ावर ते बाहेर िफरते, ामुळे ऑपरेटरचे संर ण होते.

•  काही जॉइंटरवर एक बॅक गाड असतो जो फे  ा मागे अडज   
करतो. हे िवशेषतः  उपयु  आहे जे ा फे   रबेट  काप ासाठी 
अडज   केले जाते.

टेबल अडज र

•  काही वेळा टेबल ऍडज मट हँड ील असे णतात.

•  हे सोयी रपणे समोर आिण मागील टेबल ा खाली थत आहेत.

इ त कट ा कारांनुसार ते टेबल वाढवतात िकंवा कमी करतात.

बेस

•  बेस णजे ँड िकंवा सपोट जे जॉइंटरला ध न ठेवतात

• का  आयनपासून बनलेले.

िथकनेस ॅनर 

िथकनेस ा ेिनंग  मशीनचे भाग आिण काय (िच  4)

बेस: का  आयन  े म बनलेले. हे टेबल कटर हेड आिण रोलसना समथन 
देते.

टेबल: का  आयन े मवर टेबल बसवले आहेत. यो  सपाट सरफेस 
वर मशीन केलेले आिण जिमनीवर केलेले टेबल आिण लोअर रोल अस ी 
ॉक ा िविवध जाडीसाठी वर आिण खाली अडज ेबल आहे.

इ ीड रोल: ाला को गेटेड इ ीड रोल णतात. (िच  5) ॉक 
मशीनम े वेश के ावर वर ा सरफेस वर नालीदार फीड रोल पकडला 
जातो. हे समिथत आहे आिण ेिनंग साठी ॉक पुढे हलवते.

िचप ेकर

िचप ेकर कटर ा डो ा ा समोर ॉकवर खाली दाबतो आिण 
चाकंू ारे जा  िचिपंग टाळतो. (िच  5)

ेशर बार (िच  5)

ेशर बार कटर ा हेड ा मागे थत आहे आिण ेन  केले ा सरफेस 
वर चालते.

तो ोक बेड वर घ  ध न ठेवतो आिण ाला ेशन आिण चट रंग 
रोखतो.

रो  (िच  5)

हे दोन रो  थेट इनफीड आिण आउटफीड रो ा खाली थत आहेत.

हे रोल टेबल ा सरफेस ा िकंिचत वर सेट केले जातात ते ेिनंग  
करताना ॉक वा न ने ास मदत करतात.

आउट फीड रोल: आउट फीड रोल ेस बार ा मागे आहे. हे समिथत 
आहे आिण मशीनमधून ॉक बाहेर हलवा. (िच  5)

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.6.103-105 साठी संबंिधत िस ांत
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ेिनंग  ऑपरेश साठी सरफेस , िथकनेस ेनरम े वापरली जाणारी वैय क संर णा क 
उपकरणे (PPE) (Personal protective equipments (PPE) used in surface, thickness 
planer for planing operations)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  ेिनंग मशीनम े वापर ा जाणार् या पीपीईला नाव ा.

वैय क संर णा क उपकरणे आिण ांचे उपयोग

ोटे न चे कार पीपीई वापरावे

ेिनंग  मशीन दर ान ेिनंग  धूळ डो ापासून वाचव ासाठी 
आ ाला टोपी घालावी लागेल (िच  1)

ेिनंग  करताना डो ांना धूळपासून सुरि त ठेव ासाठी गॉगल घालावे 
लागतात (िच  2)

लाकूड घसरत असताना हात सुरि त ठेव ासाठी आिण ेिनंग चा चाकू 
टाळ ासाठी हातमोजे घालावे लागतात (िच  3)

लाकडा पासून बॉडी चे र ण कर ासाठी आप ाला लेदर ऍ न घालावे 
लागेल (िच  4)

ेिनंग  दर ान े ेिनंग धुळीपासून फु ु सांचे संर ण कर ासाठी 
आ ाला नाकाचा मा  घालावा लागेल (िच  5)

ेिनंग  करताना लाकूड िफरव ामुळे पडणा या लाकडा पासून संर ण 
कर ासाठी आ ाला पायात से ी शूज घालावे लागतात (िच  6)

Fig 1

Fig 2

Fig 5

Fig 4

Fig 3

Fig 6

Leather apron

Goggles

Gloves

Nose mask

Safety shoes

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.6.103-105 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.6.106-109 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - ऍड ा  वूड  वक ग मशीन

सरफेस / िथकनेस ेनर- ऑपरेशन, सुर ा, काळजी आिण देखभाल आिण ऑइिलंग 
(Surface/Thickness planer- Operation, safety, care and maintenance, and oiling)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• ऑपरेशन सरफेस, िथकनेस ॅनर सांगा
•  ेिनंग  मशीनवर पाळ ा जाणार् या सुर ा खबरदारी सांगा
•  ेिनंग  मशीनची काळजी आिण देखभाल, ऑइिलंग आिण ीिसंग  करा.

जॉइंटर / सरफेस ेनर ऑपरेश

•  बोड सरळ करणे

•  शूिटंग/जॉइंिटंग एज

•  फॉिमग बे ल, टेपर आिण रबेट (िच  1 ते 4)

िथकनेस ेनरचे ऑपरेश

सपाट सरफेस  आिण आव क िथकनेस ेन  कर ासाठी िथकनेस 
ेनरचा वापर केला जातो. सुर ा खबरदारी पाळणे आव क आहे

•  ेन िवकृत िकंवा े ेड बोड वाप  नका.

•  ेनर चालू असताना ते पाह ासाठी कधीही खाली वाकू नका.

•  एकाच वेळी वेगवेग ा िथकनेस चा साठा कधीही क  नका.

•  गाड जागेवर आिण घ  अस ाची खा ी करा.

•  फ  कट ा खोलीसाठी समोरचे टेबल अडज   करा. पूण 
कर ासाठी 0.7 िममी कट पुरेसे आहे.

•  कटर ा 100 िममी ा आत बोटांना परवानगी देऊ नका.

•  ॉक हळूहळू आिण समान रीतीने फीड करा.

•  250 िममी पे ा कमी लांबी ा ेनचा साठा होऊ देऊ नका.

•  ेन साठा 9 िममी पे ा कमी िथकनेस ला परवानगी देऊ नका.

•  लाकडा वर ेन ची िदशा मािकग  करा आिण ेन  सह ेन करा.

•  जॉब 200 िममी हलव ावर कट सु  करताना समोर ा टेबलवर, 
ॉक दाब ासाठी दो ी हात वापरा.

काळजी आिण देखभाल

•  चाकू ा एजेस  आउट फीड टेबल ा पॅरलल  असा ात

•  यो  संरेखनासाठी फीड टेबल तपासा.

•  चाकू नेहमी धारदार ठेवा.

•  च बंद करा आिण कोण ाही समायोजनापूव  ेडला िफरणे थांबवू 
ा.

•  ं द ॉक रबेट करताना गाड काढावा लागतो.

•  ोअर भंगारापासून मु  आहे हे तपासा.

ऑइिलंग आिण ीिसंग

मिशनला वेळोवेळी िदले ा िनमा ांनी िदले ा सूचनेनुसार मशीनचे 
ऑइिलंग आिण ीिसंग करावे.
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क न (Construction)      अ ास 1.6.110-112 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - ऍड ा  वूड  वक ग मशीन

पेडे ल ाइंिडंग मशीन सुर ा खबरदारी P.P.E आिण काळजी आिण देखभाल (Pedestal 
grinding machine safety precautions P.P.E and care and maintenance)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  िविवध कार ा पेडे ल ाइंिडंग मशीनची नावे ा
•  पेडे ल ाइंिडंग मशीनचे आकार ेिसफाय  करा
•  पेडे ल ाइंिडंग मशीनचे भाग आिण काय नाव ा
•  पेडे ल ाइंिडंग मशीनचे ऑपरेशन, काळजी आिण देखभाल सांगा
•  पेडे ल ाइंिडंग मशीनवर पाळ ात येणारी सुर ा खबरदारी आिण PPE सांगा.

वणन

पेडे ल ाइंिडंग मशीन ुप ऑफ हँड ाइंिडंग अंतगत येते. ते बेस 
(पेडे ल) वर आरोिहत आहेत जे ोअर पयत बांधलेले आहे. ते जड 
कामासाठी वापरले जातात, िविवध किटंग टू  ाइंड आिण इतर रफ 
ाइंिडंग साठी वापरतात.

पेडे ल ाइंिडंग मशीनचे कार

ऑफ-हँड ाइंिडंग हे मटे रयल  काढून टाक ाचे ऑपरेशन आहे ाला 
आकार िकंवा आकारात अचूकता आव क नसते. ाइंिडंग ील ा 
िव  हाताने वक िपस  दाबून हे केले जाते.

जॉब चे रफ ाइंिडंग साठी आिण ाइबसना पु ा धार लाव ासाठी 
ऑफ-हँड ाइंिडंग केले जाते.

बर

पंचेस

िछ ी(चीझल )

ि  िडल

िसंगल पॉइंट किटंग टू  इ.

ऑफ-हँड ाइंिडंग बच िकंवा पेडे ल ाइंडरसह केले जाते

बच ाइंडर (िच  1)

बच ाइंिडंग बच िकंवा टेबलवर बसवलेले असतात आिण ते लाईट ुटी 
कामासाठी उपयु  असतात.

पेडे ल ाइंडर (िच  2)

पेडे ल ाइंडर बेस (पेडे ल) वर आरोिहत केले जाते, जे ोअर पयत 
बांधलेले असते. ते हेवी ुटी कामासाठी वापरले जातात.

साइझ

साइझ ाइंिडंग ील ा आकारावर आिण मोटर िकंवा डाइ ा 
श ीवर अवलंबून असतो

पाटस 

या ाइंडरम े इले क मोटर आिण ाइंिडंग चाके बसव ासाठी 
ंडल असतात.

ंडल ा एका टोकाला कोस ि नड ील बसवलेले असते आिण दुस या 
फाईन ि नड ील बसवले जाते.

काम करताना सुर ेसाठी ील गाड िदले जातात. 

काम वारंवार थंड हो ासाठी कुले  कंटेनर (िच  3) दान केला जातो.
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ाइंिडंग करताना कामाला आधार दे ासाठी दो ी चाकांसाठी 
अडज ेबल वक-रे  दान केले जातात. हे वक-रे  ील ा अगदी 
जवळ सेट करणे आव क आहे. आकृती  ४)

डो ां ा सुर ेसाठी अित र  आय शी  देखील दान केले आहे.  
(िच  4)

पेडे ल ाइंिडंग मशीनचे काय

ाइंिडंग ही ाइंिडंग ील ा अगिणत हाड आिण शापनीगं अ िस  
कणां ा कट ि ये ारे मटे रयल  काढून टाक ाची ि या आहे कारण ते 
िफरणा या ाइंिडंग  ील सरफेस ा संपकात येतात.

 पेडे ल ाइंडरचा वापर हाय ीड ील किटंग टू  आिण हाय काबन 
ील किटंग टू  धारदार कर ासाठी केला जातो

ऑपरेशन

पेडे ल ाइंिडंग मशीन जॉ चे रफ ाइंिडंग साठी आिण ाइबर, पंच, 
िछ ी(चीझल ), ि  िड , िसंगल पॉइंट किटंग टू  इ ादीनंा पु ा धार 
लाव ासाठी केले जाते. ाइंिडंग करताना उ ता कमी कर ासाठी, 
कूलंटमधील टू   िनयिमतपणे थंड करणे आव क आहे.

पेडे ल ाइंिडंग मशीनम े सुर ा खबरदारी, PPE, काळजी आिण देखभाल (Safety 
precaution, PPE, care and maintenance in pedestal grinding machine)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• पेडे ल ाइंिडंग मशीनवर पाळ ात येणारी सुर ा खबरदारी सांगा 
• पेडे ल ाइंिडंग मशीनम े वापर ा जाणार् या पीपीईला नाव ा
• पेडे ल ाइंिडंग मशीनची काळजी आिण देखभाल  करा.

पेडे ल ाइंिडंग मशीनसाठी सुर ा खबरदारी

•  कायशाळेचा ोअर  नीटनेटका आिण नीटनेटका अस ाची खा ी 
करा

•  िवद्त जोडणी  यो  कारे झाली आहे का ते तपासा

•  ाइंिडंग ील वक रे  ला श करत नाहीत याची खा ी करा आिण 
चाक आिण वक रे  मधील अंतर 2 ते 3 िममी पे ा जा  नाही ते 
तपासा.

•  ाइंिडंग ील चालत आहेत का ते तपासा, आिण कोण ाही कारे 
चमकलेले, खराब झालेले िकंवा कसेही लोड केलेले नाहीत ते तपासा

•  मशीन कधीही चालू ठेवू नका

•  सु  करताना बाजूला राहा

•  जा ीत जा  वेगाने मशीन नंतरच ाइंिडंग  सु  करा

•  चाका ा बाजूला बारीक क  नका

•  ाइंिडंग ीलला जा  भार देऊ नका

•  जॉबला चाका ा तोडंावर हळू हळू हलवा.

पेडे ल ाइंिडंग मशीनसाठी वैय क संर णा क उपकरणे

• ाइंिडंग करताना  नेहमी फेस शी  घालणे आव क आहे.

• हे उपकरण चालवताना सुर ा पाद ाणे प रधान करणे आव क आहे.

• मशीन चालू असताना हातमोजे घालू नयेत. मॅ ुअल ऑपरेशनसाठी 
हातमोजे आव क अस ास मशीन थरपणे उभे राहणे.

• जेथे आवाजाची पातळी ावसाियक ए पोजर मयादेत असेल तेथे 
वण संर ण प रधान केले पािहजे. तेल आिण ीिसंगसह पेडे ल 
ाइंिडंग मशीनची काळजी आिण देखभाल

• ॅ क ील वाप  नका

• मशीन ा आबरवर चाक लावू नका

• मशीन सु  कर ापूव  गाड यो र ा बसवलेले अस ाची खा ी 
करा

• जॅिमंग िव  जॉब ाइंिडंग काळजी ा

• मशीन सु  करताना थेट मशीनसमोर उभे रा  नका

• ऑइिलंग आिण ीिसंग मशीन ा उ ादका ा सूचनेनुसार केले 
पािहजे.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.6.110-112 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)             अ ास 1.6.113 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - ऍड ा  वूड  वक ग मशीन

पेडे ल िडिलंग मशीन सुर ा खबरदारी काळजी आिण देखभाल P.P.E (Pedestal drilling 
machine safety precautions P.P.E of care and maintenance)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• पेडे ल िडिलंग मशीनचे वणन करा
• पेडे ल िडिलंग मशीनचे कार आिण आकार सांगा
• पेडे ल िडिलंग मशीन ा भागांची नावे ा
• पेडे ल िडिलंग मशीनवर केलेले काय आिण ऑपरेशन सांगा.
• पेडे ल ाइंिडंग मशीनवर पाळ ात येणारी सुर ा खबरदारी आिण PPE सांगा.

वणन

िडिलंग मशीन हे कायशाळेतील मह ाचे मशीन टू  आहे. पेडे ल 
िडलम े एक लांब कॉलम आहे जो ोअर वर उभा आहे. सािह ाचे 
मोठे तुकडे िडल कर ासाठी आिण मो ा हो   तयार कर ासाठी ते 
वापर ास स म आहे.

िडिलंग णजे ‘िडलʼ नावा ा म ी पॉइंट किटंग टूलचा वापर क न 
वकपीसम े िनि त ासा ा िसलिडकल  हो  चे उ ादन. पुढील 
कोण ाही ऑपरेशनसाठी अंतगत र ा केलेले हे पिहले ऑपरेशन आहे.

कार

• हँड फीड - हाता ा दाबाने कट आिण फीडची खोली.

• पॉवर फीड - किटंग टूलला आपोआप वक म े फीड करता येते.

साइझ

मु े ते धारण क  शकणार् या िडल िबट ा जा ीत जा  ासावर 
िकंवा होल ा जा ीत जा  ासावर अवलंबून असते ा ारे ते ो ुस 
क  शकते.

पेडे ल िडिलंग मशीनचे भाग (िच  1)

बेस: हे िडिलंग मशीन ा मु  भागांपैकी एक आहे जे सामा तः  का  
आयन  िकंवा ीलचे बनलेले असते. बेस साधारणपणे ोअर ला बसवला 
जातो आिण मशीन ा इतर सव भागांना आधार देतो.

वकटेबल: वकटेबल सामा त: का  आयरनचे बनलेले असते आिण ते 
कॉलम वर बसवले जाते. वर ा सरफेस वर टी- ॉट दान केले जातात 
आिण वक पीसला आधार देतात.

टेबल वर आिण खाली हलवू शकते. टेबलचा आकार आयताकृती िकंवा 
स ुलर  असू शकतो.

कॉलम : कामाचे टेबल, मोटर आिण इतर संल क बसवलेले असताना.

चक: ंडल ा खाल ा टोकावर चक बसवले जाते, जे िडल िबट्स धारण 
करते.

ंडल: हा एक स ुलर  टेपर शा  आहे जो िडल चक ठेव ास 
मदत करतो. हे उ  काबन ोिमयम ीलचे बनलेले आहे. िडल चक 
बदल ासाठी ंडलवर एक की-होल िदलेला आहे.

फीड हँडल: जे कामाम े िडल िबटचे फीिडंग िनयंि त करते आिण 
ंडल वर आिण खाली हलवते. 
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पुली: पुलीचा वापर पॉवर टा िमट कर ासाठी आिण िडिलंग मिशनम े 
वेगळा वेग िमळिव ासाठी केला जातो.

मोटर: जे िडल चक िफरवते जे बे  आिण पुली ा मदतीने िडल िबट 
धारण करते.

मोटर िनयं ण: जे मोटार सु  आिण बंद कर ास मदत करते आिण 
णूनच मशीन.

काय

िडिलंग मशीन िडिलंग ित र  इतर ऑपरेश  क  शकते, जसे की 
काउंटर िसंिकंग, काउंटर बो रंग रीिमंग आिण मो ा आिण लहान हो  
ना टॅप करणे.

ऑपरेश  (िच  2)

िडिलंग मशीन िडिलंग टूल वापरते ा ा पॉइंट  वर एजेस  कापतात. हे 
किटंग टूल िडल ेसम े चक िकंवा मोस टेपर ारे धरले जाते आिण ते 
िफरवले जाते आिण बदल ा गतीने कामात िदले जाते. िडिलंग मशीनचा 
वापर इतर ऑपरेश साठी केला जाऊ शकतो जसे की ेन िडिलंग, 
कोर िडिलंग, ेप िडिलंग, काउंटरिसंिकंग, बो रंग, काउंटर बो रंग, ॉट 
फेिसंग, रीिमंग आिण टॅिपंग.

पेडे ल िडिलंग मशीनम े सुरि ततेची खबरदारी आिण PPE (Pedestal drilling machine 
safety precautions P.P.E of care and maintenance)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• िडिलंग मशीन वापरताना सुर ा खबरदारी पाळा
• पेडे ल िडिलंग मशीनम े वापर ा जाणार् या पीपीईला नाव ा.

पेडे ल िडिलंग मशीनसाठी सुर ा खबरदारी

• शॉप ोअर  ठेवा.

• िवद्त कने न तपासा.

• कायरत साधनाचे रोटेशन तपासा.

• िडिलंग मशीन ा टेबलावर कोणतेही टू   कधीही ठेवू नका. 

• सव टू   काढून टाका आिण वापर ानंतर मशीन  करा. 

• हाताने कामाला समथन देऊ नका यो  धारण उपकरणे वापरा. 

• मशीन थांबव ानंतर अडज मे   करा.

पेडे ल िडिलंग मशीनम े पीपीई वापरले जाते

• डो ां ा संर णासाठी गॉगल घाला.

• पायां ा संर णासाठी सुर ा शूज घाला.

• हाता ा संर णासाठी हातमोजे घाला.

ऑइिलंग आिण ीिसंगसह पेडे ल िडिलंग मशीनची काळजी आिण देखभाल (Care and 
maintenance of pedestal drilling machine with oiling and greasing)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• ऑइिलंग आिण ीिसंगसह िडिलंग मशीनची काळजी आिण देखभाल सांगा.

• ितकूल प र थतीत ऑपरेशनसाठी िवशेष काळजी घेणे आव क 
आहे. जर ते धुळी ा थतीत असेल तर टू  ची जा  वेअर आिण 
टेअर आिण झीज टाळ ासाठी सवात कमी वेगाने काय करा.

• हाड टू  आिण धातू ा तुक ांनी मशीनला मा  नका.

• मशीन थांबवा आिण यो  ंडल वेग बदला.

• िडिलंग करताना कुले  लावा.

• वक पीस आिण िडल हाड पणे धरले पािहजे.

• वापरात नसताना वीज बंद करा.

• िडल, चक िकंवा सॉकेट्स काढ ासाठी िडल िड चा वापर करा.

• वापर ानंतर मशीन  आिण तेल, ीस करा.

• ॅफ काढ ासाठी मशीन थांबवा.

• िच  आिण ॅफ साफ कर ासाठी श वापरा.

• ऑइिलंग आिण ीिसंग हे यं ा ा िनमा ा ा सूचनेनुसार केले पािहजे.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.6.113 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.6.114-116 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - ऍड ा  वूड  वक ग मशीन

िडल मशीनम े वापरले जाणारे िडल िबटचे कार (Types drill bits used in drill machine)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• िडल िबट्स ा कारांची नावे ा
•  िविवध कार ा िडल िबट्सचा वापर सांगा

िडलचे कार आिण ांचे िविश  उपयोग

ॅट िडल (िच  1)

िडलचा सवात जुना कार णजे ॅट िडल जे उ ादनासाठी  
अस ा ित र  ऑपरेट करणे सोपे आहे. परंतु ऑपरेशन दर ान ते 
हो  करणे कठीण आहे आिण िचप काढणे पुअर आहे. ाची ऑपरेिटंग 
काय मता खूप कमी आहे.

ि  िडल

जवळजवळ सव िडिलंग ऑपरेशन ि  िडल वाप न केले जाते. ा ा 
लांबी ा बाजूने दोन िकंवा अिधक सिपल िकंवा पेचदार ूट  तयार 
झा ामुळे ाला ि  िडल असे णतात. ि  िडलचे दोन मूलभूत कार 
आहेत, पॅरलल  शंॅक आिण टेपर शंॅक ि  िडल 13 िममी आकारा ा 
खाली उपल  आहेत (िच  2).

ि  िडलचे भाग (िच  2)

िड  हाय ीड ीलपासून बनवले जातात. सिपल ूट  ा ा अ ा ा 
27 ½ कोनात तयार केली जाते.

ूट  एक अचूक किटंग अँगल दान करते जे िच साठी सुट ाचा 
माग दान करते. ते िडिलंग दर ान कूलंटला किटंग एजवर घेऊन जाते. 
(िच  3)

ूट ा दर ान उरले ा भागांना ‘लँड्सʼ णतात. िडलचा आकार 
जिमनीवरील ासानुसार िनधा रत केला जातो आिण िनयंि त केला जातो.

पॉइंट अँगल हा किटंग अँगल आहे आिण सामा  हेतू ा कामासाठी, 
तो 118 आहे. ीयर  अँगल कामासह िलप ा मागील बाजूस साफ 
कर ा ा उ ेशाने काम करतो. ते ब तेक 8 आहे.

डीप होल िडल

‘डीʼ िबट (िच  4) णून ओळख ा जाणार् या िडलचा वापर क न डीप 
होल िडिलंग केले जाते.
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िविवध मटे रयल  िडल कर ासाठी वेगवेग ा हेिल  कोनांसह िडल 
तयार केले जातात. सामा  उ ेशा ा िड चा ॅ ं डेड  हेिल  कोन 
27 ½ असतो. ते माई   ील आिण का  आयनवर वापरले जातात. 
(िच  5a)

िपतळ, गनमेटल, फॉ र-कां  आिण ॅ क यांसार ा मटे रयल वर 
ो हेिल  िडलचा वापर केला जातो. (Fig 5b) तांबे, अ ुिमिनयम   आिण 

इतर मऊ धातंूसाठी क  हेिल  िडलचा वापर केला जातो. (िच  5c)

िपतळावर क  हेिल  िडल कधीही वापरता कामा नये 
कारण ते ‘खोदतʼ जाईल आिण वक िपस    मशीन ा 
टेबलव न फेकला जाऊ शकतो.

िडल हाय ीड ीलचे बनलेले आहेत.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.6.114 - 116 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.6.117-118 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - ऍड ा  वूड  वक ग मशीन

वूड टिनग लेथ (Wood turning lathe)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• वूड टिनग लेथचे वणन करा
• वूड टिनग लेथचे कार आिण आकार सांगा
• वूड टिनग लेथ ा भागांची आिण कायाची नावे ा
•  वूड टिनग लेथवर केलेले ऑपरेशन सांगा.

वणन

लेथ हे एक यं  आहे जे स ुलर , िसलिडकल  िकंवा मो  केलेले आकार 
तयार कर ासाठी हाताने पकडले ा किटंग टू वर लाकूड धरते आिण 
िफरवते.

• वुड टिनग लेथम े हॉ रझंटली  का  आयन बेड असते

• वक िपस ठेव ासाठी बेड हेड ॉक, टेल ॉकला आधार देतो.

• जॉबचा स ुलर  िकंवा िसलिडकल  आकार रोटरी मोशन ारे ा  
होतो.

कार

मु  कार आहेत (अ) बच माउंट केलेले (ब) े म माउंट केलेले आिण 
ाचे दोन वग करण केले जाऊ शकते (अ) ंडल टिनग - वूड वक िपस 

चे ेन लेथ बेड ा पॅरलल  चालतात.

(b) फेस ेट टिनग - लेथ ा बेडला लंबवत चाल ासाठी लाकडा चे ेन. 

वूड टिनग लेथचा आकार

वक पीसचा सवात मोठा ास “ ंग” ारे िनधा रत केला जाऊ शकतो. 

• ंग हे ंडल ा म ापासून बेड ा दु ट अंतरावर असते.

• कमाल ंग ास 300 िममी आहे.

• बेडची लांबी.

• क ांमधील कमाल अंतर.

भाग आिण काय (िच  1)

हेड ॉक

• बेड ा डा ा हाता ा टोकाला कायमचे िनि त केले आहे.

• ंडलवर चालणार् या शंकू ा पुली ा संचाने बनिवलेले.

• ंडल ा उज ा हाता ा टोकाला चक िफ  कर ासाठी ेड 
केलेले आहे, हॉलो भाग र सटर ा  कर ासाठी आहे, काम 
चालिव ासाठी थेट क  आहे.

टेल ॉक

• मु ेबल आिण बेड ा बाजूने कोण ाही थतीत िनि त केले जाऊ 
शकते

• ंडल कप म भागी ठेव ासाठी हॉलो आहे (डेड सटर)

• हँड ील चालवून ंडल टेल ा ॉकमधून आत आिण बाहेर 
हलवता येते. 

• हॅ  ील िफरवून कप सटर हलवले जाते.

टू   रे  (िच  2)

• मु ेबल  ॅकेट

• बेड ा बाजूने कोण ाही थतीत वर आिण खाली अडज   केले 
जाऊ शकते.

• वेगवेग ा लांबीम े उपल

• टूल सहज हलवण् यासाठी टॉप ऍज सरळ ुथ  आहे

• आव कतेनुसार लेथ ा बेडवर ॅ ंप क  शकता.
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र सटर/लाइ  सटर (िच  3)

• ंडल नोज साठी िफ

• वक डाइ  करते

• हॉलो ंडल नोज म े िफ  कर ासाठी टेपड.

कप एंटी िकंवा डेड सटर (िच  4)

जॉब ठेव ासाठी टेल ा ॉक ंडलम े बस ासाठी टॅपड आकार.

बाइंिडंग ली र (िच  5)

टेल ॉक ंडलला टेल ॉकला घ  कर ासाठी वापरले जाते.

ंडल फीड ील (िच  5)

बेडवरील टेल चा ॉक आव क अंतरापयत अडज   करा.

टूल रे  ॅ  (िच  6)

बेडवर टेल चा साठा आव क अंतरावर घ पणे सेट करा.

टेल ॉक ॅ ंग नट आिण बो  (िच  6)

टेल चे आव क अंतर बेडपयत घ पणे सेट करा.

च

कप चक (िच  7)

• हॉलो चक णतात

• तोडं िकंिचत िनमुळते आहे जॉब ा शेवटी डाई  कर ासाठी आिण 
वळताना ध न ठेवता येते 

• जॉबचे ेन सहसा चक ा अ ाला पॅरलल  असतात

• लहान कप आिण दरवाजाचे नॉब वळवतात.

ू  चक (िच  7)

• म भागी एक ू  पॉइंट ठेवा

• ू  पॉइंट णजे वक पीस पकडणे

• नॉ  सार ा लहान टिनग ा कामांसाठी वापरला जातो.

फेस ेट (िच  8)

• सपाट स ुलर  ेट

• ेटम े ू  हो   आहेत

• टिनग साठी फेस ेटवर जॉब ू  केला जाऊ शकतो

• फेस ेट ू  क न हेड ॉक ंडलवर िनि त केली जाऊ शकते

• वक पीसचे ेन लेथ ा अ ा ा काटकोनात असावे.

• ँड, बेस, ू ट बाऊल इ ादी टिनग ा कामांसाठी वापरला जातो.

वूड टिनग लेथचे ऑपरेशन

• किटंग िकंवा खडबडीत टिनग, ुथ  िसलिडकल  टिनग.

• ेन टिनग, टेपर टिनग.

• इंटरनल टिनग, फेस ेट टिनग.

• कॉनको  आिण कॉ े  सरफेस टिनग, मणी तयार करणे. 

• चफर बनवणे, काम वेगळे करणे.

• िडिलंग, बो रंग , सँिडंग, पॉिलिशंग.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.6.117 - 118 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.6.119-120 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - ऍड ा  वूड  वक ग मशीन

वूड टिनग लेथसाठी सुरि ततेची खबरदारी आिण PPE (Safety precaution and PPE for 
wood turning lathe)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  वूड टिनग लेथ वापरताना पाळ ात येणारी सुर ा खबरदारी सांगा.

• यो  पोशाख आव क आहे- रंग आिण घ ाळे काढा कॉनर ा 
वरचे ी  रोल करा 

• कामाचा आकार आिण अडज मे   तपास ासाठी लेथ बंद करा

• ‘चालूʼ करताना एका बाजूला उभे रहा.

• कामाचे दुकान नीटनेटके ठेवा

• वक पीस ट आिण नॉट्सपासून मु  असावा

• लेथने जॉब घ  बसवा

• डेड  क ावर ीस िकंवा मेण व थत लावा

• टू   िव ांती यो र ा अडज   करा

• सु  कर ापूव  कामाचे ी रोटेशन तपासा

• टू   शापनीगं  करणे आव क आहे आिण ते सुरि त िठकाणी ठेवावे

• कामाचे रोटेशन तपासा (ते नेहमी कामगारा ा िव  असते) 

• टूल रे  अडज   करा 3 िममी आिण यो  उंचीवर काम बंद करा.

वैय क संर णा क उपकरणे (PPE) (Personal protective equipments (PPE))
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  वूड टिनग लेथम े वापर ा जाणार् या PPE ला नाव ा.

वैय क संर णा क उपकरणे आिण ांचे उपयोग

संरक्षणाचे प्रकार पीपीई वापरावे

लाकूड टर्निग करताना डोक्याला लाकडा च्या धुळीपासून वाचवण्यासाठी 
टोपी घालावी लागते

टोपी (चित्र 1)

लाकूड टर्निग करताना सॉ च्या लाकडा च्या धुळीपासून डोळ्यांचे रक्षण 
करण्यासाठी गॉगल लावावा लागतो

गॉगल (चित्र 2)

लाकडा च्या धुळीच्या फवारणीपासून फुफ्फुसांचे संरक्षण करण्यासाठी 
नाकाला मास्क लावावा लागतो

नाकाचा मुखवटा (चित्र 3)
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वूड टिनग लेथम े तेल आिण ीिसंगसह काळजी आिण देखभाल (Care and maintenance 
with oiling and greasing in wood turning lathe)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• ऑइिलंग आिण ीिसंगसह वूड टिनग लेथची काळजी आिण देखभाल सांगा.

लाकूड टर्निग करताना कंपनामुळे घसरणार्या छिन्नी(चीझल )पासून 
संरक्षण करण्यासाठी आम्हाला पायात सेफ्टी शूज घालावे लागतात.

सुरक्षा शूज (चित्र 4)

लाकूड फिरवताना शार्पनींग  लाकडा च्या तुकड्यांपासून बॉडी चे 
रक्षण करण्यासाठी आपल्याला लेदर ऍप्रन घालावे लागते

लेदर ऍप्रन (चित्र 5)

काळजी आिण देखभाल

• टेल ॉक वंगण घालणे

• नेहमी शापनीगं  टू   वापरा

• काप ास सु वात करा

• मंद गतीने टिनग

• टूल रे  कामा ा जवळ ठेवा

• वक िपस सुरि तपणे दु  करा आिण हाताने सेटअप तपासा जॉब 
हाताने िफरवा आिण वक िपस आिण टूल रे  दर ान अर  
तपासा

• टिनग चा वेग काळजीपूवक िनवडा

• गाठ आिण फाटलेले लाकूड टिनग क  नये

• तुमचे े  गंुडाळलेले ठेवा

• र आिण कप सटर दो ी वापरात नसताना काढा.

• गाड थतीत आिण सुरि त आहेत का ते तपासा

• फेस ेट ू  हाताने घ  करा

• लाकडा ा म भागी मेण िकंवा ीस डेड करा

• काम पकडून लेथ बंद कर ाचा य  क  नका.

ऑइिलंग आिण ीिसंग

ऑइिलंग टेल ॉक, ंडल बेड आिण ऑइल कॅ  (िकंवा) ीस कॅ सह 
दान केलेले हेड ॉक बॉल बेअ रंग यांना िनयिमत ऑइिलंग आिण ीिसंग 
आव क आहे.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.6.119 - 120 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.6.121-122 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - ऍड ा  वूड  वक ग मशीन

वूड टिनग िछ ी(चीझल )चे कार आिण अ केशन (Types and applications of wood 
turning chisels)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• लाकडा ा िछ ी(चीझल ) ा कारांची नावे सांगा
•  लाकूड टिनग िछ ी(चीझल )चा वापर सांगा.

रिफंग गॉजसह मो ा माणात कचरा काढून टाक ानंतर सरफेस  ुथ  
कर ासाठी ंडल टन केले ा कामावर टिनग िछ ी(चीझल ) वापरली 
जातात. ते सरळ टॅपड आिण िकंिचत हॉलो कामांवर पोिजशन ा थानांवर 
मािकग  कर ासाठी, शो र ना े अर  आिण स ुलर  कर ासाठी 
आिण मणी आिण बिहव  आकार तयार कर ासाठी वापरले जातात.

िछ ी(चीझल ) लाकडा वर काम करणा या लेथम े वापरतात

गॉज िछ ी(चीझल ) (िच  1)

बिहव   िकंवा बाहेरील सरफेस वर शापनीगं  केली जाते ाचा वापर रफ 
सरफेस  रीत काप ासाठी आिण काम े अर  ते गोल कर ासाठी 
केला जातो.

आकार 6 िममी ते 40 िममी.

ू िछ ी(चीझल ) (िच  2)

• दो ी पृ भागांवर शापनीगं .

• “V आकाराचे ू ड , टॅपर टिनग मणी काप ासाठी आिण सरफेस 
चा आकार 6 िममी ते 40 िममी पयत ुथ  कर ासाठी वापरला जातो.

पािटग टूल (िच  3)

ेड ं दीम े अ ं द आहे ाचा उपयोग खोल कट कर ासाठी िकंवा वक 
िपस वेगळे कर ासाठी आिण आकारमानानुसार शो र  काप ासाठी 
केला जातो.

आकार 6 िममी ते 8 िममी.

राऊंड नोज िछ ी(चीझल ) (िच  4)

• फ  एका बाजूला शापनीगं .

• हॉलो िकंवा अवतल सरफेस  आकार 6 िममी ते 20 िममी तयार 
कर ासाठी वापरला जातो.

ेअर पॉइंट  िछ ी(चीझल ) (िच  5)

• डायमंड पॉइंट िछ ी(चीझल ) असे णतात.

• फ  एका बाजूला शापनीगं .

• ॅ िपंग मणी, टोके े अर  कर ासाठी, सपाट सरफेस चा आकार 6 
िममी ते 20 िममी तयार कर ासाठी वापरला जातो.

सपाट िकंवा तोडंी िछ ी(चीझल ) (िच  6)

• फ  एका बाजूला शापनीगं .
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• सामा  घ  िछ ी(चीझल ) माणेच, इतर िछ ी(चीझल )पे ा जाड.

• ॅ िपंग िसलडर, मणी आिण सरफेस ा कामासाठी वापरले जाते.

किटंग टू ची िस ीचर (िच  7)

1 ितरकस िछ ी(चीझल )

2 गॉज िछ ी(चीझल )

3 पािटग िछ ी(चीझल )

4 गोल नाक िछ ी(चीझल )

5 भाला पट िछ ी(चीझल )

6 सपाट िकंवा तोडंी िछ ी(चीझल )

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.6.121 - 122 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.6.123-124 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - ऍड ा  वूड  वक ग मशीन

मोटाइज मशीन (Mortise machine)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• मोटाइज मशीनचे वणन करा
• मोटाइज मशीनचे कार सांगा
• मोटाइज मशीनचा आकार ेिसफाय  करा
• मोटाइज मशीनचे भाग आिण काय नाव ा
• मोटाईज मशीनचे ऑपरेशन सांगा.

िड शन

मोटाईज मशीन हे लाकूडकाम करणारे िवशेष मशीन आहे जे लाकडा ा 
तुक ाम े े अर  िकंवा आयताकृती हो   काप ासाठी वापरले जाते 
जसे की मोटाइज आिण टेनॉन जॉइंटमधील मोिटस.

मोटाइज मशीनम े उ ा ाइड्ससह जड का  आयन े म असते.

े म मॉिटिसंग हेड, टेबल आिण ऑपरेिटंग हँडलला सपोट देते.

कार

• दोन कार आहेत

• हॉलो िछ ी(चीझल ) मोिटझर

• चेन मोिटझर

साईझ

मॉटाइिजंग मशीनचा आकार मोटाइिजंग मशीनवर बसवले ा कटर हेडने 
तयार क  शकत नसले ा मोटाइज ा आकारावर अवलंबून असतो.

चैन ची िनवड

• 13 िममी , 5 िममी ते 8 मीटर ं द छो ा हो  आिण 19 िममी ते 35 
िममी लांब हो  साठी िपच करा.

• 16 िममी , 5 िममी ते 8 िममी ं द म म हो  आिण 22 िममी ते 38 
िममी लांब हो  साठी िपच करा. 

• 22 िममी, 6 िममी ते 22 िममी ं द मो ा हो  आिण 38 िममी ते 75 
िममी लांब हो  साठी िपच करा.

हॉलो िछ ी(चीझल ) मोटायझरचे भाग (िच  1)

पाटस 

े म/पेडे ल

• का  आयन  े म.

• ोअर वरील ट कली  िफ  असते.

टेबल

• े मवर हॉ रझंटली  थती सेट करते.

• िछ ी(चीझल )सह रेषेत बाजूने हलते.

• मॉटाइज ा लांबी ा पुढे जा ासाठी रेखांशाने हलते.

फे  

• जॉब ला पािठंबा दे ासाठी.

वाइस

• फे  ने काम घ  कर ासाठी.

हॅ  ील 

जॉबला पा  आिण रेखांशाने हलिव ासाठी टेबल सेट करा.

डे थ गेज

• आव क आकारात मोटाइजची डे थ सेट करा.

चक

मोटाईज बनव ासाठी िछ ी(चीझल ) आिण ऑगर िबट सेट करा.

ऑगर

हॉलो िछ ी(चीझल) म े िनि त आकारात वळवून मोटाइज बनते.

िछ ी(चीझल )
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• आकारात े अर .

• मोटाइज तयार कर ासाठी ऑगर ा  करते.

• आकार: 6 िममी ते 40 िममी.

हॉलो िछ ी(चीझल ) मोिटझरचे काय (िच  2)

• अ र कॉलर आिण लोअर कॉलर बनलेले.

• अ र कॉलर ऑगर िबटला पकडतो.

• लोअर कॉलरम े हॉलो िछ ी(चीझल ) असते.

• ऑजर िबट े अर  हॉलो िछ ी(चीझल ) ा आत िफरतो (िच  2A).

• ऑगर हो  पाडतो.

• िछ ी(चीझल ) गोल होल ला े अर  मोिटसम े पांत रत करते. 

• मोटाइज हेड वर आिण खाली, डावीकडे आिण उजवीकडे अडज   
केले जाऊ शकते. 

• कटरचे हेड  थेट मोटरवर बसवले.

• आकार 6 िममी ते 15 िममी.

चेन मोटाइज (िच  3)

• एक ए लेस चैन  सॉ चा आकार आहे.

• चेन ॉकेट ीलसह ील गाईड बारभोवती िफरते. (िच  4)

• ॉकेट ील बॉल बेअ रंगवर चालते.

• स ुलर  बटणांसह एक मोटाइज बनवते. (िच  5)

• आकार 6 िममी ते 40 िममी.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.6.123 - 124 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.6.125-126 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - ऍड ा  वूड  वक ग मशीन

मॉिटिसंग मशीनम े सुर ा खबरदारी, PPE, काळजी आिण देखभाल (Safety precaution, 
PPE, care and maintenance in mortising machine)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• मॉटाइिजंग मशीन करताना पाळ ात येणारी सुर ा खबरदारी आिण PPE सांगा
•  मॉिटिसंग मशीनची काळजी आिण देखभाल  करा.

• काय े  चांगले िलत,  आिण भंगारमु  असावे.

• परदेशी मटे रयल साठी लाकूड तपासा ( खळे , ू  इ.)

• मोटाइजसाठी यो  ऑगर आिण िछ ी(चीझल ) िनवडा

• यो  की वापरा आिण ऑगर िबट घात ावर चक एकसारखे घ  करा. 

• मॉिटिसंग मशीन सु  कर ापूव  नेहमी चक की काढून टाका.

• फे  ा िव  टेबलावर ॉक ठेवा.

• यो  थतीत असताना, ली र घ  क न फे   जागेवर लॉक करा.

• टेबलवर वक िपस  सेट करा जेणेक न िछ ी(चीझल ) ा िचप 
अ रंग ॉटला तु ी तुमचा पुढील कट कर ासाठी वक पीस 

हलवाल ा िदशेला असेल.

• वक िपस  फे  समोर सुरि तपणे धर ासाठी टेबल ॅ  घ  करा.

• वक िपस वक पीस ा िकंिचत वर येईपयत हो -डाउन खाली करा 
आिण घ  करा. 

• िछ ी(चीझल ) आिण िबट यो र ा इं ाल  केले आहेत याची खा ी 
करा.

• पॉवर “चालू” करा मशीन कंपन िकंवा हादर ािशवाय चालते का ते 
तपासा. िबट हालत नाही हे मानपणे तपासा.

• मशीनचे भाग यो  रीतीने हलतात हे िनरी ण करा.

• कट क न पुढे जा. खोली ा ॉपवर बॉटम  बाहेर येईपयत थर 
समान दाब वाप न िछ ी(चीझल )ला वक पीसम े खाली करा.

• िछ ी(चीझल ) वाढवा. कट सु  ठेव ासाठी वक पीस पु ा ठेवा.

• वक िपस हलवला पािहजे जेणेक न िछ ी(चीझल ) वक पीस ा 
आधीच कापले ा भागाम े िच  सोडत असेल.

• ऑगर िबटला जा  दाब न लावता तः ा गतीने कट क  ा.

• मशीन चालू असताना ऑगर आिण िछ ी(चीझल )पासून हात  
ठेवा.

• मशीन चालू असताना टेबलमधून टाकाऊ व ू काढू नका. 

• पूण झा ावर पॉवर बंद करा

• मशीनला कधीही ल  न देता चालू ठेवू नका.

काळजी आिण देखभाल

• चैन  समान दाबाने सुरळीतपणे पोसली पािहजे.

• चैन  खोलवर जाते, वेग कमी केला पािहजे.

• चैन चा ताण गाईड बार ारे अडज  केला जाऊ शकतो.

• ॉकेट ील म े  वंगण घालणे.

• चैन  िछ ी(चीझल ) आिण ऑगर िबट शापनीगं आिण चांग ा थतीत 
ठेवली पािहजेत.

ऑइिलंग आिण ीिसंग

मॉटाइिजंग मशीनचे ऑइिलंग आिण ीिसंग उ ादकांनुसार केले पािहजे. 
मिशनसोबत वेळोवेळी िदले ा सूचनेनुसार.

मॉिटिसंग मशीनसाठी वैय क संर ण उपकरणे (PPE). (Safety precaution, PPE, care 
and maintenance in mortising machine)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• मॉटाइिजंग मशीनम े वापर ा जाणार् या PPE ला नाव ा.

संर णाचे कार पीपीई वापरावे

लाकूड टिनग करताना डो ाला लाकडा ा धुळीपासून वाचव ासाठी 
टोपी घालावी लागते

टोपी (िच  1)
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लाकूड टिनग करताना कंपनामुळे घसरणार् या िछ ी(चीझल )पासून 
संर ण कर ासाठी आ ाला पायात से ी शूज घालावे लागतात.

सुर ा शूज (िच  4)

लाकूड िफरवताना शापनीगं  लाकडा ा तुक ांपासून बॉडी चे 
र ण कर ासाठी आप ाला लेदर ऍ न घालावे लागते

लेदर ऍ न (िच  5)

लाकडा ा धुळी ा फवारणीपासून फु ु सांचे संर ण कर ासाठी 
नाकाला मा  लावावा लागतो.

गॉगल (िच  2)

लाकूड तोडताना कंपनामुळे पडणा या लाकडा पासून संर ण 
कर ासाठी पायाला से ी शूज घालावे लागतात.

नाकाचा मुखवटा (िच  3)

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.6.125 & 126 साठी संबंिधत िस ांत
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टेनोिनंग मशीन (Safety precaution, PPE, care and maintenance in mortising 
machine)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  टेनोिनंग मशीनचे क न तपशील सांगा
•  टेनोिनंग मशीनचा उपयोग सांगा.

क न  

•  या मशीन ा िडझाईनम े अ र आिण लोवर टेिनंग हेड, कट ऑफ 
सॉ आिण कॅरेज यांचा समावेश आहे. 

•  टेनॉन हेड्स आिण कट ऑफ सॉ म े वैय क मोटर आहे.

•  साधा शो र  टेनॉन, शेपड शो र  टेनॉन आिण ू ड  तयार 
कर ासाठी वापरला जातो.

े म

•  जड का  आयन  े म

•  ोअर वरील ट कली  िफ  असते

•  टेनॉन हेड कटऑफ सॉ ेड आिण कॅरेजसह संल .

टेनन हेड्स (िच  1)

Fig 1

Fig 2

• मोटरवर िफ  असते

• एक वर आहे आिण दुसरा टेबल ा खाली आहे

• वर आिण खाली, समोर आिण मागे, वैय क मोटरसह चालते

• कटर हेड आिण ाइबरसह िनि त केले आहे.

कट ऑफ सॉ (िच  2)

•  वैय क मोटरसह पॉवेरड

•  टेनॉनची आव क लांबी कापणे.

काटज

• टेबल हो  करतो

• टेनॉन हेडमधून पुढे सरकते.

टेबल (िच  3)

फे   आिण जॉब ला सपोट करते.

फे  

• जॉब धरा आिण 45° ा कोनात अडज   केले जाऊ शकते.

कटर (िच  4)

• टूल ील

• टेनॉन हेड सह िफ

• किटंग एजेस  बे ल आिण धारदार

• टेनॉनची सरफेस  तयार करा.

बर 

• टेनॉन हेड सह िफ

• टेनॉनवर खुणा आिण फॉम शो र वर.

अडज मे   हॅ  ील

• टेनॉन हेड वर आिण खाली आव क आकारात अडज   करते.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.6.125 & 126 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)       अ ास 1.6.127 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - ऍड ा  वूड  वक ग मशीन

इमारती लाकडा ची गणना - वजन, ए रया आिण ॉ ुम (Calculation of timber - weight, 
area and volume)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• लाकूड मोज ाची प त सांगा
 -   लॉग
 -   फ ा
 -   बोड.

लॉगची ॉ ुम

नेहमी लॉग ा म भागी घेर ासाचे मेजरीगं  ा. (आकृती ं  1)

आकृती ं  1

V = (0.49m)2 x 0.785 x 4.50m

V = 0.848m3

नोदं

V = ॉ ुम

1 लॉग ा म भागी झाडाची साल काढा. (आकृती ं  1)

2 d1 आिण d2 मोजा. (िच  2)

फळीची ॉ ुम आिण े फळ (िच  3)

जे ा जाडी 40 िममी आिण अिधक असेल ते ा BB वर मोजा.

जे ा जाडी 40 िममी पे ा कमी असेल ते ा AA वर मोजा

M3 मधील उदाहरण ॉ ुम

V = ं दी x लांबी x जाडी

V = 0.43 मी x 5.60 मी x 0.045 मी

V = 0.108M3

बोड चे े फळ (िच  4)
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उदाहरण

चौ.मीटर म े े फळ

े फळ = लांबी x ं दी

े फळ = 2.44 मीटर x 1.22 मीटर = 2.97 चौ.मीटर

फळीचे वजन

वजन = खंड x डे ीटी  gm/cm3 एकक in kg

फळीचे वजन (िच  5)

उदाहरण = िकलो ॅमम े वजन, डे ीटी  = 0.7 ॅम/सीसी 

वजन = खंड x डे ीटी  

फळीची ॉ ुम = ं दी x लांबी x जाडी 

= 1.4m x 0.4m x 0.025m

1 मीटर = 100 सेमी = 0.4 मी x 100 = 40 सेमी

= 1.4 मी x 100 = 140 सेमी

= 0.025m x 100 = 2.5 सेमी

= 40 x 140 x 2.5 = 14000 सेमी3

वजन = 14000 x 0.7 = 9800 gm

1 िकलो = 1000 ॅम = (9800 ÷ 1000) = 9.8 िकलो

फळीचे वजन = 9.8 k.g

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.6.127 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction) अ ास 1.6.128 &1.6.129 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - ऍड ा  वूड  वक ग मशीन

सँिडंग मशीनचे कार, सुर ा खबरदारी आिण PPE (Types of sanding machine, safety 
precaution & PPE)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• सँिडंग मशीनचे वणन करा
• सँिडंग मशीनचे िविवध कार सांगा
• सँिडंग मशीन ा भागांची आिण वापरांची नावे ा.

सँिडंग मशीन वेगवेग ा आकार आिण आकारात बनिव ा जातात.

ते प, क न  आिण ऑपरेशनम े एकमेकांपासून िभ  आहेत.

सँिडंगसाठी िविवध कारचे अ िस  वापरले जातात.

अ िस

अ िस  एक मटे रयल  आहे जे ा दुसया मटे रयल वर घास ास ते 
वेअस होते आिण काम पॉिलश होते. 

एमरी ील, ाइंिडंग ोन, रिबंग ोन, ऑइल ोन आिण सँड पेपर हे 
सव अ िस  आहेत. 

काही कचकच असलेला व ू कागदावर िकंवा कापडावर िचकटवून 
अॅ ेिस  बनवले जातात.

कार आिण उपयोग

सवात मह ाचे सँिडंग मशीन आहेत

1 िड  सँडर

2 बे  सँडस

3 डम सँडर

4 ंडल सँडर

िड  सँडर (िच  1)

िड  सँडर हे सहसा एक लहान मशीन असते जे मो ा उ ादन 
ऑपरेश  क  शकत नाही कारण िड ची सरफेस  फार मोठी नसते 
आिण सॅ  पेपर खूप लवकर संपतो. (आकृती ं  1)

िड चा खालचा हॉफ  भाग ड  डने झाकलेला असतो आिण वरचा 
िकनारा आिण एक बाजू लोखंडी गाडने झाकलेली असते.

िड ा समोर ा कॉलम ला लोखंडी टेबल बांधलेले आहे.

टेबल वर िकंवा खाली केले जाऊ शकते आिण 45o पयत झुकले जाऊ 
शकते.

हे मीटर गेजसह दान केले आहे, जे टेबलम े िम  ॉट ाइड करते.

िड  एकतर गानट िकंवा अ ुिमिनयम ऑ ाईड पेपरने झाकलेली 
असते.

िड  सँडसवर मु तः  एज सँिडंग (सरळ आिण बिहव  सरफेस ) केले 
जाते.(िच  2)

िड  (सँडर) ासाची ेणी 200 िममी ते 600 िममी पयत आहे.

बे  सँडर (िच  3)

बे  सँडरम े एक ए लेस प ा असतो जो का  आयन कॉलमवर 
बसवले ा पुलीवर चालतो.

एक पुली बे ा अ ा ा बाजूने अडज   कर ायो  आहे ामुळे 
बे ा लांबीम े िविश  फरक पोटबल होतो. बे  सँडस दो ी 
हॉ रझंटली  आिण ट कली थतीत वापरले जातात.
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े म दोन तुक ांम े टाकली जाते जी तं पणे उभी असते.

एक काउंटर वेट टशन िड ाइस देखील आहे जे बे ला यो  तणावाखाली 
ठेवते आिण बे  बदल ाची सुिवधा देखील देते.

े मम े टेबलसाठी एक अंतर आहे आिण 2500 िममी लांबीपयत कामाची 
सँड करणे श  आहे. टेबल उंच आिण इ त उंचीवर कमी केले जाऊ 
शकते.

सँिडंग करताना काम टेबलवर ठेवले जाते आिण से  बॅल ंग सँिडंगने 
कामा ा िव  बे  दाबून सँिडंग केले जाते.

शूला बे ा अ ासह हलिवले जाऊ शकते आिण काउंटर वजनाने 
संतुिलत केले जाते. यामुळे सँिडंग केले जात नसताना शु आपोआप उचलला 
जातो.

मोटर थेट पुलीशी जोडलेली असते.

धूळ एकतर िपशवीत गोळा केली जाते िकंवा ए जो .

बे  सँडर सपाट काम जसे की टेबल टॉप, श दरवाजे, पटल इ ादी 
सँिडंगसाठी उपयु  आहे. (िच  3)

ाचा आकार सँडर बे ा ं दीने दशिवला जातो. बे ची लांबी 
वेगवेग ा कार ा सँडससह बदलते.

डम सँडस

डम सँडस सामा तः  मो ा, हेवी ॉड न मशीन असतात.

तयार केलेली सँिडंग धूळ थेट ोअर िस मम े ए जो  होते.

डम सँडर हे ेनर मशीन ा त ावर तयार केले आहे. 

ा ा डम सॅ रकडे बेड आिण फीड रो  आहेत. 

कटर हेडऐवजी, ात एक ते चार सँिडंग डम आहेत.

ाच सँडरने दो ी सरफेस  एकाच वेळी पूण केले आिण वर चार डम 
आिण बेड ा खाली चार डम आहेत.

सँिडंग डम हे ीलचे िसिलंडर असतात जे रबर िकंवा फी सार ा 
े बल  मटे रयल ने झाकलेले असतात. ेक डम तं  मोटर ारे 

चालिवला जातो.

डम सँडरची ं दी 600 िममी ते 2400 िममी पयत असते.

ंडल सँडर

ंडल सँडस खरोखर लहान डम सँडस आहेत. (िच  6)

वापर ा जाणार् या अपघषकाची ि ट सं ा कामा ा कारावर अवलंबून 
असते.

सँिडंगसाठी कामा ा संपकात येणारे पिहले डम खडबडीत जाळीने 
झाकलेले असते आिण इतर जे उ रो र बारीक होतात.

हाय ीड मशी  आिण हाड लाकूड िफिनिशंगसाठी अॅ ेिस  
अ ुिमिनयम   ऑ ाईडचा वापर केला जातो. (िच  4)

मंद गती आिण सॉ  वुड्स िफिनिशंगसाठी गानट.

डम सँडसचा वापर वाळूचे दरवाजे सपाट काम, ाय लाकूड, कंपोिझशन 
वॉल बोड इ ादीसाठी केला जातो. (िच  5)

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.6.128 & 129 साठी संबंिधत िस ांत
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ंडल सँडरचे सवात सामा  कार िदस ात शेपरसारखे िदसतात. 
ंडल सँडरम े एक ट कली  शा  असतो जो हॉ रझंटली  टेबलमधून 

ोजे  होतो. (िच  7)

ंड  वेगवेग ा ासाम े उपल  आहेत आिण शा ा शेवटपयत 
ू  केलेले आहेत. आधुिनक मशीनमधील शा  णजे मोटरचा रोटर.

शा  ॉट केले ा टेबलमधून वर आिण खाली हलतो.

टेबल 45o ा कोनात वाकू शकतो

त ाला एक रंग िदली जाते जी ंडल ा वेगवेग ा ासांभोवती 
भरते. 

ंडल सँडर बच आिण उ ादन कार दो ी बनवले जातात. (िच  7)

 ंडल धातू, लाकूड, मऊ रबर िकंवा रबर ूिबंगपासून बनलेले 
असतात. ंडल सँडरचा वापर वाळू ा पोक ा आिण अिनयिमत व  
कर ासाठी केला जातो. (िच  8)

सँिडंग मशीनसाठी सुरि ततेची खबरदारी आिण PPE (Safety precaution and PPE for 
sanding machine)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• सँिडंग मशीनवर पाळ ा जाणार् या सुर ा खबरदारी सांगा.

सुर ा खबरदारी पाळणे आव क आहे

बे  िकंवा िड  यो र ा मोउंटेड अस ाची खा ी करा.

बे  डम आिण ेट्स ा म भागी टॅक करणे आव क आहे.

अ िस  कागद सैल थतीत अस ास िड  सँडर चालवू नका.

गाड आिण टेबल अॅडज मट यो  थतीत आहेत आिण सुरि तपणे लॉक 
केलेले आहेत ते तपासा. जे ा श  असेल ते ा कामाची थती िनयंि त 
कर ासाठी टेबल, फे   आिण गाइड वापरा.

बे  सँडर वर अ ं द तुकडे ए  ेन सॅ ग ते ा नेहमी टेबल िव  
काम करतात.

टेबल ा िदशेने खाली जात असले ा िड  सॅ र ा बाजूला फ  वाळू 
काम फ  सरफेस वर हलवा.

बे  सँडरवर पातळ तुकडे सँिडंग करताना नेहमी पॅड िकंवा पुश ॉक 
वापरा. वाळू फ  नवीन लाकूड  जा  गोदं िकंवा खळे असले ा 
सरफेस वर वाळूचे काम क  नका. लहान तुकडा वाळू काम क  नका, 
ते िड  आिण टेबलम े अडकू शकतात.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.6.128 & 129 साठी संबंिधत िस ांत
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लाकूड सँिडंग मशीनसाठी वैय क संर णा क उपकरणे (PPE). (Personal protective 
equipments (PPE) for wood sanding machine)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• लाकूड सँिडंग मशीनम े वापर ा जाणार् या पीपीईचे नाव ा.

ोटे न ची आव कता पीपीईचे नाव आिण आकृती

लाकूड सँिडंग करताना डो ावर पडणा या धुळीपासून बचाव 
कर ासाठी टोपी घालावी लागते.

टोपी (िच  1)

सँिडंग करताना डो ांना धुळीपासून वाचव ासाठी गॉगल 
लावावा लागतो.

गॉगल (िच  2)

े सँिडंग धुळीपासून फु ु सांचे संर ण कर ासाठी नाकाचा 
मा  वापरावा लागतो.

नाकाचा मुखवटा (िच  3)

सँिडंग करताना बॉडी चे संर ण कर ासाठी लेदर ऍ न घालावे 
लागते.

लेदर ऍ न (िच  5)

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.6.128 & 129 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)       अ ास 1.7.130 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - मॉ ूलर िकचन

मॉ ूलर िकचनचा प रचय (Introduction of modular kitchen)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• मॉ ूलर िकचनचा प रचय सांगा
• मॉ ूलर िकचनचा फायदा सांगा.

मॉ ूलर िकचनचा प रचय (िच  1)

•  सवसाधारणपणे लोकां ा िनरोगी जीवनात यंपाकघर मह ाची 
भूिमका बजावते. आज ा प र थतीत लोक यंपाकघरात दररोज 
2.5 ते 3 तास घालवतात िकंवा सरासरी हे  आहे की यंपाकघर 
चांगले िडझाइन केलेले असावे.

•  मॉ ूलर िकचन मॉ ुल ा क नेतून उ वते. मूलत:, मॉ ुल 
िकचनम े लहान िवभाग िकंवा मॉ ुल असतात जे संपूण िकचनपासून 
एक  जमा होतात.

•  मॉ ुलर िकचन हे ता ुरते कॉन आहे. यंपाकघराची संक ना 
ाम े डॉस, कॅिबनेट आिण शे ्  ‘चे अव प अशा कारे आयोिजत 

केले जातात ामुळे भरपूर जागा वाचते.

•  ही यंपाकघरे मयािदत जागा आयोिजत कर ा ा ीने आधुिनक 
आिण सोयी र आहेत, िवशेषत: अपाटमटम े - गद ा शहरांम े 
राह ाची शैली.

•  मॉ ूलर िकचन णजे आधुिनक िकचन फिनचर जे मॉ ू  िकंवा 
युिनट्सम े बांधले गेले आहे. याम े ॅ ं डेड  आकारां ा िनवडले ा 
घटकांसह कॅिबनेट असतात.

•  मॉ ूलर िकचन हे सहसा वॉल युिनट्स आिण बेस युिनट्सचे 
कॉ नेशन  असते.

•  मॉ ुलर िकचनची रचना जा ीत जा  उपयु ता आिण काय म 
जागा व थापनासाठी, िवशेषत: लहान जागांसाठी केली जाते.

•  मॉ ुलर िकचन ेक युिनट वैिव पूण मटे रयल पासून बनिवलेले 
आहे आिण गो ी गोधंळमु  प तीने व थत कर ासाठी मॉ ूलर 
िकचन अॅ ेसरीजसह येतात.

मॉ ूलर िकचनचे फायदे

•  मॉ ुलर िकचनम े लाकडी ॉ  असतात जे तुम ा 
यंपाकघरातील गोधंळ मु  आिण  ठेव ासाठी िवशेषतः 

िडझाइन केलेले असतात

•  तुम ा यंपाकघरातील ेक कॉनर  यो र ा वापरला गेला आहे 
आिण ेक मॉ ूलर युिनट िवशेषतः  सोयीसाठी िडझाइन केलेले 
आहे

•  मॉ ुलर युिनट्स िश  करणे िकंवा पुनरचना केली जाऊ शकते 
जेणेक न सव काही, मग ते हॉप असो, िसंक असो िकंवा तुमचे काय 
े  पोहोच ायो  असावे

•  रॅक, बा े ट, हो र, िबंग आिण टे यांसार ा जागा वाचवणा या 
यंपाकघरातील सामाना ा मदतीने तुम ा यंपाकघरातील 
ेक कोप याचा वापर करा.

•  पारंपा रक िकचन ा तुलनेत िकफायतशीर मॉ ूलर िकचन  
आहेत.

•  मॉ ूलर िकचन युिनट दु  करणे आिण बदलणे सोपे आहे कारण 
ेक युिनट मॉ ूलर िकचन कॅिबनेटमधून वेगळे आिण काढले जाऊ 

शकते.

•  मॉ ुलर िकचन तुम ा घराला चांगले प देते.

मॉ ूलर िकचनम े इं ॉलेशन चा उ ेश

•  शैली आिण काय मता

•  जागेचा जा ीत जा  वापर

•  िनवडीची िव ृत ेणी

•  वाहतूक करणे, एक  करणे आिण इं ाल  करणे सोपे आहे

•  सुलभ देखभाल

•  क माइझेशन

•  संुदर देखावा

•  ाट िडझाइन

•  अप ेड केलेली उपकरणे

•  यंपाकघर पु ा तयार करणे

•  दु ी करणे सोपे

•  ाहकांचे समाधान वाढवते
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क न (Construction)         अ ास 1.7.131 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - मॉ ूलर िकचन

मॉ ुलर िकचन मेिकंग हॅ  टू  मिशनरी आिण वापर (Modular kitchen making hand 
tools machineries and uses)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• मॉ ुलर िकचन बनव ासाठी वापर ात येणारी िविवध कारची हॅ  टू   सांगा

मॉ ुलर िकचन मेिकंगम े वापर ात येणारी हॅ  टू   काही टू   
वगळता सामा  कारपटरकामा ा ध ांम े वणन केलेली टू   वापरली 
जातात.

उदाहरण:मॉ ूलर िकचन बनव ासाठी वापरली जाणारी सामा  टू  .

S. No. टू   आिण उपयोगांची नावे आकडे

1

2

3

मािकग गेज
मािकग गेजचा वापर फेस आिण काठा ा पॅरलल  रेषा मािकग  
कर ासाठी (उदा.) ं दी आिण जाडी मोज ासाठी केला 
जातो. (िच  2)

मोजप ी
•  टेप मापन जा  काळ मोज ासाठी वापरले जाते
• टेप मापनाम े आतील आिण बाहेरील मोजमापांसाठी    

एक ायिडंग ए  पीस  असतो. (आकृती ं  1)

मािकग  नाईफ
मािकग नाईफ चा वापर अंतर मािकग  कर ासाठी आिण रेषा                  
काढ ासाठी केला जातो
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S. No. टू   आिण उपयोगांची नावे आकडे

4

5

6

7

8

टाय आिण मीटर े अर
टाय अँड मीटर े अर 45°,90° आिण 135° कोनासाठी देखील 
उपयु  आहे

लाकडी टाय े अर
पूणपणे लाकडा चा बनलेला टाय े अर.

ाचे हँडल ेडपे ा थोडे जड आहे.

ेडची रचना 600 िममी आिण ं दी 50 िममी आहे. हे 
कारपटरकाम इमारत क न   कामे वापरले जाते. मो ा 
आिण ं द फ ांचा वापर िलपी, सॉ ा कामासाठी मागदशन 
कर ासाठी केला जातो

िवंग कंपास

िवंग कंपास वतुळांचे आ  सेट करते

व  मािकग कर ासाठी मापन मोजले ा िनयमातून कामावर 
थानांत रत कर ासाठी.

कॅिलपर

ए टेनल मोजमापांसाठी वापर ा जाणार् या कॅिलपरला 
ए टेनल कॅिलपर णून ओळखले जाते. इनसाइड 
मोजमापांसाठी वापर ा जाणार् या कॅिलपरला इनसाइड 
कॅिलपर असे णतात

टाय े अर 

सरफेस चा सपाटपणा आिण े अर पणा तपास ासाठी टाय 
े अर वापरला जातो

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.7.131 साठी संबंिधत िस ांत
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S. No. टू   आिण उपयोगांची नावे आकडे

9

10

11

12

13

14

बच  वाइस

वाइसचा वापर कामाचे तुकडे ठेव ासाठी केला जातो. ते 
वेगवेग ा कारात उपल  आहेत. बच त बच ा कामासाठी 
वापरला जाणारा वाइस िकंवा इंिजनस  वाइस णतात.

बे ल े अर

बे ल े अरचा वापर ड  ा टेल , चबस, बे  
घाल ासाठी आिण रेखांकनापासून कामा ा तुक ांम े 
कोन ह ांत रत कर ासाठी केला जातो.

‘सीʼ ॅ

लहान जॉइंट हो  कर ासाठी आिण लाकडी हातमोजे उ ेश 
धारण

रट ले ल

रट ले लचा वापर िभंतीचें दरवाजे आिण कॅिबनेट ा 
लंबवत टे ीगं साठी केला जातो

करवत

हल ा सॉ ा कामासाठी हँड सॉचा वापर केला जातो

टेनॉन सॉ

टेनॉन सॉ आकारात आयताकृती आहे

हे टेनॉन सार ा िटनर कामांसाठी वापरले जाते

मु  वापर णजे लहान आिण सरळ कट करणे

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.7.131 साठी संबंिधत िस ांत
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S. No. टू   आिण उपयोगांची नावे आकडे

15

16

17

18

19

20

21

रॅचेट ेस 

ेसचा वापर गोलाकार हो  साठी केला जातो िकंवा िडल ा 
सहा ाने बोरिडन लाकूड केले जाते. लाकडी जागेत वेश 
कर ासाठी होल काप ासाठी िडल वापरणे आव क आहे.

जॅक ेन

हे ेन जलद आिण खरोखर कामाचे िनयोजन कर ासाठी 
वापरले जाते.

ुथ  ेन 

जे ा सरफेस  ुथ  कर ासाठी पुढे ेन  केला जातो ते ा 
ही योजना वापरली जाते

बच फमर िछ ी(चीझल )

या िछ ी(चीझल )चा वापर सामा  िछ ी(चीझल )साठी केला 
जातो.

पेअ रंग िछ ी(चीझल )

जॉइंट्स  पूण करणे यासार ा सव पॅ रंग कामांसाठी हे सवात 
यो  आहे

गॉज िछ ी(चीझल ) (अवतल)

या िछ ी(चीझल )चा वापर कट व  आिण हॉलो कामांसाठी 
केला जातो.

गॉज िछ ी(चीझल ) (क े )

या िछ ी(चीझल )चा उपयोग रफ आिण जड लाकूड काढ ा ा 
कामासाठी केला जातो

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.7.131 साठी संबंिधत िस ांत
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S. No. टू   आिण उपयोगांची नावे आकडे

22

23

24

25

26

27

28

ॉ हॅमर 

ॉ हॅमर फेसचा वापर लाकडात खळे घाल ासाठी आिण 
इतर ीिंकंग हेतूसाठी केला जातो आिण खळे लाकडातून 
बाहेर काढ ासाठी वापरला जातो.

बॉल पेन हातोडा

हा हातोडा हारासाठी वापरला जातो ाला इंिजनस  हातोडा 
णतात

मॅलेट

मॅलेटचा वापर लाकडा ा िछ ी(चीझल ) चालव ासाठी आिण 
लाकडी आिटकल एक  कर ासाठी आिण तोड ासाठी 
केला जातो.

रा  फाइल

रा चा वापर लाकडा चा जाड थर पटकन काढ ासाठी केला 
जातो

ऑइल ोन 

लाकडा ा िछ ी(चीझल ) आिण ेन ेड्स धारदार 
कर ासाठी ऑइल ोन  वापरला जातो

ेट एड्ज 

ेन लाकडात सरफेस  आिण एजेस  यां ा सरळपणाची 
टे ीगं  घे ासाठी वापरला जातो. पोटबल पॉवर सकुलर सॉ 
मशीन वापर ासाठी गाइड णून देखील वापरले जाते.

ू  डाय र

ू  डाय रचा वापर लाकडी कामात ू  घ  कर ासाठी 
िकंवा सोडिव ासाठी केला जातो.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.7.131 साठी संबंिधत िस ांत
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S. No. टू   आिण उपयोगांची नावे आकडे

29

30

31

32

33

34

िफिल  ू  डाय र

हे ू सीफॉम िट सह बनिवलेले आहेत जे जुळणार् या 
ॉटमधून घसर ाची श ता नाही. लाकडी कामात िफिल  

रसेस हेड ू  घ  िकंवा सैल कर ासाठी वापरला जातो

AWL

AWL चा वापर लाकडा तील हो   मािकग  कर ासाठी िकंवा 
हो   पाड ासाठी केला जातो

िप र

िप रचा वापर खळे  बाहेर काढ ासाठी आिण ओढ ासाठी 
केला जातो. हे वायर काप ासाठी देखील वापरले जाते

बार ॅ

टी - बार ॅ चा वापर ं द कामे आिण मो ा े  ॅ  
कर ासाठी केला जातो

ॅट साइड

ॅट साइड  फाईलचा वापर बॉ ंग सन अ काचा जादा 
फाईल कर ासाठी केला जातो

नेल पंच

लाकडा ा सरफेस ा खाली असले ा ख ांचे हेड  
चालव ासाठी आिण बोड ा पलीकडे जाऊन िचकटलेली 
खळे घ  कर ासाठी हातो ासह नेल पंचचा वापर केला 
जातो.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.7.131 साठी संबंिधत िस ांत
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पोटबल पॉवर मशीन बनवणारे मॉ ूलर िकचन (Modular kitchen making portable 
power machines)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• पोटबल पॉवर मशीनचे िविवध कार सांगा
• मॉ ुलर िकचन मेिकंगम े िविवध कार ा पोटबल पॉवर मशीनचा वापर सांगा.

पोटबल पॉवर मशीन िविवध शेप आिण साइज ा बनिव ा जातात.

ते प, क न आिण ऑपरेशनम े एकमेकांपासून िभ  आहेत

कार आिण उपयोग.

मॉ ुलर िकचन मेिकंगम े वापरले जाणारे सवात मह ाचे पोटबल पॉवर 
मशीन

पोटबल पॉवर सकुलर सॉ (िच  1)

मॉ ुलर िकचन मेिकंग, मॉ ुलर फिनचर मेिकंग आिण िब ंगम े 
याचा मो ा माणावर वापर केला जातो क न   साइट आिण लाकूड 
काम कायशाळा वर काय करते

िब  इन ेड ेक ा िवकासासह या पॉवर मशीनम े सुधारणा कर ात 
आली आहे. हे उपयु  ायवूड, फळी आिण सनमायका  किटंग, ू  
आिण री बेट्स देखील आहे.

पोटबल इले क िजग सॉ मशीन (िच  2)

पोटबल िजग सॉ हे लाकूड, कंपोिझशन बोड ीिनयर, ा क काड बोड 
काप ासाठी एक अितशय कॉ ोन  मशीन आहे, 

संभा ते ा या िव ृत ेणी णजे कॅिबनेट बनव ासाठी वापर ासाठी 
दुकाने, मॉ ूलर फिनचर कारखाने पोटबल इले क सॉ आदश आहे 

पोटबल पॉवर िड  सँडर मशीन (िच  3)

सँिडंग ही एक सामा  सं ा आहे जी लेिपत अ िस  वाप न कामा ा 
ुथ  कर ासाठी लागू केली जाते. पोटबल पॉवर टूल लाकूड, ा क 

िकंवा धातू माणे सरफेस  ुथ , पॉिलश िकंवा साफ कर ासाठी वापरले 
जाते. 

सँडस िफिनिशंग ा तयारीसाठी रफ सरफेस वर देखील वापरले जातात. 
जुने पट, वािनश आिण पॉिलश. ू ड , व , बिहव  सरफेस  पटकन 
ूिथंग काढ ासाठी हे उपयु  आहे 

पोटबल पॉवर ेनर मशीन (िच  4)

पोटबल पॉवर ेनर यासाठी वापरलेले सरफेस  फेस आिण काठावर ुथ 
अस ाची खा ी करा, ेन  करणे, ह ी दरवाजे सहज बंद करणे आिण 
तुम ा कायशाळेतील क  उभारणे.

हे मह ाचे आहे की ेनरने नेहमी ाच िदशेने िनयोजन केले पािहजे ा 
िदशेने लाकूड ेन आहे 

पोटबल इले क िडल लाईट ुटी (िच  5)

पोटबल इले क िडल हे सहसा होम वकशॉपसाठी िनवडले जाणारे पिहले 
पॉवर टूल असते. हे वेगवेग ा पात उपल  आहेत.

पोटबल िडिलंग मशीन लहान हो   िडल कर ासाठी वापरली जातात 
आिण सामा तः  संपूण वापरली जातात वकशॉप  या कारचे िडल मशीन 
हातात ध न चालवले जाते

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.7.131 साठी संबंिधत िस ांत
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पोटबल पॉवर हेवी ुटी हॅमर िडल मशीन (िच  6)

हॅमर िडल हे तुम ा टूल बॉ म े ठेव ासाठी एक सोयी र उपकरण 
आहे कारण तु ी ते वेगवेग ा अ केशन  गो ीसंाठी वाप  शकता ही 
टू   सुलभ आहेत आिण तुलनेने लाइट ुटी जॉब पार पाड ास मदत 
करतात.

ते काँ ीट, वीट, लाकूड, दगड आिण इतर कठीण मटे रयल म े हो   
पाड ास स म आहेत.

हॅमर िडल मशीन ॅ ं डेड  िडल चक आिण गोल शँक िबट वापरते ते 
िडलम े वापरले जाऊ शकते फ  लाकूड आिण धातूम े वेश 
कर ासाठी तसेच हॅमर आिण िडल मोडम े वेश कर ासाठी मोड 
काँ ीट आिण वीट या मधील कामासाठी.

पोटबल इले क ू  डाय र (िच  7)

इले क ू  डाय र हा एक पोटबल इले क ू  डाय र आहे जो 
तु ाला सहजतेने ू  आिण अन ू  क  देतो. ू  डाय रचे हेड िबट 
हो रसह सुस  आहे जे चंुबकीय असू शकते िकंवा जलद असू शकते. 
काशन णाली िबट हो र आप ाला ू  हेड शी संबंिधत िबट क 
पणे घाल ाची परवानगी देतो 

इले क ू  डाय स देखील आव क अस ास ू  काढ ासाठी 
उलट कृतीसह येतात. इले क ू  डाय सवरील टॉक िनयं ण अिधक 
िनयं णासाठी िफरणारे बल ( ाला टॉक णून ओळखले जाते) बदलणे 

श  आहे, मोठे, जड ू  अनेकदा लहान हल ा ू पे ा ां ा मागे 
जा  श ी वाचतात.

कॉलरला तुम ा बोटांनी ू  डाय र ा बॉडी कडे खेचून ू  डाय र ा 
समोरील बाजूस धरा. हे ू  डाय रमधून िबट बाहेर काढते.

ू  डाय र िबट (िच  8)

ू  डाय र िबट्स हे साधारणपणे इले क िडल, ुमॅिटक िडल ा 
टोकाला जॉइंट लेले उपकरण असतात िकंवा ू  डाय स ा हेड म े 
सपाट टीप असले ा ू ड ला बसणारी टीप अशा आकाराची असते 
ांना ॅटहेड ू  डाय स णतात आिण ा ॉस-हेड (िफिल  हेड 
ू ) ू  डाय ससह.

लाकडी िबजागर बो रंग  टू   िबट (िच  9)

हाडन ील पासून बनवलेले लाकूड बो रंग  टूल िबट हे लाकूड उ ादनांना 
हो   पाड ासाठी/बो रंग कर ासाठी वापरले जाते स ुलर  
दरवाजा ा नॉ  डॉसचे ंट आिण े मलेस िबजागर इ. हे िबजागर 
बो रंग  िबट मऊ आिण कडक लाकडा त  हो   िडल कर ासाठी 
खास आहे, तु ी ॅट िडल बॉटम  हो   क  शकता..

दोन स आिण कंॅट रंग पॉइंट वेळोवेळी पुनरावृ ी,  आिण अचूक 
होल   काप ासाठी यो  समाधान दे ासाठी. पॉवर िडिलंग मिशन ा 
सहा ाने तुम ा होल ा टोकदार क ाचा वापर करावा.

हॅमर िडल िबट (िच  10)

हॅमर िडल सामा त: ोड न क न िडिलंगसाठी वापरला जात 
नाही तर काँ ीट दगडी क न  िकंवा दगडात हो   पाड ासाठी 
अधूनमधून िडिलंगसाठी वापरला जातो.

काँ ीट ा िभंती ं ा आकारांना िपन कर ासाठी आिण काँ ीट ा 
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मज ांम े हो   पाड ासाठी आिण िभंती ा े िमंगला िपन 
कर ासाठी काँ ीट ा पायाम े हो   िडल कर ासाठी देखील ांचा 
वापर केला जातो.

हातोडा िडल िविश  कार ा िडल िबटचा वापर करते जे िवशेषतः  या 
कठीण मटे रयल साठी िडझाइन केलेले आहे.

डायमंड िट ड ास कटर (िच  11)

हा कटर लाकडी हँडलसह उ  दजाचा डायमंड टी ड ास कटर हा 
ास कटर काच, आरसे आिण इतर कारचे काच काप ासाठी आहे 

•  जाडी 3 - 10 मी

सनमाइका  कटर (िच  12)

•  हे कटर ेनलेस ील, ा क हँडलचे बनलेले आहे

•  हे कटर सन मायका शीट काप ासाठी वापरले जाते

•  किटंग गेज = 15 शीट

•  ेड ं दी = 2 िममी

•  ेडची लांबी = 15 सेमी

मॉ ूलर िकचन अलोकेशन िकंवा ॅन (लेआउट) (Modular kitchen allocation or plan 
(layout))
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• मॉ ूलर िकचन लेआउटचा अथ सांगा
• मॉ ूलर िकचन लेआउटचे फायदे सांगा.

अलोकेशन िकंवा ॅन (लेआउट)

• तुम ा ातील मॉ ुलर िकचन िमळिव ाची पिहली पायरी णजे 
तुमची जागा मोजणे 

• हे मॉ ूलर िकचन िडझाइन आिण िकंमतीसाठी िनि त आहे

• लेआउट हे मॉ ूलर िकचन ा संपूण तपशीलांसह संपूण े लचे 
रेखािच  आहे. 

• काउंटर टॉप मटे रयल 

• कॅिबनेट मटे रयल 

• कॅिबनेट िफिनश 

• ोरेजचे कार

• रंग योजना

• इले कल आिण ंिबंग सम ा

• हाडवेअर

क न मॉ ुलर िकचनम े दोन वेगवेग ा ट ांचा समावेश आहे 
पिहला ट ा णजे लेआउट िदले ा प रमाणानुसार करवत, ेनीगं 
आिण बाँिडंग अ ोउ  यासह लेआउट तयार करणे.

दुसरा ट ा णजे मॉ ूलर िकचन ा वेगवेग ा युिनट्स (बेस युिनट 
आिण वॉल युिनट) ला आकार देणे

लेआउट ा तयारीम े मािकगचे मेजरीगं  करणे आिण सव अ ोउ  
सह लेआउटवरील सव प रमाणे एक  करणे समािव  आहे

वक ग लेआउट काळजीपूवक काढा

मॉ ूलर िकचन लेआउटचे फायदे

• मॉ ूलर िकचन तयार कर ासाठी आव क मटे रयल ची यादी करा

• मॉ ूलर िकचन ा बांधकामाची प त लेआउट पा न ओळखली 
जाते 

• बेस युिनट शोधा, वॉल युिनट  आिण समज ास स म आहेत

• मॉ ूलर िकचनचा कार ठरवतो

• मॉ ूलर िकचन कॅिबनेट तयार करणे सोपे

• कॅिबनेट बांधताना चूक टाळा आिण मटे रयल  जतन करा

• पैशांची बचत होते

• वेळेची बचत होते

• जॉइंट्स चा कार ठरवा

• मॉ ूलर िकचन मेकरसाठी कॅिबनेट बनवणे सोपे होते

• हे मॉ ूलर िकचन ा नंतर ा तपासणीसाठी उपयु  आहे

• कॅिबनेटची िकंमत कमी करा

• मॉ ूलर िकचन ा खचाची गणना करणे सोपे झाले आहे

• मॉ ूलर िकचन ा बांधकामात चुका हो ाची श ता खूपच कमी 
झाली आहे.
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क न (Construction)         अ ास 1.7.132 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - मॉ ूलर िकचन

िविवध मॉ ूलर यंपाकघर मटे रयल ची वैिश े आिण अ केशन (Characteristics 
and applications of different modular kitchen material)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• िविवध मॉ ूलर िकचन मटे रयल ची वैिश े सांगा
•  िविवध मॉ ुलर िकचन मटे रयलचे अॅ केशन सांगा.

मॉ ुलर िकचन तयार कर ासाठी िविवध कारचे मॉ ूलर िकचन मटे रयल वापरले जाते.

मॉ ूलर िकचन मटे रयल वैिश े अ केशन

BWP ायवूड (बॉइिलंग वॉटर ूफ 
ायवुड)

म म - डे ीटी  फायबर बोड MDF

•     िविवध आकार आिण नमुने सहजपणे कापता येतात
• एकसमान जाडी आिण सपाट सरफेस 
•  हे पा ाला ितरोधक आहे
• अ ंत िटकाऊ
•  ही मटे रयल  वयानुसार सडत नाही िकंवा 

ॅ कहोतनाही
• काम करणे सोपे

• ायवूडचा वापर मॉ ुलर िकचन, पॅनेिलंग                  
आिण इंटी रयस ए टनल ेिडंग आिण 

ोअ रंगम े मो ा माणावर केला जातो.
• कोण ाही कारचे फिनचर िकंवा ाचे भाग 

तयार कर ासाठी चांगले
• ुथ  िफिनश दे ासाठी ते सहजतेने पॉिलश 

आिण लॅिमनेटेड केले जाऊ शकते
•   ायवुड ा ा काउंटर भागांपे ा तुलनेने 

अिधक िकफायतशीर आहे.
•    घन लाकडा ची िकंमत िन ा न कमी
•    काम कमी वेळेत पूण झा ास मजुरीचा खच 

कमी होईल.

• अ ंत दाट आिण बळकट
•   MDF िव ृत िकंवा आकंुचन पावत नाही िकंवा    

उ ता आिण आ ता ए पोजर करत नाही: 
घन लाकडा ा िवपरीत

• गोदं घ  ध न ठेवा आिण ावर ीिनयर 
सहजपणे जोडता येईल

•  यात नॉट्स नसतात ामुळे पट अ  िदसू 
शकतो िकंवा एिलमट  जोडणे कठीण करा

•  चांगली िटकाऊपणा
•  फॉम हाइडची थोडीशी मा ा सरफेस वर 

सोडली जाऊ शकते जी हािनकारक आहे.
•  हवामान - ितकार
•  खूप काळजी
•  ते ू  फार चांगले धरत नाही.

• प रमाण थर आहेत आिण घन लाकडा पे ा 
अिधक वहाय प तीने िव ृत िडझाइनम े 
आकार िदला जाऊ शकतो

•  हे बारीक पट घेते आिण ुथ  िदसते
•  इको- डली मॉ ूलर िकचन ेक घरासाठी 

अगदी यो  असेल
•  MDF िसंथेिटक क न   मटे रयल  मु तः 

िकचन कॅिबनेट आिण बाथ मसाठी वापरतात
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मॉ ूलर िकचन मटे रयल वैिश े अ केशन

उ  डे ीटी  फायबर बोड (HDF)

सॉिलड लाकूड

हाय ेशर लॅिमनेट (HPL)

ेनलेस ील

•  HDF म े MDF पे ा जा  डे ीटी  असते
•  ब मुखी क न   मटे रयल 
•  िटकाऊपणा आिण परवड ाक रता िस  आहे
•  यात कोणतेही ंटस िकंवा ॉईड्स नाहीत
•  तो बाहेर सुसंगत कंुड आहे
•  हे िजग सॉ िकंवा इतर कोण ाही साधनाने कापलेले 

बोड फाडून िकंवा फाटून न टाकता सोपे आहे.
•  ते व (पाणी) सहजपणे शोषून घेते आिण सूजते
•  ायवूड, MDF िकंवा इतर कोण ाही कॅिबनेट 

िकचन मटे रअल ा तुलनेत यात कमीत कमी 
पा ाचा ितकार असतो.

•  उ  डे ीटी 
•  जा  वजन

•  बाथ म आिण िकचन कॅिबनेट आिण 
शे साठी यो

•  फिनचर, ोअ रंग, डेकोरेिट , व ू, 
दरवाजे आिण ां ा े  इ ादीसाठी 
बनवणे.

•  हे घन लाकडा पे ा अिधक िकफायतशीर 
आहे

•  यामुळे कमीत कमी बजेटम े एक भ  
मॉ ूलर िकचन िमळू शकते

•  पट करणे देखील सोपे आहे

•  यात सव  लाकूड फायबस  असतात
•  यात अनेक छटा येतात
•  हे ेक रंगसंगतीला अनुकूल आहे 
•  ोरेज आिण िटकाऊ
• ते सहजपणे तुटत नाही
•  ते अनेक दशके िटकते
•  खूप मॉईशर 
•  खूप महागडे
•  वाढ ास बराच वेळ लागतो 
•  िवसंगत धा

•  हे कोण ाही कृि म आिटिफिशयल िशवाय  
नैसिगक लाकूड आहे

•  हे िकचन कॅिबनेट मटे रयल आिण ोअ रंग 
मटे रयल (फिनचर) साठी वापरले जाते

•  सॉिलड वुड िकचन कॅिबनेटम े अ ंत उ  
सौदंयाचा आकषण असतो

•  हे शोिभवंत िदसते आिण मॉ ुलर िकचनला 
समकालीन प देते

•  घन लाकडा पासून बनवलेले ब तेक घरगुती 
फिनचर एका िपढीतून दुस या िपढीकडे 
ह ांत रत केले जाते.

• अ ंत िटकाऊ
•  हा एक संर णा क र आहे जो मजबूत भाव 

आिण ओरख ांपासून रोग ितकारक बनतो
•  फिनचरची मटे रयल ाइटनेस, ुथ पणा आिण 

चकाकी दीघकाळापयत िटकून राहते
•  सवािधक ता
•  उ ता ए पोजर

•  अ केशन  े  यंपाकघर कॅिबनेट आिण 
टेबल टॉप, काउंटर टॉप, ोअ रंग आिण 
फिनचर इ

•  सजावटी ा उ ेशासाठी वापरला जातो

• अ ंत िटकाऊ
•  कमी देखभाल
•  साफ करणे सोपे
•  गोडंस िडझाइन
•  िफंगरि ंट्स ॅ च आिण डाग हो ाची श ता 

असते
•  मयािदत िडझाइन पयाय

•  सामा  अ केशन  े े यंपाकघर उ ोग 
यंपाकघर उपकरणे, यंपाकघर फिनचर 
यंपाकघर कूकवेअर, रेि जरेटर, काउंटर 

टॉप, िडश वॉशर आिण ीझर इ.
•  कमीत कमी जागेसाठी वापरले जाते आिण 

तु ाला नमुना ोरेज देते.
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मॉ ूलर िकचन मटे रयल वैिश े अ केशन

िचप बोड • कमी डे ीटी 
•  ीमंत देखावा
•  MDF िकंवा ायवुडपे ा  
•  अ ंत ुथ 
•  सपाट सरफेस 
•  सहजपणे िवकृत िकंवा डट क  नका 
•  पयावरणास अनुकूल
•  इतर फायबर बोडपे ा कमी थ  
•  नुकसान सहज श  आहे
•  हे जड वजनाला समथन देत नाही
•  ओला ामुळे िव ार आिण वाळणे होते

•  अ केशन  े  यंपाकघर कॅिबनेट िकचन 
वक टॉ , ोअ रंग फिनचर इ.

•  यंपाकघरातील फिनचरम े वापरले जाते

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.7.132 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)         अ ास 1.7.133 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - मॉ ूलर िकचन

मॉ ूलर िकचन असबल ि या (Modular kitchen assemble procedure)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• मॉ ूलर िकचन असबली ि या सांगा.

असबली ि या 

ाहक फ  हे ल ात ठेवतात की इ ॉलेशन आिण असब  हे ोफेशनल 
टेनरनेच केले पािहजेत आिण मग यंपाकघर चांगले िदस ासाठी 
असबल केले पािहजे.

असबली प त 1 डायरे  वॉल माउंिटंग 

• बेस कॅिबनेट इं ाल  करत अस ास सव उपयु ता कने नची नोदं 
ा

•  िभंतीवर तुम ा कॅिबनेटसाठी रट ले ल वाप न रेषा काढा

•  तुम ा बेस कॅिबनेटवर हो  कर ासाठी िडल होलचे थान मािकग  
करा

•  िभंतीवर तुम ा कॅिबनेटची बा रेषा काढा.

•  िभंतीवर आिण फा नर वाप न हो   करा

•  िभंतीवर बेस युिनट कॅिबनेट िफ  करणे

•  ांचे बेस युिनट अलाइनमट तपासा आिण नंतर ांना जागी घ  करा

•  िफ ंग वॉल युिनट कॅिबनेटसाठी ही ि या पु ा करा

इ ॉलेशन आिण असबली - प त 2

स शन रेल माउंिटंग

• बेस कॅिबनेट इं ाल  करत अस ास सव कने नची नोदं ा

•  तुमची स शन रेल कुठे जाईल यासाठी रट ले ल वाप न रेषा 
काढा.

•  तुम ा स शन रेल  लाई वर डचे थान मािकग  करा.

•  िभंतीवर तुम ा कॅिबनेटची बा रेषा काढा.

•  स शन रेल लावणे

•  हॅकसॉ वाप न तु ाला आव क लांबीपयत रेल कट करा

•  हेवी- ूटी फा नर वाप न तुमची बेस रेल िभंतीला बांधा.

•  रेल  जर असमान असेल तर िभंतीशी श कर ासाठी िश  वापरा.

•  रेल  ेन  अस ाची खा ी कर ासाठी तपासा.

•  वर ा रेल साठी ही ि या पु ा करा.

•  िभंतीवंर कॅिबनेट िनि त करणे

•  आव क अस ास युिटिलटी कने नसाठी ओपिनंग बनवा.

• नंतर स डेड रेल वर वर ा कोप यातील कॅिबनेट लटकवा.

•  शेवटी, उरले ा वर ा कॅिबनेटला स े शन रेलवर लटकवा.

•  ांचे अलाइनमट  तपासा आिण नंतर ू  घ  करा.

•  लागू अस ास वर ा कॅिबनेट एक  बांधा.

•  कॉनर बेस कॅिबनेट लटकवा.

•  उव रत बेस कॅिबनेट लटकवा.

•  ांचे अलाइनमट  तपासा, आिण नंतर ांना जागी घ  करा.

•  लागू अस ास बेस कॅिबनेट एक  बांधा.

टीप: सव काही सोपे कर ासाठी संपूण ि येदर ान 
मदतनीससह काय करा.
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क न (Construction)         अ ास 1.7.134 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - मॉ ूलर िकचन

मॉ ुलर िकचन अॅ ेसरीज आिण हाडवेअर आिण िविवध कार ा लाकडा चा वापर 
(Application of modular kitchen accessories and hardwareʼs and different types 
of timber)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• मॉ ूलर िकचन अॅ ेसरीजचा वापर सांगा
•  मॉ ूलर िकचन हाडवेअरचा वापर सांगा.

मॉ ूलर िकचन उपकरणे

•  िकचनची फ नलटी आिण काय मता वाढव ात मॉ ूलर िकचन 
अॅ ेसरीज मह ाची भूिमका बजावतात.

•  या अॅ ेसरीजचा मु  फायदा णजे ते ोरेज मता वाढवतात.

कटलरी ऑगनाईज (िच  1)

•  काटे, चमचे, िचमटे, ॅटुला आिण चाकू यांसार ा लहान व ू 
ठेव ासाठी कटलरी ऑगनाईज करतात.

टॉल युिनट (िच  2)

•  टॉल युिनट पुरेशी ोरेज ेस दान करते आिण साठव ासाठी 
यो  आहे. सुका िकराणा सामान, नाशवंत यंपाकघरातील मटे रयल  
आिण अवजड भांडी.

िकचन बा े ट (िच  3)

•  िकचन बा े ट तुमची भांडी, पॉट, पॅन, आिण जॅर व थत ठेव ाचा 
एक उ म माग आहे 

•  हे वेगवेग ा आकारात उपल  आहे जे ांना खोल आिण उथळ 
ोरेजसाठी यो  बनवते. 

•  हे सवात लोकि य िकचन बा े टम े कप आिण सॉसर बा े ट, 
भांडी बा े ट आिण ेट रॅक यांचा समावेश होतो.
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•  एल-आकारा ा आिण यू-आकारा ा यंपाकघरां ा कोप यांपयत 
पोहोच ासाठी हाड - कॉनर  सो ूशन वापरले जाते जेणेक न ते 
वेश करणे सोपे होईल

बाटली पुल आऊट (िच  5)

•  बाटली बाहेर काढ ाचे टू   अ ं द ं दीचे असते आिण ात दोन 
िकंवा तीन शे  असतात.

•  हे यंपाकासाठी लागणारे तेल, बाट ा, डबे, सूस आिण िविवध कारचे 
सॉस यासार ा यंपाकासाठी आव क गो ी साठव ासाठी 
वापरले जाऊ शकते.

अंडर - िसंक युिनट्स (िच  6)

•  िसंकखालील े  साधारणतः  खाली अस ामुळे - यंपाकघरातील 
साफसफाईचा पुरवठा साठिव ासाठी अंडर-िसंक युिनटचा वापर 
करणे यो  ठ  शकते.

•  हे हँिगंग ास हो ंग हँिगंग कप आिण सॉसर हो र िकंवा हँिगंग 
म ीपपज रॅकसाठी वापरले जाते

िकचन हाडवेअर

•  िकचन हाडवेअर खोली ा िडझाईनला आकार दे ा ा िदशेने 
मह पूण वजन धारण करते. डोरकनॉ  (िकंवा) कॅिबनेट हाताळते 
मोहक यंपाकघर हाडवेअर सू  तपशीलांसह खोलीला पॉिलश 
करते. तुम ा यंपाकघरातील हाडवेअरचे िफिनिशंग आिण िडझाइन 
िनवडताना िवचारात घे ासारखे अनेक एिलमट  आहेत

हँडल आिण नॉ  (िच  8)

•  कॅिबनेट हँडल आिण नॉ चे बरेच वेगवेगळे उपयोग आहेत हे 
आव क यंपाकघर कॅिबनेट आिण डॉस, पॅ ी, डेसर आिण तुम ा 
घरातील इतर कोण ाही लहान ोरेज ए रया आहेत.

•  ते दरवाजा िकंवा डॉवर ा समोर ू ारे सुरि त केले जातात.

ब उ ेशीय लॉक (िच  9)

•  डॉस वॉडरोब कॅिबनेट आिण कपाटासाठी वापरलेले लॉक हे िनकेल 
ेटेड माई   ीलचे बनलेले आहे

टॉवर बो  (िच  10)

•  हे ब तेक माई   ील ास अ ुिमिनयम आिण ेनलेस ीलचे 

कॉनर  सोलुशन (िच  4) िमडवे िस म (िच  7)

क न : लाकडी काम तं  (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.7.134 साठी संबंिधत िस ांत
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बनलेले आहे.

•  सुर े ा कारणा व हे कार ू ने जॉइंट ले जावेत या कारणा व 
दरवाजा ा काठा ा बाजू ा वर ा आिण खाल ा उ ा बाजू ा 
कपाटा ा दरवाजासाठी सामा तः  वापरला जातो.

मॅ ेिटक डोअर कॅच (िच  11)

•  हे कपाट आिण कॅिबनेट दरवाजासाठी वापरले जाते

•  यात कॅिबनेट ा िभंतीला जोडले ा  केसम े मजबूत थायी चंुबकीय 
आिण बाजू ा दरवाजाला एक ील ेट असते.

ास िफिटंग ॅकेट (िच  12)

•  ते बाजू ा कॅिबनेट (िकंवा) कप बोड ा म भागी काच िनि त 
कर ासाठी वापरले जातात.

ास कॉनर िफिटंग (िच  13)

•  हे कॅिबनेट, वॉडरोब ा दरवाजा ा चौकटीतील आकारा ा 
काचेसाठी वापरले जाते.

•  बस ास सोपे.

•  4 िममी ते 6 िममी काचेसह वापर ासाठी.

मेटल फिनचर लेग (िच  14)

•  हे कॅिबनेट वॉडरोब आिण सोफा बेसम े िफ  लेगसाठी वापरले 
जाते

•  बस ास सोपे

•  चांगला देखावा

हँिगंग रॉड (िच  15)

•  हे ब तेक माई   ील अ ुिमिनयम   आिण ेनलेस ीलचे 
बनलेले असते

•  हे सामा तः  कपाट, वॉडरोब आिण शोकेससाठी वापरले जाते. हे 
कार ू ने जॉइंट लेले असावेत.

युरोिपयन िकंवा े मलेस िबजागर (िच  16)

•  पूण आ ादन आिण अनसेट दारांसाठी सवात लोकि य पयाय जरी ते 
फेस वर वापर ायो  आहेत - े म कॅिबनेट देखील

•  हे इ ॉलेशन आहे अितशय सहजपणे अलाइन आिण ले ल कॅिबनेट 
दरवाजे अडज   करा.

ाइिडंग रेल (िच  17)

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.7.134 साठी संबंिधत िस ांत
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•  कॅिबनेट ाइड्स घषण कमी क न काय करतात जे डॉअस ा 
फिनचरम े इं ाल  केले आहेत ाम े आिण बाहेर सरकतात.

•  थेट फिनचर ा तुक ात डॉवर बसव ाने काम होणार नाही. जरी 
आपण अ ाप डॉवर उघडू आिण बंद क  शकलात तरीही असे 
के ाने घषण िनमाण होईल

“L” ॅकेट (िच  18)

•  हे मु तः  पािटशन  कॅिबनेट आिण वॉडरोब िफ  कर ासाठी 
वापरले जाते

•  हे ब तेक िठकाणी वापरले जाते लाकडी म े 90° बड आहेत

•  हे ब तेक माई   ील, अ ुिमिनयम   आिण P.V.C चे बनलेले असते

स शन रेल (िच  12):रेल  तुम ा िभंतीवरील कॅिबनेट वॉल वर बसवणे 
सोपे करते. आपण रेल कट क  शकता िकंवा इ त लांबीवर अनेक 
एक  क  शकता. रेलम े अनेक हो   असतात ामुळे िभंती ा 
डवर नेहमीच हो   असते.

तु ी वॉल कॅिबनेट रेल वर िदस ापूव  ते हॉ रझंटली र ा अडज   क  
शकता.

मॉ ूलर िकचनम े िविवध कारचे लाकूड वापरले जाते (Different types of timber 
used in modular kitchen)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• मॉ ूलर िकचन क न म े वापर ा जाणार् या लाकडा चे िविवध कार सांगा.

िकचन कॅिबनेट बनव ासाठी वापर ा जाणार् या लाकडा ा मु  आिण 
सामा  भारतीय जाती आहेत (िच  1)

सागवान

• हे दि ण भारतात उपल  आहे

•  हे सरळ े  म े असते

•  वजनाने हलके मजबूत आिण िटकाऊ

•  आकार देणे सोपे

•  गडद रंगाचा आिण तुट ाची आिण वाळ ाची वृ ी कमी आहे

•  हे एक मौ वान लाकूड आहे ाची िकंमत इतर लाकडा पे ा जा  
आहे

•  कॅिबनेट आिण फिनचर इ ादी बनव ासाठी अिधक यो .

पाइन

•  हे सामा तः  कॅिबनेट बनिव ाचे फिनचर आिण दरवाजे आिण 
खड ा तयार कर ासाठी वापरले जाते. 

•  हे सवात  आिण सोपे हाडवुड आहे

•  वजनाने हलके

•  काम करणे सोपे

•  हे िकचन कॅिबनेटम े र क प देते

ओक

•  हे िकचन कॅिबनेटसाठी सवात सामा  लाकूड आहे

•  शोधणे सोपे आहे

•  हे ब यापैकी  आिण िटकाऊ आहे

•  यात रंग आिण ैन चांगले लागतात

िहकोरी

•  हे सवात िटकाऊ आहे

•  यात एक स पणे िव ृत रंग ेणी देखील आहे.

•  हे सामा तः  हाड  लाकूड असते

•  ापासून बनवले ा कॅिबनेटम े कोणतेही ॅ क िकंवा मॉईशर  नाही

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.7.134 साठी संबंिधत िस ांत
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चेरी

•  चेरी कॅिबनेट थंड असतात कारण िजतका सूय जा  गडद होतो िततके 
लाकूड वळते 

•  ते िटकाऊ असते

•  काम करणे सोपे

•  अिधक महाग

मॅपल

•  हे िकचन कॅिबनेटसाठी सव म लाकूड पैकी एक आहे

•  हे लाकडा चे दाणे पट्स आिण ैन मधून संुदर िदसतात

•  या सौदंयासोबत िटकाऊपणा येतो

•  िकमतीत जा

कैल

•  हे नेहमीच िहरवेगार झाड आहे

•  हे बारकाईने दाणेदार आिण िटकाऊ असते

•  ते मऊ आिण हलके आहे

•  हे सामा तः  कॅिबनेट बनव ासाठी आिण फिनचरसाठी वापरले जाते

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.7.134 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)         अ ास 1.7.135 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - मॉ ूलर िकचन

मॉ ूलर िकचन डेिसंगचे कार (िफिनिशंग) (Types of modular kitchen dressing) 
(Finishing)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• िकचन कॅिबनेट िफिनिशंगचे िविवध कार सांगा.

जॉब िफिनिशंग

िफिनश णजे अंितम ऍ केशन कलर िकंवा लॅिमनेशन जे कॅिबनेटरी 
आिण मॉ ूलर फिनचरला ाचे अंितम प देते.

िकचन कॅिबनेट, फिनचरवरील िफिनिशंग ूइंग आिण िफिनिशंग ारे 
केले जाऊ शकते. ते बांध ासाठी वापरले ा लाकडा वर लॅिमनेटचा थर 
िदलेला असतो.

इ त पोत आिण कोण ाही क ात पािहले ा िफिनश ा िविवध 
शैली सा  कर ासाठी िविवध प ती आहेत.

िफिनिशंगचे कार

•  रंगवलेले

•  नैसिगक पॉिलश

•  लॅिमनेट (सनमाइका )

•  ीिनयर

•  लॅ रपॉिलश.

•  ऍ े िलक िकचन कॅिबनेट

•  ो ड पॉिलश

पट केलेले िफिनश 

•  पट केलेले िफिनश लाकडा ा ेन म े िदसणारे सव दोष लपवते.

•  ेन लपिव ासाठी सपाट सरफेस वर पट लावा.

•  रंगाचे रंग ेन चे प वाढवू शकतात आिण ते मुखतेत आणतात 
आिण ांचे ल  वेधून घेतात.

•  कॅिबनेट, फिनचर पिटंगचा फायदा णजे ते तु ाला इतर ेक 
िनवडीचे िनयं ण देते. प रणामी तु ी तुम ा यंपाकघरात बनवता.

नॅचरल पॉिलश िफिनश 

•  नॅचरल पॉिलश देखावा गो ी सा ा ठेवतो आिण लाकडा ा सौदंयात 
बाधा आणत नाही. 

•  नॅचरल िफिनश सामा तः  दीघकाळ िटकणारे मानले जाते.

•  िविश  लाकूड इतरांपे ा अिधक िटकाऊ असतात हे ल ात घेणे 
मह ाचे आहे.

लॅिमनेट िफिनश 

•  िकचनसाठी लॅिमनेट िफिनश हा एक िकफायतशीर आिण िटकाऊ 
पयाय आहे.

•  लॅिमनेट हा एक उ ृ  पयाय आहे.

•  मॉ ूलर िकचन आिण मॉ ुलर फिनचरम े शापनीगं  कॉनर  

टाळ ासाठी शटरमधून हवा आिण बुडबुडे काढ ासाठी लॅिमनेटला 
मशीन (िकंवा) हाताने गरम दाबले जाते.

•  यंपाकघरातील लॅिमनेटम े िनवड ासाठी दोन िफिनश असतात.

•  एक णजे हाय ॉस िफिनश आिण मॅट िफिनश.

•  िकचन लॅिमनेट शीट्स डट्स आिण दोष लपिव ासाठी खूप भावी 
आहेत आिण इतर कार ा कॅिबनेट िफिनशवर िदसू शकतात अशा 
झीज आिण झीजचा पुरावा.

ीिनयर िफिनश 

•  ीिनयर हे लॅिमनेटसारखेच असते.

•  वरवर लाकडा पासून बनवलेले असतात.

•  वरवर ा िफिनशम े अिधक नैसिगक लाकडा चे प असते.

लाख पोिलश िफिनश 

•  लाखाचा थर सुकलेला आहे कॅिबनेटची सरफेस  एक मजबूत, हो  
रिहत असेल, ामुळे ते डाग आिण ीससाठी अभे  बनतील.

•  या ितकारामुळे तुमचे कॅिबनेट साफ करणे सोपे झाले आहे.

•  लाखेचा कोट वापर ाचा फायदा णजे ते  करणे सोपे आहे.

•  सरफेस   करणे आिण ांची चमक दीघकाळ िटकवून 
ठेव ासाठी सोपे आहे.

ऍ े िलक िकचन कॅिबनेट

•  अ ॅ े िलक िफिनश लाखशी तुलना करता येते कारण ते िवषारी नसते, 
चमकदार आिण िदसायला जा  चकचकीत असते. 

•  हे ऍ े िलक मॉ ूलर िकचन एक ुथ  प आहे.

•  हे िविवध रंगांम े उपल  आहे, आिण इं ाल  के ावर तुम ा 
यंपाकघरातील कॅिबनेटला आरशासारखी छाप देईल.

•  अ ॅ े िलक िकचन कॅिबनेट हा उ  चकचकीत पयाय आहे कारण 
ां ा ि िमयम िदस ामुळे हाय-एंड िकचनसाठी जवळ आहे.

•  रेिझ ंट अॅ े िलक कोिटं  ुथ  आिण चकचकीत लूक कलंिकत 
होत नाहीत, िनि त होत नाहीत िकंवा कालांतराने िमटत नाहीत.

•  ाऐवजी ते ांचे मूळ मऊ आिण पॉिलश प िटकवून ठेवतात.

चकचकीत िफिनश 

•  जे ा िडझायनर र क ठसा उमटव ाचा य  करतो ते ा अशा 
कारची िफिनिशंग सवात यो  असते.

 •  चकचकीत िफिनशचा सवात मह ाचा फायदा णजे अित र  
खोली आिण इंटीगु.
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क न (Construction)      अ ास 1.7.136 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - मॉ ूलर िकचन

मॉ ुलर िकचनम े वेगवेग ा रंगां ा कॉ ा म े सनमाइका चा वापर (Application 
of sunmica in different colour contrast in modular kitchen)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• सनमाइका  कलर कॉ नेशनचा वापर सांगा.

सनमाइका :सनमाइका  हे मुळात सजावटीचे लॅिमनेट आहे जे फिनचरवर 
वापरले जाते.

हे कागदा ा थरांम े रेिजन िमसळून बनवले जाते आिण ायवुड आिण 
MDF सार ा वेगवेग ा सरफेस साठी िफिनश णून वापरले जाते.

सनमाइका  रंगां ा अ ितम ेणीम े उपल  आहे आिण ते दरवाजे, 
कॅिबनेट टेबल टॉप, वॉडरोब आिण वॉल पॅनेल इ ादीसंाठी वापरले जाऊ 
शकते.

गोरे, राखाडी, तपिकरी अगदी लाल, िहर ा आिण िन ा जांभ ा, गुलाबी 
इ ादीपासून लॅिमनेटम े रंग िमसळ ाचे आिण जुळ ाचे िविवध माग 
आहेत.

ते िविवध कार ा िफिनशम े येतात.

घरा ा सजावटीसाठी सव म सनमाइका  कॉ नेशन

मॉ ूलर यंपाकघर रंग कॉ नेशन अ केशन

चमकदार िपवळा आिण पांढरा रंग सनमाइका
वुड सनमाइका  रंग आिण पांढरा सनमाइका  कॉ नेशन
िनळा आिण ीम सनमाइका  रंग
लाल आिण राखाडी सनमाइका

िहरवा आिण तपिकरी सनमाइका  रंग

फुलांची रचना केलेली सनमाइका  आिण ेन सनमाइका

 
ॅनाइट काउंटर टॉपसह ॅनाइट िदसणारे सनमाइका

काळा आिण पांढरा सनमाइका  रंग

राखाडी आिण िपवळा

िमडनाईट िनळा आिण मोहरी िपवळा सनमाइका

•  यंपाकघर ताजे िदसावे
•  सनमाईकाचे िम ण िकचनला मातीचे पण शोिभवंत आकषण देते
•  कॉ नेशन कोण ाही यंपाकघर भावी िदसू शकते
•  फॅ ी लाईट िफ चर आिण सजावटी ा धातू ा हँड ने 

यंपाकघरात काश टाकणे
•  िहरवा आिण तपिकरी रंग ां ा जवळ ा िनसगा ा अनुभूतीसह 

सनमाइका म े देखील मो ा माणात परत आला आहे
•  मऊ पे ल शेड्स िहर ा रंगा ा िकचनला समकालीन लुक देतात
•  ीन िकचन युिनट्स िकचनचा प रसर रत उजळ करतात 
•  फुलांची रचना केलेली सनमाइका  यंपाकघरातील कोण ाही 

सजावटीला झटपट ताजेपणा देऊ शकते
•  हे खोली ा आतील भागात रत आनंददायक  देते
•  ॅनाइट िदसणारे सनमाइका  कॅिबनेट ॅनाइट ॅट फॉमसह जा ासाठी 

यो  आहेत
•  यंपाकघर अिधक तरतरीत कर ासाठी उबदार िदवे लावा
•  िकचन सनमाइका साठी काळा आिण पांढरा हे लोकि य ािसक रंग 

कॉ नेशन  आहे
•  काळे आिण पांढरे यंपाकघर खु ा शे ंगसह देखील चांगले काम 

करतात
•  राखाडी आिण िपवळा सनमाइका  हे बेड म ा वॉडरोबसाठी 

हाम िनयस कॉ नेशन  आहे.
•  यामुळे तुमची बेड मची जागा अिधक चैत शील िदसेल
•  िन ा आिण िपव ा सावली ा आड ा प ांसह वॉडरोबचे दरवाजे 

िडझाइन करा, ामुळे िव ीण जागेची  छाप तयार कर ात मदत 
होईल
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मॉ ूलर यंपाकघर रंग कॉ नेशन अ केशन

मातीचे तपिकरी आिण बेज

मऊ आिण ऑफ पांढरा रंग

िहरवा आिण पांढरा सनमाइका  रंग

बेड म सनमाइका  रंग कॉ नेशन अ केशन

पांढरा आिण लाल रंग

मा र बेड म सनमाइका  कॉ नेशन अ केशन

दोन टोन म े पीच ा छटा

मुलां ा खोलीत सनमाइका  कॉ नेशन अ केशन

गुलाबी आिण पांढरा सनमाइका  रंग

मु  दरवाजा सनमाइका  कॉ नेशन अ केशन

तपिकरी आिण पांढरा सनमाइका  रंग

टी ी कॅिबनेट - वॉल िडझाइन सनमाइका  कॉ केशन अ केशन

तपिकरी िकंवा काळा आिण पांढरा सनमाइका

•  तट थ टोनम े सनमाइका  ि ट आिण आकषक आहे.
•  हे शयनक  ब तेक िकंवा कोण ाही तट थ सावलीत असतात, दोन- 

रंगासाठी जा. वॉडरोबसाठी सनमाइका  कॉ नेशन .
•  हे बेडसाइड टेबल आिण डेसरसाठी समान कॉ नेशन  वापरते.
•  आधुिनक बेड म ा िडझाइनम े मौव टडम े आहे
•  शोिभवंत आिण आिलशान सनमाइका  पेअ रंग बनव ासाठी माउ  

ीमी ऑफ- ाइटसह चांगले जाते
•  अ ाधुिनक इंटी रयर तयार कर ासाठी वॉडरोबसाठी abc टोन आिण 

मू ा सबटाईलला िचकटवा
•  पांढरा सनमाइका  रंग िहरवा सनमाइका सह संतुिलत कॉ नेशनत 

वापरला जातो, खोलीत हवादार िकंवा हवेशीर भावना िनमाण करतो

•  चकचकीत पांढ या ा सीमा ठळक कर ासाठी िकरिमजी रंगाचा 
लाल सनमाइका  वापरला जातो. अिलशान लाल बेडसह वॉडरोब आिण 
ाइट चेरी रंगाचा प रचय जोडा

•  पीच सनमाइका  हे न ीच सवात जा  मागणी आहे - आधुिनक 
बेड म ा अलमारी िडझाइनसाठी शेड्स आहेत कारण ते आराम 
कर ास मदत करते

•  मुलां ा खो ांमधील कपाटांसाठी हे िम ण वापरले जाते
•  एक शांत भाव अिधक पांढरा वापरतो आिण कॉ नेशनत उ  ॉस 

गुलाबी लॅिमनेशनचा श जोडतो

•  तपिकरी आिण पांढर् यासारखे रंग एक  क न सनमाइका  वाप न 
मु  दरवाजा िडझाइन करा

•  हे एकंदरीत मु  दरवाजां ा ुअल अपीलला पूरक कर ासाठी 
एक अनोखा नमुना तयार क  शकतो.

•  तुम ा खोलीला एकसंध देखावा दे ासाठी तुम ा सोफा सेटवर रंगीत 
ेमसह िम  आिण मॅटन टी ी युिनट िडझाइन करा.

•  या सजावटी ा सनमाइका  शीट्स दोन रंगीत सनमाइका  
कॉ नेशनसाठी वेल पॅन  आिण टी ी युिनट्ससाठी एक  के ा 
जाऊ शकतात, ामुळे सौदंयाचा आकषण वाढेल.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.7.136 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction) अ ास 1.8.137 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - मूलभूत िफिटंग

िफिटंग शॉप मािकग आिण किटंग टू म े सामा  सुर ा (General safety in fitting 
shop marking and cutting tools)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• िफिटंग शॉपम े पाळ ा जाणार् या सामा  सुर ा खबरदारीची यादी करा.

िफिटंग शॉपम े सामा  सुर ा

• ोअर  आिण गंॅग वे  आिण  ठेवा.

• वकशॉप  काळजीपूवक चला, धावू नका.

• जॉब साठी यो  टू  चा वापर करा.

• टू   ां ा यो  िठकाणी ठेवा.

• ट तेल ताबडतोब पुसून टाका

• धातूचे काप काढून टाका

• यो  अि शामक यं  नेहमी जवळ ठेवा. अि शामक यं  काय म 
थतीत अस ाची खा ी करा.

• ँट बर वाप  नका

• अपघात टाळ ासाठी वापरात नसताना पॉईंटवर कॉक ठेवा.

• हँडल िशवाय हॅक सॉ े म वाप  नका.

• हॅक सॉ ेडला यो  ताण देऊन घ  करा

• ेड िनवडताना, ेडचे िकमान दोन दात नेहमी वक ा संपकात 
असतील याची खा ी करा.

• हँडलिशवाय फाइल वाप  नका

• फाईल ली र णून वाप  नका

• िच  करताना मश म हेड िछ ी(चीझल ) वाप  नका

• चीप करताना तेल िकंवा ीस सरफेस  असलेला हातोडा वाप  नका

• सा ीदारां ा खुणांना पंच कर ासाठी यो  पंच वापरा.

• नेहमी शापनीगं  टोकदार पंच वापरा.

मािकग  टू  (Marking tools)
इंिजिनअस ील ल (Engineerʼs steel rule)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• इंिजिनअस ील ल ची क न   वैिश े सांगा
• ील ल चा वापर सांगा

डायमे शन ब ल कोणतेही संकेत न देता रेखांकनात प रमाणे िदली जातात, 
ते ा असे गृहीत धरले पािहजे की मेजरीगं  ील ा ल ने केले जावे.

ीलचे ल  ंग ील िकंवा ेनलेस ीलचे बनलेले आहेत.

ेट एजेस  तयार कर ासाठी एजेस  अचूकपणे ाउंड वर असतात.

चकाकी कमी कर ासाठी आिण गंजणे टाळ ासाठी ील ा ल ा 
सरफेस वर सॅिटन- ोम तयार केले जाते.

ील ल चे आकार: ीलचे ल  वेगवेग ा लांबीम े उपल  आहेत, 
सामा  आकार 150 िममी, 300 िममी आिण 600 िममी आहेत.

इंिजनस  ील ल  10 िममी, 5 िममी, 1 िममी आिण 0.5 िममी म े 
ॅ ुएशन आहे. ील िनयमाची अचूकता 0.5 िममी आहे. (आकृती ं  1)
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टाय े अर (Try square)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• टाय े अर ा भागांना नावे ा
• टाय े अरचे उपयोग सांगा

टाय े अर हे एक अचूक टू   आहे ाचा वापर सरफेस चा े अर पणा 
(90° कोन) तपास ासाठी केला जातो.

टाय े अर ारे मोजमापाची अचूकता सुमारे 0.002 िममी ित 10 िममी 
लांबी आहे, जी ब तेक कायशाळे ा उ ेशांसाठी पुरेशी अचूक आहे. टाय 
े अरम े पॅरलल  पृ भागांसह ेड आहे. ेड ॉकवर 90° वर िनि त 

केले आहे. (आकृती ं  1)

वापर

टाय े अर वापरला जातो

• मशीन केले ा िकंवा फाइल केले ा पृ भागांची े अर ता तपास ासाठी

• पृ भागांची सपाटता तपास ासाठी

• कामा ा तुक ां ा काठावर 90° वर रेषा मािकग  करा.

बर (Scriber)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• बर ची वैिश े सांगा
• बर चे उपयोग सांगा

लेआउट ा कामात, फाइल िकंवा मशीिनंग केले ा कामा ा तुक ांचे 
प रमाण दशिव ासाठी ओळी िलिहणे आव क आहे.

बर  हे या उ ेशासाठी वापरले जाणारे एक टू   आहे. हे उ  काबन 
ीलचे बनलेले आहे जे हाड  आहे.  आिण शापनीगं  रेषा काढ ासाठी, 

एका टोकाला एक बारीक पॉइंट  ाउंड केला जातो.

ाइबर वेगवेग ा आकार आिण आकारात उपल  आहेत. साधा 
लेखकाम े सवात सामा पणे वापरला जाणारा एक. (आकृती ं  1)

बर  रेषा िलिहताना, पे ल माणे वापरला जातो जेणेक न रेखाटले ा 
रेषा सरळ काठा ा जवळ असतील.

बर  चा पॉइंट  जिमनीवर असावा आिण ाची शापनीगं ता िटकवून 
ठेव ासाठी वारंवार ाचा होनेड केला पािहजे.

ाइबर पॉइंट्स अितशय शापनीगं  आहेत आिण ते अितशय 
काळजीपूवक हाताळले पािहजेत. बर  आप ा खशात 
ठेवू नका. अपघात टाळ ासाठी वापरात नसताना पॉइंटवर 
कॉक ठेवा.
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िड ायडर (Dividers)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• िड ायडर चे भाग ओळखा
• िड ायडरचा उपयोग सांगा
• िड ायडर ची वैिश े सांगा
• िड ायडर पॉइंट  ा संदभात िवचारात घे ा ा मह ा ा बाबी सांगा.

िड ायडरचा वापर वतुळे, चाप आिण अंतरांचे ह ांतरण आिण पायरी 
काढ ासाठी केला जातो. (आकृती  १, २ आिण ३).

िड ायडर टणक जॉइंट्स  आिण ंग जॉइंट्ससह उपल  आहेत. 
िड ायडरवर ील ा ल ने मेजरीगं  सेट केले जातात. (िच  4).

िड ायडरचा आकार 50 िममी ते 200 िममी दर ान असतो. फुल म रोलर 
(िप ोट) ा पॉइंट पासून म भागी असलेले अंतर हे िड ायडरचाचा 
आकार आहे. (िच  5)

िड ायडरचा लेग ा यो  थानासाठी आिण बस ासाठी, 30o चे ि क 
पंच मा  वापरले जातात. (िच  6)

िड ायडरचे दो ी लेग नेहमी समान लांबीचे असावेत.

िड ायडर ां ा जॉइंट्स  आिण लांबी ा कारानुसार ेिसफाय  केले 
जातात.

बारीक रेषा तयार कर ासाठी िड ायडर पॉइंट  शापनीगं  ठेवला पािहजे. 
बारीक क न शापनीगं  कर ापे ा तेला ा दगडाने वारंवार शापनीगं  
करणे चांगले. बारीक क न शापनीगं  के ाने पॉइंट  मऊ होतील.

ाइंिडंग चाकांवर िड ायडर पॉइंट्स धारदार क  नका.

कॅिलपर (Calipers)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• सामा तः  वापर ा जाणार् या कॅिलपरची नावे ा
• ंग जॉइंट कॅिलपरचे फायदे सांगा.

कॅिलपर ही अ  मापन यं े आहेत जी ील ा ल तून नोकरीम े 
मेजरीगं  ह ांत रत कर ासाठी वापरली जातात आिण ाउलट.

कॅिलपरचे ांचे जॉइंट्स  आिण लेग यां ानुसार वग करण केले जाते.

जॉइंट 

• फम जॉइंट  कॅिलपर (िच  1)

• ंग जॉइंट कॅिलपर (िच  2)
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वापर

• अंतगत मोजमापासाठी आत कॅिलपर.

• बा  मोजमापासाठी बाहेरील कॅिलपर.

कॅिलपरचा वापर ील ा ल सह केला जातो, आिण अचूकता 0.5 िममी 
पयत मयािदत आहे; जॉ ची पॅरलल ता संवेदनशील भावना असले ा 
कॅिलपरचा वापर क न उ  अचूकतेने तपासली जाऊ शकते.

ंग जॉइंट कॅिलपरम े ऍडज ंग नट ा मदतीने क  सेिटंगचा 
फायदा आहे. एक मजबूत जॉइंट  कॅिलपर सेट कर ासाठी, लाकडी 
सरफेस वर पाय हलके टॅप करा.

मािकग  पंचांचे कार (Types of marking punches)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• मािकगम े वेगवेग ा पंचांची नावे ा
• ेक पंचाची वैिश े आिण ाचे उपयोग सांगा.

लेआउटची ठरािवक िमतीय वैिश े कायम पी ठेव ासाठी पंचांचा 
वापर केला जातो. पंचांचे दोन कार आहेत. ते उ  काबन ील, कडक 
आिण ाउंडपासून बनिवलेले सटर पंच आिण ि क पंच आहेत.

सटर पंच: सटर पंचाम े पॉइंट चा कोन 90° आहे. या ारे बनवलेले पंच 
िच  ं द असून फार खोल नाही. हा पंच हो  चे सटर लोकेट कर ासाठी 
वापरला जातो. वाइड पंच िच  िडल सु  कर ासाठी चांगली सीटीगं  
देते. (िच  1a)

ि क पंच/डॉट पंच:ि क पंचचा कोन 30° िकंवा 60° (Fig 1b) 30° पॉइंट 
पंचचा उपयोग िड ायडर ठेव ासाठी आव क हलके पंच िच  मािकग  
कर ासाठी केला जातो.

हॅमर (Hammer)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• इंिजिनअस हॅमरचा वापर सांगा
• इंिजिनअस ा हातो ाचे भाग ओळखा आिण ांची काय सांगा
• इंिजिनअस ा हॅमर ा कारांची नावे ा
• इंिजिनअस हातोडा ेिसफाय  करा.

इंिजनस  हातोडा हे एक हॅ  टू   आहे जे हार कर ा ा उ ेशाने 
वापरले जाते (िच  1)

• पंिचंग

• बिडंग
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• सरळ करणे

• िचिपंग

• फोिजग

• र ेिटंग.

हॅमरचे मुख भाग

हॅमरचे मुख भाग हे हेड  आिण हँडल आहेत.

हेड  डॉप-फो  काबन ीलचे बनलेले आहे, तर लाकडी हँडल शॉक 
ऍबसॉप कर ास  स म असणे आव क आहे.

हातो ा ा डो ाचे भाग आहेत (िच  2)

• फेस 

• पीन

• गाल (चीक)

• आईहोल

फेस  हा ायिकंग भाग आहे. काठ खोदणे टाळ ासाठी ास िकंिचत 
बिहव ता िदली जाते. पीन हे हेड चे दुसरे टोक आहे. हे र िटंग आिण 
बिडंग यासार ा कामांना आकार दे ासाठी आिण तयार कर ासाठी 
वापरले जाते.

पीन वेगवेग ा आकाराचे असते

• बॉल पीन

• ॉस-पीन

• ेट पीन.

फेस  आिण पीन कडक होतात. (िच  3)

ेिसिफकेशन

इंिजनस  हॅमर ां ा वजनाने आिण पीन ा आकारा ारे ेिसफाय  केले 
जातात. ांचे वजन 125 ॅम ते 1.5 िकलो पयत बदलते.

मािकगसाठी वापर ा जाणार् या इंिजिनअर ा हातो ाचे वजन 250 ॅम 
आहे. बॉल पीन हॅमरचा वापर मशीन/िफिटंग शॉपम े सामा  कामासाठी 
केला जातो.

हातोडा वापर ापूव

 •    हँडल व थत बसवलेले अस ाची खा ी करा

 •    कामासाठी यो  वजनाचा हातोडा िनवडा

• कोण ाही ॅ कसाठी हेड आिण हँडल तपासा

• हातो ाचा फेस  तेल िकंवा ीसपासून मु  अस ाची  
  खा ी करा.

गाल (चीक)

चीक हा हॅमर-हेडचा मधला भाग आहे. हातो ाचे वजन येथे िश ा मारले 
आहे. हॅमर-हेडचा हा भाग मऊ सोडला जातो.

आय होल 

हँडल िफ  कर ासाठी आयहोल आहे. हँडलला कडकपणे 
बसव ासाठी ते आकार िदले जाते. वेजेस आयहोलम े हँडलचे िनराकरण 
करतात. (आकृती  ४ आिण ५)
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मािकग ऑफ आिण मािकग ऑफ टेबल (Marking off and marking off table)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• मािकग  करणे का आव क आहे ते सांगा
• िवटनेस माक चे काय सांगा
• मािकग टेबलची वैिश े सांगा
• मािकग टेबलचे उपयोग िलहा
• मािकग टेब ा देखभाली ा बाबी सांगा.

मािकग  ऑफ

मािकग ऑफ िकंवा लेआउट ऑपरेशनची िठकाणे दशव ासाठी आिण 
रफ मशीिनंग िकंवा फाइिलंग दर ान गाईड   दान कर ासाठी केले 
जाते.

िवटनेस माक 

हाताळणीमुळे धातू ा सरफेस वर मािकग  केलेली रेषा पुसली जा ाची 
श ता आहे. हे टाळ ासाठी, मािकग  रेषेवर सोयी र िच ां ा अंतराने 
पंच िच े ठेवून कायमचे माक तयार केले जातात. पंच माक मशीिनंगमधील 
इनअंकुरेसी िव  िवटनेस णून काम करतात आिण णूनच, ांना 
िवटनेस माक णून ओळखले जाते.

मािकग ऑफ टेबल (आकृती  १ आिण २)

मािकग टेबल (मािकग-ऑफ टेबल) वकपीसवर मािकग  कर ासाठी 
रेफर  सरफेस णून वापरला जातो.

मािकग  टेबल हे अचूकपणे पूण केले ा टॉप सरफेस सह हाड  बांधकामाचे 
आहेत. एजेस  देखील वर ा सरफेस ा काटकोनात पूण के ा आहेत.

मािकग टेब  का  आयन िकंवा ॅनाइटपासून बनवले ा असतात आिण 
िविवध आकारात उपल  असतात. या टेबल चा वापर मेजरीगं इ मट 
सेट कर ासाठी आिण आकार, पॅरलल ता आिण कोन तपास ासाठी 
देखील केला जातो.

काळजी आिण देखभाल

मािकग टेबल अितशय अचूक उपकरणे आहे आिण ते नुकसान 
आिण गंजापासून संरि त केले पािहजे. वापर ानंतर, 
मािकग टेबल मऊ कापडाने  केले पािहजे.

का  आयनपासून बनवले ा मािकग टेबल ा सरफेस ला 
तेलाचा पातळ थर लावून संरि त केले पािहजे.

सरफेस  ेट्स (Surface plates)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• सरफेस  ेटची आव कता सांगा
• सरफेस ा ेटची मटे रयल  सांगा
• सरफेस ा ेटचे तपशील सांगा.

सरफेस  ेट्स - ांची आव कता

जे ा अचूक डायमे शनल िफचर मािकग  कराय ा असतील, ते ा अचूक 
ॅट सरफेस  असलेले डेटाम ेन असणे आव क आहे. पूणतः  ॅट 

नसले ा डेटाम पृ भागांचा वापर क न मािकग  के ाने डायमे शनल 
अयो ता िनमाण होईल. (िच  1) मशीन शॉप ा कामात सवात मो ा 
माणावर वापरले जाणारे डेटाम सरफेस  हे सरफेस ा ेट्स आिण 
मािकग टेब  आहेत.

मटे रयल  आिण क न  :सरफेस ेट्स सामा त: चांग ा दजा ा 
का  आयनपासून बनवले ा असतात ा िड ोशन  टाळ ासाठी 
तणावमु  असतात.

वक सरफेस  मशीनी आिण ॅ प केलेली आहे. कडकपणा दान 
कर ासाठी खाल ा बाजूस जोरदारपणे रब केले जाते. (िच  2)
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ले िलंगम े थरता आिण सोयीसाठी, तीन पॉइंट स शन िदले आहे. 
(िच  3)

लहान सरफेस ा ेट्स बचवर ठेव ा जातात तर मो ा सरफेस ा 
ेट्स ँडवर ठेव ा जातात.

इतर मटे रयल  वापर

ॅनाइटचा वापर सरफेस ा ेट्स ा िनिमतीसाठी देखील केला जातो. 
ॅनाइट एक डे  आिण ेबल मटे रयल  आहे. ॅनाइटपासून बनवले ा 
सरफेस ा ेट्स ांची अचूकता िटकवून ठेवतात, जरी सरफेस वर 
ॅ च केले गेले तरीही. या पृ भागांवर बुस तयार होत नाहीत.

वग करण आिण उपयोग

मशीन शॉप ा कामासाठी वापर ा जाणार् या सरफेस ेट्स तीन 
ेडम े उपल  आहेत - ेड 1, 2 आिण 3. ेड 1 सरफेस  ेट इतर दोन 
ेडपे ा अिधक ीकाय आहे.

ेिसिफकेशन:का  आयन सरफेस ा ेट्स ांची लांबी, ं दी, ेड 
आिण भारतीय ॅ ं डेड  मांकानुसार िनयु  के ा जातात.

उदाहरण

का  आयन  सरफेस  ेट 2000 x 1000 Gr1. I.S. 2285.

काळजी आिण देखभाल

• वापर ापूव  आिण नंतर  करा.

• सरफेस ा ेटवर जॉब ठेवू नका.

• टेबलवर कोणतेही किटंग टूल ठेवू नका.

मािकग  मीिडया  (Marking media)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• मीिडया मािकग  कर ाचा उ ेश सांगा
• मािकग मीिडया ा सामा  कारांची नावे ा
• िभ  अ केशन साठी यो  मािकग  मीिडया िनवडा.

मीिडया मािकग  कर ाचा उ ेश

माक ऑफ/लेआउट करताना, मािकग  रेषा  आिण मान 
िदस ासाठी जॉब/वकपीस ा सरफेस वर मा माने लेिपत केले जाते. 

 आिण पातळ रेषा िमळिव ासाठी, सव म मांडणी मीिडया िनवडणे 
आव क आहे.

िडफरट मािकग  मीिडया

ाईटवॉश, मािकग ू, ुिशयन ू, कॉपर स े ट आिण से ुलोज लाह 
हे वेगवेगळे मािकग मीिडया आहेत.

ाईटवॉश

ाईटवॉश अनेक कारे तयार केला जातो.

पा ात िमसळून खडू पावडर

िमथाइलेटेड रीटम े िमसळलेला खडू

टप ाइनम े िमसळलेले पांढरे िशसे पावडर

ऑ डाइ  सरफेस सह रफ फोिजग आिण का ंगवर ाईटवॉश लागू 
केला जातो. (आकृती ं  1)
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उ  अचूकते ा वकपीससाठी ाईटवॉशची िशफारस केलेली नाही.

िनळा मािकग  करणे

एक रासायिनक डाई, मेिथलेटेड रीटसह िमि त िनळा रंग, वाजवीपणे 
मशीन केले ा सरफेस वर मािकग  कर ासाठी वापरला जातो.

िुशयन िनळा

हे फाइल िकंवा मशीन-पूण पृ भागांवर वापरले जाते.

हे अगदी  रेषा देईल परंतु इतर मािकग  मा मांपे ा कोरडे हो ासाठी 
अिधक वेळ घेते. (िच  2)

कॉपर स े ट:कॉपर स े ट पाणी आिण नायिटक ऍिसडचे काही थब 
िमसळून ावण तयार केले जाते. कॉपर स े ट फाइल िकंवा मशीनने 
तयार केले ा सरफेस वर वापरले जाते.

कॉपर स े ट तयार पृ भागांना चांगले िचकटते. कॉपर स े ट िवषारी 
अस ाने ाची काळजीपूवक हाताळणी करणे आव क आहे. मािकग 
सु  कर ापूव  कॉपर स े ट लेप वाळवावे, अ था, ावण मािकग  
कर ासाठी वापर ा जाणार् या उपकरणांवर िचकटू शकते.

से ुलोज लाह:हे ावसाियक ा उपल  मािकग मा म आहे. हे 
वेगवेग ा रंगात बनवले जाते आिण खूप लवकर सुकते.

एखा ा िविश  कामासाठी मािकग मा माची िनवड सरफेस 
ची समा ी आिण वकपीस ा अचूकतेवर अवलंबून असते.

स ा ा काळात, वापरलेले मािकग मा म एरोसोल 
कंटेनरम े सहज उपल  आहे, जे कोण ाही सरफेस 
वर फवारणी क न लागू केले जाऊ शकते, ाला मािकग  
करणे आव क आहे.

मािकग  डाई/शाईचे रेडीमेड सो ूश  जे रीत कोरडे 
होतात आिण अचूक आकारमान आिण  मान 
रेषा मािकग  कर ासाठी पातळ थर असतात. तसेच 
कायम पी माकर पेन वेगवेग ा पात उपल  
आहेत. रंग, जे जलद कोरडे होतात आिण धातू, लाकूड आिण 
ा क ा लहान वकपीससाठी वापरले जातात.

किटंग टू  (थंड िछ ी(चीझल ) (Cutting Tools) (Cold chisel)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• को  िछ ी(चीझल ) ा उपयोगांची यादी करा
• को  िछ ी(चीझल ) ा भागांची नावे ा
• िविवध कार ा को  िछ ी(चीझल ) सांगा.

मटे रयल  काप ा ा प ती:को  िचझेल हे एक हॅ  किटंग टू   
आहे ाचा उपयोग िफटर िचिपंग आिण कट ऑफ ऑपरेशनसाठी 
करतात. (आकृती ं  1)

िचिपंग हे िछ ी(चीझल ) आिण हातो ा ा मदतीने अित र  धातू काढून 
टाक ाचे ऑपरेशन आहे. चीप केलेले सरफेस  खडबडीत अस ाने ते 
भ न पूण केले पािहजेत.

िछ ी(चीझल )चे भाग (िच  2)

िछ ी(चीझल )म े खालील भाग असतात.

• हेड 
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• बॉडी 

• पॉइंट िकंवा किटंग एज

िछ ी(चीझल ) उ  काबन ील िकंवा ोम ॅनेिडयम ीलपासून 
बनिवली जातात. िछ ी(चीझल )चा ॉस से न सहसा षटकोनी िकंवा 
अ कोनी असतो. किटंग धार कडक आिण टे ड आहे.

िछ ी(चीझल )चे सामा  कार

िछ ी(चीझल )चे चार सामा  कार आहेत.

• ॅट िछ ी(चीझल )

• ॉस कट िछ ी(चीझल )

• हाफ राऊंड नोज िछ ी(चीझल )

• डायमंड पॉइंट िछ ी(चीझल ).

ॅट िछ ी(चीझल ) (िच  3):ते मो ा सपाट पृ भागांव न धातू काढून 
टाक ासाठी आिण वे  जॉइंट  आिण का ंगचे अित र  धातू िचप 
कर ासाठी वापरले जातात.

ॉस-कट िकंवा केप िछ ी(चीझल ) (िच  3):हे कीवे, चर आिण ॉट 
काप ासाठी वापरले जातात.

हॉफ राऊंड नोज िछ ी(चीझल ) (िच  4)

ते व  चर (तेल चर) काप ासाठी वापरले जातात.

डायमंड पॉइंट िछ ी(चीझल ) (िच  5)

हे कोप यांवर े अ रंग मटे रयल साठी वापरले जातात.

वेब िछ ी(चीझल )/पंिचंग िछ ी(चीझल ) (िच  6)

या िछ ी(चीझल ) चैन  िडिलंगनंतर धातू वेगळे कर ासाठी वापर ा 
जातात.

चीझल ां ा नुसार ेिसफाय  आहेत

• लांबी

• किटंग एजची ं दी

• कार

• बॉडी चा ॉस-से न.

िछ ी(चीझल )ची लांबी 150 िममी ते 400 िममी पयत असते.

किटंग एजची ं दी िछ ी(चीझल ) ा कारानुसार बदलते.

हॅकसॉ े म आिण ेड (Hacksaw frame and blade)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल:
• हॅकसॉ े मचे भाग ओळखा
• हॅकसॉ े  ेिसफाय  करा
• हॅकसॉ े मचे िविवध कार आिण ांचे उपयोग सांगा.

वेगवेग ा िवभागातील धातू काप ासाठी ेडसह हॅकसॉचा वापर केला 
जातो. हे ॉट आिण आकृितबंध काप ासाठी देखील वापरले जाते.

भाग आकृती  1 म े ओळखले आहेत.

हॅकसॉ े मचे कार

दोन वेगवेग ा कार ा हॅकसॉ े  णजे सॉिलड े म आिण 
अडज ेबल े म.

सॉिलड े म

या े मम े फ  ठरािवक ॅ ं डेड  लांबीचे ेड बसवले जाऊ शकतात.

अडज ेबल े म ( ॅट कार)

या े मम े वेगवेग ा ॅ ं डेड  लांबीचे ेड बसवले जाऊ शकतात.
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अडज ेबल े म ( ू ुलर कार)

हा सवात सामा पणे वापरला जाणारा कार आहे. हे सॉइंग करताना 
चांगली पकड आिण िनयं ण देते. यो  कामासाठी, हाड  क न ा 
े  असणे आव क आहे.

हॅकसॉ ेड (िच  2)

हॅकसॉ ेड णजे दात असलेली पातळ अ ं द ीलची प ी आिण 
टोकाला दोन िपन हो   असतात. हे हॅकसॉ े मसह वापरले जाते. ेड 
एकतर लो अलॉय ील (LA) िकंवा हाय ीड ील (HS) पासून बनलेले 
आहे आिण ते 250 िममी आिण 300 िममी ा ॅ ं डेड  लांबीम े उपल  
आहे.

हॅकसॉ ेडचे कार:हॅकसॉ ेडचे दोन कार उपल  आहेत - सव 
हाड ेड आिण े बल ेड.

सव हाड ेड:हे िपन-होलमधील पूण ं दीपयत हाड  केले जातात.

े बल ेड:या कार ा ेडसाठी, फ  दात कडक होतात. 
ां ा े बल तेमुळे, हे ेड व  रेषांसह काप ासाठी उपयु  

आहेत.

ेडची िपच (िच  3):लगत ा दातांमधील अंतराला ेडची ‘िपचʼ असे 
णतात.

वग करण िपच

खडबडीत
म म
फाइन

1.8 िममी
1.4 िममी आिण 1.0 िममी
0.8 िममी

हॅकसॉ ेड ां ा लांबी, िपच आिण कारानुसार िनयु  केले जातात.

सॉ ची सेिटंग:मटे रयल म े वेश करताना सॉ ेडचे बंधन टाळ ासाठी 
आिण ेडची मु  हालचाल हो ासाठी, कट सॉ ेड ा जाडीपे ा 
अिधक ं द असणे आव क आहे. हे सॉ दातां ा सेिटंग ारे ा  होते. सॉ 
टूथ सेिटं चे दोन कार आहेत.

ॅगड सेट (िच  4)

पयायी दात िकंवा दातांचे गट ॅगड आहेत. ही व था ी किटंगसाठी 
मदत करते आिण चांगली िचप अर  दान करते.

वे  सेट (िच  5):याम े ेडचे दात वे  पात मांडलेले असतात.

ेडचे संच खालील माणे वग कृत केले जाऊ शकतात.

िपच सेटचा कार

0.8 िममी वे -सेट

1.0 िममी वे  िकंवा ॅगड

1.0 िममी पे ा जा ॅगड

सव म प रणामांसाठी, यो  िपच सह ेड िनवडले पािहजे आिण 
यो र ा िफट केले पािहजे.
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फाई  (Files)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल:
• फाइलचे भाग ओळखा
• फाइल ा कारांना नाव ा
• फाइ चा उपयोग सांगा
• िभ  ोफाइलसाठी फायलीचंा यो  आकार सांगा.

फाइिलंग ही फाईल वाप न वकपीसमधून अित र  मटे रयल  काढून 
टाक ाची प त आहे जी किटंग टूल णून काय करते. फाइ  अनेक 
आकार आिण आकारांम े उपल  आहेत.

फाइलचे भाग (िच  1)

आकृती 1 म े पािह ा माणे फाइलचे भाग आहेत.

टीप िकंवा पॉइंट 

टँग ा िव  टोक.

फेस  िकंवा साइड

दात असले ा फाईलचा िव ृत भाग, ा ा सरफेस वर कापला जातो.

काठ

पॅरलल  दातां ा एकाच पं ीसह फाइलचा पातळ भाग.

िहल

दात नसले ा िव ृत भागाचा भाग.

शो र 

टँगला बॉडी पासून वेगळे करणारा फाईलचा व  भाग.

तांग

फाईलचा अ ं द आिण पातळ भाग जो हँडलम े बसतो.

हॅ ल

फाईल ठेव ासाठी टँगला बसवलेला भाग.

फे ल

हँडल ॅ क हो ापासून रोख ासाठी संर क धातूची रंग .

मटे रयल 

सामा त: फाइ  उ  काबन िकंवा उ  दजा ा का  ील ा 
बनिव ा जातात. बॉडी चा भाग टणक आिण टे ड आहे. टँग मा  कडक 
नाही.

वेगवेग ा आकारां ा सामा  फायली

ॅट फाइल

हॅ  फाईल

ु अर फाइल

राऊंड फाइल

हाफ राऊंड फाईल

टॅगुलर फाइल

नाईफ एज फाइल

ॅट फाइ

या फाइ  आयताकृती ॉस-से न ा आहेत. या फायली ं ा ं दी ा 
िकनारी लांबी ा दोन-तृतीयांश पॅरलल  असतात आिण नंतर ा पॉइंट 
ा िदशेने कमी होतात. फेस  डबल  कट आहेत आिण एजेस  िसंगल कट 

आहेत. या फाई  सामा  कामासाठी वापर ा जातात. ते बा  आिण 
अंतगत सरफेस  भर ासाठी आिण पूण कर ासाठी उपयु  आहेत. 
(िच  2)

ु अर फाइल

ु अर फाइल ा ा ॉस-से नम े ु अर आहे. हे ु अर हो  
, अंतगत ु अर कॉनर , आयताकृती उघडणे, कीवे आिण ाइ  
फायलीगं कर ासाठी वापरले जाते. (िच  3)

राऊंड फाइल

एक राऊंड फाइल ा ा ॉस-से नम े स ुलर  आहे. हे स ुलर  
हो   मोठे कर ासाठी आिण िफलेट्ससह ोफाइल फायलीगं 
कर ासाठी वापरले जाते. (िच  4)
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हाफ राऊंड  फाईल

हाफ राऊंड  फाईल वतुळा ा एका िवभागा ा आकारात असते. हे 
अंतगत व  सरफेस  फायलीगं कर ासाठी वापरले जाते. (िच  5)

टॅगुलर फाइल

टॅगुलर फाइल टॅगुलर ॉस-से नची असते. 60° पे ा जा  असलेले 
कॉनर  आिण कोन फायलीगं कर ासाठी याचा वापर केला जातो. (िच  6)

नाईफ एज फाइल

नाईफ एज फाइलम े शापनीगं  ि कोणाचा ॉस-से न असतो. हे 10° 

वरील अ ं द ू ड  आिण कोन फायलीगं साठी वापरले जाते. (िच  7)

हँड फाइ  (िच  8)

या फाइ  ां ा ॉस-से नमधील ॅट फाइ सार ाच असतात. 
ं दी ा बाजू ा एजेस  संपूण लांबी ा पॅरलल  असतात. फेस  डबल  कट 
आहे, एक धार िसंगल कट आहे िजथे दुसरी सुरि त िकनार आहे. सुरि त 
एजेस  मुळे ते आधीच पूण झाले ा सरफेस ा काटकोनात असलेले 
सरफेस  भर ासाठी उपयु  आहेत.

वरील फायलीचंी लांबी एक तृतीयांश टॅपड आहे. ते िसंगल आिण डबल 
कट्सम े उपल  आहेत.

ु अर, राऊंड , हाफ राऊंड  आिण टॅगुलर फाई  100, 150, 200, 250, 
300 आिण 400 िममी लांबीम े उपल  आहेत. या फाइ  बॅ ड, सेकंड 
कट आिण ूथ ेडम े बनव ा जातात.

बच वाइसचा अ केशन  (Application of bench vice)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• बच वाइसचा अ केशन  सांगा
• बच वाइसचा आकार ेिसफाय  करा
• बच वाइस ा भागांची नावे ा
• ाइस ॅ चा उपयोग सांगा.
• ाइस  ची काळजी आिण देखभाल यांचा उ ेख करा

कामाचे पीस ठेव ासाठी ाइस  चा वापर केला जातो. ते वेगवेग ा 
कारात उपल  आहेत. बच ा कामासाठी वापरला जाणारा वाइस बच 
वाइस आहे िकंवा इंिजनस  ाइस णतात.

बच वाइस का  आयन िकंवा का  ीलचा बनलेला असतो आिण ाचा 
वापर फाइिलंग, सॉइंग, ेिडंग आिण इतर हॅ  ऑपरेशनसाठी काम 
ठेव ासाठी केला जातो. (आकृती ं  1)

वायसचा आकार जब ा ा ं दीने सांिगतला जातो.उदा. 150 िममी 
पॅरलल  जबडा बच वाइस

बच चे काही भाग (िच  2)

ॉईस चे खालील भाग आहेत.

थर जबडा, मु ेबल  जबडा, हाड  जबडा, ंडल, हँडल, बॉ नट आिण 
ंग हे वाइसचे भाग आहेत. बॉ -नट आिण ंग हे अंतगत भाग आहेत.

वाइस ॅ  िकंवा मऊ जबडा (िच  3)

पूण झालेले काम ठेव ासाठी नेहमी ा जब ांवर अ ुिमिनयम  पासून 
बनवलेले मऊ जबडे ( ाइस ॅ ) वापरा. हे कामा ा सरफेस चे 
नुकसान हो ापासून संर ण करेल.

वायस जा  घ  क  नका, कारण ंडल खराब होऊ शकते.
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ाइस  ची काळजी आिण देखभाल

• ेक वापरानंतर कापडाने पुसून सव ेड केलेले आिण हलणारे भाग 
नेहमी  ठेवा. 

• जॉइंट्स  आिण सरक ा भागांना तेल आिण वंगण घाल ाची खा ी 
करा.

• सरक ा भागाला तेल लाव ासाठी, जबडा पूणपणे उघडा आिण 
ीनवर ीसचा थर लावा. 

• र  रमू र केिमकलचा वापर क न गंज िदस ास ते काढून टाका.

• जे ा वाइस वापरात नसेल ते ा जबडे हलके अंतर एक  आणा आिण 
हँडल उ ा थतीत ठेवा.

• पूणपणे घ  कर ासाठी वाइस ा हँडलला हातो ाने मारणे टाळा, 
अ था हँडल वाकले िकंवा खराब होईल.

कॉनर ेसेस (Corner braces)
उि :या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• कॉनर ेसेस, हँग ेट्स, ॅकेट्स, िलड सपोट, टेबल लेग सपोट, टेबल लेग सपोट आिण हँिगंग ेट्सचे क न   आिण वापर सांगा.

कॉनर ेसेस

कॉनर ेसेस दोन कारचे असतात.

1 अ ं द कार (िच  1)

2 वाइड कार (िच  2)

अ ं द काराचा आकार 20 िममी ते 200 िममी आिण ील िकंवा 
िपतळापासून बनलेला असतो.

हे मु तः  पािटशन चे पडदे िफ  कर ासाठी वापरले जाते, टेबल, 
बाजूचे रेल आिण पाय थरपणे हलव ािशवाय मदत करते. हे ब तेक 
िठकाणी वापरले जाते जेथे लाकडी आिण ील ा भागांम े 90o बड 
असतात. दोन पाईप एकमेकांना 90o वर बसवता येतात.

ेट्स (िच  3 आिण 4)

हे एल- ॅट िकंवा टी- ॅट अशा दोन कार ा ॅटम े उपल  
आहे आिण 90o वर असले ा दोन े  बांध ासाठी उपयु  आहेत. 
आिण मो ा े म कोप यांम े देखील वापरले जाते. पािटशन  पडदे, रॅक, 
बचम े ते ब तेक वापरले जाते, आिण ाचा आकार 35 ते 200 पयत 
बदलतो. हे 60 ते 150 िममी आकारात उपल  आहेत आिण ील िकंवा 
िपतळाचे बनलेले आहेत.

टी- ॅट्सचा वापर मो ा बच आिण लांब टेबल ा म भागी फिनचर 
बनव ासाठी केला जातो जेणेक न ते हलू नयेत.
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ॅकेट्स (िच  5)

ॅकेट्स िविवध कारचे असतात जसे े ड कार, शे  कार आिण 
कोन कार. आिण पॅटनम े जपानी पॅटन आिण लंडन पॅटन असे दोन 
ात आहेत. जपानी पॅटनम े हॉ रझंटली  आिण उ ा ॅट्सला जॉइंट 
णारा ेस असतो आिण तो अिधक वजन आिण दाब सहन कर ास 
बळकट असतो. हे िटनबंद ाँझचे बनलेले आहे. लंडन पॅटन ॅकेट हल ा 
कामांम े वापरतात. ाचा आकार 75 ते 100 पयत बदलतो, समान 
ेणीम े आिण जा ीत जा  300 - 350 िममी पयत. हे शे  सपोट 
आिण सपोिटग कॉलमम े देखील वापरले जाऊ शकते.

लीड सपोट (िच  6)

लीड सपोट िपतळ िकंवा िनकेल ील बनलेले आहेत.

मो ा दरवा ांम े देखील हे िनि त केले जाते ामुळे दरवाजे न हलता 
राह ास मदत होते.

वकशॉ म े मो ा आिण लांब आधार देणार् या िव स या ा मदतीने 
जॉइंट ा जातात आिण दुस या टोकाला बांध ा जातात.

े अर  क (िच  7)

हे चमकदार ील बार िकंवा िपतळ चे बनलेले आहे. शो र टाईप, े अर 
क उपल  प रमाण 25 िममी x 35 िममी आहे. अनशो र कारात 
देखील ाच मापांचे क उपल  आहेत, जे िड े बोड िभंतीवर थर 
ठेव ासाठी वापरले जातात.

टेबल लेग सपोट्स (िच  8)

हे कप क, ू  क अशा दोन िकंवा अिधक कारांचे असते. कप क 
अनशो र आिण शो र कारचे असतात. अनशो रचा आकार 30 ते 
50 िममी पयत असतो आिण खां ाचा आकार 50 िममी x 50 िममी असतो 
आिण ते चमकदार ील िकंवा िपतळापासून बनलेले असते.

ू  आय (िच  10)

हे ील िकंवा िपतळेचे बनलेले आहे. हे वायर दोरी आिण पडदे िफ ंग 
कर ासाठी आिण लटक ासाठी वापरले जाते.

रॉड ॅकेट (िच  11)

तो दोन कारचा असतो

1 ेट कार

2 बड कार

दो ी बाजंू ा ॅकेटम े टॉवेल रेल कर ासाठी याचा वापर केला जातो. 
या रॉड ॅकेटचा वापर क न मोठे पडदेही िनि त केले जातात.

हँिगंग ेट्स (िच  12)

हे िनकेल ीलचे बनलेले असते िकंवा कधी कधी फ  ीलम े असते. हे 
मु तः  फो ंग टेबल, फो ंग खु ा, फो ंग कॉट आिण ा िठकाणी 
मोठे फिनचर दुमडलेले असते आिण ठेवतात अशा िठकाणी वापरले जाते 
ामुळे जागा वाचते.

ू  क (िच  9)

हँिगंग ेट्स ील, िपतळ, ेनलेस ील आिण अ ुिमिनयम  ा 
बनले ा असतात. हँिगंग फोटो े , मोठी िच े आिण इतर उपयु तांम े 
वापरले जाते.
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क न (Construction) अ ास 1.8.138 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - मूलभूत िफिटंग

िडल िबट्सचे कार, काउंटर बो रंग टूल, टॅ  आिण डायज (Types of drill bits, counter 
boring tool, taps and dies)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• िविवध कार ा िडल  सांगा
• िडलचे भाग ओळखा
• िडल ा ेक भागाची काय सांगा.

िडिलंग ही वक पीस वर हो   पाड ाची ि या आहे. िडिलंगसाठी 
वापरले जाणारे टू   एक िडल आहे आिण ते खाली दाबाने िफरवले जाते 
ामुळे टू   मटे रयल म े वेश करते.

ॅट िकंवा ेड िडल (िच  1)

आव क आकाराचे ि  िडल उपल  नस ास अशा कारचे िडल 
वापरले जाते. हे स ुलर  ील ा तुक ापासून बनवले जाते जे 
आकारात बनावट असते आिण आकारानुसार ाउंड वर असते आिण 
नंतर हाड  आिण टे ड होते. या कार ा िडलचा वापर हॅ  िडिलंगसाठी 
(पॉवरिशवाय) िकंवा रॅचेट ेससह केला जातो.

ेट ूट  िडल (िच  2)

ात ू ड  िकंवा ूट  िडल अ ा ा पॅरलल  चालत असतात. हे 
ामु ाने िपतळ, तांबे िकंवा मऊ मटे रयल  िडिलंगम े वापरले जाते. या 
कारचे िडल ॅ ं डेड  सराव म े गैरसोयीचे आहे कारण िच  आपोआप 
होल तून बाहेर पडत नाहीत. हे का ंगम े शीट मेटल आिण कोर िडल 
कर ासाठी वापरले जाते.

ि  िडल (िच  3)

या कारात, िडल ा बॉडी भोवती दोन सिपल ूट  िकंवा ू ड  
लांबी ा िदशेने धावतात. इतर िडल ा तुलनेत, सव उ ेशांसाठी आिण 
िवशेषत: अचूक हो  ा जलद िडिलंगसाठी आिण किठण मटे रयल 
साठी वापर ा जाणार् या िडलचा हा सवात सामा  कार आहे.

ि  िडलचे भाग (िच  3)

पॉइंट

शंकू ा आकारा ा टोकाला पॉइंट  णतात. यात डेड  क  (1), ओठ 
िकंवा किटंग एज (2) आिण टाच (3) असते.

तांग (4)

हे फ  टेपर शंॅक िड वर दान केले जाते, िडल चालिव ासाठी (टॉक 
देणे), जे ओ रलोड के ावर, कातर ासाठी ि  होते.

ूट  (5)

ूट  हे सिपल ू ड आहेत जे िडल ा लांबीपयत चालतात. ूट  मदत 
करतात:

• किटंग एजेस  पासून

• िच  कल कर ासाठी आिण ांना बाहेर ये ासाठी 

• कूलंट किटंग एजवर वा न जा ासाठी.

शंक (8)

हा िडलचा डाय ंग एंड आहे जो मशीनवर बसवला जातो. श ा दोन 
कार ा असतात. मोस टेपरसह टेपर शँकचा वापर मो ा ासा ा 
िडलसाठी केला जातो आिण सरळ शंॅक लहान ासा ा िडलसाठी 
वापरला जातो.

लँड / मािजन (6)

लँड /मािजन ही एक अ ं द प ी आहे जी ूट ा संपूण लांबीपयत पसरते. 
िडलचा ास संपूण जमीन/मािजनम े मोजला जातो.

बॉडी अर  (7)

बॉडी ीयर  णजे बॉडी चा तो भाग ाचा ास कमी केला जातो 
आिण िडल आिण होल   यां ातील घषण कमी केले जाते.

वेब (िच  4)

वेब हा धातूचा कॉलम  आहे जो ूट  वेगळे करतो. ती हळूहळू टां ा ा 
िदशेने जाडी वाढते.

ि  िडलची मटे रयल 

मिशन शॉपम े वापर ा जाणार् या ि  िडल सहसा हाय ीड 
ीलपासून बनव ा जातात. उ  किटंग वेगाने हाड  मटे रयल  िडल 

कर ासाठी, िडल ा ओठांवर काबाइड िटपांसह िडल आहेत.
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काउंटर िसंिकंग (Counter sinking)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• काउंटर िसंिकंग णजे काय ते सांगा
• काउंटर िसंिकंग ा उ ेशांची यादी करा
• वेगवेग ा अ केशन साठी काउंटर िसंिकंगचे कोन सांगा
• िविवध कार ा काउंटर िसंक आिण ां ा अ केशन ची नावे ा.

काउंटर िसंिकंग

काउंटर िसंिकंग हे िडल केले ा होल ा टोकाला बे ल कर ाचे 
ऑपरेशन आहे. वापरले ा साधनाला काउंटरिसंक णतात.

खालील उ ेशांसाठी काउंटर िसंिकंग केले जाते.

• काउंटर िसंक ू ा हेड साठी अवकाश दान कर ासाठी, 
जेणेक न िफ ंग के ानंतर ते सरफेस सह श होईल. (आकृती 
ं  1)

• िडिलंग के ानंतर हो   पाडणे

• काउंटर िसंक र ेट हेड्स सामावून घे ासाठी.

• ेड किटंग आिण इतर मशीिनंग ि येसाठी हो  ा टोकांना चफर 
कर ासाठी.

काउंटर िसंिकंगसाठी कोन

काउंटर िसंक वेगवेग ा कोनांम े वेगवेग ा वापरासाठी उपल  
आहेत.

75° काउंटर िसंक रवेिटंग.

80° काउंटर िसंक -टॅिपंग ू .

90° काउंटर िसंक हेड ू  आिण िडब रंगसाठी.

ेडेड िकंवा इतर मशीन ि येसाठी हो  चे 120° चे फ रंग टोक.

काउंटर िसंक

िविवध कारचे काउंटर िसंक उपल  आहेत.

सामा तः  वापर ा जाणार् या काउंटर िसंकम े अनेक किटंग एजेस  
असतात आिण ते टेपर शंॅक (िच  2) आिण ेट शंॅकम े उपल  असतात.

काउंटर िसंिकंगसाठी लहान ासा ा हो  साठी एक िकंवा दोन ूट  
असलेले िवशेष काउंटर िसंक उपल  आहेत. यामुळे कापताना कंपन 
कमी होईल.

पायलटसह काउंटर िसंक (िच  3)

अचूक काउंटर िसंिकंगसाठी, मशीन टूल असबिलंगसाठी आव क आहे 
आिण मशीिनंग ि येनंतर, पायलटसह काउंटर िसंक वापरले जातात.

ते हेवी ुटी कामासाठी िवशेषतः  उपयु  आहेत.

काउंटर िसंकला होल पयत मागदशन कर ासाठी पायलट शेवटी दान 
केला जातो.

वैमािनकांसह काउंटर िसंक अदलाबदल कर ास स म आिण घन 
पायलटसह उपल  आहेत.

काउंटर िसंक होल आकार

भारतीय ॅ ं डेड  IS 3406 (भाग 1) 1986 नुसार काउंटर िसंक होल चार 
कारचे आहेत. 

A टाइप 

बी टाइप 

C टाइप 

ई टाइप 

हे कार वेगवेग ा कारणांसाठी वापरले जातात.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.8.138 साठी संबंिधत िस ांत
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काउंटर बो रंग  आिण ॉट फेिसंग (Counter boring and spot facing)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• काउंटर बो रंग  आिण ॉट फेिसंगम े फरक करा
• िविवध कारचे काउंटर बोअर आिण ांचे उपयोग सांगा
• वेगवेग ा हो  साठी यो  काउंटर बोर आकार िनि त करा.

काउंटर बो रंग 

काउंटर बो रंग हे काउंटर बोअर टूल ा साहा ाने सॉकेट हेड्स िकंवा 
कॅप ू चे हो   एका िदले ा खोलीपयत मोठे कर ाचे ऑपरेशन आहे. 
(आकृती ं  1)

काउंटर बोअर (टू  )

काउंटर बो रंगसाठी वापर ा जाणार् या टूलला काउंटर बोअर णतात. 
(िच  2) काउंटर बोअरला दोन िकंवा अिधक किटंग एजेस  असतील. 
किटंग ा शेवटी, पूव  िडल केले ा होल कडे टूल कि त कर ासाठी 
एक पायलट दान केला जातो. पायलट देखील बो रंग  काउंटर करताना 
बडबड टाळ ास मदत करतो. (िच  3)

काउंटर बोअर सॉिलड पायलट िकंवा अदलाबदल कर ायो  पायलटसह 
उपल  आहेत. इंटर-चजेबल पायलट वेगवेग ा ासां ा हो  वर 
काउंटर बो रंगची े बल ता दान करतात.

काउंटर बोअर: साइझ आिण ेिसिफकेशन

आकार आिण तपशील BIS नुसार ू ा ेक ासासाठी काउंटर 

बोअरचे आकार मािणत केले जातात.

 काउंटर बोअरचे दोन मु  कार आहेत.

हॅ  टाइप K हे कार वेगवेग ा कारणांसाठी वापरले जातात.

 ॉट फेिसंग

ॉट फेिसंग हे िडल केलेले हो   उघडताना बो  हेड, वॉशर िकंवा 
नटसाठी ॅट सीट तयार कर ासाठी एक मशीिनंग ऑपरेशन आहे.

टूलला ॉट फेसर िकंवा ॉट फेिसंग टूल णतात. ॉट फेिसंग हे काउंटर 
बो रंग सारखे आहे, ािशवाय हो   कमी आहे. काउंटर बो रंगसाठी 
वापरलेली टू   ॉट फेिसंगसाठी देखील वापरली जाऊ शकतात. (िच  
4) ॉट फेिसंग देखील ाय कटर ारे एंड किटंग अॅ न ारे केले जाते. 
कटर ेड धारका ा ॉटम े घातला जातो, जो ंडलवर माउंट केला 
जाऊ शकतो. (िच  5)

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.8.138 साठी संबंिधत िस ांत
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हॅ  टॅ  आिण णचेस (Hand taps and wrenches)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• हॅ  टॅ  चा उपयोग सांगा
• हॅ  टॅ  ची वैिश े सांगा
• एका सेटमधील वेगवेग ा टॅ  मधील फरक ओळखा
• िविवध कार ा टॅप रचची नावे ा
• िविवध कार ा णचेस चं उपयोग सांगा.

हॅ  टॅ  चा वापर

कॉ ोन ्स ा अंतगत ेिडंगसाठी हॅ  टॅ  वापरले जातात.

वैिश े (िच  1)

ते हाय काबन ील िकंवा हाय ीड ील, कडक आिण ाउंडपासून 
बनवलेले असतात. ेड्स सरफेस वर कापले जातात, आिण अचूकपणे पूण 

केले जातात.

किटंग एजेस  तयार कर ासाठी, ेड अ ॉस ूट  काप ा जातात.

टॅ  ा श ाचा शेवट टॅ  ना ध न ठेव ा ा आिण िफरव ा ा 
उ ेशाने चौकोनी आकाराचा बनवला जातो.

ेडला मदत कर ासाठी, अलाइन  कर ासाठी आिण सु  कर ासाठी 
टॅ  ची टोके कॅ फरेड (टेपर लीड) असतात.

टॅ  चा आकार, ेड  ॅ ं डेड , धा ाची िपच, डाय. टॅिपंग होल सामा तः 
टां ावर मािकग  केले जातात.

िविश  करणांम े, ेडची िपच  देखील मािकग  केली जाईल.

टॅपचा कार णजे फ , सेकंड िकंवा ग दशव ासाठी खुणा देखील 
के ा जातात.

सेटमधील टॅपचे कार

एका िविश  ेड साठी हॅ  टॅ  तीन तुक ांचा संच णून उपल  
आहेत. (िच  2)

हे आहेत:

• फ  टॅप िकंवा टेपर टॅप

• सेकंड टॅप िकंवा इंटरमीिडएट टॅप

• ग िकंवा बॉटिमंग टॅप.

हे टॅप टेपर लीड वगळता सव वैिश ांम े एकसारखे आहेत.

टेपर टॅप ेड सु  कर ासाठी आहे. खोल नसले ा हो  मधून टेपर 
टॅप ारे पूण ेड तयार करणे श  आहे.

ाइंड होल चे ेड यो  खोलीपयत पूण कर ासाठी बॉटम  असलेला टॅप 
( ग) वापरला जातो.

टॅप चा कार रीत ओळख ासाठी टॅप ना एकतर 1,2 आिण 3 मांक 
िदले जातात िकंवा टां ावर रंग मािकग  केले जातात.

टेपर टॅपला एक रंग असते, इंटरमीिडएट टॅपला दोन आिण बॉटम ा 
टॅपला तीन रंग असतात. (िच  2)

टॅप ेचेस 

हॅ  टॅ  अलाइन  कर ासाठी आिण ेड केले ा होल म े यो र ा 
चालिव ासाठी टॅप रचचा वापर केला जातो. टॅप रच वेगवेग ा कारचे 
असतात, जसे की डबल एंडेड अॅडज ेबल रच, टी-हँडल टॅप रच सॉिलड 
टॅप रच इ.

डबल-एंडेड अडज ेबल टॅप रच िकंवा बार कार टॅप रच (िच  3)

हा टॅप रचचा सवात सामा पणे वापरला जाणारा कार आहे. हे िविवध 
आकारांम े उपल  आहे -175,250,350 िममी लांब. हे टॅप रच मो ा 
ासा ा टॅप साठी अिधक यो  आहेत आिण टॅप चालू कर ासाठी 

कोणताही अडथळा नसले ा मोक ा िठकाणी वापर ा जाऊ शकतात. 
रचचा यो  आकार िनवडणे मह ाचे आहे.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.8.138 साठी संबंिधत िस ांत
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टी-हँडल टॅप रच (िच  4)

हे दोन जबडे आिण पाना िफरव ासाठी हँडल असलेले छोटे, अडज ेबल 
चक आहेत.

हे टॅप रच ितबंिधत िठकाणी काम कर ासाठी उपयु  आहे आिण 
फ  एका हाताने िफरवले जाते. लहान आकारा ा टॅप साठी सवात यो .

सॉिलड कार टॅप रच (िच  5)

हे ेचेस अडज ेबल नाहीत.

ते फ  ठरािवक आकाराचे टॅप घेऊ शकतात. हे टॅप रच ा चुकी ा 
लांबीचा वापर काढून टाकते आिण अशा कारे टॅप ना होणारे नुकसान 
टाळते.

डाई आिण डाई ॉक (Die and die stock)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• िविवध कारचे डाई ओळखा
• ेक कार ा डाईची वैिश े सांगा
• ेक कार ा डाईचे उपयोग सांगा
• ेक कार ा डाईसाठी डाई ॉक ा काराला नाव ा.

डाय चे उपयोग

िसलिडकल  कामा ा तुक ांवरील बा  ेड  काप ासाठी ेिडंग 
डायजचा वापर केला जातो. (आकृती ं  1)

डाई चे कार

खालील िविवध कारचे डाईज आहेत.

- स ुलर  ट डाय (बटण डाय)

- हाफ डाय - अॅडज ेबल ू  ेट डाय

स ुलर  ट डाय/बटण डाय (िच  2)

आकारात िकंिचत फरक ठेव ासाठी यात ॉट कट आहे.

डाय ॉकम े ठेव ावर. अडज मे   ू  वाप न आकारात फरक 
करता येतो. हे कटची खोली वाढव ास िकंवा कमी कर ास परवानगी 
देते. बाजूचे ू  घ  के ावर डाई िकंिचत बंद होईल. (िच  3)

कटची खोली अडज   कर ासाठी, म भागी ू  ऍड ा  आहे आिण 
ू ड म े लॉक केला आहे. या कार ा डाई ॉकला बटन पॅटन ॉक 
णतात.

हॉफ  डाई  (िच  4)
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हॉफ  डाई  क न   म े मजबूत आहेत.

कटची खोली वाढव ासाठी िकंवा कमी कर ासाठी अडज मे   
सहजपणे केले जाऊ शकते.

हे डायज जुळणार् या जो ांम े उपल  आहेत आिण ते एक  वापरले 
पािहजेत.

डाय ॉकचा ू  अडज   क न, डाईचे तुकडे एकमेकां ा जवळ 
आणले जाऊ शकतात िकंवा वेगळे केले जाऊ शकतात.

ांना िवशेष डाय-हो रची आव कता आहे.

अडज ेबल ू  ेट डाय (िच  5)

हाफ डाय सारखाच टू-पीस डायचा हा आणखी एक कार आहे.

हे ट डायपे ा जा  अडज मे   दान करते.

दोन डाय हा  ेडेड ेट (गाइड ेट) ारे कॉलरम े सुरि तपणे धरले 
जातात जे ेिडंग करताना गाइड णून देखील काय करतात.

डाय पीसेस कॉलरम े ठेव ानंतर गाईड ेट घ  केली जाते, ते ा डाय 
पीस यो र ा थत आिण कडकपणे धरले जातात.

कॉलरवर ऍडज ंग ू  वाप न डाय पीसेस अडज   केले जाऊ 
शकतात.

ेड सु  कर ासाठी लीड दान कर ासाठी डाय हा ा बॉटम  
िनमुळता होतो.

ेक डाय हेड ा एका बाजूला, अनु मांक ँप केलेला आहे. दो ी 
तुक ांचे अनु मांक समान असावेत.

या कार ा डाई ॉकला क कट डाय ॉक णतात. (िच  6)

डाय नट (सॉिलड डाय) (िच  7)

डाई नटचा वापर खराब झाले ा ेड चा पाठलाग कर ासाठी िकंवा 
पुन थत कर ासाठी केला जातो.

नवीन ेड काप ासाठी डाय नट्सचा वापर केला जाऊ नये.

डाय नट्स वेगवेग ा मानकांसाठी आिण ेड ा आकारासाठी उपल  
आहेत.

डाय नट ॅनरने वळवले जाते.
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क न (Construction) अ ास 1.8.139 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - मूलभूत िफिटंग

ेडेड फा नस - मशीन ू , बो , नट आिण वॉशर (Threaded fasteners - Machine 
screws, bolts, nuts and washers)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• फा नस ा खराब िनवडीचे प रणाम सांगा
• औ ोिगक वापरातील िविवध कारचे फा नस सांगा
• ेड फा नसचे कार आिण ांचे उपयोग सांगा - मशीन बो , मशीन ू , कॅप ू  आिण सेट ू .

औ ोिगक े ात ेक कामात वापर ा जाणार् या फा नस ा यो  
िनवडीवर बरेच काही अवलंबून असते.

• खराब िनवडले ा फा नसमुळे मो ा माणात असुरि त थती 
िनमाण होऊ शकते.

• असे ली कॉ  वाढते.

• उ ादने िनकृ  दजाची होतात.

फा नसचे िविवध कार

• ेडेड फा नस

• रवेट्स

• िपन

• रंग  िकंवा सर प ठेवणे

• कीज

• ेप

• ऍडेिस  .

ेडेड फा नस

फा नस:वगात मोडणारे फा नस दाब दाब ासाठी ू  ेड ा वेिजंग 
ि येचा वापर करतात. जा ीत जा  थ  ा  कर ासाठी, ेडेड 
फा नसने ा ा मॅिटंग भागाम े ेड ा ासा ा 1.5 पट (िकमान) 
अंतरावर ू  केले पािहजे. (आकृती ं  1)

मशीन ू :सामा  अस ी ा कामासाठी मशीन ू चा वापर केला जातो. 
(िच  2) हे खडबडीत आिण बारीक अशा दो ी मािलकांम े तयार केले 
जाते, एकतर ॉटेड िकंवा रसेस केलेले हेड बसवलेले असते. (िच  3)

आकार 1.5 िममी ते 12 िममी आिण लांबी 2 िममी ते 75 िममी ासाम े 
बदलतात.

मशीन बो :मशीन बो  (िच  4) चौकोनी आिण षटकोनी हेडसह 
तयार केले जातात. ते वापरले जातात जेथे जवळ टॉलर   अस ीची 
आव कता नसते. 6 िममी ते 75 िममी ासाम े आिण 12 िममी ते 300 
िममी लांबीम े उपल  आहे. मशीन बो वर नट घ  करणे (िच  5) 
ॅ ंग ि या तयार करते.

कॅप ू :जे ा अस ीसाठी मजबूत, अिधक अचूक आिण चांगले िदसणारे 
फा नर आव क असते ते ा कॅप ू  वापरले जातात. कॅप ू  एका 
तुक ात ीयर  होलमधून बसवला जातो आिण ेडेड होलम े ू  
केला जातो.

कॅप ू  टाइट क न ॅ ंग ि या िवकिसत केली जाते. (िच  6)
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कॅप ू  मशीन बो पे ा अिधक टॉलर  साठी तयार केले जातात आिण 
सेमी िफिनश बेअ रंग सरफेस सह तयार केले जातात. ांनी अ ुिमिनयम  
, िपतळ, कां , माई   ील, िम  धातुचे ील (उ तेने उपचार केलेले), 
ेनलेस ील आिण टायटॅ ल  आिण बारीक आिण िवशेष धा ां ा 

िसरीज त (िच  7) साठा केला आहे.

कॅप ू  6 िममी ते 50 िममी ासाम े आिण 10 िममी ते 200 िममी 
लांबीम े उपल  आहेत. कॅप ू सह नट समािव  नाहीत.

सेट ू :सेट ू चा वापर पुलीनंा शा वर घसर ापासून रोख ासाठी, 
कॉलर ा जागी, शा वर ठेव ासाठी आिण अस ीम े शा  
ठेव ासाठी केला जातो. (िच  8)

हेडलेस सेट ू म े एकतर ॉट केलेले िकंवा सॉकेट हेड असते आिण 
संपूण लांबी ेड केलेले असते. ू  पॉइंट्स िविवध शैलीमं े उपल  
आहेत आिण ांचा िशफारस केलेला वापर. (िच  9)

वापर

वा रंवार अडज मे   आव क असले ा भागांवर ॅट पॉइंट सेट ू  
वापरला जातो.

बी ओ ल पॉइंट सेट ू चा वापर शा ा िव  केला जातो जो तो 
ा  कर ासाठी ॉट झाला आहे.

सी कोन पॉइंट सेट ू  शा वर कायम पी मशीनचे भाग सेट 
कर ासाठी वापरला जातो आिण तो िप ोट िकंवा हॅ गर णून आिण 
समायोजनासाठी वापरला जातो.

डी हाफ डॉग पॉइंट सेट ू  ब धा सवात उपयु  आहे आिण ाचा 
वापर डोवेल णून केला जाऊ शकतो. पॉइंट ा  कर ासाठी एक 
होल   िडल केला जातो.

E पूण डॉग पॉईंट सेट ू  की णून वापर ासाठी यो  आहे जी मु  
मागाने सरकते.

ू , नट आिण वॉशरचे कार (Types of screws, nuts and washers)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• िविवध कारचे फा िनंग ू  आिण ांचे उपयोग सांगा
• िविवध कारचे नट आिण ांचे उपयोग सांगा
• िविवध कारचे वॉशर आिण ांचे िविश  अ केशन  सांगा.

से  -टॅिपंग ू : टॅिपंगची िकंमत दूर कर ासाठी, एक ेड तयार 
करणारा ू  ा  केला गेला आहे. ते एक ेड  तयार कर ासाठी 
िडझाइन केलेले आहेत. (आकृती ं  1)

ेड किटंग ू :  ेड किटंग ू  जे कडक होतात, ात ेड 
बनव ाऐवजी कापतात.

टाइप F: का ंग आिण फोिजगम े वापरलेला ॅ ं डेड  मशीन ेड  
कापतो. (िच  2)

टाइप BF :डाय का ंग आिण ा कसाठी या ू ची िशफारस केली 
जाते. (िच  3)
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टाइप L : ा कसह मो ा माणावर वापरले जाते. (िच  4)

डाय र ू :डाय र ू  फ  िडल केले ा होलत िकंवा यो  
आकारा ा पंच केले ा होल म े हॅमर केले जातात. ते कायमचे जॉइंट्स  
तयार करतात. (िच  5)

ड बो : ड बो  दो ी टोकांना ेड केलेले आहेत. एक ेडेड 
टोक टॅप केले ा होल म े सेमी पमनंट इं ॉलेशन साठी िनयु  केले 
जाते तर दुसरे टोक ँडड नट असबलीसाठी ेड केलेले तुकडे एक  
जोड ासाठी. (िच  6)

नट:नट हे ागोनल िकंवा े अर हेड वापरतात आिण काही हेड शेपसह 
बो  वापरतात. ते िविवध िफिनशम े उपल  आहेत.

ेड वगळता िनयिमत अपूण (मशीन केलेले नाही) आहे. (िच  7)

वॉशससाठी एक सरफेस  दे ासाठी बेअ रंग फेसवर रे ुलर सेमी िफिनश 

हेवी सेमी िफिनश हे िनयिमत सेमी िफिनश नट सारखेच असतात, तथािप, 
बॉडी  अित र  ताकदीसाठी जाड असते. (िच  9)

जाम नट/चेक नट वापरला जातो जेथे पूण नटची थ  आव क नसते. 

लॉिकंग ऍ नसाठी ते वारंवार जो ांम े िकंवा ॅ ं डेड  नट्ससह वापरले 
जातात. (िच  8B, 9B)

कॅसल आिण ॉटेड नटम े संपूण ॅट्सम े िम  ॉट आहेत. 
जेणेक न कोटर िपन/ ट िपन िकंवा से ी वायरसह लॉक केले जाऊ 
शकते जे ॉटमधून घातले जाते आिण नट सैल होऊ नये णून बो म े 
हो   केले जाते. (िच  8C, 9C)

कॉन नट/कॅप नट वापरले जातात जे ा देखावा ाथिमक मह ाचा असतो 
िकंवा ोजे ंग ेड्स संरि त करणे आव क असते. ते कमी िकंवा उ  
मुकुट शैलीमं े उपल  आहेत. (िच  10)

िवंग नट वापरला जातो जेथे वारंवार अडज मे   िकंवा काढणे आव क 
असते. रच ा गरजेिशवाय ते वेगाने सैल िकंवा घ  केले जाऊ शकते. बो  
सार ाच मटे रयल म े नट तयार केले जातात. (िच  11)

वॉशस:वॉशसचा वापर मो ा े ावर ॅ ंग ेशर िवत रत कर ासाठी 
आिण सरफेस  खराब हो ापासून (मािकग ) कर ासाठी केला जातो. 
ते बो  हेड्स आिण नट्ससाठी वाढीव बेअ रंग सरफेस  देखील दान 
करतात. वॉशस हल ा, म म, जड आिण अित र  जड मािलकांम े 
तयार केले जातात. (िच  12)

लॉक वॉशर:कंपनाखाली बो  िकंवा नट सैल हो ापासून रोख ासाठी 
लॉक वॉशरचा वापर केला जातो.
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ट रंग लॉक वॉशर वेगाने िविश  अ केशन साठी िडझाइन केले ा 
लॉक वॉशर ारे बदलले जात आहे. (िच  13)

टूथ टाईप लॉक वॉशर:या वॉशरम े दात असतात जे ू  हेड आिण 
कामा ा सरफेस वर खोलवर ततात. ांची रचना अशी आहे की कंपन 
वाढ ामुळे ते ात हलके लॉक होतात.

ए टेनल टाइप:जेथे श  असेल तेथे वापरले पािहजे कारण ते सवात मोठे 
ितकार दान करते. (िच  14)

इंटनल टाइप:लहान हेड  ू सह वापरला जातो आिण जेथे दात िदस ासाठी 
िकंवा घासणे टाळ ासाठी ते लपिवणे इ  आहे. (िच  15)

इंटनल आिण ए टेनल टाइप:जे ा माउंिटंग होल आकारापे ा जा  
असतात ते ा वापरले जाते. (िच  16)

काउंटर ं क कार:सपाट िकंवा अंडाकृती कारचे हेड ू  वापर ासाठी 
(िच  17).

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.8.139 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction)      अ ास 1.9.140 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - मॉ ूलर फिनचर

मॉ ूलर फिनचरचा प रचय (Introduction of modular furniture)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• मॉ ूलर फिनचरची ओळख सांगा
• मॉ ूलर फिनचरचा ऍड ँटेज सांगा.

मॉ ूलर फिनचरचा प रचय (िच  1)

Fig 1

मॉ ूलर फिनचर हे फिनचर व ूंचा संच आहे; ते े बल   वक ेस 
साठी तयार केले जाऊ शकते जेणेक न तुमचे घर आिण कंपनी साठी 
यो  होईल.

मॉ ुलर फिनचर णजे आधुिनक फिनचर ाचे मॉ ूल िकंवा टाइप 
तयार केले गेले आहेत. याम े ॅ ं डेड  आकारां ा िनवडले ा एिलमट 
सह फिनचर असतात.

मॉ ूलर फिनचर हे सहसा दोन कारचे मु ेबल  फिनचर आिण िफ  
फिनचर असते.

मॉ ुलर फिनचरची रचना उपयु ता वाढव ासाठी आिण काय म ेस 
मॅनेजमटसाठी अनुमती दे ासाठी केली गेली आहे, मॉ ूलर फिनचर 

ेक कारचे वैिव पूण मटे रयल पासून बनिवलेले आहे

मॉ ूलर फिनचरचा फायदा

• मॉ ूलर फिनचर आयटम उ  दजाचे आिण िटकाऊ असतात.

• जे ा बाहेरचे लोक तुम ा ऑिफसला भेट देतात ते ा एक मै ीपूण, 
आधुिनक ऑिफस यो  ाइस  देते.

• आरामदायी कामाचे वातावरण.

• वेळ न घालवता पु ा सजावट करा.

• तु ी तुम ा ऑिफस ेसचे प काही िमिनटांत बदलू शकता.

• फिनचर आिण रंगांची िव ृत ेणी िनवड ासाठी उपल  आहे.

• रेडीमेड युिनट्स सहज उपल  आहेत, ामुळे तु ी कारपटरकामात 
वेळ वाया घालवू नका. • साफसफाई आिण देखभाल करणे सोपे आहे.

• आनंददायी, आधुिनक सजावट कमचा यांचे समाधान सुिनि त करते.

• गो ी अिधक व थत झा ामुळे काय मता सुधारते.

• तु ी तुम ा ऑिफस ए रया ा ेक कोप याचा वापर क  शकता.

• कमचार् यांमधील सहयोगी वातावरण ां ातील संबंध आिण 
उ ादकता सुधारेल. 

• फिनचर ा अित र  व ूं ा पुरव ात सात  आहे.

• मॉ ूलर टेबलम े केब  सामावून घेतात, ामुळे तु ी अनाव क 
वायर आिण केब पासून मु  होऊ शकता
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क न (Construction)      अ ास 1.9.141 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - मॉ ूलर फिनचर

िडफरट मॉ ूलर फिनचर हँड टू  आिण मिशनरी आिण अ केशन (Different modular 
furniture hand tools and machineries and application)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• मॉ ुलर फिनचरम े वापरलेली वेगवेगळी हॅ  टू   सांगा
• हँड टूलचा वापर सांगा
• मॉ ुलर फिनचर आिण अॅ केशनमधील िविवध मिशनरी मटे रयल  सांगा

ए रसाईज   मांक १.७.१३१ पहा

ए रसाईज   मांक १.७.१३२ पहा

मॉ ूलर फिनचर अलोकेशन िकंवा ॅन (लेआउट) (Modular furniture allocation or 
plan) (Layout)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• मॉ ूलर फिनचर लेआउटचा अथ सांगा
• मॉ ूलर फिनचर ेन  (लेआउट) चा फायदा सांगा.

िविवध मॉ ूलर फिनचर मटे रयल ची वैिश े आिण अ केशन (Characteristics and 
application of different modular furniture material)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• िविवध मॉ ूलर फिनचर मटे रयल ची वैिश े सांगा
• िविवध मॉ ूलर फिनचर मटे रयल चे अ केशन  सांगा.

अलोकेशन िकंवा ॅन (लेआउट)

तुम ा ातील मॉ ुलर फिनचर िमळिव ाची पिहली पायरी णजे 
तुम ा जागेचे मेजरीगं  करणे 

• हे मॉ ूलर फिनचर िडझाइन आिण िकंमतीसाठी िनि त आहे.

• मांडणी हे मॉ ुलर फिनचर ा संपूण तपशीलांसह संपूण े लचे 
रेखािच  आहे ात खालील गो ीचंा समावेश आहे: 

• मु ेबल  फिनचर मटे रयल .

• िफ  फिनचर मटे रयल .

• फिनचर िफिनशस.

• ोरेजचे कार.

• रंग योजना

• अॅ ेसरीज.

• हाडवेअर

क न मॉ ूलर फिनचरम े दोन िभ  ट े असतात. पिहला ट ा 
णजे डॉईंग म े िदले ा प रमाणानुसार सा, ॅिनंग आिण बाँिडंग 

अलाउ  यासह लेआउट तयार करणे.

दुसरा ट ा णजे मॉ ुलर फिनचर ा िविवध कारांना (मु ेबल  
फिनचर, िफ  फिनचर) आकार देणे.

लेआउट ा तयारीम े सव अलाउ  सह लेआउटवरील सव प रमाणे 

मोजणे, मािकग  करणे आिण एक  करणे समािव  आहे.

विकग डॉईंग चा काळजीपूवक अ ास करा.

फिनचर लेआउटचे फायदे

• फिनचर तयार कर ासाठी आव क मटे रयल ची यादी करा

• फिनचर ा बांधकामाची प त लेआउट पा न कळते. 

• लुज फिनचर शोधा, िफ  फिनचर  आिण नीट ठेव ायो  
आहे.

• मॉ ूलर फिनचरचा टाइप ठरवा.

• मॉ ूलर फिनचर तयार करणे सोपे.

• फिनचर ा बांधकामात चूक टाळा आिण मटे रयल  वाचवा.

• पैशांची बचत होते.

• वेळेची बचत होते.

• जॉइंट्स चा कार ठरवा.

• फिनचर बनवणा याला फिनचर बनवणे सोपे जाते.

• हे फिनचर ा पुढील तपासणीसाठी उपयु  आहे.

• फिनचरची िकंमत कमी करा.

• मॉ ूलर फिनचर ा िकंमतीची गणना करणे सोपे होते.

• फिनचर ा बांधकामात चुका हो ाची श ता खूपच कमी होते.
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क न (Construction)      अ ास 1.9.142 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - मॉ ूलर फिनचर

मॉ ूलर फिनचर असबल ि या (Modular furniture assemble procedure)
उि :या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• मॉ ूलर फिनचरची असबली ि या सांगा.

असबल कर ाची ि या

ाहकांनी हे ल ात ठेवले पािहजे की इं ॉलेशन आिण असबिलंग 
ावसाियक इं ॉलस ारे केले जाणे आव क आहे.

जर इ ॉलस ावसाियक िश क असतील तर मॉ ूलर फिनचरचे 
एक ीकरण चांग ा कारे होते. हे मागदशक फिनचर ा थापनेसाठी 
आव कता  करते.

असबल पूव  िब ंग ेन  आिण िब ंग परिमट तपासा

िब ंग परिमट िमळव ापूव  िब ंग ेन  तपासणे आव क आहे जर 
इ ॉलेशन खालीलपैकी एक भाग असेल.

• नवीन इमारत िकंवा संरचना

• इमारतीला जोडणे

• इमारतीत संरचना क बदल

• आतील बदल/ ोअर ा आराख ात बदल ( णजे, ूबाइड 
लेआउट्स (वर फिनचर आव कता पहा), िभंती काढून टाकणे िकंवा 
जोडणे)

“ िभंती, पािटशन   (मॉ ुलर िकंवा ता ुरती पािटशन   आिण 
ूिबक सह)

 गॅरेज, पािटशन  , फे  , अॅ ेसरी इमारती इ ादीसंह कोणतीही 
इमारत िकंवा संरचनेची इमारत, क न  , रीमॉडेिलंग, दु ी, 
पाडणे, काढून टाकणे िकंवा हलवणे यांचा समावेश असले ा मो ा 
क ाचा थापना करताना क न   परवानगी आव क असते.

मु ेबल  फिनचरची थापना

मु ेबल  फिनचर ( णजे, ोअर , िभंत िकंवा छताला जोडलेले नाही; 
सहज हलवता ये ाजोगे) जवळजवळ कोठेही परवानगी आहे आिण 
खालील अपवादांसह योजना तपास ाची िकंवा परवानगीची आव कता 
नाही.

• हलवता ये ाजोगे फिनचर अशा िठकाणी ठेवू नये जेथे ते 90 सेमी 
अर पे ा कमी होईल (काही करणांम े, एक िव ीण र ा 

आव क आहे, परंतु 90 सेमी सामा  आव कता आहे)

• मु ेबल  फिनचर दरवाजा उघड ा ा बाजूला 150 सेमी बाय 150 
सेमी झोनम े जेथे दरवाजा उघडतो ा भागात ठेवू नये. दरवाजा 
उघड ा ा िव  बाजूस 190 सेमी बाय 120 सेमी  े  असणे 
आव क आहे.

• मु ेबल  फिनचर मु  वेश ार लॉबी आिण िल  लॉबीसह ए झट 
कॉ रडॉर िकंवा लॉबीम े ठेवले जाऊ शकत नाही. या गरजेला 
काही अपवाद असू शकतात. हे िनि त कर ासाठी केस-दर-केस 
आधारावर स ामसलत करणे आव क आहे.

िफ  फिनचर इं ॉलेश

िफ  फिनचर ( णजे, ोअर , िभंती िकंवा छताला काही कारे जॉइंट 
लेले, खालील गो ी ं ा अधीन रा न परवानगी आहे:

• ूिबक , मु ेबल  िकंवा ता ुर ा पािटशन ा िभंती, काचे ा 
िभंती, केस, काउंटर, इ ादीनंा ेन  चेक िकंवा परवानगीिशवाय 
परवानगी आहे जोपयत ते 172cm पे ा उंच ( ोअर पासून मोजलेले) 
नाहीत आिण अशा व ूं ा कॉ गरेशनचे उ ंघन होत नाही. 
पायवाटेची ं दी, बाहेर पड ाचे माग, अिनवाय  ोअर वरील 
भागात अित मण आिण त म इतर कोण ाही कोडची आव कता.

• मू ेबल फिनचर इ ॉलेशनम े नमूद के ा माणे सव समान 
ीयर  आव क आहेत, वरील काही करणांम े मंजुरी आणखी 

जा  असणे आव क आहे.

• अनेक िनबधां ा अधीन रा न, ठरािवक फिनचर कधीकधी बाहेर 
पड ा ा कॉ रडॉर आिण लॉबीम े ठेवता येते

• 172 सेमी पे ा जा  उंची ा व ू, अगदी पूव-मंजूर संशोधन अहवाल 
असले ा व ूंसाठी तपशील डॉईंग, गरा ांचे  संकेत आिण 
बाहेर पड ाचे माग, इमारती ा वेश ारापयत / पासून संपूण अपंग 
वेश मागाची ओळख आिण रेखािच  आव क असेल. कॅ समधील 
आव क अपंग पािकग ा जागेचा माग. याचा सामा तः  अथ 
असा होतो की ेन  चेक आिण परिमटसाठी सबिमट कर ासाठी 
आव क कागदप े तयार कर ासाठी आिण एक  कर ासाठी 
आिकटे ला िनयु  केले पािहजे.
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क न (Construction)      अ ास 1.9.143 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - मॉ ूलर फिनचर

मॉ ूलर फिनचर हाडवेअर आिण िविवध कार ा लाकडा चा वापर (Application of 
modular furniture hardware and different types of timber used)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• मॉ ूलर फिनचर अॅ ेसरीजचा वापर सांगा
• मॉ ूलर फिनचर हाडवेअरचा वापर सांगा
• मॉ ूलर फिनचरम े वापर ा जाणार् या िविवध कारचे लाकूड सांगा.

ए रसाईज   मांक १.७.१३४ पहा

क न (Construction)      अ ास 1.9.144 साठी संबंिधत िस ांत 
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - मॉ ूलर फिनचर

मॉ ूलर फिनचर डेिसंगचे कार (िफिनिशंग) आिण वेगवेग ा रंगां ा कॉ ा म े 
सनमाइका  वापरणे (Types of modular furniture dressing (Finishing )and 
application of sunmicain different colour contrast)
उि े:या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• िविवध कारचे मॉ ूलर फिनचर िफिनिशंग सांगा
• सनमाइका  कलर कॉ नेशनचा वापर सांगा.

ए रसाईज   मांक १.७.१३५ आिण १३६ पहा
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क न (Construction) अ ास 1.10.145 साठी संबंिधत  िस ांत
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

इमारत क न प रचय (Introduction to building construction)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  इमारतीचे पाट
•  इमारती ा िविवध भागांचे पाट  करा
• पाट काढा आिण सूिचत करा
•  दरवाजे आिण खड ांचे थान  करा. 

प रचय 

इमारतीम े सब ृ र आिण सुपर ृ र असते. पाया, ंथ, िभंती, 
मजले आिण फ  हे इमारतीचे मु  संरचना क एिलमट  आहेत. 
यातील ेक एिलमट  इमारतीचा अ ाव क भाग आहे आिण ां ा 
काय म काय मतेसाठी िडझाइन आिण बांधकामाम े यो  िवचार करणे 
आव क आहे.

इमारतीचे भाग (िच  1)

इमारतीचे िवभागीय  पाया ा पातळीपासून छता ा वरपयतचे सव 
क न  तपशील दशवते जसे की एकूण उंची आिण िविवध र 
णजे पायाची खोली, ंथ पातळी तळ ोअर  पातळी, िभंतीची जाडी, 

खडकी ा चौकटीची पातळी, ोअर  ते छताची उंची. , खडकी/दाराची 
उंची, छ ा ले ल, छतावरील वरची ले ल, पॅरापेट ले ल आिण कॉिपंग.

िस े स िल ेड फॉम फाउंडेशन 

1 फाऊंडेशन

2 ंथ

3 ंथ कोस

4 खंडी

5 दरवाजा आिण खडकी 

6 िलंटेल

7 मजले

8 छत

9  पॅरापेट

10  कॉिपंग

1  फाऊंडेशन

हा सभोवताल ा जिमनी ा सरफेस ा खाली, सवात कमी कृि म र ा 
तयार केलेला भाग आहे, जो सब- ाटर ा थेट संपकात असतो आिण सव 
भार सब -सॉईल कडे जातो.

2  ंथ

हे र ा म भागी आहे, आजूबाजू ा जिमनी ा सरफेस ा वर, 
जिमनी ा सरफेस पयत, जिमनी ा अगदी वर.

3 ंथ कोस

ंथ ले लवर हा सवात वरचा कोस आहे जो तळ ोअर ा सरफेस 
सह श केला जातो.

4 खंडी

लाकडी खडकी ा उ ा मबर ना आधार दे ासाठी काँ ीट, दगड िकंवा 
लाकूड यांचा समावेश असलेला हा हॉ रझंटली  मबस  आहे. हे िभंती ा 
दशनी भागातून टेनचे पाणी सोड ास मदत करते.

5 दरवाजा आिण खडकी

दरवाजा णजे लाकूड, ील काचेचे े मवक. दरवाजाचा उ ेश संरचने ा 
वापरक ाना वेश देणे आिण संरचने ा आत आिण बाहेर मु  हालचाल 
करणे. दरवाजा चांगला वायुवीजन दान करतो. इमारतीम े काश आिण 
वायुवीजन दे ासाठी खड ा बांध ा जातात.

6  िलंटेल

दगड, लाकूड, वीट, ील, ि डल  स ीची वीट, R.C.C. यांचा आडवा 
मबस . इ. दगडी क न   िकंवा वरील लोडला आधार दे ासाठी 
उघड ा ा वर, ाला िलंटेल णतात.
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7 मजले

मजले हे इमारती ा संरचनेचे हॉ रझंटली  एिलमट  आहेत जे अिधक 
िनवास िनमाण कर ा ा उ ेशाने इमारतीला वेगवेग ा रांम े 
िवभािजत करतात.

8 फ 

फ  हा इमारतीचा सवात वरचा भाग असतो जो रल मबर वर समिथत 
असतो आिण फ  मटे रयल ने झाकलेला असतो. छताचे मु  काय णजे 
इमारतीला वेढणे आिण पाऊस, वारा, बफ इ ादी हवामाना ा हािनकारक 
भावांपासून संर ण करणे.

9 पॅरापेट

ही एक सपाट छताभोवती बांधलेली िभंत आहे जी टेरेस ा वापरक ासाठी 
संर क िभंत णून काम करते. ख े असले ा छता ा बाबतीत, पॅरापेट 
िभंतीचा वापर खाडी ा रावर गटरला लपव ासाठी केला जातो.

10 कोिपंग

कोिपंग णजे िवटा िकंवा दगडांचे आ ादन जे िभंती ा वर ा भागा ा 
जॉइंट्स तून पाणी गळती रोख ासाठी बा  िभंतीवर उघडले ा 
शीष थानी ठेवले जाते.

देखभाल आिण जतन:ऊन, पाऊस, वारा आिण मानवी वतन यांचा 
क न   मटे रयल  आिण बांधकामावर होणारा प रणाम पा न 
इमारतीची आयु भर राहणीमान राख ासाठी देखभाल काय माची 
तयारी.

दरवाजे आिण खड ांचे थान: दरवाजे आिण खड ा लोकेट 
करताना खालील गो ी ल ात ठेवा ात.

1  खोलीतील दारांची सं ा कमीत कमी ठेवली पािहजे कारण मो ा 
सं ेने दरवाजे अडथळा आणतात आिण प रसंचरणात जा  े  
वापरतात.

2  दरवाजाचे थान खोली ा काया क आव कता पूण केले पािहजे. ते 
िभंती ा लांबी ा म भागी थत नसावे. दरवाजा श तो खोली ा 
कोप याजवळ, कोप यापासून सुमारे 20 सेमी अंतरावर असावा.

3  जर खोलीत दोन दरवाजे असतील तर ते श तो समोरासमोर िव  
िभंतीवंर असले पािहजेत, जेणेक न खोलीत चांगले वायुवीजन आिण 
मु  हवेचा संचार होईल.

4  खड ांचा आकार आिण सं ा मह ा ा घटकां ा आधारे ठरवली 
जावी, जसे की वायुवीजन आिण रिहवाशां ा गोपनीयतेचे काश 
िनयं ण.

5  खडकीचे थान खोली ा काया क आव कता देखील पूण केले 
पािहजे जसे की अंतगत सजावट, फिनचरची व था इ.

6  खडकी िव  िभंतीम े, दरवाजा िकंवा दुसर् या खडकीकडे तोडं 
क न असावी, जेणेक न ॉस विटलेशन ा  होईल.

7  ता ा हवेचा ीकोन तयार करा, खडकी खोली ा उ रेकडे िकंवा 
वा या ा चिलत िदशेने थत असावी.

8  खडकीची चौकट खोली ा ोअर पासून सुमारे 70 सेमी 80 सेमी 
अंतरावर असावी.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.10.145 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction) अ ास 1.10.146 & 147 साठी संबंिधत  िस ांत
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

इमारत क न प रचय (Types of doors)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  िविवध कारचे दरवाजे सांगा
•  दरवाजांचा आकार िनि त करा
•  दरवाजाचा वापर आिण काय सांगा. 

दरवाजाचे कार 

• ले  दरवाजा

• ले  आिण े ड दरवाजा

• ले  आिण े म केलेला दरवाजा

• ले , े म केलेला आिण े ड दरवाजा

ले  दरवाजा (िच  1)

हा दरवाजाचा सवात सोपा कार आहे आिण तो अ ं द उघड ासाठी 
वापरला जातो जेथे थ  आिण देखावा मह ाचा नसतो.

दरवाजाम े उ ा तुक ांचा समावेश असतो ाला बॅट  णतात.

बॅट  सहसा टँगेड आिण ू ड  असतात आिण आड ा आधारा ा 
तुक ांचा वापर क न एक  जॉइंट ा जातात.

हॉ रझंटली  आधार तुक ांना “ लेजेस “ णतात.

सामा  बॅटनचे आकार 100 िममी ते 150 िममी ं द आिण 20 िममी ते 30 
िममी जाडी असतात. 

काठ 100 िममी ते 200 िममी ं द आिण 25 िममी ते 30 िममी जाडी आहेत.
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बॅट वर साधारणपणे वर ा, मधोमध आिण खाल ा बाजूस तीन 
क ांचा वापर केला जातो.

दरवाजा ‘Tʼ िबजागरावर टांगलेला आहे जो यो  लाकडा ा ू चा वापर 
क न क ांवर लावलेला आहे.

ले  आिण े ड दरवाजा (िच  2)

हे दरवाजे ले  दारापे ा वेगळे आहेत िशवाय अिधक थ  दे ासाठी 
“ ेसेस” नावाचे कण िकंवा झुकलेले मबस  िदलेले आहेत.

जेथे ं द-उघडणे आव क असेल तेथे हे दरवाजे वापरले जाऊ शकतात.

ेसेस साधारणपणे 10 सेमी ते 15 सेमी ं द आिण 2.5 सेमी ते 3 सेमी 
जाडी ा असतात. ेसेस सहसा शेजारी ठेवले ा असतात.

हे मह ाचे आहे की ेसेस टांगले ा बाजूपासून वर ा िदशेने वळ ा 
पािहजेत, कारण ांना तणावात नाही तर कॉ ेशनम े काम करावे लागेल.

ले  आिण े म केलेला दरवाजा (िच  3)

हे दरवाजे सुधा रत केले आहेत आिण ले  दरवाजापे ा वेगळे आहेत.

दरवाजा मजबूत आिण चांगला िदस ासाठी शटरसाठी े म वक “ ाईल” 
नावा ा उ ा तुक ां ा पात दान केले जाते.

ाइल साधारणपणे 10 सेमी ं द आिण 4 सेमी जाड असतात.

बॅटे  आिण तीन लेजेस नेहमी माणे दान केले जातात.

ाइ ची जाडी काठा ा जाडी आिण बॅट ा जाडीएवढी असते.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.10.146 & 147 साठी संबंिधत िस ांत
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ले , े ड आिण े म केलेला दरवाजा (िच  4)

हे दरवाजे वरील तीन दरवा ांपे ा वेगळे आहेत.

अिधक मजबुती, चांगले िदसणे आिण दरवाजाची अिधक िटकाऊपणा 
वाढव ासाठी अित र  ेसेस काठा ा दर ान ितरपे देतात.

या दरवाजांम े दोन ाइल, तीन क ा आिण दोन ेसेस असतात.

टँगेड आिण ू ड  आिण ‘Vʼ जॉइंट्स  वाप न बॅटन एक  जोडले जातात.

ेसेस साधारणपणे दरवाजा ा ाईलपासून सुमारे 3.5 सेमी ते 4.5 सेमी 
अंतरावर क ांम े ठेव ा जातात.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.10.146 & 147 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction) अ ास 1.10.148 & 149 साठी संबंिधत  िस ांत
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

पॅनेल दरवाजेचे कार (Types of panel doors)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  पॅनेल दरवाजेचे कार
•  दरवाजांचा आकार िनि त करा
• पॅनेल दरवाजाचा वापर आिण काय सांगा
•  यो  लाकूड, ॉक बोड, ायवुड आिण काच िनवडा. 

या कारचे दरवाजे जवळजवळ सव कार ा इमारतीमं े मो ा 
माणावर वापरले जातात कारण ते मजबूत आहेत आिण प ी बांधले ा 
दरवाजांपे ा चांगले प देतात. या दरवाजाम े े म-वकचा समावेश 
आहे, ाला ाइल णतात उ ा मबर ा पात आिण हॉ रझंटली  
मबस  ाला रेल णतात जे पॅनेल ा  कर ासाठी े म ा आतील 
बाजूने ू ड  करतात. पॅनेल लाकूड, ायवूड, ॉक बोड, A.C शीट 
िकंवा अगदी च ापासून बनिवलेले आहेत. पॅनेल केलेले दरवाजे िविवध 
कारचे असतात जसे. 

े म केलेला आिण पॅनेल केलेला दरवाजा (आकृती  1 आिण 2)

सव कार ा इमारतीमं े वापरला जाणारा हा सामा  कारचा दरवाजा 
आहे.

या दरवाजाम े “STILES” नावा ा उ ा मबर सह े मवक आिण 
“RAILS” नावा ा आड ा मबर चा समावेश आहे.

ाईल आिण रेल हे पटल िमळिव ासाठी े म वक ा आतील बाजूने 
ू ड  केलेले आहेत. या कारचे दरवाजे मजबूत, चांगले प देतात 

आिण कॉ ेसड  हो ाची वृ ी कमी करतात. पॅनेल लाकूड, ायवुड 
आिण काच इ ादीपासून बनवले जातात.

आव कतेनुसार दरवाजाम े एक पॅनेल ते म ीपॅनल असू शकते.

पॅनेल ा उ ा उपिवभागाम े, उ ा तुक ांना “ ुिलय ” णतात. 
ाईल वरपासून खालपयत सतत असतात आिण ते एकाच तुक ात 

असतात.

वरची रेल, मधली िकंवा लॉक रेल आिण खालची रेल ाईलशी जोडलेली 
असते.

मोिटस आिण टेनॉन जॉइंट वाप न ाइल आिण रेल जॉइंट ले जातात.

बॉटम आिण लॉक रेल वर ा रेल पे ा िव ीण बनिव ा जातात.

ाईलची जाडी साधारणतः  3 सेमी ते 4 सेमी असते.

पॅनेलची जाडी सुमारे 20 िममी आहे.

लहान उघड ासाठी िसंगल लीफ शटर आिण मो ा ओपिनंगसाठी डबल  
पानांचे शटर वापरले जातात.© N
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चकचकीत िकंवा सॅश दरवाजा (िच  3 a,b,c)

दारे आिण खड ांमधून खोलीत अित र  काश िमळणे आव क 
असते तेथे हे दरवाजे िदले जातात.

हे दरवाजे पूणपणे चकाकलेले िकंवा अंशतः  पॅनेल केलेले आिण अंशतः 
चकाकलेले असू शकतात.

हे दरवाजे िनवासी घर, ऑिफस, हॉ टल, शाळा, कॉलेज, शो म, शॉिपंग 
इ ादीसंाठी उपयु  आहेत.

चकचकीत भाग आिण पॅनेल केले ा भागाचे गुणो र 2:1 आहे.

तळाची 1/3 उंची पॅनेल केलेली आहे आिण वरची 2/3 री उंची चकचकीत 
आहे.

काच तारां ा ख ांनी िनि त केले ा लाकडी प ांसह दान केले ा 
सवलतीमं े ठेवली जाते, पुटी िकंवा लाकडी मणी े मवर िनि त केले 
जातात.

चकचकीत भागाची जागा वाढव ासाठी मध ा रेल ची (लॉक रेल) ं दी 
कमी केली जाते. या लॉक ले लला िडिमिन ड ाइ  िकंवा गन ॉक 
ाइल णतात.

श दरवाजा (आकृती  ४ आिण ५)

श दरवाजाम े ाइल, रेलचे े मवक असते आिण ते ायवुडने 
झाकलेले असते.

े म केले ा श दरवाजाम े ाईल, वरची रेल, लॉक रेल, खालची रेल, 
आड ा र   उ ा र  आिण ायवुड असतात.

हवे ा अिभसरणासाठी आड ा र  म े हो   िदली जातात.

वर ा आिण खाल ा रेल चा वापर कोर ठेव ासाठी केला जातो. उ ा 
र  रेल वर िवसावतात.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.10.148 & 149 साठी संबंिधत िस ांत

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



248

इमारती लाकडा ा कोर प ा दाबाखाली िचकटले ा असतात आिण 
ायवुड शीट्स े म ा दो ी बाजंूना तोडं देतात.

कधीकधी ॉक बोड, आंिशक बोड ायवुड शीट्सचा सामना करतात.

लाकडा चे लॅिमनेट (कोर) मो ा दाबाने एक  िचकटलेले असतात.

लॅिमनेटेड श दरवाजा जड आहे आिण बांधकामासाठी अिधक मटे रयल 

ची आव कता आहे. श दरवाजे िविवध ॅ ं डेड  आकारात बाजारात 
उपल  आहेत.

ाय वुड फेिसंगची जाडी दो ी बाजंूनी सुमारे 4 िममी ते 6 िममी असते.

श दरवाजाची एकूण जाडी 25 िममी ते 40 िममी पयत बदलते.

श दरवाजा िकफायतशीर, िदसायला चांगला, पुरेसा मजबूत, मॉईशर , 
टिमटेज  आिण ॅ क ूफ यांचा फारसा प रणाम होत नाही.

श डोअर ा िनिमतीसाठी लाकूड यो  कारे तयार केले पािहजे आिण 
आ ता कमी केली पािहजे.

सव लाकडा ा कामात टिमटेज  ूफ टीटमट ावी.

श दरवाजा यो  गरम आिण गरम दाबाने दाबला पािहजे

लॅिमनेटेड श दरवाजा ा बाबतीत लॉक ॉक आिण िबजागर ॉक 
दान करणे आव क नाही. े म केले ा श दरवाजा ा बाबतीत 
लॉक ॉक आिण िबजागर ॉक दान करणे आव क आहे

आजकाल श दरवाजे ां ा चांगले प, क न  , थ  आिण 
िटकाऊपणामुळे लोकि य होत आहेत.

हे दरवाजे ायवुड वाप न दो ी बाजंूनी झाकलेले घन, अध-घन आिण 
े लेटन कोरचे पुनरचना करतात.

लो ड दरवाजे (िच  6)

या कार ा दरवाजांम े शटरला लू स िदले जातात.

दरवाजे ा ा पूण लांबीपयत िकंवा अंशत: पॅनेल केलेले असू शकतात. 
लू स अशा झुकावांवर व थत केले जातात की हॉ रझंटली  ीला 
अडथळा येतो. लू सचा वरचा मागचा िकनारा ा ा अगदी वर ा 
लू स ा खाल ा काठापे ा उंच आहे.

लू स एकतर िनि त िकंवा मु ेबल असू शकतात. मु ेबल असल् याच् या 
बाबतीत लूव् हस मु ेबल उ ा लाकडी तुक ाने िबजागरां ारे जोडले 
जातात.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.10.148 & 149 साठी संबंिधत िस ांत
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लू स ा हालचाली लाकडा ा उ ा तुक ाने के ा जाऊ शकतात. 
लू स एकतर काच, लाकूड िकंवा ायवुडचे बनलेले असतात.

लाऊ ड दरवाजे िवनामू  वायुवीजन देतात आिण ाच वेळी खोलीची 
पुरेशी गोपनीयता राखतात.

लू सची व था बाहे न मॉईशर  वेश ितबंिधत करते.

आ ािदत दरवाजे हे मु तः  सावजिनक िठकाणे (सॅिनटरी ॉ ) आिण 
िनवासी इमारतीसंाठी ( ानगृह आिण शौचालय) वापरले जातात.

हे दरवाजे सहजपणे धूळ गोळा करतात आिण ते साफ करणे खूप कठीण 
आहे.

वायर गेज दरवाजे (िच  7)

मा ा, डास, कीटक इ ादीचंा वेश तपास ासाठी या कारचे दरवाजे 
िदले जातात. पॅनेलम े वायरची जाळी िदली जाते आिण ामुळे ते 
हवेला मु पणे वेश देतात. असे दरवाजे सामा तः  र े शमट म, 
हॉटे , िमठाई ा दुकानांम े खा ाचे मटे रयल  असले ा कप-बोड 
इ ादीसंाठी वापरले जातात. दरवाजा लाकडी चौकटीने बनलेला असतो 
ाम े उ ा ाइल आिण आड ा रेल असतात आिण पॅनेल ा 
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उघ ांना गॅ नाइ  वायर गेजची बारीक जाळी िदली जाते. वायर गेज 
खळे आिण इमारती लाकूड बीिडंग ारे िनि त केले जाते. साधारणपणे 
दाराला दोन शटर असतात. आतील शटर पूणपणे पॅनेल केलेले आहे आिण 
बाहेरील शटर पूणपणे पॅनेल केलेले आहे आिण बाहेरील शटरम े वायर 
गेज केलेले पॅनेल आहेत.

सरकते दरवाजे (िच  8)

ंग दरवाजा (िच  9)

ंग दारांना “डबल अॅ न ंग िहंज” असे िवशेष िबजागर िदले जाते. 
दरवाजा वापरात नसताना दरवाजाचे शटर नेहमी बंद थतीत धरले जातात. 
दरवाजा इ े नुसार आत आिण बाहेर दो ी िदशेने जाऊ शकतो.

जे ा दरवाजा वापरायचा असेल ते ा थोडासा ध ा िदला जातो आिण 
नंतर ंग िहंग ा कृतीमुळे शटर उघडे िकंवा बंद थतीत येते.

शटरचे ि नेस  स ीने अस ाने, चकाकी असलेले शटर देणे इ  आहे. 

दरवाजा वापरक ाना अपघात टाळ ासाठी डो ा ा रावर पीप होल 
दान करणे आव क आहे.

सरक ा दारांम े शटर रनस आिण गाइड रेल ा मदतीने बाजंूना सरकते. 
शटरम े एक िकंवा अिधक पाने असू शकतात आिण ती एका बाजूला 
िकंवा दो ी बाजंूनी सरकते. सरक ा दरवाजामुळे हालचाली दर ान 
कोणताही अडथळा येत नाही.

गोदाम, शेड, दुकाने आिण शो म इ ादी ं ा वेश ारासाठी सरकते 
दरवाजे वापरले जातात. या दरवाजांना हँडल, लॉिकंग व था आिण ॉपर 
िदलेले आहेत.
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क न (Construction) अ ास 1.10.150 & 151 साठी संबंिधत  िस ांत
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

िवंडो े म आिण शटर – वापर (Window frame and shutter - uses)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  िवंडो े म आिण िवंडो शटरचे क न तपशील सांगा 
•  िवंडो शटरचे कार आिण वापर सांगा. 

खडकीम े खडकीची चौकट आिण खडकी ा शटरची चौकट िकंवा 
सॅशेस असतात. (िच  1). खडकीची चौकट िभंती ा ओपिनंग ला यो  
हो  फा ने िफ  केली जाते.

शटर े म िकंवा सॅश खडकी ा चौकटीवर िबजागरां ा सहा ाने िनि त 
केले जातात. खडकी ा चौकटी ा खाल ा भागाला ‘िसलʼ णतात. 

ातून खोलीत काश आिण हवा ये ासाठी खड ांचा वापर केला जातो. 
शटर ा हालचालीचे प, इमारतीसाठी वापरलेली मटे रयल  यावर 
आधा रत िविवध कार ा खड ा वापर ा जातात.

न. पदनाम
उघड ाचा 
आकार 
(िममी)

खडकीचा 
आकार
(िममी)

1

2

3

4

5

6

6 WS 12

10 WT 12

12 WT 12

6 WS 13

10 WT 13

12 WT 13

600 x 1200

1000 x 1200

1200 x 1200

600 x 1300

1000 x 1300

1200 x 1300

590 x 1190

990 x 1190

1190 x 1190

590 x 1290

990 x 1290

1190 x 1290

िवंडोजसाठी िशफारस केलेले पदनाम- टीप:

a एक 6 WS 12 िसंगल शटर (WS) असलेली खडकी उघडते ाची ं दी 
समान 6 मॉ ुल असते, णजे, 600 िममी आिण उंची 12 मॉ ू ा 
समान असते, णजे, 1200 िममी

b  10 WT 13 डबल शटस (WT) असलेली खडकी उघडते ाची ं दी 10 
मॉ ुल ा बरोबरीची आहे, णजे 1300mm.

खड ांचे कार

• केसमट िवंडो

•  िप ोटेड िवंडो

•  ाइिडंग िवंडो

•  चकचकीत िकंवा सॅश िवंडो

•  लो ड िवंडो

• बे िवंडो

•  कॉनर  िवंडो

•  डॉमर िवंडो

•  ायलाइट िवंडो

•  अर ोरेय ोअर 

•  लँटन िवंडो

•  िटलेटर

•  गॅबल िवंडो

केसमट िवंडो (िच  2)

या खड ा इमारती ं ा बांधकामात वापर ा जाणार् या सामा  कार ा 
खड ा आहेत. या खडकीचे क न   दरवाजा ा क न 
सारखेच आहे.

उघडले ा या खडकीचे शटर दारा ा शटरसारखे आहे. शटरम े 
ाईल, वर ा आिण खाल ा रेल , पॅनेल आिण मुिलयन असतात.

पॅनेल पूणपणे चकाकलेले, अंशतः  चकाकलेले िकंवा अन ेझ केलेले असू 
शकते. खडकीचे शटर ा  कर ासाठी खडकी ा चौकटीला रबेट 
केले जाते िकंवा ो  केले जाते.

िवंडोजसाठी िशफारस केलेले प रमाण © N
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िप ोटेड िवंडो (िच  3)

िप ोटेड िवंडो केसमट िवंडोसारखीच आहे यािशवाय या बांधकामात 
कोणतीही रबेट  िदली जात नाही.

खडकी ा शटरला िप ोट्सभोवती िफर ाची परवानगी आहे. शटर 
िप ोट्स ा भोवती उ ा िकंवा हॉ रझंटली र ा िफ  शकतात िकंवा 
िफ  शकतात. 

या खड ा सहज  क  शकतात आिण ामुळे खोलीला अिधक 
काश िमळतो. या खड ा ालये, कायालये आिण िनवासी घरांम े 
वापर ा जातात.

सरक ा खड ा

या खड ा सरक ा दरवा ासार ा आहेत. शटर रोलर बेअ रंगवर 
हॉ रझंटली  िकंवा ट कली  सरकतात.

खडकी उघड ासाठी जे ा शटर सरकवले जातात ते ा ते ा  
कर ासाठी े मम े आव क उघडणे िकंवा चर दान केले जातात. 
या खड ा बँका, ऑिफस काउंटर, बस आिण टेन इ ादीमं े वापर ा 
जातात.

चकचकीत िकंवा सॅश िवंडो (िच  4)

या खड ा देखील अशाच कार ा केसमट िवंडो आहेत. या खड ांम े 
पॅनेल पूणपणे चकाकलेले आहेत.

वर ा आिण खाल ा रे म े आड ा आिण उ ा मबर ारे मोक ा 
जागा पॅनेलम े िवभाग ा जातात ांना सॅश बार िकंवा ेिझंग बार 
णतात. काचेचे पटल ा  कर ासाठी सॅशेस सवलत िदली जाते.

रबेटची ं दी आिण खोली अनु मे सुमारे 15 िममी x 5 मीटर आहे. काचेचे 
पटल पु ीने िकंवा ख ां ा सहा ाने चकचकीत मणी लावून थतीत 
िनि त केले जातात.
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लो ड खड ा (िच  5)

या कार ा खड ा आड ा दरवा ासार ा असतात. या खड ा 
पाठलाग करताना हवेचे मु  संचलन कर ास परवानगी देतात आिण 
पुरेशी गोपनीयता राखतात.

या खड ां ा शटरम े वर ा आिण खाल ा रेल  आिण दोन ाईल 
असतात आिण ांना लू स ा  कर ासाठी ू ड  केली जाते. लू सचा 
झुकणारा कोन 45° आहे आिण ते सामा तः  थतीत थर असतात.

लू सने शटर ा बाहेरील बाजूस खाली उतरावे जेणेक न पावसाचे पाणी 
बांधकामा ा आत जाणार नाही.

ेनेिशयन शटर दान केले आहेत ाम े लू स उघडू िकंवा बंद क  
शकतात. लू स लाकडा पासून बनवलेले असतात आिण े म ा दो ी 
टोकांना ेट असतात.

सव ेड एका उ ा पॅटनला लहान िबजागराने जॉइंट लेले आहेत. लू स 
वाढव ासाठी आिण कमी कर ासाठी काही यांि क ऑपरेिटंग उपकरण 
दान केले जातात.

जे ा नमुना वर िकंवा खाली खेचला जातो ते ा ेडमधील अंतर उघडे 
िकंवा बंद होते.

बे िवंडो (िच  6)

या खड ा खोली ा बा  िभंती ं ा बाहेर ोजे  करतात. या खड ांचे 
ेपण आयताकृती, े अर , स ुलर , ि कोणी, ब भुज िकंवा कोण ाही 

आकाराचे असू शकते.

बे िवंडोचे ोजे न ोअर ा पातळीपासून िकंवा खडकी ा 
पातळीपासून सु  होऊ शकते. या खड ा जा  काश देतात, उघडतात 
िकंवा वायुवीजन देतात आिण इमारतीचे प सुधारतात.

कॉनर िवंडो (िच  7)

इतर खड ांची तुलना कर ासाठी ही एक िवशेष कारची िवंडो आहे. 
इमारती ा एका खोली ा कोप यात या खड ा दे ात आ ा आहेत.

ांना दोन लंब िदशेने दोन फेस  आहेत. या व थेपयत दोन िदशांनी 
काश आिण हवेचा वेश आहे. कोप यात एक िवशेष िलंटेल टाकावे 
लागेल. कोप यातील खडकीची जाम पो  जड िवभागांची बनवावी लागेल.
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डोमर खड ा (िच  8)

या खड ा उ ा खड ा आहेत आिण ा इमारती ा उतार असले ा 
छतावर िद ा आहेत.

छता ा उतारा ा आत िकंवा खाली बांधले ा खो ांम े अिधक काश 
आिण हवा वेश करणे हा डॉमर िवंडो दान कर ाचा मु  हेतू आहे. या 
खड ांमुळे इमारतीला चांगला देखावा िमळतो.

गॅबल िवंडो (िच  8)

गॅबल खड ा या उ ा खड ा आहेत ा िपच केले ा छता ा 
केबल ा टोकाला िद ा जातात.

ायलाइट िवंडो (िच  9)

ख े असले ा छता ा उतारावर या खड ा िद ा जातात. या खड ा 
छता ा वर ा उतारा ा सरफेस ा वरचे क  आहेत.

सामा  रा स यो  सु व थत आहेत आिण ायलाइट्स कब े मवर 
ाय लाईटसह उभे केले जातात खड ा सामा तः  िनि त काचे ा 

पॅन सह दान के ा जातात.

ओपिनंग ा सभोवताल ा छता ा भागाला वॉटर- ूफ बनव ासाठी 
म ां ा ॅिशंग ारे आकाशा ा काशाची यो  ि या केली जाते.

ेअर- ोअर वरील खड ा (िच  10)

या खड ा खोली ा आजूबाजू ा खोलीपे ा छताची उंची जा  
अस ास खोली ा शेजारी कमी उंचीचे दुबळे छत अस ास या खड ा 
वापर ा जातात. या खड ा सामा तः  मु  छता ा वर ा बाजूला 
िद ा जातात आिण ा छता ा बीम ा वर उघडतात.
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खडकीचे शटर बाजू ा ाईलवर दान केले ा दोन आड ा शटरवर 
िफरते. खडकीचे शटर दोन कॉड्स ारे उघडे िकंवा बंद केले जाऊ 
शकतात. ऑन कॉड वर ा रेल शी जोडलेली असते आिण दुसरी उघडी 
शटर ा खाल ा रेल शी जोडलेली असते. वरचा भाग आतून उघडेल 
आिण खालचा भाग बाहेर उघडेल याची काळजी ावी. अ था पावसाचे 
पाणी खोलीत साचून राहते. खडकीवर यो  पाऊस पडणे आव क आहे. 
या खड ा इमारतीचे प वाढवतात.

लँटन खड ा (िच  11)

या खड ा सपाट छतावर बसवले ा इमारती ा आतील भागाला 
अिधक काश आिण हवा िमळावी णून बाहेरील िभंतीतील खडकीतून 
काश अपुरा पडतो. या खड ा े अर , आयताकृती आिण स ुलर  
आकारा ा असतात.

या खड ा छता ा पातळी ा वर ोजे  करतात. काचेचे पॅनेल 
सामा तः  शटरसह िनि त केले जातात. या खड ा फेस  िकंवा कलते 
फेस ारे काश ीकारतात.

िटलेटर (िच  12)

िटलेटर खड ांसारखेच असतात पण आकाराने लहान असतात. 
िटलेटर खडकीपे ा जा  उंचीवर िनि त केले जातात, साधारणपणे 

छता ा पातळीपासून 25 सेमी ते 50 सेमी खाली.

िटलेटरम े एक े म आिण शटर असते, सामा तः  शटर चकाकी 
असतात जे हॉ रझंटली र ा िप ोट केलेले असतात. दोरी ा सा ाने 
शटर उघडता िकंवा बंद करता येतात.

शटरची वरची िकनार खोली ा आत उघडते आिण शटरची खालची धार 
इमारती ा बाहेर उघडते, जेणेक न पावसाचे पाणी वगळले जाईल.

डबल हँग िवंडो (िच  13)

या खड ांम े एक े म आिण शटरची जोडी असते. शटर एकमेकां ा 
वर एक व थत आहेत.

हे शटर खडकी ा चौकटीत िदले ा खो ांसह ट कली  ाइड 
आहेत. खड ा वर ा आिण बॉटम  कोण ाही इ त माणात 
उघड ा जाऊ शकतात.

ेक सॅशसाठी कॉड िकंवा चैन वर पुलीने जोडलेली धातू ा वजनाची 
जोडी िदली जाते. चैन  िकंवा कॉड ाइलवर िनि त केली जाते.

पुली े मवर िनि त के ा आहेत. जे ा वजन खेचले जाते ते ा शटर 
आव क माणात उघडते. वरचा सॅश खाल ा िदशेने िफरतो ामुळे 
वर ा बाजूला उघडतो.

खालचा सॅश वर ा िदशेने िफरतो ामुळे बॉटम  उघडतो. वायुवीजन 
िनयंि त केले जाऊ शकते आिण शटर साफ करणे सहज श  आहे.

जे ा दोन शटर एकमेकां ा िव  असतात ते ा ांना वेगळे 
कर ासाठी एक लहान पािटग बीड दान केला जातो.

िटलेटरसाठी िशफारस केलेले प रमाण 

न. पदनाम
उघड ाचा 
आकार 
(िममी)

खडकीचा 
आकार
(िममी)

1

2

3

6 म े 6

10 V 6

12 V 6

600 x 600

1000 x 600 

1200 x 600

590 x 590

990 x 590

1190 x 590

िटलेटरसाठी िशफारस केलेले पद - टीप :

a 10V6 हे िटलेटर (V) ओपिनंग 10 मॉ ु ा बरोबरीचे णजे 
1000 िममी आिण 6 मॉ ू ा बरोबरीची उंची णजेच 600 िममी 
दशवते.
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क न (Construction) अ ास 1.10.152 साठी संबंिधत  िस ांत
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

छ र आिण ूसीस (Roofs and trusses)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  छताचे क न   तपशील सांगा
• छता ा बांधकामात वापर ा जाणार् या तांि क सं ा सांगा 
•  छताचे कार आिण उपयोग सांगा. 

फ  हा इमारतीचा सवात वरचा भाग असतो जो इमारतीला पाऊस, 
उ ता, वारा आिण बफापासून संर ण दे ासाठी े मवक ा पात 
बांधला जातो. 

छताम े छता ा आ ादना ा आधारासाठी इमारती ा शीष थानी 
दान केले ा संरचना क घटकांचा समावेश असतो फ  आिण 
छतावरील आ ादनांवर पाऊस, बफ थेट पडतो.

इमारतीम े मॉईशर  वेश कर ासाठी सकारा क अडथळा दान 
करणे आव क आहे.

छताची आव कता

• छताला भार वा न ने ासाठी पुरेशी थ  आिण थरता असावी.

•  छत हे पावसा ा वा यापासून आिण उ ापासून इमारतीचे भावीपणे 
संर ण करणारे असावे. 

•  ाचा चांगला िनचरा होणारा आिण काय म जलरोधक व था असावी.

•  ते आग ितरोधक असावे.

•  याने आवाज आिण उ तेपासून इ  इ ुलेशन िदले पािहजे.

फ  बांध ासाठी वापर ा जाणार् या तांि क सं ा (िच  1) 

ॅन

िभंती िकंवा आधारां ा अंतगत फेस मधील हॉ रझंटली  अंतर

राइज

रज ा टॉप आिण िभंती ा ेटमधील उ ा अंतर.

रज

उतार असले ा छता ा रज लाइनवर िदले ा लाकडी तुक ाला रज 
णतात.

िपच 

हॉ रझंटली  ेन  छता ा बाजंूचा कल. िपच  एकतर ॅ ुएशन ा ीने 
िकंवा वाढी ा वाढी ा गुणो रानुसार  केली जाऊ शकते.

इ स

झुकले ा छता ा सरफेस ा खाल ा कडांना इ स णतात. सामा  
इ स चे टोक झाक ासाठी इ सवर एक पातळ लाकडा चा बोड िदला 
जातो ाला इ  बोड णतात. छता ा सरफेस व न पावसाचे पाणी 
खाली येते.

िहप

दोन छता ा उतारां ा छेदनपॉइंट वर तयार झाले ा कोनाला िहप 
णतात.

ॅली 

हे िहप ा उलट आहे. हे छता ा सरफेस ा छेदनपॉइंट  ारे तयार होते, 
180° पे ा कमी बा  कोन बनवते.

हाई ड ए

हा छता ा शेवटी तयार झालेला उतार असलेला ि कोणी सरफेस  आहे.

ेज

गॅबलची धार, इ स आिण रज दर ान चालणारी.

रज पीस

हे बीम िकंवा बोड ा पात हॉ रझंटली  लाकडी मबस  आहे. हे 
छतावरील टस ा शीष थानी दान केले जाते. हे ावर िनि त केले ा 
सामा  रा रला समथन देत आहे.

कॉमन रा र

हे झुकलेले लाकडी मबस  आहेत जे रजपासून ओरीकडे धावतात.

ते छतावरील आ ादनांना आधार दे ासाठी बॅटे  िकंवा बोडाना आधार 
देतात. सामा  रा र 30 सेमी ते 45 सेमी म भागी अंतरावर वापरले 
जातात.

पुरिल

सामा  रा र वा न ने ासाठी मु  रा रवर आडवे ठेवले ा लाकडी 
तुक ांना ुिल  असे णतात.
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िहप रा र

हे ोिपंग रा स आहेत जे उतार असले ा छताचे बट  बनवतात.

छता ा आ ादनाला आधार दे ासाठी रा र रजपासून िभंती ा 
कोप यापयत ितरपे चालते. ते जॅक रा स ा ुिल चे टोक आिण टोके 
ा  करतात.

जॅक रा स

हे रा र सामा  रा रपे ा लांबीने लहान आहेत.

ॅली रा र

हे ोिपंग रा स आहेत जे दरी ा गटरांना आधार दे ासाठी रजपासून 
ओरीपयत ितरपे चालतात. ांना दो ी बाजंूनी जॅक रा सचे टोक 
िमळतात.

इ स बोड

हे फलक पूवकडील सामा  रा स ा पायावर िनि त केले जातात.

सवात खाल ा छतावरील आ ादन मटे रयल चे टोक ावर िवसावले 
जातात.

हे सहसा 25 िममी ं द आिण 25 िममी जाड असते.

बाज बोड

हे छता ा गॅबल ा टोकाला लावलेले लाकडी बोड िकंवा फ ा आहेत. हे 
बोड रज, पिलन आिण वॉल ेट्स ा टोकांना जॉइंट लेले आहेत.

वॉल ेट्स

हे लांब लाकडी मबस  आहेत जे सामा  रा स ा  कर ासाठी 
िभंती ा वर ए ेड केलेले आहेत. वॉल ेट्स ात िभंतीनंा छताशी 
जॉइंट तात.

पो  ेट

ही पो  वॉल ेट सारखीच आहेत. या ेट्स पो ा वर ा बाजूस 
िभंती ा फेस ला पॅरलल , सतत चालतात आिण ां ा पायांवर रा रला 
आधार देतात.

बॅटन

बॅट  हे पातळ लाकडी प ा असतात (काही वेळा ॅ ं टिलंग णतात). 
बॅट  रा र िकंवा छताला खळे आहेत. ते छता ा छताला आधार देतात

टे ेट्स 

टे ेट्स हे दगड िकंवा काँ ीट ेटचे े अर  िकंवा आयताकृती ॉ  
आहेत.

िभंती ा मो ा भागावर भार पसरव ासाठी ते बीम  िकंवा टस ा खाली 
ठेवलेले असतात.

ीट्स

ीट्स हे लाकडा चे िकंवा कोनातील आयन चे छोटे ॉक असतात 
आिण ते टस ा मु  रा सवर थर असतात. ीट्सचा वापर पुिल  
सरक ास/ ितबंिधत कर ासाठी केला जातो.

टस

खरं तर छतावरील टस हे एक े मवक आहे, ते आकारात ि कोणी आहे.

ते खो ांवर फ  आ ादन िकंवा छताला आधार दे ासाठी िडझाइन 
केले आहेत.

डॅगन बीम

िहप रा र ा खाल ा टोकाला साधारणपणे िभंती ा कोप यात ठेवले ा 
लाकडा ा कणरेषावर आधार िदला जातो.

कणरेषेचा लाकडी तुकडा   डॅगन बीम णून ओळखला जातो.

फ चे कार

•  ख े िकंवा उतार असलेले फ

•  सपाट िकंवा टेरे ड फ

•  व  फ

िपचड फ चे कार

•  िसंगल फ

•  डबल िकंवा पुरिलन फ

•  ट ड फ

िसंगल फ चे कार

•  फ कडे झुकणे

डबल फ चे कार

•  कपल फ

•  कपल ो  फ

•  कॉलर बीम फ 

•  कॉलर आिण का ी फ 

टस छताचे कार

•  िकंग पो  फ टस

•  ीन  पो  फ टस

िसंगल फ 

या कार ा छ रांम े सामा  रा स िभंती ा ेट्सवर ठेवलेले 
असतात.

सामा  रा सना कोणतेही इंटरमीिडएट सपोट िदले जात नाहीत

िसंगल फ  वापरले जातात जेथे ॅन 2.5 मीटरपे ा जा  नाही.

लीन टू फ  (िच  2)

िपच केले ा छताचा हा सवात सोपा कार आहे. या छताला पे  फ 
िकंवा आयसल फ णतात. फ  एका बाजू ा इमारतीत छताचा उतार

छताला आव क उतार दे ासाठी एक िभंत दुस-या िभंतीपे ा पुरेशी उंच 
आहे.
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लाकडी वॉल ेटला एकतर ील कॉबल िकंवा ोन कॉबलवर आधार 
िदला जातो जो 1 मीटर ा म भागी दान केला जातो.

िभंत ेट, दुस या बाजूला िभंतीवर िकंवा खांबांवर ए ेड केलेले आहेत

सामा  रा स िभंती ा ेट्सवर यो र ा सुरि त आहेत.

कॉमन रा रवर इ  बोड, बॅटस आिण छताचे आवरण िदले जाते.

सामा  रा स ां ा वर ा टोकाला लाकडी िभंती ा ेटला खळे 
ठोकलेले असतात. आिण ां ा खाल ा टोकाला लाकडी पो  ेटला 
खाच आिण खळे ठोकले.

छताचा वापर सामा तः  शेड, इमारती ा बाहेरील घरासाठी आिण 
वरंधासाठी केला जातो. 

5 मीटरपे ा जा  नसले ा ॅन ा अंतरासाठी फ  खूप यो  आहेत.

कपल फ  (िच  3)

छतासाठी हा कार दोन सामा  रा र ारे तयार केला जातो.

सामा  रा स िव  िभंतीपंासून वर ा िदशेने उतरतात आिण ते 
रज ा तुक ा ा म भागी भेटतात.

ेक सामा  रा रचे वरचे टोक रज ा तुक ावर घ पणे खळलेले 
असते आिण खाल ा टोकाला खाच आिण लाकडी िभंती ा ेट्सवर 
खळे ठोकले जातात.

या छतावर पाय पसर ाची वृ ी असते (वॉल ेट ले ल आिण िभंतीनंा 
जोर देऊन बाहेर ढकलणे, िभंती ा ेट्सला आधार देणे.

ॅन 3.5 मीटर पयत असेल तेथे दोन फ  वापरले जाऊ शकते.

कपल- ोज फ  (िच  4)

हे छत कपल फ सारखेच आहे िशवाय कॉमन रा रचे टोक “टाय बीम” 
नावा ा हॉ रझंटली  बीमने जॉइंट लेले असतात. टाय बीम सामा  रा रला 
पसर ापासून आिण िभंतीतून बाहेर ये ापासून रोख ास मदत करते.

टाय बीम लाकडी संरचना िकंवा ील रॉड रचना असू शकते.

टाय बीमचा वापर सीिलंग जॉई  णूनही केला जाऊ शकतो.

वाढले ा कालावधीसाठी िकंवा जा  लोडसाठी रा सम े म भागी 
“सॅग” हो ाची वृ ी असू शकते. रज पीस आिण टाय बीम यांना जोडणारा 
म वत  रॉड देऊन हा “सॅग” रोखला जाऊ शकतो. दोन जवळचे छत 4.25 
मीटर पयत ॅन वापरले जाऊ शकते.
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कॉलर बीम फ  (िच  5)

हे फ  जोड ा ा जवळ ा छतापे ा वेगळे आहे.

कॉलर बीम नावाचा टाय उंचावला जातो आिण छता ा बांधकामात उ  
रावर ठेवला जातो. 

जे ा ॅन वाढतो िकंवा जे ा भार जा  होतो ते ा फ  वाक ाची 
वृ ी असते. 

कॉलर बीम सामा तः  िभंतीपासून रजपयत ा उ ा उंची ा 1/3 ते 1/2 
वर िनि त केला जातो. मजबूत ा खाल ा कॉलर फ  आहे.

कॉलर बीम छताचा वापर जा ीत जा  4.75 मीटर पयत केला जाऊ 
शकतो.

कॉलर बीम खोली ा छताला जा  उंची दान करते.

डबल िकंवा पिलन फ  (िच  6)

या छ रांम े रा र आिण पूरिलन यांचा समावेश आहे.

ुिल  सामा  रा रला म वत  आधार देत आहेत.

सामा  रा रचा आकार िकफायतशीर ेणीपयत कमी कर ासाठी, 
म वत  समथन पुरिलन ा पात दान केले जातात.

रा स 40 सेमी ते 60 सटीमीटर अंतरावर िदले जातात.

ेक रा र तीन पॉइंट  वर समिथत आहेत.

• वॉल ेट्स ारे िभंती ा बॉटम 

• रज बीम ारे शीष थानी

• म भागी पल न ारे

अशा कारे रा रचा भावी कालावधी जवळजवळ िन ा झाला आहे 
आिण णून जर तो पूवपासून कडपयत संपूण लांबीचा िव ार केला तर 
तो होईल ापे ा खूपच हलका होतो.

मो ा छतांसाठी ेकाला आधार दे ासाठी दोन िकंवा अिधक पल न 
दान केले जाऊ शकतात. 4.50 मीटर ते 5.0 मीटर अंतरापयत पिलनचा 
अवलंब केला जाऊ शकतो.

कॉलर आिण का ी फ  (िच  7)

हे छत कॉलर बीम ा छतासारखे आहे ते दोन कॉलर बीम वगळता जे 
एकमेकांना ओलांडून का ीचे प सादर करतात.
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ट ड फ (Trussed roofs) 
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• ट ड सचा अथ सांगा

जे ा ॅन 4.80 मीटरपे ा जा  असेल आिण जे ा आतील बाजूस आधार 
देणार् या िभंती िकंवा पिलनसाठी पािटशन  नसतील ते ा े म केले ा 
संरचनांना टस णतात.(िच  1)

टसचे म भागी अंतर छतावरील भार, ॉस िभंतीचें थान, ॅन आिण 
टस ा मटे रयल ा कारावर अवलंबून असते.

लाकडी टससाठी साधारणतः  3 मीटर अंतर असते.

टसम े रजचे तुकडे आिण पल न असतात ावर सामा  रा र िव ांती 
घेतात. सामा  रा र ा िदशेने चालते ाच िदशेने टस पसरतात. फ  
खालील तीन णाली बनलेले आहे.

• रा रला इंटरमीिडएट सपोट दे ासाठी पल न.

• छतावरील मटे रयल ला आधार दे ासाठी रा स.

•  ुिल ा टोकाला आधार देणारे टस.
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क न (Construction) अ ास 1.10.153 साठी संबंिधत  िस ांत
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

राजा पो  आिण ीन  पो  टस (The king post and queen post truss)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  िकंग पो  टसचे भाग ओळखा
•  िकंग पो  टसचे क न   तपशील सांगा. 

िकंग पो  टस (िच  1) 

िकंग पो  टसम े खालील भाग असतात.

• खालचा टाय बीम.

• दोन कलते त  रा र

• दोन ट्स आिण

• िकंग पो .

या टसची म वत  चौकी “िकंग पो ” णून ओळखली जाते.

िकंग पो  टाय बीमसाठी आधार बनवते. मु  रा स पुरिलनला आधार 
देतात.

पल न सामा  रा र समथन. सामा  रा सचा उतार मु  
रा रसारखाच असतो आिण छताला आधार देतो.

िकंग पो  फ टस 5 मी ते 8 मीटर पयत ा ॅनसाठी यो  आहे. िकंग 
पो  टस ा म भागी अंतर 3 मीटर पयत आहे.

टाय बीमला मु  रा रची टोके िमळतात आिण जोरामुळे िभंत 
पसर ापासून रोखते.

िकंग पो  टाई बीमला ा ा ॅन ा म भागी वाक ापासून ितबंिधत 
करते.

टाय बीम आिण ि पल रा रला जोडलेले ट्स ि पल रा रला 
वाकणे टाळ ासाठी कलते िदशेने असतात.

सामा  रा रला शेवटचा आधार दे ासाठी छता ा शीष थानी रज बीम 
दान केला जातो.

लाकडी ठोक ांवर िकंवा दगडांवर िकंवा काँि टवर टसला आधार िदला 
जातो, सहा क िभंतीमं े ए ेड केला जातो जेणेक न भार अिधक 
े ाम े िवतरीत केला जाईल.

या िकंग पो  टस ा वेगवेग ा भागांम े यो  जॉइंट्स  वापरले जातात 
आिण ते प ा आिण बो ने अिधक मजबूत करतात. (िच  2)

टाय बीम - मु  रा र  = ि डल  जॉइंट 

ट - मु  रा र   = ितरकस मोिटस

िकंग पो  - मु  रा र  = मोिटस आिण टेनन

ि पल रा र - टाय बीम  = ेड शो र टेनन आिण मोिटस.© N
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िकंग-पो  इमारती लाकडा ा टस ा मबर चे प रमाण

नाही. ॅन 
(िममी) 

सद
राजा-पद 

(िममी)
D      B

ाचाय 
(िममी)

D        B

ट्स 
(िममी) 
D      B

टाय बीम 
(िममी) 
D      B

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10

3600
4200
4800
5400
6000
6600
7200
7800
8400
9000

80 x 80 
80 x 80 
80 x 80 
90 x 90
90 x 90
90 x 90 

100 x 100 
100 x 100 
100 x 120 
100 x 120

130 x 80 
140 x 80 
150 x 80 
150 x 90 
180 x 90 
190 x 90
190 x100
200 x120 
200 x120
200 x120 

70 x 80 
70 x 80 
70 x 80 
70 x 90 
80 x 90 
80 x 90 
80 x100 
90 x100 
90 x120 
90 x120 

130 x80 
130 x80 
130 x80 
140 x90 
150 x90 
160 x90 
160 x100 
180 x100 
180 x120 
190 x120 

नाही ॅन 
(िममी) 

सद
ीनपो  

(िममी)
D      B

ाचाय 
(िममी)
D        B

ट्स 
(िममी) 
D      B

टाय बीम 
(िममी) 
D      B

1
2
3
4
5
6
7
8

7800
7800
9000
9600
10200
10800
11400
12000

130 x 100 
130 x 120 
140 x 120 
150 x 120
150 x 120
150 x 120 
160 x 130 
160 x 130 

200 x 100 
200 x 120 
210 x 120 
230 x 120 
240 x 120 
240 x 130
240 x130
250 x130 

70 x 100
70 x 120 
70 x 120 
70 x 120 
70 x 120 
80 x 130 
80 x 130 
80 x 130  

180 x 100 
180 x 120 
190 x 120 
190 x 120 
200 x 120 
200 x 130 
200 x 130 
200 x 130 

ीन-पो  िटंबर टस ा मबर चे प रमाण
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ीन पो  टस (The queen post truss)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• ीन पो  टसचा अथ सांगा
• िकंग पो  टसचे भाग ओळखा
• िकंग पो  टसचे क न तपशील सांगा.

ीन  पो  टस (िच  1)

ीन पो  टस हे िकंग पो  टसपे ा वेगळे आहे, ात दोन उ ा मबस  
आहेत ांना ीन पो  णतात.

ीन  पो ा वर ा टोकाला हॉ रझंटली  मबर ारे थतीत जॉइंट लेले 
असते, ाला े िनंग बीम णतात.

ट्स ा जोराचा ितकार कर ासाठी ीन पो मधील टाय बीमवर 
एक ंग िसल लावला जातो. 

ीन पो ा पायांना मु  रा रला जोड ासाठी दोन ट्स वापरले 
जातात.

ेट्ससह अित र  पल न ीन  पो  वर समथन पुरवले जातात. ीन 
पो  टस 8 मीटर ते 12 मीटर पयत ा छता ा ॅनसाठी यो  आहे.

िकंग पो ा बाबतीत सव कने नवर यो  जॉइंट्स  दान केले 
पािहजेत आिण रप ॅ  आिण बो ने अिधक मजबूत केले पािहजेत.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.10.153 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction) अ ास 1.10.154 साठी संबंिधत  िस ांत
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

अ ुिमिनयम आिण एनोडायिझंगचे वणन (Description of aluminium and anodising)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  अ ुिमिनयम  चे वणन
•  अ ुिमिनयम  चे गुणधम आिण उपयोग सांगा. 

अ ुिमिनयम  चे वणन 

अ ुिमिनयम   हा जगातील सवािधक वापर ा जाणार् या धातंूपैकी एक 
आहे. ात गुणधमाची एक रोमांचक ेणी आहे. िशवाय, अ ुिमिनयम   
तां ासार ा िम धातू ा घटकांसह एकि त होते. मंॅगनीज, िसिलकॉन, 
मॅ ेिशयम आिण ज , आिण िम  धातंुची एक अितशय उपयु  मािलका 
तयार करते.

पृ ी ा सरफेस वर अ ुिमिनयम   मुबलक माणात आढळते. हे 
ऑ ाईड, स े ट्स, िसिलकेट्स, फॉ े ट्स इ ादी िविवध पात 
उपल  आहे. परंतु ावसाियक र ा ते बॉ ाईट (AI2 O3ʼ2H2 O) 
पासून तयार केले जाते जे अ ुिमिनयम  चे हायडेटेड ऑ ाईड आहे.

उ ादन: बॉ ाईट धातूपासून खालील माणे अ ुिमिनयम   काढला 
जातो:

1  बॉ ाईट ाउंड केले जाते आिण नंतर ते शु  केले जाते.

2  नंतर ते ू  ायोलाइटम े िवरघळले जाते जे अ ुिमिनयम   आिण 
सोिडयमचे डबल  ोराइड आहे, AIF3ʼ 3NaF,

3  नंतर हे ावण िवद्त भ ीत नेले जाते आिण इले ोिलिसस ारे 
ऑिम ल  वेगळे केले जाते.

गुणधम: खालील अ ुिमिनयम  चे गुणधम आहेत:

1  हे उ ता आिण िवजेचे खूप चांगले वाहक आहे.

2  हा िनळसर छटा असलेला चांदीचा पांढरा धातू आहे आिण तो ता ा 
तुटले ा सरफेस वर चमकदार चमक दाखवतो. 

3  हा चंुबकीय नसलेला पदाथ आहे.

4  ावर नायिटक ऍिसड, सि य ऍिसड िकंवा पा ाचा िचतच ह ा 
होतो. हे गंज कर ासाठी अ ंत ितरोधक आहे. 

5  हे वजनाने हलके, िनंदनीय आिण े बल  आहे.

6  ते खूप मऊ आहे.

7  ते 6600 C वर िवतळते आिण ाचा उ लन पॉइंट  20560 C आहे

8  यात चंड कणखरता आिण त  श ी आहे.

9  ते हायडो ो रक ऍिसडम े सहज िवरघळते.

10  ाचे िविश  गु  सुमारे 2.70 आहे

अ ुिमिनयम  चा वापर

या धातूचा वापर ामु ाने ेनचे भाग, यंपाकाची भांडी, िवजे ा तारा, 
खडकी ा चौकटी, ेिझंग बार, नालीदार प के, रल मबर, फॉइल, 
पो ्स, पॅन , बॅल ेड्स बनव ासाठी केला जातो.

बाथ म िफिटं , अचूक सव ण टू  , फिनचर इ. ाचे इतर उपयोग 
खालील माणे नमूद केले जाऊ शकतात:

1  हे ील ा िनिमतीम े कमी करणारे एजंट णून वापरले जाते.

2  हे अ ुिमिनयम   िम  धातु, ऑटोमोबाईल बॉडी, इंिजनचे भाग आिण 
श ि या उपकरणे तयार कर ासाठी वापरले जाते. 

3  हे ील ा का ंगम े वापरले जाते.

4  हे इले कल कंड र ा िनिमतीम े वापरले जाते.

5  हे पावडर पात पट्स ा िनिमतीम े वापरले जाते.

अ ुिमिनयम  चे एनोडायिझंग (Anodising of the aluminium)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• अ ुिमिनयम चॅनल चे अॅनोडायिझंग सांगा
• एनोडायिझंगचे फायदे सांगा.

एनोडायिझंग ि या ही एक इले ोकेिमकल ि या आहे जी अ ुिमिनयम  
ा सरफेस वर संर णा क अ ुिमिनयम   ऑ ाइडकोिटंग तयार करते. 

अॅनोिडक कोिटंग िकती जाड आहे यावर अवलंबून अशा संर णा क 
िफिनशचा कालावधी बदलतो.

एनोडायिझंगचे फायदे

1 नॅचरल मॅटिलक शीट आिण पैलू
2  उ ृ  गंज ितकार
3  लु  हो ाचा धोका नाही
4  चॉिकंगचा धोका नाही

5  िफिलफोम गंज ाचा धोका नाही

6  मूळ सरफेस चा पोत आिण िडझाइनचे संर ण

7  इ तम सरफेस  क रेज

8  एनोिडक िफम पूणपणे अभे  आहे

9  असाधारण घषण ितकार

10  टे ीगं म े सरफेस चे नुकसान न करता ऑन-साइट गुणव ा िनयं ण 
श  आहे 

11  100% पुनवापर कर ायो

12  उ ादन ि या नवीनतम पयावरण मानकांनुसार केली जाऊ शकते. 

13  आजीवन हमी उपल  आहे.
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क न (Construction) अ ास 1.10.155 साठी संबंिधत  िस ांत
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

िविवध अ ुिमिनयम   िवभागाचे तपशील (Specification of different aluminium 
section)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  िविवध कारचे अ ुिमिनयम िवभाग सांगा
•  अ ुिमिनयम िवभागाचा वापर सांगा. 

माण 

1 गंज ितकार

2 उ ृ  यांि क गुणधम

3 िडमशनल टॉलर  

4 उ  िटकाऊपणा

5 गंज िव  ितकार

6 उ ृ  िफिनश 

7 उ  े

अॅ ुिमिनअम शीट आिण ेट अॅ ुिमिनअम ा ा िविवध पातील 
िविवध श ी ं ा ेणीम े साठवले जाते, ाचा उपयोग सव सामा  शीट 
मेटल काम जसे की ॅिशंग, ड वक, अ र िभंती इ ादीसंाठी केला 
जातो. तसेच मु तः  ंिनंग आिण डीप डॉइंग ऑपरेश  जसे की भांडी 
, दािगने इ.

जाडी : 0.15 - 150 िममी

ं दी  : 20 - 2000 िममी

लांबी : 1000 - 6000 िममी.

चांगली ॅ िकटी आिण चालकता.

सामा तः  वैय क आिण क न अ केशन म े वापरले जाते.

अ ुिमिनयम   प ा

िविवध ॅ ं डेड  आकार आिण ेणीमं े उपल  असले ा, या प ा मो ा 
माणात इंिजन शीट बनव ासाठी वापर ा जातात.

गुणधम

1 गंजरोधक

2  िडमशनल ेबल

3  छान िफिनश 

अ ुिमिनयम ू

उ ोगाने घालून िदले ा मानकांनुसार आिण मागदशक त ांनुसार 
अ ुिमिनयम ूबची िव ृत आिण उ ेखनीय ेणी उपल  आहे.

गुणधम

1 ओरखडा ितकार

2  उ  तापमान सहन कर ाची मता

3  अ ंत िटकाऊ

अ ुिमिनयम अँगल

फामा ुिटकल, केिमकल, फूड, अॅ ीक चर आिण इतर बर् याच 
उ ोगांम े अ ुिमिनयम  चे अँगल ांचा ापक वापर आहे. िटकाऊ 
िफिनश ँडड, उ  तापमान सहन करणे आिण घषण ितरोधक 
यांसारखी ठळक वैिश े ॅ ं डेड  आकारांम े उपल  आहेत.

खालील े ांम े मो ा माणावर वापरले जाते:

1 एअर ा  िफिटं

2  ूज पाट

3  ेपणा  पाट

4  वम गीअस आिण की ं

5  एअर ा

6  एरो ोप

7  िडफे  अ केशन 

अ ुिमिनयम चॅनेल

अ ुिमिनयम चॅनेल अ ुिमिनयम  ा उ  ेणीचा वापर क न तयार 
केले जाते. मोहक िडझाइन, अ ासपूण क न आिण िटकाऊ 
काय दशन यासार ा वैिश ांमुळे हे िविवध उ ोग अ केशन म े 
मो ा माणावर वापरले जातात.

गुणधम

1  सोपी इं ालमट

2 िडमशनल अचूक

3  गंज ितरोधक

4  मजबूत

अ ुिमिनयम चॅनेल वेबवर 90 अंश कोनात वर ा आिण खाल ा ॅ ंजसह 
उ ा वेब वाप न तयार केले जातात. आतील ि ा कॉनर  संरचनेला 
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अित र  साम  दान करतात, मटे रयल ची थ  आणखी वाढवतात. 
अ ुिमिनयम  ची उ  श ी आिण उ  उ ता गुणधम इले ॉिनक, 
इले कल आिण मिशनरी ए ोजरम े वापर ासाठी एक चांगली 
मटे रयल  बनवतात. ा ा गंज ितरोधकतेमुळे ते हवामाना ा संपकात 
असले ा घरांसाठी आिण इमारती आिण वाहनांसाठी खडकी आिण 
दरवाजा ा चौकटीमंधील वािह ांसाठी वापरले जाते.

चॅनेल हे सवात मो ा माणात वापर ा जाणार् या ए डेड अ ुिमिनयम   
ोफाइल आकारांपैकी एक आहेत कारण अ ुिमिनयम   िम  धातुची 
िड ोशन  अनेक औ ोिगक, उ ादन आिण क न   अ केशन 
साठी यो  असले ा िविवध चॅनेल ोफाइल आकार आिण आकारां ा 
िव ृत ेणी ा ए झनला परवानगी देते. ए डेड अ ुिमिनयम   
चॅनेलचा वापर रेल मागा ा खड ा आिण टेनमधील इतर घटकांम े 
मो ा माणावर केला जातो, टकसार ा अवजड वाहनां ा बा  
भागां ा बांधकामा ित र , कारण इंधन काय मता वाढव ासाठी 
थ  आिण कमी वजन दो ीची आव कता असते. अनेक िभ  धातू 

ोफाइल आकारांना “चॅनेल” णून संबोधले जाते; तथािप हे सामा तः 
ीकारले जाते की ते अनेक ापकपणे वापर ा जाणार् या ेणीमं े 

बसतात. या आकारांम े U-चॅनेल, JChannel, C-चॅनेल, दो ी े अर  
आिण आयताकृती ओपन सीम टयूिबंग, हॅट चॅनल आिण जवळजवळ 
इतर कोणतेही असामा  आकाराचे अ ुिमिनयम   ए जन ोफाइल 
समािव  आहे ासाठी Z-चॅनेलसारखे दुसरे नाव नाही.

अ ुिमिनयम   चॅनेल उ ृ  जॉइंट ाची वैिश े आिण लागू कोिटं  
ीकार ाची मता देखील हे उ ादन ेन आिण सागरी िफिटं  आिण 

हाडवेअरम े उ ृ  पयाय बनवते.

हलके कॉ ेिटक आिण रल ऍ केश साठी शाप, प रभािषत एजेस  
हा एक उ ृ  पयाय आहे आिण सामा तः  इतर कार ा अ ुिमिनयम 
चॅनेलपे ा लहान ोफाइल आकारात देखील उपल  आहे. अ ुिमिनयम  
वक टिमनोलॉजी.

अ ुिमिनयम   पािटशन  से न (Aluminium partition sectionʼs)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• अ ुिमिनयम पािटशन   बनव ासाठी वापरले जाणारे अ ुिमिनयम पािटशन िवभाग ओळखा 
•  अ ुिमिनयम पािटशन  िवभागांचा वापर सांगा
•  अ ुिमिनयम पािटशन चे फायदे  करा.

प रचय

आजकाल, अ ुिमिनयम  पािटशन   सामा तः  कायालये, केिबन, शो म, 
कारखाने इ ादी बनव ासाठी वापरली जातात आिण सावजिनक आिण 
ावसाियक इमारतीमं े खूप लोकि य आहेत.

खड ांवरील जु ा कार ा फॅि केटेड ील े ची जागा 
अ ुिमिनयम िवंडो े ने घेतली आहे. वरील ऍ केश म े 
अ ुिमिनयम िवभागां ा वापरामुळे लाकडा चा वापर ल णीयरी ा कमी 
झाला.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.10.155 साठी संबंिधत िस ांत
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अॅ ुिमिनअमचे पािटशन  िवभाग िदसायला सुशोिभत, बांध ास सोपे, 
एअर लीक ूफ, वजनाने हलके, े म े च ा िकंवा ीलेिमनेटेड 
पािटकल बोड बसवणे आिण बाजारात सहज उपल ता यामुळे हे िवभाग 
सव  ीकारले जातात. आतील सजावट करणारे अ ुिमिनयम पािटशन   
वापर ाची िशफारस करत आहेत.

अ ुिमिनयम   पािटशन  िवभाग अ ुिमिनयम   िम  धातु ए झ ने 
बनलेले आहेत (IS 733-1983 आिण IS 1285-1975 नुसार). ते नैसिगक 
आिण इले ोलाइिटक कलर एनोडाइ  िफिनशम े उपल  आहेत.

हे िव ृत आकारात उपल  आहेत. अॅ ुिमिनअम पािटशन   सडपातळ 
आिण आकषक, मोहक आिण िडझाइनम े काय म आहेत, ामुळे 
उपल  जागेचा इ तम वापर करणे श  होते. ते खूप िटकाऊ आिण 
देखभाल कर ास सोपे आहेत.

े  फ  कापडा ा मऊ तुक ाने पुस ा पािहजेत.

अ ुिमिनयम   पािटशन  िवभाग

(िच  1) पािटशन  बांध ासाठी वापरले जाणारे िभ  पािटशन  िवभाग 
दशिवते. िसंगल पािटशन , डबल  पािटशन , आयताकृती ू  , पािटशन  
पािटशन , ेिझंग प हे वेगवेगळे पािटशन  िवभाग आहेत.

िसंगल  पािटशन  वापरले जाते जे ा ीलेिमनेटेड पािटकल बोड िकंवा 
ासेस फ  एका बाजूला बसवायचे असतात. डबल  पािटशन   वापरली 

जातात िजथे च ा िकंवा ीलेिमनेटेड पािटकल बोड ा ा दो ी बाजूला 
बसवले जातात.

ेिझंग प िसंगल  िकंवा डबल  पािटशन ा ू ड म े एकमेकां ा 
समोरासमोर गंुतले ा असतात आिण च ा सोबत रबर पॅिकंग िकंवा 

ीलेिमनेटेड पािटकल बोड जे ां ा अंतराम े बसवले जातात. ेिझंग 
पमधील अंतर हे रबर पॅिकंगसह ीलेिमनेटेड पािटकल बोड िकंवा 
ासेस ा जाडीपे ा 2 ते 3 िममी कमी ठेव ामुळे आिण से नची जाडी 

1 ते 1.5 िममी असते, ीलेिमनेटेड पािटकल बोड िकंवा च ा यापासून 
थो ा दाबाने िफट होतात. बाजू आिण घ  होतात.

(िच  2) ेिझंग प वाप न िसंगल िकंवा डबल  पािटशन वर काचेचे 
िफटमट दाखवते. जे ा ीलेिमनेटेड पािटकल बोड िकंवा नो ापॅ  
बसवायचे असतात, ते ा रबर पॅिकंगची आव कता नसते.

अ ुिमिनयम अँगल पीस आिण मेटल ू  वाप न पािटशन  िवभाग 
एकमेकांना काटकोनात बसवले जातात. (िच  3) िवभागांना जॉइंट ताना, 
ू ा ट ासा ा समान ासाचे हो   िडल करा. ू  िफरवत 

असताना, तो अ ुिमिनयम   मटे रयल अस ाने आिण िवभाग पातळ 
अस ाने, से  टॅिपंगने ू  घ  होतो. (िच  4)

पािटशन  े म िभंतीवंर िनि त के ा जातात आिण हो  म े मेटल ू  
आिण रोल गसह ॉउट केले जातात.
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अ ुिमिनयम िवंडो से न (Aluminium window sections)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• ाइिडंग िवंडो ची बाहेरची चौकट बनव ासाठी वेगवेगळे अ ुिमिनयम  से न ओळखा 
•  ाइिडंग िवंडो बनव ासाठी वेगवेगळे अ ुिमिनयम से न ओळखा
•  बाहेरील े म आिण ाइिडंग िवंडो साठी वेगवेग ा िवंडो से न चा अ केशन 
 • िवंडो े मम े रबर पॅिकंगची िफटमट  करा
•  ाइिडंग िवंडो शटरम े रबर पॅिकंगसह काचेचे िफटमट  करा.

(िच  1) सरक ा खडकी ा बाहेरील चौकटी बनव ासाठी वापरलेले 
वेगवेगळे अ ुिमिनयम   से न दाखवले आहेत.

हे िवभाग २,३ िकंवा ४ टॅकम े उपल  आहेत. तळा ा े म े टॅक 
णून काम कर ासाठी वर ा बाजूला गोल आकार असले ा ां ा 

उ ा र  असतात.

बाजू ा आिण वर ा े  सार ा असतात, परंतु टॅकसाठी रब 
नस ामुळे बॉटम ा े मपे ा िभ  असतात.

बॉटम  बेअ रं  असले ा अ ुिमिनयम  ा खड ा, बॉटम ा 
े म ा टॅकवर ाइड. बॉटम ा े म ा ेक टॅकवर एक खडकी 
बसवली आहे.

वर ा आिण बाजू ा े म े ॉट असतात जे ां ा टॅकम े िवंडो 
शोधतात आिण ांना गाइड करतात. कॉ ॅ  टाळ ासाठी वर ा, 
बाजू ा आिण खाल ा े म े रबर पॅिकं  बसव ा जातात. (िच  2)

या े  मेटल ू  वाप न अ ुिमिनयम  ा पािटशन वर बसव ा 
जातात. (िच  3)

आकृती  4 म े ाइिडंग िवंडो बनव ासाठी वापरले जाणारे िविवध 
अ ुिमिनयम   िवभाग दाखवले आहेत.

बॉटम आिण टॉप चे शटर समान आहेत, दो ी बाजंूना ॉट आहेत. एक 
ॉट C सारखा आिण दुसरा ॉट U सारखा आहे.

साइड शटसना फ  एका बाजूला ॉट आहे. या ॉटचा आकार C 
सारखा आहे.
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इंटरलॉक शटर े म ा आतील बाजूस वापरले जातात ाम े इंटरलॉिकंग 
सुलभ कर ासाठी िवशेष आकाराची र   असते. ां ाकडे फ  एका 
बाजूला ‘Cʼ आकाराचे ॉट आहेत.

‘Cʼ आकारा ा ॉटम े, काचेला रबर पॅिकंग बसवले जाते.

(िच  5) शटरम े रबर पॅिकंगसह काचेचे िफटमट दाखवते.

इंटरलॉक शटर इंटरलॉिकंग सुलभ कर ासाठी ऍडज मट िवंडोसाठी 
िव  िदशेने िनि त केले जातात. धातू ते धातूचा कॉ ॅ  टाळ ासाठी 
ावर रबर पॅिकंग घातली जातात.

बीय रं  बॉटम पासून खाल ा शटरवर माउंट केले जातात. ेक 
खडकी ा टोकाला दोन बेअ रंग असतात. िबय रं ना म भागी ू ड  
िदली जातात.

हे चर बॉटम ा चौकटी ा र  ा (टॅक) स ुलर आकारावर गंुतलेले 
असतात. (िच  6)

टॉप ा आिण बॉटम ा शटरला ां ा म वत  पॅकेटम े संपूण 
लांबीम े दोन गोल ू ड  िदली जातात.

बाजूचे शटर आिण इंटरलॉक शटर खाली आिण वर ा शटरला मेटल ू ने 
बाजू ा बाजूने जॉइंट लेले असतात आिण इंटरलॉक शटर जसे की बॉटम  
आिण वर ा शटरम े दान केले ा गोल ू ड म े ू  घातले जातात.

मटे रयल  अ ुिमिनयम अस ाने आिण िवभाग पातळ अस ाने, ू  
िफरव ावर चरांवर ेिडंग बनवतात.

ू  िनवडले जातात जेणेक न ेड्सचा ट ास गोल ू ड ा 
ासा ा बरोबरीचा असेल. (िच  7) दाखवते, बाजू ा आिण बॉटम ा 

शटरची िफटमट.

(िच  8) िटिपकल ाइिडंग िवंडो े म दाखवते.
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अ ुिमिनयम दरवाजा से न (Aluminium door sections)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• दरवाजे बनव ासाठी वापरले जाणारे िविवध अ ुिमिनयम से न ओळखा
• िविवध अॅ ुिमिनअम ा दरवाजा ा से न चा वापर सांगा.

(िच  1) िविवध अ ुिमिनयम   दरवाजाचे से न दाखवते.

दरवाजा ा उ ा दरवाजा ा चौकटीचे ट कली  मबस  णून वापरले 
जातात. ते दोन कारचे दार उ ा आहेत.

एक णजे रबर पॅिकंगसाठी ू ड  आहे आिण दुसर् याम े चर नाही.

वातानुकूिलत केिबन िकंवा खो ांसाठी, ू ड सह उ ा दरवाजाचा वापर 
केला जातो. ात रबर पॅिकंग टाकून एअर ूफ बनवले जाते.

दरवाजा ा टॉप चा आिण बॉटम चा वापर दरवाजा ा चौकटी ा टॉप ा 
आिण बॉटम ा मबस  णून केला जातो.

ां ा एका बाजूला िसंगल/डबल पािटशन सारखे चर आहेत.

हे ेिझंग प वाप न काच िकंवा ीलेिमनेटेड पािटकल बोड िफ ंग 
सुलभ करते. दरवाजा ा चौकटीचा म वत  मबस  णून डोअर 
िमिलअ चा वापर केला जातो.

काच िकंवा ीलेिमनेटेड पािटकल बोड िनि त कर ासाठी ां ा दो ी 
बाजंूना ेिझंग पसाठी ू  दान केले जातात.

दरवाजाचे हँडल ू ारे दरवाजा ा मुिलयनवर िनि त केले जाते.
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क न (Construction) अ ास 1.10.156 साठी संबंिधत  िस ांत
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

अ ुिमिनयम से नतील ू चा वापर ऍडेिस   (Use of screws in aluminium section 
types of adhesives)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  अ ुिमिनयम से न तील ू चे कार सांगा
•  अ ुिमिनयम  से न त ू चा वापर सांगा. 

अ ुिमिनयम खडकी आिण दरवाजा उ ािदत औ ोिगक े ात ेक 
कामासाठी वापर ा जाणार् या ू  फा नस ा उ ादना ा िनवडीवर 
बरेच काही अवलंबून असते. 

िविवध कारचे ू

• ॉटेड ू

•  ॉस रेसे ड हेड ू

•  से  -टॅिपंग ू

•  कॉमन वूड ू .

ॉटेड ू  

हेड ा संपूण ासावर एकच ू ड असलेला ू  फा नर.

ॉटेड ू  सामा त: अ ात असले ा उ ादनांम े आिण 
सॅ ेश म े आढळतो आिण अजूनही वापरला जातो, काही सा ा 
कारपटरकाम आिण ऍ केश  जेथे थोडे टॉक आव क आहे, ब तेक 
सजावटी ा उ ेशासाठी आिण पॅकम े कमी वापरले जाते.

ॉस रेसे ड हेड  ू  

ॉस िकंवा डबल  ॉट ू सह ू  फा नर. ॉस recessed हेड ू   
वापरले जातात जनरल अस ी काम. हे खडबडीत आिण बारीक अशा 
दो ी कारात तयार केले जाते जे एकतर ॉटेड िकंवा रेसे ड हेडसह 
िफट केले जाते. 

ू  आिण ू  हेड्सचे कार
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से  -टॅिपंग ू

से -टॅिपंग ू , ांना शीट मेटल ू  देखील णतात, खूप अ पैलू 
आहेत. ांचा वापर अ ुिमिनयम  सह धातू सुरि तपणे एक  बांध ासाठी 
केला जाऊ शकतो. ांचा वापर लाकूड िकंवा ॅ क सार ा इतर 
मटे रयल शी धातूला काय मतेने बांध ासाठी देखील केला जातो आिण 
नेहमी ा ख ांपे ा मश मजबूत बॉ  तयार केला जातो.

सामा  लाकूड ू  

लाकडा ा ू म े पॉइंट पासून एकच ेड रिनंग असतो. या कार ा 
ू चा वापर लाकडा चे तुकडे एक                   जोड ासाठी, जॉइंट्स  

मजबूत कर ासाठी आिण धातू ा िफिटं  जसे की िबजागर, कॅच लॉक 
लाकडा ला लाव ासाठी केला जातो.

अ ुिमिनयम बार जॉइिनंगम े वापर ा जाणाया अॅडहेिस चे कार (Types of adhesive 
used in aluminium bar joining)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• अ ुिमिनयम बार जॉइिनंगम े वापर ा जाणाया अॅडहेिस चे कार सांगा.

अ ुिमिनयम अॅडेिस , अ ुिमिनयम   ू, अॅि लीज, इपॉ ी आिण 
सायनो ाय लेटस यांसार ा अ ुिमिनयम   बाँिडंग अॅडहेिस  तं ान 
या हल ा वजना ा, ब मुखी आिण सं ारण ितरोधक धातूशी जोडतात. 
अॅ ुिमिनअम ा रासायिनक गुणधमामुळे, अ ुिमिनयम शी जोडलेले 
असताना अॅडिझ  ांची थ  100% िमळवतील.

अ ुिमिनयम  चे बाँड शोधताना, हे ल ात ठेवणे मह ाचे आहे की 
अ ुिमिनयम  ा सरफेस वर अनेकदा कमकुवत, अ  ऑ ाईडचा 
थर असतो, जर उ  बाँडची थ  हवी असेल तर फ  सॉ ट नरने 
पुसणे असामा पणे पुरेसे नसते. ऍडेिस   ऑ ाईड ा थराला चांगले 

जोडतात-तथािप-ऑ ाइडचा थर अ ुिमिनयम  शी चांगला जोडलेला 
नाही. असे िदसते की िचकट बंध अयश ी झाला आहे, परंतु जवळून 
तपासणी के ावर, हे  होते की ऑ ाईडचा थर नुकताच अ ुिमिनयम  
मधून बाहेर आला आहे.

अ ुिमिनयम हा एक मऊ, हलका, हलका-राखाडी धातू आहे. ब तेक 
अ ुिमिनयम गुणधम वाढिव ासाठी िम धातूम े बनवले जाते. 
अ ुिमिनयम  चा कार बाँडची थ  आिण िचकटपणा ा िनवडीवर 
प रणाम करेल.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.10.156 साठी संबंिधत िस ांत
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अॅडहेिस चे  कार आिण वापर

अॅनारोिबक ऍडेिस  - ोज-िफिटंग एका  भाग िकंवा ेडेड कंपोनं  
साठी यो .

सायनोएि लेट -इ ंट अॅडेिस , सुपर ू, े झी ू, सीए ू, इ ादी 
णूनही ओळखले जाते. सव ेड अ ुिमिनयम  ला चांगले जोडतील.

िसंगल  कंपोनं  इपॉ ी -अ ुिमिनयम   बाँिडंगसाठी आदश आहेत.

दोन एिलमट  इपॉ ी -मजबूत बंधांपासून अ ुिमिनयम  पयत.

रल ऍ े िलक -जसे की TA4246 अितशय मजबूत अ ुिमिनयम   
बॉ स आहेत.

UV उपचार कर ायो  ऍडेिस   - काश संपूण बाँड साइटवर पोहोचू 
शकेल असा एक चांगला पयाय आहे. छायांिकत े े अस ास.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.10.156 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction) अ ास 1.10.157 साठी संबंिधत  िस ांत
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

फायबर ास रबर पॅिडंग गॅ े ट टाइप चॅनेल िवंडो  (Fibre glass rubber padding gasket 
type of channel window)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  फायबर ास रबर पॅिडंग गॅ े ट टाइप चॅनेल िवंडो
•  अॅ ुिमिनअम से न म े फायबर ास चे उपयोग  सांगा. 

फायबर ास: फायबर ास हा फायबर बिलत ा कचा एक 
कार आहे जेथे रे ोसमट फायबर िवशेषतः  काचेचे फायबर आहे. काचेचे 
फायबर या कपणे व थत केले जाऊ शकते, शीटम े सपाट केले 
जाऊ शकते ( ाला िचरलेली ँड चटई णतात), िकंवा फॅि कम े 
िवणलेले असू शकते. ॅ क मॅिट  हे थम सेिटंग ा क ब धा 
इपॉ ी, पॉिल र रेजीन िकंवा िवनाइल र िकंवा थम ा क असू 
शकते. 

फायबर ास ा वापरावर अवलंबून काचेचे फायबस  िविवध कार ा 
काचेचे बनलेले असतात. या सव ासेसम े िसिलका िकंवा िसिलकेट 
असते, ाम े कॅ शयम, मॅ ेिशयम आिण काहीवेळा बोरॉनचे ऑ ाईड 
वेगवेगळे असतात. फायबर ासम े वापर ासाठी, काचेचे फायबस  
अ ंत कमी माणात दोषांसह बनवावे लागतात.

फायबर ास ही एक मजबूत हलकी मटे रयल  आहे आिण अनेक 
उ ादनांसाठी वापरली जाते. जरी ते काबन फायबरवर आधा रत 
कंपोिझटसारखे मजबूत आिण कडक नसले तरी ते कमी िठसूळ आहे आिण 
ाचा क ा माल खूपच  आहे. ाची मो ा माणात थ  आिण 

वजन देखील अनेक धातंूपे ा चांगले आहे आिण ते अिधक सहजतेने जिटल 
आकारांम े तयार केले जाऊ शकते. फायबर ास ा ऍ केश म े 
ेन, बोटी, ऑटोमोबाई , बाथ टब अॅड ए ोजर, िमंग पूल, हॉट टब, 

सेि क टँक, पा ाची टाकी, फ , पाई , ेिडंग, का , सफबोड आिण 
बा  दरवाजा न यांचा समावेश होतो.

गुणधम

वैय क रल ास फायबर तणाव आिण कॉ ेशनम े कडक 
आिण मजबूत असतो फायबर ास एिलमट  सामा त: पातळ “शेल” 
बांधकामाचा असतो.

फायबर ास हे ाचे हलके वजन, अंतिनिहत थ , हवामान, ितरोधक 
िफिनश आिण सरफेस ा िविवधतेमुळे एक अ ंत ब मुखी मटे रयल  
आहे.

फायदे

• उ  डायमे शनल थरता / साम

• कमी थमल क टी / ऊजा काय म

• पयावरणास अनुकूल

• रल अखंडता

• कमी देखभाल आिण ेटरम े उ ृ

रबर पॅिडंग / गॅ े ट (Rubber padding / Gasket)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• अ ुिमिनयम से नम े रबर पॅिडंगचा वापर सांगा.

रबर बीिडंग ही साधारणपणे ासेस ा काठावर रबराची एक प ी 
असते जी ांना आधार दे ासाठी वापरली जाते जेणेक न ासेस जक 
आिण ध े  सहन क  शकतील. ते कार, बस, टक इ ादी वाहनां ा 
खड ांना िचकटवले जातात.

रबर पॅिडंग / गॅ े टचे कार

डोअर गॅ े ट (िच  1)

रबर गॅ े ट आिण डोअर गॅ े टम े एअर टाइट दारांसाठी अप रहाय 
पॅिकंग समािव  आहे.

रबर पॅिडंग (िच  2)

धातू ते धातूचा संपक टाळ ासाठी ावर रबर पॅिकं  टाक ा जातात.

Fig 1
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रबर पॅिकंग

रबर पॅिकंगचे अनेक कार हॅच क सम े आिण हवामानाची घ ता ा  
कर ासाठी कोिमंग दर ान वापरले जातात. पारंपा रकपणे ंज रबर 
पॅिकंगचा वापर कॉ ेशन बार ा िव  दाबून केला जात असे. वषानुवष 
िशप खूप मोठी झाली आिण ामुळे ांची हालचालही अिधक झाली.

कोिमंग आिण हॅच क स दर ान. या सम ेचे िनराकरण कर ासाठी 
ाइिडंग रबर पॅिकंगचा वापर केला गेला. सपाट सरफेस वर ाइिडंग 

रबर पॅिकंग दाबून हॅच क र सीिलंग िस म मो ा ल िड ोशन शी 
जुळवून घे ास स म होते.

काग  केअर सो ूश ारे पुरवलेले हॅच क र रबर पॅिकंग दीघ आयु ाची 
हमी दे ासाठी उ  दजा ा मटे रयल चे बनलेले आहे. आमचे ाइिडंग 
रबर कमीत कमी वेअर सह चांगले ाइिडंगसाठी कमी घषण देते. पुढे, 
ते अितनील िकरणे ितरोधक आहे आिण मो ा तापमान ेणीम े लागू 
आहे. पॅिकंगवर होणारे नुकसान कमी कर ासाठी आम ा ॉ ग रबरची 
मजबूत न असते. ंज कोर मजबूत नैसिगक रबरपासून बनिवला गेला 
आहे जो सव म कॉ ेशन आिण कमीत कमी वेअर देतो.

ंज रबर (िच  3)

1 मु तः  साइड रोिलंग आिण फो ंग हॅच क सवर वापरले जाते

2  ंज रबर कोर असलेली घन न असते

3  ॅ ं डेड  कॉ ेशन: 12 िममी

4  दीघ आयु ाची हमी दे ासाठी उ ािदत.

Fig 2

Fig 3

अ ुिमिनयम ील

सहज हालचाल दान कर ासाठी खडकी आिण दरवाजा ा बॉटम  
बसवलेले आहेत. सिच  (िच  5) िफिटंगसाठी कोण ाही प तीचा वापर 
क न िडझाइन आिण आकारां ा (चाकांचा ास) िव ृत ेणीम े 
उपल .

ाइिडंग रबर (िच  4)

1 मु तः  पोटूंन हॅच क स िकंवा फो ंग हॅच क ससह मो ा 
भां ांवर वापरले जाते. 

2  म े EPMD मटे रयल  असते.

3  ॅ ं डेड  कॉ ेशन: 12 िममी

4  दीघ आयु ाची हमी दे ासाठी उ ािदत

अ केशन 

हे पािटशन , पॅनेिलंग, कपाटाचे शटर, खोटे सीिलंग, फिनचर, पॅनेलचे 
दरवाजे, इनसेट इ ादीसंाठी वापरले जाते. हे ॅ ं डेड  जाडी (MM) 
6,9,12,18,25, इ. म े उपल  आहे.

ॅ ं डेड  आकार (पाय) 8x4, 4x6, 9x6, 9x3, 6x4, 6x3, 8x3 कॉ नेशन  
आकार 9x4 आिण 9x2 इ.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.10.157 साठी संबंिधत िस ांत
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चॅनेल िवंडोचा कार आिण वापर (Type of channel window and uses)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• चॅनल िवंडोचे कार सांगा आिण उपयोग.

अ ुिमिनयम   चॅनेल

खड ा ( े म आिण सॅश) ला कमी देखभाल खचा ा लाकडा पे ा 
फायदा आहे आिण ां ा अ ं द े ममुळे ते जा ीत जा  काश आिण 
वायुवीजन दान करतात, परंतु ांना बे ड अँटीकोरोिसस पट, गॅ नाइ , 
शेराडाइ  िकंवा अ ुिमिनयम  ा बांधणीने हाताळले पािहजे.

खड ांचे कार े म ा कारानुसार (ठोस िकंवा बॉ ) िकंवा ा 
प तीने ऍशेस टांगली जाते ानुसार इमारत क न   समािव  आहे. 
कोण ाही कारची खडकी कोण ाही कार ा िभंतीम े, एकतर 
बाहेरील न िकंवा आत ा न िकंवा पोकळी ा िभंतीमं े बसवता 
येते.

ट कली  ाइिडंग सॅश िवंडोज: सहसा सॅश िकंवा डबल हँग सॅश ा 
जो ा असतात, जे दो ी बॉ  े म ा चॅनेलम े ट कली  सरकून 
उघडतात. सॅश पाट ग बेड ारे वेगळे केले जातात. (आकृती ं  1)

हॉ रझंटली  ाइिडंग सॅच िवंडोज:सॉिलड िवंडो े  वापर ा जातात. 
खडकी ा चौकटीवर बसवले ा धातू ा टॅकवर आड ा सरकतात 
आिण डो ाला सुरि त केले ा टॅक ारे गाइड करतात. बॉल बेअ रंग 
सॅच रोलर शे स तळा ा रे म े मोटाइज केले जातात (िच  2).

केसमट िवंडोज: खडकी ा चौकटी ा ाईलला खडकी ा एका उ ा 
काठावर सॅशेस बांधलेले असते. ते सामा तः  बाहेर ा बाजूने उघडतात 
आिण कोण ाही केसमट े िकंवा टेिल ोिपक े आ  मॅ ुअली िकंवा 
हँड वाइंडर ारे उघडले जातात. (िच  3)

अिवंग िकंवा हॉपर िवंडोज: हे सहसा ुिलय सह घन केसमट े मम े 
उ ा रांम े (काही िनि त केले जाऊ शकतात) व था केलेले अनेक 
सॅशस असतात. घषण केसमट े  सॅश ाइ  आिण जॅ  आिण 
ुिलय ला जॉइंट लेले असतात जेणेक न ेक सॅश तळापासून 

बाहे न उघडेल. सॅशेस वेगळे केले जाऊ शकतात. (िच  4)

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.10.157 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction) अ ास 1.10.158 साठी संबंिधत  िस ांत
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

पी ीसी दरवाजे  (PVC doors)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  पी ीसी दरवाजाचे वणन
•  लाकडा चा पयाय णून पी ीसीचा वापर वणन 

पॉलीिवनाइल ोराईड (PVC), िवनाइल ोराईड ा 
पॉिलमरायझेशनपासून बनिवलेले िसंथेिटक रेजीन. उ ादन आिण 
वापराम े ा कमधील पॉिलिथलीन, पी ीसीचा वापर मो ा 
माणावर घरगुती आिण औ ोिगक उ ादनांम े केला जातो, रेनकोट 
आिण शॉवर ा पड ापासून ते खडकी ा चौकटी आिण दरवाजा ा 
चौकटी आिण दरवाजे, िवनाइल ोअ रंग, केबल कोिटं , वै कीय 
उपकरणे, िमंग आिण ऑटोमोिट  पाट्स.

लाकडा चा पयाय णून पी ीसीचा वापर

•  पी ीसी एक अितशय िटकाऊ मटे रयल  आहे. ते कोण ाही 
प र थतीत मजबूत आिण े बल  आहे. कठीण मटे रयल  
कोण ाही कारचे हवामान आिण हवामानाचा सामना क  शकते.

•  ते खूप हलके वजनाचे असतात. णून ते इं ाल  करणे आिण हाताळणे 
खूप सोपे आहे.

•  PCV दरवाजे सडणे, गंजणे, फुगणे, लु  होणे आिण सोलणे यासाठी 
ितरोधक असतात. हे देखील गंजणारी मटे रयल  नाही. PVC  
कर ासाठी तु ाला फ  थोडे साबण धुणे आहे.

•  पी ीसी ही अ ंत कमी देखभाल मटे रयल  आहे जी खरेदी करणा या 
लोकांसाठी वेळ वाचवते.

•  PVC हे दूषण, खारे पाणी आिण रसायनांसाठी अितशय थर आहे. 
पाणी िकंवा रसायनां ा संपकात आ ास लाकूड अनेकदा फुगतात 
आिण सडते. पी ीसी ा बाबतीत असे नाही.

•  पी ीसी आग आिण ाळांना ितरोधक आहे. आगीची कोणतीही 
दुघटना घड ास, तु ाला तुम ा दारां ा सुरि ततेब ल काळजी 
कर ाची गरज नाही.

•  अ ुिमिनयम  ा िवपरीत, पी ीसी कंडे ेशन ितबंिधत करते.

•  हे तुमचे घर िहवा ात उबदार आिण उ ा ात थंड ठेवते. ते 
िकफायतशीर थमल इ ुलेशनला ो ाहन देतात.

•  ते मजबूत आिण अतूट आहेत.

•  PVC लाकडी आिण अ ुिमिनयम  ा दरवा ांपे ा खूपच  
आहे.

•  हे फ  एक चांगले थमल इ ुलेटर नाही तर नी इ ुलेटर देखील 
आहे. खो ा तु ी PVC दरवाजांनी झाक ा की ते साउंड ूफ 
राहतील.

•  ांना खचा ा ीने कमीतकमी देखभालीची देखील आव कता 
आहे. पी ीसी दरवा ापे ा लाकडी दरवाजे दर दोन ते पाच वषानी 
पॉिलश करावे लागतात.

•  ते जवळजवळ सव रंगात येतात. ते तु ाला ह ा ा प तीने आिण 
तुम ा घरा ा आतील भागाला अनु प बनवता येतील.

•  पी ीसीला दरवाजे बनव ासाठी वापर ा जाणार् या इतर मटे रयल 
पे ा अिधक काय मता रेिटंग आहे. याचे कारण असे की अलीकडील 
नवक नांनी पी ीसीची संरचना क कामिगरी वाढवली आहे ांनी 
आतापयत दुल  केले होते अशा लोकांची धारणा बदलत आहे.

•  ही एक पयावरणास अनुकूल मटे रयल  देखील आहे कारण ती पूणपणे 
पुनवापर कर ायो  आहे. अशा कारे, ही संटू   वाचवणारी 
मटे रयल  आहे ामुळे कमी दूषण होते.

•  ते उ ादन करतानाही कमी ऊजा वापरतात, ामुळे ही एक 
पयावरणपूरक मटे रयल  आहे.

•  ते डो ांना आनंद देणारे आहेत आिण एक सौदंयाचा देखावा आहे. 
छान पॅटनम े िडझाइन केले ा आधुिनक घरांसाठी ही एक पशू 
िनवड आहे.

 पी ीसी दरवाजाचे ािलटी (Qualities of cheapest PVC door)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• PVC दरवाजाचे ािलटी सांगा.

 दरात खालील ािलटी सह पी ीसी दरवाजा.

• आव क आकारात उपल .

•  िविवध िडझाइनसह आकषक.

•  िदसायला व थत आिण नीटनेटके.

•  वेगवेग ा आकारात आिण आकारात बनवता येतात.

• जर ओलेपणा शोषून घेणार नाही.

• वाहतूक खूप सोपी आहे

• ावर काम करणे सोपे आहे.

•  सामील होणे आिण एक  करणे लवकर आहे.

•  वापरासाठी मजबूत आिण बळकट
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•  सव हवामानास अनुकूल

•  समान आकारासाठी का  तुलनेने चॅप आहे

•  समान आकारासाठी वजन कमी आहे.

•  चांगला देखावा ा

•  काम करताना िकमान अप य

•  िविवध भाग बसवणे सोपे आहे.

पी ीसी दरवाजे गुणधम

यांि क गुणधम

पी ीसीम े उ  कडकपणा आिण यांि क गुणधम आहेत.

आ क वजन वाढ ाने यांि क गुणधम वाढतात परंतु तापमान वाढ ाने 
कमी होते.

थमल आिण फायर गुणधम

क ा पी ीसीची उ ता थरता खूपच खराब आहे, णून उ ादना ा 
गुणधमाची खा ी कर ासाठी ि येदर ान उ ता ॅ िबलायझर जोडणे 
आव क आहे. जे ा तापमान 1400C पयत पोहोचते ते ा पी ीसीचे 
िवघटन होऊ लागते.

िवद्त गुणधम

पी ीसी हे चांगले इ ुलेशन गुणधम असलेले पॉिलमर आहे, परंतु ा ा 
उ  ुवीय पामुळे िवद्त इ ुलेट गुणधम पॉिलिथलीन आिण 
पॉली ॉिपलीन सार ा नॉन- ुवीय पॉिलमरपे ा िनकृ  आहेत.

डायले क कॉ , डायले क लॉस टॅ जट ॅ ू आिण ॉ ूम 
रेिझ टी जा  अस ाने, कोरोना रेिझ  फारसा चांगला नसतो 
आिण ते सामा त: ि सी इ ुलेशन मटे रयल साठी यो  असते.

रासायिनक गुणधम

पी ीसी आ , ार, ार, चरबी आिण अ ोहोल यांना रासायिनक ा 
ितरोधक आहे; णून, ते सीवरेज पाईिपंगम े वापरले जाते.

हे ामु ाने काही सॉ ट्ससाठी देखील ितरोधक आहे.

ॅ काइ  पी ीसी, ाला पी ीसी-पी देखील णतात, काही 
करणांम े सॉ ट्सला कमी ितरोधक असते. उदाहरणाथ, पी ीसी 
इंधन आिण काही पट पातळ कर ासाठी ितरोधक आहे.

पी ीसी दरवाजाचे कार

मो ेड पी ीसी दरवाजा (िच  1)

मो ेड पी ीसी दरवाजाची सव सरफेस  एकसमान ुथ  आिण ॅ क 
आिण सीमपासून मु  असावी. पािसंग जॉइंट्स पूण केले जातील याची 
खा ी क न ा की कोणतेही गेज िदसत नाहीत.

वायर मेश सॉिलड पी ीसी दरवाजा (िच  2)

वायर मेश सॉिलड पी ीसी दरवाजाची सव सरफेस  एकसमान ुथ  आिण 
मु  असावी. कोणतेही अंतर मान होणार नाही याची खा ी क न 

ॅ क आिण सीम पोिझिटंग पूण केले जाईल आकार: लांबी: 1970 िममी 
ं दी: 795 िममी.

िकचन आिण ड ूसी बाथ पी ीसी दरवाजा (िच  3)

मॉ ूल PVC दरवाजाची सव सरफेस  सॉिलटेअर पॅन, ‘एʼ िवभाग ‘एचʼ 
िवभाग, ा क ॅकेट, गॅ नाइ  ‘टीʼ बार आिण गॅ नाइ  ूबसह 
28 िममी एकसमान ुथ  िफिनश आकाराची असावी.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.10.158 साठी संबंिधत िस ांत
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नवीन शैलीतील पी ीसी दरवाजा (New style PVC door)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• PVC दरवाजाचा कार सांगा.

जे ा तु ी तुम ा घराचे आतील भाग तयार कर ास सु वात कराल, 
ते ा तु ाला असे आढळून येईल की ा जागेला आदश प 
दे ासाठी िनवड ासाठी असं  कारचे दरवाजे आहेत आिण तरीही ते 
ा ा कायास सामोरे जा ाची परवानगी देतात.

जर ते सु ीचे घर असेल तर तु ाला रका ा मालम ेचे संर ण कसे करावे 
हे मािहत असणे आव क आहे आिण मजबूत दरवाजा चांगली क ना 
असेल.

पी ीसी दरवाजे अ केशन 

•  िविवध कार ा इमारतीमं े वापरले जाते जसे की िनवासी, 
ावसाियक, सं था क आिण बरेच काही. 

•  आतील भागात वापरले जाते कारण ते अनेक िडझाइन आिण रंगांम े 
उपल  आहे.

•  कमी वजनाचे दरवाजे अस ामुळे आतील भागात वापरले जाते.

•  सामा तः  वापरले जाते कारण ते  आहे.

Fig 1

•  वेळेची बचत कर ासाठी देखभालीची आव कता नस ामुळे 
सामा तः  वापरले जाते.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.10.158 साठी संबंिधत िस ांत
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मो ेड पी ीसी दरवाजा आिण लाकडी दरवाजाची तुलना 

गुणधम मो ेड पी ीसी दरवाजा लाकडी दरवाजा

पयावरण िम
पी ीसी शीट पयावरणास अनुकूल आहे. 
पी ीसी शीट ा िनिमतीम े लाकूड कापले 
जात नाही/ वापरले जात नाही

हा दरवाजा लाकडा पासून तयार केलेला 
अस ाने पयावरणास अनुकूल नाही.

पयावरण िम
या दरवा ात चांगली ू  हो ंग थ आहे 
कारण आत मटे रयल सॉिलड कोर श 
डोअर/ ॉक बोड आहे.

दार भारी आहे. यामुळे िबजागरांवर जा  ताण 
पडतो आिण दार यो  वेळेत ढासळते. यामुळे 
ू वर अित र  ताण येतो.

वािपग / नुकसान हो ाची वृ ी
मो  केलेला दरवाजा सॉिलड आिण जलरोधक 
अस ामुळे कोणतेही वॉरपेज नाही.

जे ा दरवाजा पा ा ा संपकात येतो ते ा 
रॅिपंग होते.

िफिनश 
पी ीसी मो ेड दरवाजाची सरफेस  ुथ  
आहे.

जे ा दरवाजा पा ा ा संपकात येतो ते ा 
रॅिपंग होते.

िडझाइन आिण रंगांची उपल ता
पी ीसी मो ेड दरवाजे िविवध रंग आिण 
िडझाइनम े उपल  आहेत

आव क रंग पिटंग िकंवा पॉिलिशंग ारे ा  
केला जातो.

पाणी / टिमटेज  भाव
दरवाजा ा कडा पी ीसी शीटने ओठले ा 
आहेत सॉ ट िसमट अॅडेिस  वाप न.  पाणी 
आिण टिमटेज  यांचा भाव नाही.

बोअर आिण टिमटेज  लाकूड हॉलो करतात. 
दारातील ार हवेतील मॉईशर  शोषून घेतात, 
जर, यो  प तीने तयार केले नाहीत

आग िवरोधी अि रोधक आिण िनसगात त: िवझवणारे. आग पकडते आिण जळते.

वजन भारी भारी

डायमे शनल ॅ िबिलटी

चांग ा दजाचा श दरवाजा आतील कोर 
णून वापरला जातो आिण 10 िममी जाडीची 

PVC शीट िलिपंग चार बाजंूनी िदली जाते. हे 
मजबूत डायमे शनल ॅ िबिलटी देते.

मॉईशर  िटकून रािह ाने पॅनेलचे जॉइंट्स  
वेळेत उघडतात.

देखभाल %100 देखभाल ी.
देखभाल आव क आहे णजे पिटंग आिण 
टिमटेज .

 

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.10.158 साठी संबंिधत िस ांत
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ा क (Plastics)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• खालील ऑपरेश साठी मशीिनंग पॅरामीटस िनधा रत करा
•  ा क ा टाइ  ची यादी करा
•  थम ा  आिण थम सेिटंग ा कम े फरक करा
•  िविवध कारचे थम ा क, थम -सेिटंग ा क आिण इला ोमसचे गुणधम आिण उपयोग सांगा.

ॅ कचा िड नरी अथ ‘सहजपणे तयार हो ास िकंवा मो  कर ास 
स मʼ असा आहे. ा क ा नावाखाली अनेक कृि म पदाथ उपल  
आहेत. ॅ कची उ ी िविवध ोतांकडील मटे रयल ा रासायिनक 
सं ेषणात आहे जसे की: 

• शेती

•  कृषी आिण पेटोिलयम

•  पेटोिलयम आिण कोळसा

•  पेटोिलयम आिण खिनज

•  खिनजे.

यापैकी कोळसा आिण पेटोिलयमचा वापर ब तेक ा क बनव ासाठी 
केला जातो.

ॅ कची तीन मुख ेणीमं े िवभागणी केली आहे.

•  थम ा क

•  थम -सेिटंग ा क

•  इला ोमस

थम ा क: हे उ ता आिण दाब लागू क न आकारात तयार होतात. 
गरम झा ावर ते मऊ होतात आिण थंड झा ावर पु ा घन होतात.

मो ंग ऑपरेशनम े कोणतेही रासायिनक बदल नाहीत.

थम ा  आहेत:

• नायलॉन (पॉिलमाइड)

•  पॉिलिथन

•  पॉली ोपीलीन

•  पॉिल ी रन

•  पॉली िवनाइल ोराईड (PVC)

•  ऍ े िलक रेजीन

•  से ुलोिसक.

नायलॉन (पॉिलमाइड) (िच  1): ते मजबूत, कठीण आिण हलके वजनाचे 
आहे. यात चांगली घषण ितरोधक मता आहे आिण रसायने, इंधन आिण 
तेलांना ितरोधक आहे.

हे हलके अिभयांि की एिलमट  जसे की िगयस, बुशेस, बेअ रं , मशीन 
ाइड्स, रोलस, श ि  इ ादी बनव ासाठी वापरले जाते.

पॉिलिथन (पॉिलिथलीन) (िच  2):दोन कार आहेत.

- लो डे ीटी  पॉिलिथन (LDPE)

-  हाय डे ीटी  पॉिलिथन (HDPE)

पॉिलिथन  आहे. ात पाणी, तेल आिण रसायनांचा उ  ितकार 
असतो.

ते मो ा तापमानातील बदलांना देखील तोडं देऊ शकते.

कमी घनते ा पॉिलिथनचा वापर िपश ा, पॅकेजसाठी सॅक, ड  िबन, 
खेळणी आिण घरातील सामान इ ादीसाठी केला जातो.

उ  घनतेचे पॉिलिथन मो  केलेले कंटेनर, बाट ा, दुधाचे े ट, पाई  
आिण चांग ा दजा ा घरा ा व ूंसाठी वापरले जाते.

पॉली ोपीलीन (पीपी): हे ा कम े सवात हलके आहे. हे कठीण 
आहे आिण उ ता आिण रसायनांना उ  ितकार आहे.

याचा वापर ऑटोमोबाईल ए ीलरेटर पेडल, सुटकेस, हॉ टल उपकरणे, 
दोरी आिण सुतळी इ ादी बनव ासाठी केला जातो.

पॉिल ी रन (पीएस): हे सवात  आहे, पाणी, तेल आिण ारांना 
चांगला ितकार आहे. पण ते सॉ ट्सम े िवरघळते. हे दु ज  पदाथ 
आिण अ पदाथासाठी पातळ-िभंतीचे कंटेनर तयार कर ासाठी वापरले 
जाते.

हे ीज लाइनर, ूल, कॅसेट आिण टे  आिण फोटो ािफक िफ साठी 
काडतुसेसाठी देखील वापरले जाते. हे ॅ ूम नरम े देखील वापरले 
जाते.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.10.158 साठी संबंिधत िस ांत

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



282

पॉली िवनाइल ोराईड (PVC) (िच  3): ात चांगली शारी रक श ी 
आहे, आिण पाणी आिण रसायनांना चांगला ितकार आहे. हे एक चांगले 
इले कल इ ुलेटर देखील आहे.

पी ीसी े बल  िकंवा हाड  असू शकते.

कडक पी ीसीचा वापर पाई  आिण िफिटं , दरवाजे, खड ा, वॉल 
ेिडंग, इले कल कं ुट्स, ामफोन रेकॉड्स, खा तेलां ा बाट ा 

इ ादीसंाठी केला जातो.

े बल  PVC केबल आिण वायर इ ुलेशन, ोअर  आिण िभंत 
आ ादन, तंबू आिण रबरी नळी इ ादीसंाठी वापरले जाते.

ऍ े िलक रेजीन (पॉिलमेिथल मेथाि लेट): हे प  णून िस  आहे. 
बा  हवामानात यात अपवादा क थरता आहे, प रणामी िच े आिण 
िड े आिण लाइट िफिटंगम े ापक वापर होतो.

खोली ा तपमानावर, ते हाड  आहे. हे पारदशक आहे, आिण िविवध 
रंगांम े उपल  आहे. हे सॅिनटरी वेअस, फिनचर, रेकॉड ेअर िलड्स, 
रेिडओ आिण ीडोमीटर े ल इ ादीसंाठी वापरले जाते.

ा क ि या प ती (Plastic processing methods)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• ो मो ंग ि येचे वणन करा
•  थम फॉिमगचे वणन करा
•  रोटेशनल मो ंगचे वणन करा
•  ए जनचे वणन करा.

प रचय

ा क ा ि येसाठी िविवध कार ा िवशेष ि यांचा मो ा 
माणावर वापर केला जातो. हे इंजे न मो ंग, कॉ ेशन मो ंग आिण 
टा फर मो ंग सार ा मूलभूत ि ये ित र  आहे.

ो मो ंग

ो मो ंग ही ा क ा मऊ नळीपासून हॉलो व ू तयार कर ाची 
ि या आहे. ि येम े िवतळ ाची एक नळी बनवणे ( ाला पॅ रसन 
णतात) बनवणे आिण ाचा िव ार कर ासाठी पॅ रसनम े हवा 
वेश करणे समािव  आहे. हे एकतर मु  उडवलेले ऑ े  असू शकते 
िकंवा िनि त आकार आिण आकारात तयार हो ासाठी सा ावर (िच  1) 
उडवले जाऊ शकते.

उपकरणे यांचा समावेश होतो

• रेजीन ॅ काइज कर ासाठी एक ए डर

•  पॅ रसन तयार कर ासाठी डाय आिण कोर असलेले ॉस हेड

•  पॅ रसन फुगवणारा हवा ोत

•  साचा उघड ासाठी आिण बंद कर ासाठी एक ेस करणे.

सै ांितक ा कोणताही थमा ा क रेजीन ो मो ंग ऑपरेशनसाठी 
वापरला जाऊ शकतो. तथािप, केवळ तेच मटे रयल  वापरले जाऊ शकते 
जे उ  टोपीची थ  दशिवते, बाहेर काढ ा ा तापमानात चांगले 
ताणलेले गुणधम, पॅ रसन तयार कर ासाठी यो  आिण ानंतर फंुकणे.

थम फॉिमग (आकृती  २ ते ४)

ॅट शीट मटे रयल  ि िमतीय आकारात पांत रत केली जाते. शीट 
मटे रयल  उ ता जोडून थम ा क थतीत आणली जाते. नंतर ते 
ुमॅिटक िकंवा यांि कपणे मो म े आणले जाते. या ि येला ॅ ूम 

फॉिमग असेही णतात. याचे कारण असे की सु वातीचे बरेच काम 
ॅ ूमचा वापर क न तयार होणारा दाब दान केला जात असे.

थम फॉिमग ि येचे फायदे:

-  इतर ा क ि या प ती ं ा तुलनेत टूिलंग तुलनेने  आहे. 

-  मो ा भागां ा उ ादनात खचाची बचत खूप भावी असेल.

-  अितशय पातळ िभंतीची जाडी असलेले बरेच भाग केवळ या प तीने 
बनवता येतात.
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-  ही ि या कमी माणात भाग, नमुने, ोटोटाइप इ ादी ं ा 
उ ादनासाठी आदश आहे. ही ि या रेि जरेट िकंवा डोअरलाइनर, 
ऑटोमोबाईल डॅश बोड पॅनेल, चीज कंटेनर, शीतपेय कप इ ादी ं ा 
उ ादनासाठी वापरली जाते.

यामुळे पावडर िवतळते आिण सा ा ा सरफेस वर एकसमान जमा 
होते. िवतळ ाचा ट ा पूण झा ावर, ओ नमधून िफरत असताना 
साचे हलवले जातात. साचे एका कूिलंग चबरम े ठेवलेले असतात जेथे 
ते हवे ा अिभसरणाने िकंवा पा ा ा े ारे थंड केले जातात. खच 
कमी कर ासाठी नायटोजन िकंवा पा ा ा धु ा ारे सायकलला गती 
दे ासाठी अंतगत शीतकरणाचा अवलंब केला जातो. कूिलंग सायकलनंतर 
मो  उघडले जातात आिण मो  केलेले भाग काढून टाकले जातात. 
गॅसोलीन ा टा ा, खेळणी, ॅ कचे गोळे इ ादी या प तीने तयार 
केले जातात.

रोटेशनल मो ंगचे फायदे आहेत:

• टूलीगं सोपे आिण महाग आहे

•  उ ािदत भाग डागमु  असतात

•  भाग सामा तः  एकसमान िभंती ा जाडीने बनवले जातात

•  भागांवर वे  लाइन, ू मा , गेट मा  िकंवा इजे न मा  
नाहीत

•  हॉलो भाग सा ा टूिलंगसह तयार केले जातात

•  सहसा दु म ऑपरेश ची आव कता नसते

•  िभंतीची जाडी बदलणे नवीन टूिलंग िकंवा टूल बदलािशवाय सहज केले 
जाऊ शकते.

रोटेशनल मो ंगचे तोटे आहेत:

•  लहान भागां ा मो ा उ ादनासाठी सामा तः  उपयु  नाही.

•  0.5 िममी पे ा कमी िभंतीची जाडी असले ा भागां ा उ ादनासाठी 
यो  नाही.

ए जन

थमा ा क मटे रयलमधून ूब, रॉड, पाई , वायस इ ादी सतत 
आकार तयार कर ासाठी ए जन मो ंगचा वापर केला जातो. 
ए जन मशीन हे इंजे न मो ंग मशीनसारखेच असते. हॉपर ारे 
मशीनम े मटे रयल  िदली जाते. ू  कॉ ेस करतो आिण ा साइज 
करतो व िवतळले जाईपयत मटे रयल. नंतर िवतळले ा डायमधून पंप 
केले जाते जे ए जनला आकार देते.

डाय सोड ावर काही कार ा टेक ऑफ उपकरणां ारे ए जन 
थंड केले जाते, घ  केले जाते आिण काढले जाते. नंतर अंितम उ ादन 
लांबीम े कापले जाते, वर रीलीड केले जाते िकंवा गंुडाळले जाते.

रोटेशनल मो ंग

रोटेशनल मो ंगला रोटोफॉिमग िकंवा रोटो मो ंग असेही णतात. 
थम ा क पावडरचे पूविनधा रत व ुमान बंद मो म े चाज केले 
जाते. साचा गरम ओ नम े दोन लंब ेनस म े एकाच वेळी िफरला. 
मटे रयल  आिण उ ादनावर अवलंबून तापमान 260 - 485°C पयत 
असेल.
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क न (Construction) अ ास 1.10.159 - 161 साठी संबंिधत  िस ांत
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

पी ीसी दरवाजे  (Removing old painting and repainting)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  जुना पट काढ ा ा प तीचे वणन करा
•  फिनचरवर पु ा पिटंग करा. 

प रचय 

पट काढून टाकणे आिण िफिनशचा नवीन कोट लाव ाने तु ाला 
फिनचरचा कोणताही तुकडा ा ा मूळ वैभवात पुनसचियत कर ात 
मदत होऊ शकते. पण तु ी जुने िफिनश का काढले पािहजे जे ा तु ी 
ावर काही पट टाकू शकता. थोड ात, जुने पट काढून टाकणे हा प रपूण 

प रणाम िमळिव ाचा एकमेव माग आहे.

फिनचरमधून जुना पट काढणे आव क आहे

तुमचे फिनचर दु  कर ासाठी, काप ासाठी आिण पूण कर ासाठी 
एखा ा ावसाियकाला िनयु  करणे ही चांगली क ना आहे.

तथािप, आपण तः  काम क न काही शेकडो डॉलस वाचवू शकता. 
तु ाला पिह ांदाच काम पूण कर ात मदत कर ासाठी खाली पाच 
िटपा आहेत.

जुनी पिटंग काढ ाची प त

फिनचर तयार करा: तु ाला पिहली गो  करायची आहे ती णजे तुम ा 
फिनचरमधून नॉब, हँडल आिण िबजागर काढून टाकणे. जर फिनचरचा 
तुकडा   खराब झाला असेल, तर तु ी िपंग सु  कर ापूव  ते 
दु  करा. ट्स दु  के ावर आिण जॉइंट्स  मजबूत िकंवा पु ा 
िचकटवले गेले की, जुना पट िकंवा िफिनिशंगपासून मु  हो ासाठी यो  
प त ठरव ाची वेळ आली आहे.

िफिनशची टे ीगं  ा: कोणताही पट रमू र वापर ापूव , िफिनशची 
टे ीगं  ा. फिनचर ा छो ा भागावर लाख पातळ, अ ोहोल पट 
रमू र लावा आिण ाला 10 ते 20 सेकंद काम क  ा. कापडाने ते 
पुसून टाका; जर िफिनश सहजपणे बंद झाला, तर तु ी संपूण िफिनश 
काढ ासाठी समान उ ादन वाप  शकता. हे जाणून घेणे अ ाव क 
आहे की लाह पातळ लाहाने काढली जाऊ शकते; अ ोहोल सह shellac; 
50% लाख पातळ आिण 50% अ ोहोल असले ा िम णासह shellac-
lacquer कॉ नेशन ; आिण िवशेष रमू ससह पट करा.

पट रमू र वापरा: पट रमू सचा वापर जु ा िफिनशेस मऊ 
कर ासाठी केला जातो जेणेक न ते धुतले जाऊ शकतात, ॅ प केले 
जाऊ शकतात िकंवा सहज काढता येतात. बा ीभवन ि या लांबणीवर 
टाक ासाठी ब तेक रमू सम े मेण असतात, जसे की पॅरािफन. मेण 
पट आिण िफिनशला लाकडा ला यो  कारे िचकट ापासून ितबंिधत 
करत अस ाने, नवीन िफिनश लागू कर ापूव  मेण काढून टाक ासाठी 
िमनरल रट िकंवा टप ाइनचा वापर केला जाऊ शकतो. रमू रम े 
मेण नस ास, अ ुिमिनयम   फॉइल बा ीभवन ि या कमी कर ास 
मदत क  शकते. रसायन लाव ानंतर, ते अ ुिमिनयम   फॉइलने झाकून 
ठेवा, िकमान 30 िमिनटे ती ा करा आिण नंतर प रणाम तपासा. पट 

ॅ परने काढता ये ाइतके मऊ असावे. फिनचरमधून पट काढ ासाठी 
काही सव म उ ादने णजे वॉटर-अवे रमू स, ांना ॅ िपंग िकंवा 
सँिडंगची आव कता नसते. तथािप, या उ ादनांची सम ा अशी आहे की 
िफिनश पा ाने धुतले जाणे आव क आहे, ामुळे लाकूड फुगू शकते.

टीप: गैर-रासायिनक काढ ा ा प ती िनवडा:पॉवर सँडर तु ाला 
रसायनांपे ा जुना पट लवकर काढ ात मदत क  शकतो. तु ी पॉवर 
सँडर, सरळ रेषा आिण ऑिबटल सँडस वापरणे िनवड ास कोण ाही 
लाकूड िफिनश काढ ासाठी सव म टू   आहेत. तथािप, आपण खूप 
काळजी घेणे आव क आहे, अ था आपण आप ा फिनचरचे नुकसान 
क  शकता.

फिनचरवर पु ा पट कर ाची ि या

सरफेस ची तयारी-सरफेस ची तयारी करणे मह ाचे आहे कारण ते पट ा 
सरफेस ा िफिनश वर थेट प रणाम करते.

सँिडंग:तुम ा फिनचरमधून पट काढून टाक ानंतर, उरले ा टेसपासून 
मु  हो ासाठी ॅ पर, ील लोकर िकंवा संॅडपेपर वापरा. लाकडा त 
खूप खोल शोषले जाणार नाही याची काळजी ा. ानंतर, अपूणता दूर 
कर ासाठी आिण ुथ  सरफेस  िमळव ासाठी यो  कारचे संॅडपेपर 
िनवडा. उदाहरणाथ, िफिनश सँिडंगसाठी 100-ि ट सँडपेपर.

ाइमर तयार पटला एकसमान रंग आिण पोत दे ास मदत करते आिण 
वर ा कोटांना चांगले िचकटते. वापर ा जाणार् या ाइमरचे कार देखील 
लाकडा ा सरफेस वर कोण ा कारचे पट करायचे यावर अवलंबून 
असतात,

पु ी कोट:पुटीज सामा तः  िकरकोळ ॅ क आिण सरफेस ा अपूणतेम े 
वापरले जातात.

रीपे ंग:पट अ ाप ओले असताना, श ा आिण फिनचर ा सरफेस वर 
चालवा; लांब, अगदी ोक वापर ाने कोट कोरडा होऊ शकतो.

िफिनश कोट:इ त िफिनश आिण रंग िमळिव ासाठी सामा तः 
िफिनश कोटचे दोन कोट आव क असतात. पुढील एक लागू कर ापूव  

ेक पूणपणे कोरडे असणे आव क आहे.
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क न (Construction) अ ास 1.10.162 & 163 साठी संबंिधत  िस ांत
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

फिनचरवर नवीन पिटंग  (New painting on furniture)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  फिनचरवरील नवीन पिटंग ा प तीचे वणन करा. 

प रचय 

लाकडी फिनचर रंगिवणे हा फिनचर ा तुक ाला नवीन जीवन दे ाचा 
एक माग आहे. ि या तः च तुलनेने सोपी आहे, फ  काही मूलभूत 
टू   आिण पुरवठा आव क आहे. फिनचरची काळजीपूवक सँड करा 
आिण ातील काही डाग दु  करा आिण नंतर ाइमर आिण पटचे 
अनेक पातळ कोट लावा. तुम ाकडे लवकरच संुदर नूतनीकरण केलेले 
फिनचर िमळेल.

नवीन पिटंगची प त

सरफेस  पट कर ासाठी ए रया तयार करा: जिमनीवर कापड ठेवा 
आिण प रसरात भरपूर वायुवीजन हो ासाठी कोण ाही खड ा आिण 
दरवाजे उघडा. तुमची चा आिण फु ु सांचे संर ण कर ासाठी 
ोजे  सु  कर ापूव  फेस मा  आिण हातमोजे घातले ा कप ांवर 
फिनचर ठेवा.

फिनचरमधून आव क हाडवेअर काढा: बर् याच वेळा, कोणतेही 
नॉ , खेचणे िकंवा इतर हाडवेअर सहजपणे अन ू  केले जाऊ शकतात. 
तु ी पट कर ापूव  हाडवेअर काढून टाक ाने तु ाला संपूण लाकडी 
सरफेस  समान रीतीने रंगिव ाची परवानगी िमळते आिण हाडवेअरला 
पट ा थबांपासून संर ण िमळते.

लाकूड िफलरसह कोण ाही िचरले ा, िछि त िकंवा ख े असले ा 
सरफेस वर पॅच करा: लाकडा ा खराब झाले ा भागावर ब तेक 
लाकूड िफलर लावा. अित र  लाकूड िफलर काढून टाक ासाठी पु ी 
चाकू वापरा आिण ते कोरडे होऊ ा.

फिनचर ा सरफेस वर सँड घाला: तुम ाकडे फिनचरचा मोठा तुकडा 
अस ास, ऑिबटल सँडर वाप न तः चा वेळ आिण म वाचवा. एजेस 
, ू ड  आिण इतर कोण ाही कोना ा आिण ॅ नी एका लहान सँिडंग 
ॉकने िकंवा फ  हाताने सँडने पूण के ा जाऊ शकतात.

फिनचर ा सरफेस वर कोणतीही धूळ काढा: फिनचर ा सरफेस 
वरील सँडची धूळ काढून टाक ासाठी  कापडाने हळूवारपणे पुसून 
टाका.

ाइिमंग

ाइमर 

ाइमर हे देखील चांगले आहे की आप ाकडे फिनचरची जागा म  
िकंवा दुगधीयु  आहे. तसेच, तु ी रांगाचे लाकूड रंगवत आहात जे यापूव  
कधीही रंगवलेले िकंवा डागलेले न ते, पिटंग कर ापूव  ाला ाइमरचा 
कोट िद ाने तुम ा पट ा कोटांची सं ा कमी हो ास मदत होते 
अ था लाकूड तुम ा पटचा बराचसा रंग शोषून घेईल.

ाइमरचा पिहला कोट

ं द-अंतर असले ा, अगदी आ ािदत नसले ा लाकडा ा सरफेस वर 
मार ासाठी पट रोलर वापरा आिण कॉनर एजेस  आिण कॉनर , एजेस  
आिण पोहोच ास कठीण असले ा भागात पट श ाइमरला परवानगी 
देतो. हल ापूव  कोरडे करते.

ाइ ड सरफेस  कोरडे झा ानंतर सँड करा: बारीक-ि ट संॅडपेपरसह 
ाइम केले ा सरफेस ा ेक भागावर जा. हे तुमचे पट ाइमरशी 
अिधक चांगले जोड ास मदत करेल. सँिडंग के ानंतर भुसा िकंवा 
अवशेष टॅक कापडाने पुसून टाक ाची खा ी करा.

ाइमरचे अंितम कोट लावा: पिहला वाळ ानंतर कमीत कमी आणखी 
एक ाइमर लावा आिण फिनचर पूणपणे झाक ासाठी आव क 
अस ास ितसरा कोट्स लावा. कोट्स दर ान हलकी सँड करा.

पिटंग आिण िफिनिशंग

थम लाकडी फिनचरला लेटेक पट ा पातळ थराने कोट करा: फोम 
रोलरसह फिनचर ा समान सरफेस वर जा. बर् यापैकी पटकन काय करा, 
परंतु एकाच वेळी जा  पट लावू नका. तु ी एकाच जड ऐवजी अनेक 
हलके कोट वापर ास तुमचे फिनचर अिधक चांगले िदसेल.

शने पटवर परत जा: पट अ ाप ओले असताना, श ा आिण लांब, 
अगदी ोक वाप न फिनचर ा सरफेस वर चालवा. ा िठकाणी रोलस 
पट लावू शकत नाहीत जसे की एजेस  आिण कोप यांवर िवशेष ल  ा. 
कोट कोरडे होऊ ा.

तु ाला परवडेल असा उ  दजाचा श वापरा. खराब 
दजा ा शचे ि  सैल होतील आिण पटम े अडकतील 
िकंवा क रेज एकसारखे िदसणार नाही.

िकमान सहा तासांनंतर पटचा दुसरा कोट लावा: बर् याच लोकांना 
असे िदसून येईल की पटचा एकच कोट फिनचरला ते शोधत असलेले 
ावसाियक प देत नाही. पटचा पिहला कोट कोरडे हो ाची ती ा 

करा (रा भर सव म आहे, परंतु िकमान सहा तास), आिण नंतर ाच 
पट ा दुसया कोटने दाबा.

पट ा कोट दर ान संॅड : ेक कोट सुक ानंतर, बारीक दजा ा 
संॅडपेपरने हलकेच ावर जा. कोणतीही धूळ िकंवा अवशेष टॅक कापडाने 
पुसून टाक ाची खा ी करा. हे सुिनि त करेल की ेक कोट सहजतेने 
आिण समान रीतीने िचकटतो.
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नवीन हाडवेअर जोडा िकंवा जुने बदला: तु ाला जुने हाडवेअर 
बदलायचे अस ास, ते पु ा मूळ हो  म े बसवा आिण ा जागी ू  
करा. आपण नवीन हाडवेअर इं ाल  करत अस ास.

फिनचर काही िदवस बरे होऊ ा: तुमचे ताजे पट केलेले फिनचर तु ी 
पूण के ानंतर थोडावेळ बसावे जेणेक न सवकाही सेट होईल. फिनचर 
खूप लवकर वापर ाने िफिनशम े ओरखडे िकंवा िडं  रा  शकतात, 
णून तयार झाले ा तुक ाला दोन ते तीन िदवस आधी बसू ा.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.10.162 & 163 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction) अ ास 1.10.164 - 166 साठी संबंिधत  िस ांत
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

लाकडी ोअस  (Wooden floors)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  लाकडी ोअस चे क न   तपशील सांगा 
•  लाकडी ोअस चे कार आिण उपयोग सांगा. 

लाकडी ोअ रंग बांधकामात लाकूड फ  ोअ रंग मटे रयल णून 
वापरले जाते.

तळघर आिण छता ा पातळीमधील भागाचे उपिवभािजत कर ासाठी 
ठोस बांधकामाला ोअर  णतात.

ोअ रंगचा उ ेश इमारत, फिनचर आिण पािटशन  इ ादीनंा आधार 
दे ासाठी सपाट पातळी दान करणे आहे.

िनवासी इमारतीमं े लाकडी मज ांचा वापर फारसा होत नाही 

ोअ रंगम े ोअर जॉइ  लाकूड असते जे िभंती ा ेट्सला ां ा 
टोकाला खळे ठोकलेले असतात.

डा ंग हॉलसाठी लाकडी मज ांचा वापर केला जातो, जेथे तापमान 
खूपच कमी असते आिण डोगंराळ भागात जेथे लाकूड  आिण सहज 
उपल  असते.

लाकडी ोअ रंग हे महाग ा ोअ रंगपैकी एक आहे.

लाकडी मजले वजनाने हलके असतात, कमी आग ितरोधक असतात, 
आवाज इ ुलेशन गुणधम आिण ओलसर ितकार करतात.

लाकडी मज ांचे कार

• बेसमट िकंवा तळ ोअर 

• िसंगल जॉइ  लाकडी ोअर 

• डबल  जॉइ  लाकडी ोअर 

• े म केलेला जॉइ  लाकडी ोअर 

बेसमट िकंवा तळ ोअर  (िच  1)

या ोअ रंगचा उपयोग े ागृहात नृ  आिण नाटकाचे काय म 
कर ासाठी केला जातो.

ीप वॉल (75 िममी x 100 िममी वीट जाडी) 1.00 मीटर ते 1.75 मीटर ा 
म भागी अंतरावर बांध ा जातात. वॉल ा बाजूने आिण ीपर ा वॉल 
ा बाजूने वॉल ेट्स दान के ा जातात.

ीपर वॉल ि िजंग जॉई चा कालावधी कमी करतात. ीपर वॉल ि िजंग 
जॉई साठी शेवटचा आधार णून काम करतात.

ि िजंग जॉई चे टोक साधारणतः  30 सेमी अंतरावर िदले जातात. ोअर 
वरील काम पूण कर ासाठी ोअ रंग बोड िदले जातात.

िसंगल जॉई  ोअर (िच  2)

लाकडी ोअर चा हा सवात सोपा कार आहे.

मज ांम े िसंगल जॉई  असतात.

जॉई ची ं दी 5 सेमी ते 8 सेमी पयत ोअर वरील बोड ा खाली ठेवली 
जाते

जॉय  30 सेमी ते 45 सटीमीटर ा म भागी ठेवलेले असतात.

जॉय ्स ां ा टोकांना िभंती ा ेट्सवर समिथत आहेत.

हवे ा अिभसरणासाठी टोकाला सुमारे 5 सेमी जागा ठेवली जाते

ॅनचे अंतर अंदाजे 4 मीटर आहे.
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जे ा ॅनचे अंतर 2.50 मीटरपे ा जा  होते ते ा म भागी HERRING 
BONE STRUTTING दान क न जॉइंट्स  मजबूत करणे आव क 
असते.

हे रंग बोन िडंगचा आकार 50 िममी x 30 िममी ते 50 िममी x 50 िममी 
आहे. शेवटी िभंती आिण जॉई  यां ाम े वेज िदले जातात.

जॉई चा शेवट िभंती ा ेटला खळलेला िकंवा खाचांनी बांधलेला 
असतो.

मजले वापरले जातात जेथे ॅन लहान आहेत आिण भार हलके आहेत.

डबल  जॉइ  लाकडी मजले (िच  3)

या कारचे ोअ रंग िसंगल जॉइ  लाकडी ोअर पे ा मजबूत आहे.

ोअ रंगचा वापर सामा तः  4m ते 8m दर ान ा कालावधीसाठी 
केला जातो.

ि िजंग जॉई साठी बाईंडर नावाचे इंटरमीिडएट सपोट दान केले जातात. 
बाइंडर सहसा 1.75m ते 2.50m ा म भागी ठेवलेले असतात.

बाइंडरचे टोक लाकडी िकंवा दगडा ा ठो ांवर िवसावलेले असतात.

या कार ा ोअ रंगमुळे नी चांग ा कारे जा ास ितबंध होतो. 
ि निगंग जॉई चे भार िभंतीत टाकले जातात.

बाइंडर ा वापराने ोअर ची खोली वाढते आिण खोलीची उंची कमी 
होते. ि िजंग जॉई ला आधार दे ासाठी िफलेट्स बाईंडर ा बाजूने 
ठेव ा जातात.

े म केलेला िकंवा िटपल जॉइ  लाकडी ोअर  (िच  4)

या कारचे लाकडी मजले 7.5 मीटरपे ा जा  अंतरासाठी यो  आहेत.

या कार ा लाकडी मज ांम े ोअर बोड, बाइंडर, गडर आिण 
ि िजंग जॉई  असतात. बाईंडरसाठी गडर नावाचे इंटरमीिडएट सपोट 
दान केले जातात.

गडस सहसा 2.5 मीटर ते 3.00 मीटर ा म भागी ठेवलेले असतात. 
ि िजंग जॉइ  ोअ रंग बोडाना आधार देतात.

ट  आिण टेनॉन जॉइंट वाप न बाइंडर अडकलेले आिण गडरशी जॉइंट 
लेले आहेत. बाइंडरचे टोक लोखंडी रकानाला आधार देतात जे गडरला 
िचकटवले जातात. गडरचे टोक दगड िकंवा काँ ीट ा सा ांवरील 
िभंतीमं े िवसावलेले असतात. 

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.10.164 - 166 साठी संबंिधत िस ांत
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क न (Construction) अ ास 1.10.167 साठी संबंिधत  िस ांत
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

लाकडी पािटशन  िभंत  (Wooden partition wall)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  लाकडी पािटशन चे क न आिण कार सांगा 
• पािटशन ा गरजा सांगा
•  लाकडी पािटशन चे फायदे आिण तोटे सांगा. 

ए रसाईज   पहा: 1.3.57 
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क न (Construction) अ ास 1.10.168 साठी संबंिधत  िस ांत
लाकडी काम तं  (Wood work technician) - सुर ा खबरदारी, हॅ  टू   आिण लाकूड

दु ी ा कामाचे मूलभूत त , खळे, ू  आिण ॅकेटचे उदाहरण, मटे रयल  अंदाज आिण 
िह ी लेसर टू   (Basic principle of repairing work, illustrate of nail, screw and 
bracket, material estimates and hilti laser tools)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
•  दरवाजा, खडकी, िजना आिण रॅक यां ा दु ी ा कामाचे मूलभूत त  सांगा. 

दु ी ा कामाचे त  

लाकडा पासून बनवले ा इमारती खरोखरच ा ा एजंटमुळे भािवत 
होतात आिण गंभीर दोष आिण नुकसान इमारतीचे मू  कमी क  शकतात. 
दु ी ा कामांम े, कारणे आिण दु ीची तं े ओळखणे मह ाचे 
आहे जे थतीसह सव म रबेट  देतात. या पेपरम े पारंपा रक लाकूड 
मॉ  ा संवधनाचा आढावा घे ात आला आहे ाम े सवसाधारणपणे 
मॉ  ा संवधनाची संक ना, त े आिण ि कोन यांचा समावेश आहे. 
संवधन प ती माणे, ऐितहािसक इमारतीतील लाकूड िविवध जीण ार 
आिण संवधन तं ांचा वापर क न संरि त केले जाऊ शकते ाला संपूण 
आिण आंिशक मजबुतीकरण, रंग काढून टाकणे आिण लाकडा चे संर ण 
आिण कीटकां ा आ मणावर िनयं ण णून गटब  केले जाऊ शकते, 
ामुळे ाचे काय लांबणीवर आिण िव ा रत होते. इमारतीतील लाकूड 

याचा प रणाम असा झाला की लाकूड मॉ  ा संवधनाम े अवलंबलेली 
सामा  तं े पारंपा रक प तीतंील आहेत आिण दु ीचे तं  समजून 
घे ासाठी भिव ातील अप रप  दोष टाळ ासाठी केवळ संरि त 
लाकडा चा वापर करणे आव क आहे.

दरवाजा, खडकी, िजना आिण रॅक यां ा दु ीचे काम

इमारती लाकडा चे दरवाजे आिण खड ा दु  करणे श  िततके 
कमी आिण एिलमट  िटकवून ठेव ासाठी आिण संरि त कर ासाठी 
आव क तेवढेच कर ा ा त ावर आधा रत असणे आव क आहे.

दु ी भौितक पातील प रमाणे आिण ोफाइलम े िव मान असणे 
आव क आहे आिण मह पूण फॅि कचे कोणतेही नुकसान होऊ नये.

दरवाजा ा संरचने ा उ  माणात दु ी िकंवा खडकी ा दु ी ा 
कामाचा समावेश नसावा.

र ंग लूज आिकटे , डेकोरेिट  िट  आिण मो ं  य काढून 
टाकणे आिण खराब झालेले दरवाजा आिण खडकी पािचग करणे.

ील िकंवा िपतळी कोनांसह सैल जॉइंट्स  बांधणे.

जा  िकंवा मऊ पट लेयरमुळे खड ांमधील घटकांना काळजीपूवक 
हाताने सँिडंग करणे. खराब झालेले दरवाजाचे िबजागर बदलणे (िच  1)

खडकी ा चौकटीचा खालचा भाग बदलणे. (िच  2)

इमारती लाकडा चे दरवाजे, खड ा यां ा सव दु ी, बदली आिण 
जोडणी ा नोदंी ठेवा लाकडी िजना आिण रॅक.

पारंपा रक हँडल जा  दाबून धरताना आिण कमी करताना लाकडी िजना 
हँडल बदलणे. (िच  3)
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सैल लाकडी े ा बॅल र ील ा कोनांचे िफिटंग.

अ ंत िवरघळले ा लाकडी े चे पॉिलिशंग हँडल.

काक  रॅकम े टिमटेज आिण मश मचे खोडलेले पाय काढून टाकणे 
आिण पु ा पॉिलश करणे. (िच  4)

बयाच काळापासून वापर ा गेले ा ऑिफस रॅकला पु ा पॉिलश करणे.

खळे, ू , ॅकेट, अँगल ेट्स, अँकर आिण बो चा वापर (Use of nails, screws, bracket, 
angle plates, anchors and bolts)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• िविवध कार ा फा नस ा वापराचे नाव सांगा
• ामीण इमारतीचे खळे आिण ू  समजावून सांगा
• ॅकेट आिण अँगल ेट संि  करा
• अँकर आिण बो चा वापर सांगा.

खळे ठोकणे

खळे ठोकणे ही लाकूड बांध ाची  आिण जलद प त आहे. खळेना 
हेड , टांग आिण पॉइंट  असतात आिण ते सहसा ील ा वायरपासून 
बनवले जातात, गॅ नाइ , कॉपर ेटेड िकंवा अ ुिमिनयम   खळे  
पा ा ा संपकात असले ा कामासाठी वापर ा जातात.

ामीण इमारतीत ख ांचे दोन वग वापरले जातात ते णजे,

1 खळे आिण मो ा ॅट हेड

2  वायर खळे खूप लहान हेड.

ॅट हेड सह वायरने  (िच  1)

हे मोठे ॅट हेड  असलेले खळे  आहेत. हेड  बांधले ा मबर ला 
ख ां ा डो ावर ओढले जा ापासून ितबंिधत करते. हे खळे  7 
िममी ते 310 िममी लांबी ा आकारात उपल  आहेत.

लहान हेड  असलेले वायर खळे  िकंवा लॉ  हेड  खळे  (िच  2)

हे वायरने  आहेत ांना अगदी लहान हेड  आहेत ांना हो   केले 
जाऊ शकते िकंवा लाकडा ा सरफेस ा खाली सेट केले जाऊ शकते 
आिण पुटीने झाकले जाऊ शकते. गैरसोय असा आहे की खळे चे हेड  
लाकडा तून सहजपणे खेचले जाऊ शकते आिण ामुळे ते खूप जड 
बांधकामासाठी वापरले जाऊ शकत नाही. हे खळे  7 ते 50 िममी लांबी ा 
आकारात उपल  आहेत. लहान लॉ  हेड  खळे  ना पॅनेल िपन णतात.

काँ ीट खळे  (िच  3)

हे हाड  ीलचे खळे  वेगवेग ा आकारात आिण आकारात उपल  
आहेत. ते दगडी क न   कॉंि टम े गो ी िफ  कर ासाठी 
वापरले जातात.

ेप  (िच  4)

हे पॉइंट्ससह यू-आकाराचे खळे  आहेत. ते वायर आिण पडदे िभंती िकंवा 
इमारती लाकूड बांध ासाठी वापरले जातात.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.10.168 साठी संबंिधत िस ांत
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िफंग खळे (आकृती  5,6 आिण 7)

प ळी शीट मटे रयल  िफ  कर ासाठी िवशेष छतावरील खळे  
वापर ा जातात. गंज टाळ ासाठी ते अ ुिमिनयम   िकंवा गॅ नाइ  
धातूचे असावे ामुळे खळे चे हेड फुटू शकते.

िफंग नेल हे ं द गोल डो ांसह घ पणे जड गेजचे लहान खळे  
असतात. ते छतावरील मटे रयल  बांध ासाठी आिण मऊ बोड िभंती ा 
आवरणासाठी वापरले जातात. गंजणे टाळ ासाठी काही छतावरील खळे 
कोिटंग केले जातात

बॉ  खळे 

बॉ चे खळे  सामा  खळे  सारखेच असतात, िशवाय ते पातळ असतात, 
कारण ां ा लहान गेजमुळे. ते काठा ा जवळ वापरले जाऊ शकतात 
आिण लाकूड िवभािजत हो ाचा धोका कमी होतो.

िफिनश खळे  

िफिनश खळे  अगदी लहान हेड  असलेले हलके गेज आहेत. ते मु तः 

आतील िटम बांध ासाठी वापरले जातात. लहान हेड  लाकडात स  केले 
जाते एक खळे सेट आिण िफलरने झाकलेले असते.

केिसंग खळे 

अनेक कारपटर ांना बा  िफिनश बांध ास ाधा  देतात.

डु े  खळे 

लाकूड मचान आिण काँ ीट फॉम सार ा ता ुर ा संरचनांवर डु े  
खळे वापरले जातात.

ॅड्स

ॅड्स लहान िफिनिशंग खळे आहेत ते लांबी आिण गेजनुसार साइज म े 
असतात जातात. गेज मांक िजतका जा  िततका ॅड पातळ. ॅड्सचा 
वापर लहान मो ंगसार ा पातळ मटे रयल साठी केला जातो.

दगडी क न खळे 

दगडी खळे हे कटनेल िकंवा वायरने  असतात. हे खळे  वाक ापासून 
रोख ासाठी हाड  ीलपासून बनवले जातात.

ू

जे ा जा  हो ंग पॉवर आव क असते ते ा लाकडा चे ू  वापरले 
जातात आिण जे ा काम सु  होते ते ा काही वेळा ते काढले जाणे 
आव क असते.

लाकूड ू  ू ा डो ा ा आकाराव न ओळखला जातो. उदाहरणाथ 
ू ला ॅट हेड िफिल  िकंवा गोल हेड कॉमन ू  टले जाऊ शकते. 
ू  हेडचे तीन सवात सामा  आकार णजे ॅट हेड , राऊंड हेड  आिण 

ओ ल हेड . (िच  8).

ू ा टोकदार टोकाला िगमलेट पॉइंट णतात. ेडेड िवभागाला ेड 
णतात. हेड  आिण ेड  यां ातील ुथ  भागाला शँक णतात. ू ची 

लांबी पॉइंट पासून डो ा ा ा भागापयत मोजली जाते जी लाकडा सह 
श सेट करते.

सरळ िसंगल ॉटने बनवले ा ू  हेडला कॉमन ू  णतात. िफिल  
हेड ू म े ॉस ॉट असतो.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.10.168 साठी संबंिधत िस ांत
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लॅग ू

लॅग ू  हे लाकडा ा ू सारखेच असतात, ािशवाय ते मोठे असतात 
आिण ू  डाय रऐवजी रचने वळव ाक रता िडझाइन केलेले े अर  
िकंवा षटकोनी हेड असते. जे ा मोठी हो ंग पॉवर आव क असते 
आिण जेथे सामा  ू  वापरता येत नाहीत ते ा हे फा नर वापरले जाते

बो  (िच  9)

ब तेक बो  ीलचे बनलेले असतात. गंजणे टाळ ासाठी गॅ िन ड 
बो  वापरले जातात. सामा तः  वापरले जाणारे बो  णजे कॅरेज, 
मशीन आिण ो  बो .

कॅरेज ॉट्स (िच  10)

कॅरेज बो ा अंडाकृती डो ाखाली े अर  िवभाग असतो. े अर  
िवभाग लाकडात ए ेड केलेला आहे आिण नट घ  के ामुळे बो ला 
वळ ापासून ितबंिधत करतो.

मशीन बो

मशीन बो म े एक े अर  िकंवा षटकोनी हेड  असते. नट घ  झा ावर 
बो  वळू नये णून हे रचसह धरले जाते.

ो  बो

ो  बो म े ू  डाय र ॉटसह गोल िकंवा सपाट हेड  असतात. ते 
डो ापयत ेड केलेले आहेत. मशीन ू  ो  बो सारखेच असतात.

अँकर

ठोस दगडी क न  , हॉलो िभंती आिण छताला भाग जोड ासाठी 
वापर ा जाणार् या िवशेष कार ा फा नरला अँकर णतात. शेकडो 
कार उपल  आहेत पण काही इथे नमूद केले आहेत.

ट फा  अँकर 

हे वन िपस ील आहेत ात दोन कातरले ा िव ा रत हॉफ  बॉटम  
आहेत

िसंगल  आिण डबल  ट अँकर

ते मशीन ू  िकंवा बो सह वापरले जातात.

लाइट ुटी अँकर (िच  11)

क  आिण सुलभ फा िनंगसाठी तीन कारचे डाइ  अँकर सामा तः 
वापरले जातात. हॅमर डाई  अँकरम े ील ए पडर िपन असलेले 
िझंक िम  धातु असते.

अ ुिमिनयम डाई  अँकरम े बॉडी आिण िपन दो ी अ ुिमिनयम 
असतात जेणेक न इले ोिलिससची रण होऊ नये. नायलॉन नेल अँकर 
नायलॉन बॉडी आिण ेडेड ील ए पडर िपन वापरते.

लीड आिण ॅ क अँकर ाला इ ट देखील णतात, सामा तः 
िभंतीवंर हल ा वजनाचे िफ चर िनि त कर ासाठी वापरले जातात.

वॉल ॅकेट

मेटल वॉल ॅकेटचा वापर िनवासी बांधकामात केला जातो कारण ते

• रीत िभंतीशी जोडले जाऊ शकतात

•  एका िठकाणा न दुस या िठकाणी सहज हलवले

•  ओ रहंॅ  वर इं ाल  केलेले

िभंतीवर ॅकेट बांधताना खूप काळजी घेणे आव क आहे. कमी रावर 
हल ा कामासाठी खळे  जोडलेले कार पुरेशी सुर ा दान क  
शकतात. खळे  16 िकंवा 20 िममी ासाचे असावेत. कारपटर िडंग ा 
भोवती जोडले ा  ॅकेटने दान केलेली अिधक सुरि तता पसंत करतात.

काही मेटल वॉल ॅकेटम े गाड रेल आिण टो बोड ठेव ासाठी पो  
असतात. रेिलंग मचानवरील कामगारांचे र ण करते आिण पाया ा 
बोटा ा बोटाखालील लोकांचे औजार पड ापासून संर ण करते.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.10.168 साठी संबंिधत िस ांत
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कारपटरकाम ॉड  चे ए मेट (Estimate of carpentry product)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• कॉ  अकाउंिटंग चे वग करण सांगा
•  ॉड  ा एकूण िकमतीचे कॉ  एिलमट  करा
•  डायरे  आिण इनडायरे  कॉ  एिलमट ओळखा.

कॉ  अकाउंिटंग ची परेषा: िकंमत िकंमत णजे उ ादना ा 
िनिमतीसाठी झालेला खच आिण उ ादना ा िनि त युिनटसाठी कॉ  
अकाउंिटंग करणे णजे खचाचा लेखा. ामुळे कॉ  अकाउंिटंग 
हा उ ादना ा िव ी िकंमतीचा आधार असतो आिण व थापन 
सुधार ासाठी सं ा क डेटा देखील असतो.

कॉ  अकाउंिटंग वग करण: हे ऍड ा  अकाउंिटंग आिण सादर 
केले ा वेळेनुसार अकाउंिटंग नंतर वग कृत केले जाते.

ऍड ा  अकाउंिटंग िकंवा अंदाजे अकाउंिटंग णजे उ ादनाची, 
उ ादनापूव ची गणना आिण ते केवळ बजेट िकंवा अंदाज आहे.

उ ादन संप ानंतर  खचा ा आधारे अकाउंिटंग िकंवा वा िवक 
खचाचा लेखाजोखा केला जातो. ऍड ा  अकाउंिटंग चा पाया सुस  
कर ासाठी ते ेक कार ा वसायात लागू केले जाते.

कॉ  एिलमट 

उ ादनाची एकूण िकंमत असलेले एिलमट  येथे सूचीब  केले आहेत:

मटे रयल  खच डायरे  मटे रयल  खच इनडायरे   मटे रयल  
खच
डायरे  लेबर खच

क ा माल, मटे रयल ).
(सहायक मटे रयल , उपभो  टू  , भांडी, 
कायालयीन उपकरणे).
(थेट कामगारांचे वेतन)

उ ादन खच मजूरी खच
िवशेष खच
खच
डायरे  खच इनडायरे   खच

पिटंग, पॉिलिशंग.
(िडझाइिनंगचा खच थेट उ ादने, लाकडी नमुने 
आिण इतरांवर पडेल).
(मशीनचा घसारा खच, वेलफेअर खच, जमीन 
भाडे, घर भाडे, ीिमयम, वीज दर, वास खच, 
कर, इतर िविवध खच).

एकूण खच (िव ी खच) िव ी खच सामा  ( शासकीय खच) संपूण एंटर ाइझ ा शासनासाठी आव क 
खच (उदाहरणाथ मु  कायालयाशी संबंिधत 
खच)

िव ी िकंमत = एकूण िकंमत + नफा

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.10.168 साठी संबंिधत िस ांत
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तपासणी आिण खच अंदाज (Inspection and cost estimate)
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• समाधानकारक उ ादनासाठी तपास ाचे िविवध कार सांगा 
• वेगवेग ा कार ा तपासणीसाठी तपासणी मापदंड  करा.

प रचय

समाधानकारक उ ादनासाठी उ ादनाची तपासणी कर ासाठी उ ादन 
वापराचा उ ेश आिण वापर ाचे िठकाण यांचे ान असणे आव क आहे.

तपासणीम े तीन भाग असतात:

1 मटे रयल ची तपासणी.

2 उ ादन ि येदर ान म थ तपासणी.

3 तयार उ ादनांची तपासणी.

मटे रयल ची तपासणी: उ ादनाची काय मता सुधार ासाठी चांगली 
मटे रयल  िनवडणे मह ाचे आहे. काहीवेळा असे घडते की कामकाजा ा 
दर ान लाकूड िकंवा लाकडा ा चुकी ा िनवडीमुळे कामा ा 
ि येसाठी खूप ास होतो. कारपटरकामा ा कामा ा मटे रयल ा 
तपासणीम े चार पैलू असतात. उदा. देखावा तपासणी, गुणव ा तपासणी, 
डायमे शनल तपासणी आिण यांि क ती तेची तपासणी.

देखावा तपासणी

आिटकल चे साम , िटकाऊपणा आिण थरता मटे रयल चा कार, 
मटे रयल  आिण मबर चा िवभागीय आकार आिण आिटकल ा िविश  
वापरां ा सापे  वापरले ा जोडणी  प तीवंर अवलंबून असते.

गुणव ा तपासणी: गुणव ेची तपासणी उपयु ते ारे केली जाते, मबर 
ा आकारावर आिण बांधकामा ा ामािणकपणावर अवलंबून थ  

आिण िटकाऊपणा; जॉइंट्स  वापरणे आिण मटे रयल साठी सवात यो  
आकार.

यांि क ती तेची तपासणी:यांि क ती ता णजे, त  श ी, े बल 
ता, मटे रयल ची हाडता.

म थ तपासणी: एका ि ये ारे तयार केले ा उ ादनासाठी तयार 
मालाची एक तपासणी पुरेशी असली तरी, अनेक ि येनंतर तयार 
उ ादनासाठी ेक ि येनंतर तपासणी आव क असते. कोणतेही 
उ ादन पूण हो ापूव  ात दोषपूण पॉइंट  शोधणे याला म थ तपासणी 
णतात आिण वेळ वाया न घालवता आिण कामगार कारपटरकाम याम े 

सॉईंग ( ेिनंग ), ( ेस, हँडवक) जॉइंट आिण असबिलंग आिण िफिनिशंग 
यांसारखे ऑपरेशन असतात.

िनयोजन: िडझाइन िवकिसत के ावर आिण कायरत रेखािच  पूण 
के ावर ा ा बांधकामाची योजना करणे आव क आहे. याचा 
अथ अशा बाबीवंर काळजीपूवक िवचार करणे आव क आहे की 
मटे रयल  आिण िफिटं ची र म आिण कार, ांची िकंमत, ा ा 
बांधकामासाठी आव क टू  , एक  करणे आिण पूण करणे. उ ोगात 
मजुरी ा खचात कपात कर ासाठी आिण क न , असबिलंग, 

िफिनिशंग, पॅिकंग आिण वाहतूक यासाठी हात आिण मशीन तं ांचे सम य 
साध ासाठी पुढील िनयोजन आव क आहे.

वक ग रॉड िकंवा रॉड: हे उ ोग िकंवा मो ा कायशाळेत (जॉइनरी कामे, 
कॅिबनेट कामे िकंवा कारखाने) वापरले जाणारे िवशेष पूण आकाराचे वक ग 
डॉईंग आहे जेथे िडझाइनची अनेक वेळा पुनरावृ ी करावी लागेल. उदा., 
खु ा, टेबल, वॉडरोब, कॅिबनेट, अंगभूत कपाट, दारे आिण खडकी ा 
खड ांचे उ ादन. रॉड णजे ायवुडची शीट िकंवा ं द ुथ  बोड 
ावर पूण आकाराची डॉईंग असतात

िडझायनर ा े ल डॉईं  आिण ेिसिफकेश  (मटे रयल  आिण 
िफिटं चे वणन इ.) ारे पुरवले ा तपशीलांमधून सेट केले जातात. रॉड 
भिव ातील वापरासाठी सं िहत केला जाऊ शकतो.

मटे रयल ची िनवड: िडझाइनसाठी ाची उपयु ता, देखावा आिण 
िकंमत यावर मो ा माणात प रणाम होऊ शकतो. सािह ाचा आकार, 
साम , िटकाऊपणा, रचना, सजावट आिण िफिनश हे िवचारात घेऊन 
िनवडलेले मटे रयल  लेखा ा उ ेशाला अनु प असावे. “िडझाइन 
फंडामट ” काय मतेवरील नोट्स पहा.

किटंग यादी: जॉब साठी आव क असले ा सािह ाचा हा सारांश आहे. 
वक ग डॉईंग िकंवा रॉडमधून वैय क मबर चे आकार “टेक ऑफ” 
क न ते संकिलत केले जाते. सामा त: िविवध युिनट्सचे वैय क मबस  
(डेड देह, दरवाजे, डॉअर) एक  गटब  केले जातात आिण शीषकाखाली 
टेबल  पात सूचीब  केले जातात.

ी ेशन: बाहेर सेट कर ासाठी तयार तुकडे िनयोजन समावेश िडझाइनचा 
अ ास (कायरत रेखािच े) ेक मबर साठी आव क तयारीचे माण 
िनि त करेल. किटंग िल  आिण डॉइंग िकंवा रॉडसह आकार तपासा.

सेट करणे: मबस  आिण जॉइंट्स वर ओळख िच े ठेवा, उदा. अ रे िकंवा 
सं ा. जॉइंट्स चे थान आिण आकार िनि त करा. ॉससह कचरा मािकग  
करा. े ल डॉइंगमधून आकार तपासा िकंवा थेट रॉडव न मािकग  करा.

एक  करणे: मो ा जॉब चे एक ीकरण काळजीपूवक ेन  केले पािहजे 
आिण ब तेक वेळा तीन ट े असतात.

िफिनिशंग: सरफेस  आिण एजेस  बारीक सँिडंग क न, ओलसर क न 
आिण कोरडी वाळू पु ा तयार करा. ा ा िविश  िफिनिशंग शे ूलनुसार 
आव क िफिनश लागू करा.

टीप: कधीकधी मबर, जसे की दरवाजाचे पटल, लावलेले 
मो ंग, शे ्  ‘चे अव प आिण पािटशन, असबिलंग 
कर ापूव  पूण िकंवा पॉिलश केली जातात.

क न : लाकडी काम तं (NSQF उजळणी- 2022) अ ास 1.10.168 साठी संबंिधत िस ांत
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लेझर मेजरीगं टू  (Laser measuring tools) 
उि े: या ध ा ा शेवटी तु ी स म ाल
• लेसर मेजरीगं टू   समजावून सांगा
• लेसर मेजरीगं टू  चे िविवध कार सांगा
• लेसर मेजरीगं टू  चा वापर सांगा.

लेसर मेजरीगं टू  चा प रचय

नवीन काळातील लेसर मेजरीगं यं े आिण अंतर मा मेजरीगं पन यं े 
सादर करत आहे जे इनडोअर तसेच आउटडोअर अॅ केश साठी 
आदश आहेत िह ीची लेसर मेजरीगं यं े रा  एजंट्स, िब ंग स अर 
आिण वा ुिवशारदांसाठी अचूक नसले ा अंतरा ा मापनात अगदी 
अचूकता आिण अचूकता देतात. िह ी सव म लेसर मापन टू   ऑफर 
करते जे वापरक ाला साइटचे अचूक अंतर िनि त कर ास आिण 
सूिचत िन षापयत पोहोच ास अनुमती देते. ही लेसर मेजरीगं  टू   
पािकग लॉट्सचे अचूक मॅिपंग, े अर  िडझाइन आिण, पंपांमधील अंतर 
िनि त कर ासाठी, पंप लाइन आिण पाइिपंग रनमधील अंतर िनि त 
कर ासाठी क न   साइट्स आिण इतर असं  े ांचे अचूकपणे 
परी ण करतात.

िह ी लेसर मेजरीगं यं े उंची मोज ात मदत करतात जेथे पयायी 
मापन प ती अचूक प रणाम दान कर ात अपयशी ठरतात. ते वन 
पसन ऑपरेशनम े ोअर पासून छतापयत उंचीचे भार करतात, वेश 
कर ासाठी कठीण िठकाणी क  आिण सुरि ततेचे मेजरीगं  करतात, 
वायुवीजन आिण हीिटंग िस म ा पुरेशा िनयोजनासाठी ॉ ूमची 
गणना करतात, िभंती, छत आिण मज ांचे सरफेस चे े फळ िनधा रत 
करतात इ.

लेसर मेजरीगं टू  चे कार

लेसर रज मीटर (िच  1)

लेसर मेजरीगं टू  , लेसर रज मीटससह िनवडक अनुकरणीय अंतर 
मोजणारी उपकरणे आिण उपकरणे जे थेट िडिजटल फोटोवंर े फळ, 
ॉ ूम आिण इतर द ऐवज मेजरीगं  सुलभपणे मोज ास स म 

करतात. 100m पयत जलद आिण अचूक अंतर मोज ासाठी िस ल , 
मजबूत, िसंगल-बटण लेसर रज मीटर

0.25m - 100m अंतर मोज ासाठी सव ृ  लेसर मेजरीगं टू   रीत 
आिण अचूकपणे उंची मोज ासाठी जेथे पयायी मापन प ती अयश ी 
होतात.

वन पसन ा ऑपरेशनम े ोअर पासून छतापयत उंची मोजणे.

पाणी- ितरोधक आिण ड  टाइट अंतर मोज ाचे टू  .

या लेझ अंतर मोज ा ा यं ासह जलद, िव ासाह मेजरीगं 

हे लेसर रज मीटर ािफक िड े ारे सहा त काय मोज ासाठी सुिवधा 
देते. (िच  2)

उ म लेसर मोज ाचे टू   आिण अ ंत खडबडीत जॉबसाइट वापराचा 
सामना कर ासाठी तयार केलेले. एका लेसर मापन यं ाम े िविवध 
अ केशन  श तांसाठी अंगभूत 3600 िट  से र. LEDs मापन 
संदभाची  ओळख दान करतात आिण अशा कारे ुटी टाळ ास 
मदत करतात. केब  आिण पाई ची लांबी मोज ासाठी आदश लेसर 
रज मीटर.

पिटंगसाठी िभंती, छत आिण मज ांचे सरफेस चे े फळ िनि त 
कर ासाठी सव म लेसर मापन यं .

वन पसन ा ऑपरेशनम े ोअर पासून छतापयत उंची मोज ासाठी 
आदश लेसर मोज ाचे टू  .

लेसर रज मीटर PD-E (िच  3)

हे अंतर मोजणारे यं  सवात कठीण बा  प र थतीतही 200m पयत 
मोजते. अगदी तेज ी सूय काशातही बाहेरील िड े वाचता येतो.

मेजरीगं संदभाची  ओळख दान कर ासाठी आिण अशा कारे ुटी 
टाळ ास मदत कर ासाठी लेसर ेणी मीटर LEDs सह येतो.

बा  मोजमापांसाठी अंगभूत ऑि कल ् फाइंडरसह लेझर मोज ाचे 
टू  .

हे लेसर मापन टू   िविवध अ केशन  श तांसाठी अंगभूत 3600 िट  
से रसह येते.
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टॅपेझॉइड फं न वाप न छता ा लांबीचे सहज मेजरीगं  कर ासाठी 
सव म लेसर मापन टू  . आउटडोअर मोड वाप न लांब अंतर 
मोज ासाठी आदश लेसर मापन यं .

रोटेिटंग लेसर

आमची रोटेिटंग लेझर ले ल मशीन मजबूत आिण वापर ास सोपी 
अस ासाठी िडझाइन केलेली आहे जी तुम ा कामावरील सव कारचे 
ले िलंग, अलाइिनंग, े अ रंग आिण ोप अॅ केश  सुलभ 
कर ासाठी मदत करतात.

रोटेिटंग लेसर pr 30 HVS (िच  4)

सव इन वन PRA 30 रमोट कंटोल/लेझर रसी रसह एकि त, Hilti PR 
30-HVS िफरणारे लेसर मेजरीगं टू   अ रशः  कोण ाही ले िलंग, 
अलाइिनंग आिण े अ रंग कायासाठी एक पूण, िव ासाह उपाय तयार 
करते.

हेड माऊंटेड बंपर, चार शॉक शोषक हँडल आिण IP66 संरि त घरांसह 
यूएस िमिलटरी ँडड्स (MILSTD-810G) नुसार शेवट ापयत तयार 
केलेले; जॉब ा िठकाणी पोहोच ा ा प र थतीत लेसर अचूकता 
राख ासाठी सव म लेसर मोज ाचे टू  .

िलिथयम-बॅटरी, दीघकाळ िटकणा या पॉवर आउटपुटसाठी कॉडलेस 
पॉवर केअर (CPC) वैिश ीकृत, 35 िमिनटांत चाज होते.

िडिजटल ोप एंटीसह लेझर रज मीटर आिण ई-ल ीकरण ेिडंग काय 
सुलभ करतात. जलद, ऑटोमॅिटक  लेसर अलाइनमट  150m पयत यं 
अलाइनमट  णाली हे एका ीचे काय करते.

P.S 250 फेरो कॅन िस म (िच  5)

आदश लेसर मोज ाचे टू   जे काँ ीटचे मोठे े  सहजपणे ॅ न करते.

सव ृ  लेसर मापन यं  जे ** िममी पयत खोलीवर मजबुतीकरणासाठी 
क र मापनाची अचूक खोली दान करते.

हे लेसर रज मीटर ऑन द ॉट रल िव ेषण आिण क र 
मू ांकना ा खोलीसाठी मॉिनटरवर मजबुतीकरणाची  2D ितमा 
दिशत करते.

रेकॉड 30 मीटर पयत लांबी आिण 9 ितमा ॅ न पयत ऑटोमॅिटक पणे 
डेटा ॅ न करते.

45 x 45 मीटर पयत ा े ा ा 2D/3D ांम े आकडेवारी आिण 
ुअल सादरीकरणासह संरचना क मू ांकन अहवाल तयार 

कर ासाठी आदश अंतर मोज ाचे टू  .

को रंग आिण हॅमर िडिलंग करताना रल ा मह पूण 
मजबुतीकरण कापून के ामुळे होणारे महागडे रीबार िहट आिण नुकसान 
टाळ ास मदत करते.

P.C 1000 x ॅ न णाली (िच  6)

हे लेसर मापन यं  काँ ीट स ा आत   दान करते 
आिण वापरक ा ारे ॅ न डेटा ा थेट मू मापनासाठी कोण ाही त  

Fig 6

Fig 5

कौश ाची आव कता नसताना  ितमा ऑटोमॅिटक पणे तयार 
करते.

लेसर मापन यं ाम े िविश  अ केशन साठी तीन ॅ न मोड आहेत: 
क  ॅ न िडटे न, क  ॅ न रेकॉिडग आिण इमेज क  शकतात 

(शीष  आिण ॉस से नल ासह 2-डी आिण 3-डी डेटा 
ुअलायझेशन).

कॉ ॅ  ऑल इन वन, हाताळलेले िडझाईन सोपे, वापरकता अनुकूल 
ऑपरेशन, वापरा ा गतीसाठी झटपट ाटअप आिण अतुलनीय डेटा 

ुअलायझेशन ऑफर करते.

लेझर रज मीटर काँ ीट समधील एकािधक रांची सहज ओळख 
कर ासाठी दो ी िदशांम े सुलभ ऑ े  मॅिपंग आिण ॉस 
से नसाठी ॅ नचे शीष  दिशत करते.

ानंतर ा डेटा मू मापन आिण द ऐवजीकरणासाठी साइट ॅ न 
िव ेषण आिण पीसी सॉ वेअरसाठी सखोलतेसाठी श शाली मॉिनटर 
युिनटसह सव म लेसर मोज ाचे टू  .
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